
บทที่ 6 สรุปผลและข้อเสนอแนะ 
 

6.1 สรุปผลงานวจิัย 
1. จากการทดลองเบ้ืองตน้ ท าใหเ้ห็นผลของการใชก้ารสัน่สะเทือนดว้ยความถ่ีสูงอยา่งชดัเจน โดยจะ 
พบวา่แรงในการข้ึนรูปลดลงอยา่งเห็นไดช้ดัและคุณภาพผวิลวดดีข้ึน 

2. ชุดอุปกรณ์ดึงลวดท่ีสร้างข้ึนสามารถดึงข้ึนรูปลวดโลหะผสมจ ารูปนิกเกิล – ไทเทเนียมไดโ้ดย
ประยกุตใ์ชก้ารสัน่สะเทือนดว้ยความถ่ีสูง ซ่ึงเป็นไปตามวตัถุประสงคข์องงานวิจยั 

3. จากการประยกุตใ์ชก้ารสัน่สะเทือนดว้ยความถ่ีสูงในกระบวนการดึงลวดพบวา่สามารถข้ึนรูปลวดท่ี
มีขนาดเลก็หรือลวดท่ีมีรูปร่างพื้นท่ีหนา้ตดัไม่กลม และลวดท่ีข้ึนรูปยากไดเ้ช่น ลวดไทเทเนียม ลวด
โลหะผสมจ ารูป เป็นตน้ 

4. การประยกุตใ์ชก้ารสัน่สะเทือนดว้ยความถ่ีสูงในกระบวนการดึงลวด พบวา่แรงในการข้ึนรูป ลดลง
กวา่กรณีไม่ใชก้ารสัน่สะเทือนและยงัช่วยท าใหคุ้ณภาพผวิช้ินงานดีข้ึน รวมทั้งความแม่นย  าของ
ขนาดสูงข้ึน 

5. สามารถผลิตลวดเหล่ียมขนาด 0.41 × 0.56 มม เพื่อน าไปใชใ้นงานทนัตกรรมจดัฟันได ้แต่ยงัตอ้ง
ปรับปรุงคุณภาพผวิลวดก่อนน าไปใชง้านจริง 

 

6.2 ประโยชน์ทีไ่ด้รับจากงานวจิัย 
1. ทราบหลกัการออกแบบแม่พิมพส์ าหรับใชใ้นกระบวนการดึงลวดโลหะผสมจ ารูปโดยประยกุตใ์ช ้    
    การสัน่สะเทือนดว้ยความถ่ีสูง  
2. สามารถน าเอาหลกัการสัน่สะเทือนดว้ยความถ่ีสูงไปประยกุตใ์ชใ้นงานข้ึนรูปโลหะอ่ืนๆไดเ้ช่น           
    กระบวนการข้ึนรูปลึก การรีดลดความหนา เป็นตน้ 
3. น าขอ้มูลท่ีไดไ้ปเป็นขอ้มูลเบ้ืองตน้ในการพฒันากระบวนการดึงลวดโลหะผสมจ ารูปท่ีมีหนา้ตดั   
    เหล่ียม เพื่อใชใ้นงานทนัตกรรมจดัฟันต่อไป 
 

6.3 ข้อเสนอแนะเกีย่วกบังานวจิัย 
1. จากการแกปั้ญหาการสัน่พอ้งอยา่งรุนแรงท่ีเกิดข้ึนบริเวณปากจบัยดึช้ินงาน โดยใชว้ิธีการถ่วง   
    น ้ าหนกั เพื่อลดปัญหาดงักล่าวนั้นพบวา่ยงัแกไ้ขไดไ้ม่สมบูรณ์ ดงันั้นอาจจะตอ้งออกแบบ    
    วิธีการถ่วงน ้าหนกัใหดี้ข้ึน เพื่อท่ีจะลดการสัน่พอ้งอยา่งรุนแรง  
2. ลวดท่ีผา่นการดึงขั้นตอนสุดทา้ย ควรน าไปผา่นกระบวนการขดัผวิ (wire grinding) เพื่อใหผ้วิลวด    
     มีคุณภาพดีข้ึน เหมาะแก่การน าไปใชง้านทนัตกรรมจดัฟันต่อไป  
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3. ในการทดลองดึงลวดโลหะผสมจ ารูปนิกเกิล – ไทเทเนียม ควรออกแบบและติดตั้ง soap box     
     เพื่อใหส้ารหล่อล่ืนไหลเขา้แม่พิมพต์ลอดเวลา และเป็นการป้องกนัการสึกหรอของแม่พิมพอี์กดว้ย  
4. การทดลองควรศึกษาเก่ียวกบัความเร็วดึงลวดโลหะผสมจ ารูปวา่ส่งผลต่อกระบวนการดึงลวด 
    อยา่งไร เพื่อเป็นแนวทางในการพฒันาการผลิตลวดโลหะผสมจ ารูปนิกเกิล-ไทเทเนียมต่อไป     


