
บทที่ 6 สรุปผลการวิจัยและข้อเสนอแนะ 
 
6.1 สรุปผลการวจิยั 
 งานวจิยัน้ีมีวตัถุประสงคใ์นการประหยดัพลงังานการน่ึงแผน่ก๋วยเต๋ียว โดยศึกษาผลของอุณหภูมิของ
น ้ าแป้งก่อนเขา้เคร่ืองน่ึงและความเร็วของสายพาน โดยใช้เคร่ืองน่ึงแบบใหม่ซ่ึงเป็นเคร่ืองน่ึงความ
ยาว 3 เมตรและใชไ้อน ้ ามาแลกเปล่ียนกบัน ้ าเพื่อสร้างไอน ้ าเพื่อใช้น่ึงน ้ าแป้ง อุณหภูมิของน ้ าแป้งท่ี
ศึกษา คือ อุณหภูมิ 35, 40,45, 50, 55 และ 60 องศาเซลเซียส ตามล าดบั และความหนาของน ้ าแป้งท่ี
เขา้เคร่ืองน่ึง คือ 0.7, 1และ 1.5 มิลลิเมตร ตามล าดบั ในส่วนของการใช้พลงังานมีการเก็บขอ้มูล
ปริมาณการใช้ไอน ้ าและการใช้พลงังานไฟฟ้าเพื่อเปรียบเทียบการใช้พลงังานกบัเคร่ืองน่ึงท่ีใช้ใน
ปัจจุบนัซ่ึงมีความยาว 15 เมตรใชไ้อน ้ าจากหมอ้ไอน ้ าสัมผสักบัน ้ าแป้งโดยตรงและเป็นการป้อนน ้ า
แป้งท่ีอุณหภูมิปกติ ความเร็วสายพาน  6  เมตรต่อนาที จากผลการทดลองสามารถสรุปไดว้า่  
 
6.1.1 การเพิ่มอุณหภูมิน ้าแป้งก่อนเขา้เคร่ืองน่ึงสามารถลดพลงังานในการน่ึงแผน่ก๋วยเต๋ียวไดสู้งสุด 3
เท่า ท่ีอตัราผลิตเท่ากนั แต่หากคิดท่ีอตัราผลิตสูงสุดท่ีเคร่ืองน่ึงแบบใหม่ท าไดเ้ม่ือเทียบกบัแบบเดิม
สามารถลดพลงังานไดป้ระมาณ 5 เท่า โดยน่ึงท่ีความหนา 0.7 มิลลิเมตร ความเร็วสายพาน 12.4 เมตร
ต่อนาที ท่ีอุณหภูมิน ้าแป้งก่อนเขา้เคร่ืองน่ึง 60 องศาเซลเซียส ซ่ึงคุณภาพของก๋วยเต๋ียวท่ีไดเ้ป็นไป
ตามมาตรฐานของทางโรงงาน 
 
6.1.2 จากการวดัการใชพ้ลงังานไฟฟ้าระหวา่งเคร่ืองน่ึงท่ีใชใ้นปัจจุบนัและแบบใหม่พบวา่เคร่ืองน่ึงท่ี
ใชใ้นปัจจุบนัใชพ้ลงังานไฟฟ้ามากกวา่เคร่ืองน่ึงแบบใหม่ในการผลิตท่ีอตัราผลิตและอุณหภูมิน ้ าแป้ง
เดียวกนั สามารถลดการใชพ้ลงังานไฟฟ้าจากการใชม้อเตอร์ไดถึ้ง 62.3 เปอร์เซ็นต ์
 
6.1.3 จากการศึกษาขอ้ไดเ้ปรียบของเคร่ืองน่ึงใชใ้นปัจจุบนัและแบบใหมน่อกจากดา้นพลงังานท่ีใช ้
แลว้นั้นพบวา่เคร่ืองน่ึงแบบใหม่นั้นมีขนาดสั้นลงท าใหล้ดพื้นท่ีในการผลิตไดถึ้ง 80 เปอร์เซ็นต ์ดว้ย 
ขนาดท่ีสั้นลงก็ท าใหก้ารใชส้ายพานผา้ลดลงตามไปดว้ยเป็นการประหยดัตน้ทุนไดถึ้ง 35,250 บาทต่อ 
ปีต่อเคร่ือง นอกจากนั้นแลว้ดว้ยขนาดท่ีสั้นท าใหใ้ชเ้วลาในการท าความสะอาด ระยะเวลาในการ 
เปล่ียนสายพานและแรงงานนอ้ยลงดว้ย 
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6.2 ข้อเสนอแนะ 
6.2.1 เน่ืองจากเคร่ืองน่ึงแบบใหม่เป็นการใชไ้อน ้าแลกเปล่ียนกบัน ้าเพื่อสร้างไอน ้าดงันั้นจะไดน้ ้ าคอน
เดนเสทซ่ึงสามารถน าน ้าส่วนน้ีไปใชแ้ลกเปล่ียนความร้อนกบัน ้าท่ีจะใชป้้อนเขา้เคร่ืองน่ึงเพื่อเป็นการ
เพิ่มอุณหภูมิของน ้ าหรือหากไม่ตอ้งการใช้ก็สามารถน าคอนเดนเสทกลบัเขา้หมอ้ไอน ้ าเป็นการลด
พลงังานในการผลิตไอน ้าและยงัสามารถลดปริมาณน ้าท่ีป้อนเขา้หมอ้ไอน ้าได ้

 
6.2.2 เน่ืองจากในกระบวนการน่ึงนั้นเป็นแบบต่อเน่ืองท าใหมี้ไอน ้าจ  านวนหน่ึงออกมาจากเคร่ืองทาง
ดา้นหนา้และหลงัของเคร่ือง ท าใหสู้ญเสียพลงังานความร้อนไปส่วนหน่ึงอยา่งหลีกเล่ียงไม่ได ้
นอกจากนั้นยงัท าให้อุณหภูมิและความช้ืนภายในโรงงานสูงข้ึน ดงันั้นควรมีการติดตั้งระบบดูดอากาศ
เพื่อช่วยดูดไอส่วนน้ีทิ้งหรืออาจจะน าไปใชใ้นการเพิ่มอุณหภูมิน ้าก่อนเขา้เคร่ืองน่ึงได ้

 
6.2.3 ในงานวจิยัน้ีการเพิ่มอุณหภูมิน ้าแป้งหากใหค้วามร้อนนานเกินไปและไม่ทัว่ถึงจะท าใหแ้ป้ง
บางส่วนกลายเป็นเจลได ้ท าใหก้ารป้อนน ้าแป้งลงบนสายพานไม่สม ่าเสมอและการสุกของแป้ง
หลงัจากผา่นเคร่ืองน่ึงออกมาไม่ไดต้ามมาตรฐานท่ีตอ้งการ 
 
 


