
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ค. 
รายละเอียดขอ้มูลเก่ียวกบั แบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนวชิางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ 
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ตารางที ่ค.1   รายละเอียดการวเิคราะห์จ านวนขอ้สอบตามวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรมในแต่ละหน่วย 
                       การเรียน 
 

ตารางวเิคราะห์จุดประสงค์การเรียนรู้ 

หน่วย
ที่ 
 

ช่ือหน่วย 
หวัขอ้การสอน 

ระดบัพฤติกรรมท่ีตอ้งการ 

ดา้นพุทธิพิสัย 

คว
าม
จ า

 

คว
าม
เขา้

ใจ
 

กา
รน

 าไ
ปใ

ช ้

กา
รวิ
เคร

าะ
ห์ 

กา
รส

สงั
เคร

าะ
ห์ 

1 องคป์ระกอบท่ีจ าเป็นในงานลบัคมตดั 
1.1 ชนิดเคร่ืองเจียระไนลบัคมตดั 
1.2 ส่วนประกอบเคร่ืองเจียระไนลบัคมตดั 
1.3 ขั้นตอนการใชเ้คร่ืองเจียระไนลบัคมตดั 
1.4 ชนิดมีดกลึง มีดไส ดอกสวา่น และมุมมีดกลึง มีดไส 
ดอกสวา่น 
1.5 ขั้นตอนการลบัมีดกลึงปาดหนา้  

 
  
  
  
  
 
  

 
 
 
  
 
 
 

 

 

 

 

 
 
 
 
 

 

2 การท าเกลียวในและเกลียวนอกดว้ยการตา๊ป ดายและงาน
ควา้นละเอียด 
2.1. ขั้นตอนการเลือกชุดท าเกลียวใน เกลียวนอกดว้ยตา๊ป
และดาย 
2.2  ส่วนประกอบต่างๆของดอกควา้นละเอียด 
2.3 ชนิดของดอกควา้นละเอียด 
2.4 การปฏิบติังานท าเกลียวใน เกลียวนอกดว้ยตา๊ปและดาย 

 
 

 
 
  
  
  

 
 
  
 
 

 
  

 

 

 

 

 
 
 

 

 

3 ความรู้เบ้ืองตน้เก่ียวกบัเคร่ืองไส 
3.1  ชนิดของเคร่ืองไส 
3.2  ส่วนประกอบและหนา้ท่ีต่าง ๆ ของเคร่ืองไส 
3.3  ค  านวณและเลือกใหค้่าคู่จงัหวะชกั ความเร็วตดั อตัรา
ป้อนของเคร่ืองไส 
3.4  ขั้นตอนการใชเ้คร่ืองไสนอน 

 
  

 
  
 
  

 
 
  
  
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ค.2   วเิคราะห์ความเที่ยงของข้อสอบ (Index of Consistency) โดยผู้เช่ียวชาญ 
 
ตารางวิเคราะห์ความสอดคลอ้งของขอ้สอบกบัวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม(Index 0f Consistency) 

บทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน วชิางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ 
...................................................................................................................................................... 
ค  าช้ีแจง 
             โปรดพิจารณา  ขอ้สอบแต่ละขอ้ดงัต่อไปน้ีวา่ขอ้สอบแต่ละขอ้นั้นมีความสอดคลอ้งกบั
วตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรมท่ีก าหนดไวห้รือไม่  โดยสมควรอยูใ่นระดบัคะแนนใด  และเขียนผลการ
พิจารณาของท่าน  โดยการท าเคร่ืองหมาย   ลงในช่อง การพิจารณา ตามความคิดเห็นของท่าน ดงัน้ี 
                   +1     หมายถึง   แน่ใจวา่ขอ้สอบสามารถวดัไดต้รงตามวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม 
                    0      หมายถึง   ไม่แน่ใจวา่ขอ้สอบสามารถวดัไดต้รงตามวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม 
                   -1      หมายถึง    ขอ้สอบไม่สามารถวดัไดต้รงตามวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม 
 
หมายเหตุ 
ในกรณีท่ีท่านมีขอ้เสนอแนะเพิ่มเติม กรุณาเขียนขอ้เสนอแนะของท่านลงในขอ้สอบ  ท่ีท่านคิดวา่ตอ้ง
ปรับปรุงแกไ้ขเพิ่มเติม 
ขอ้ค าตอบท่ีถูกตอ้ง  จะแสดงโดยใชอ้กัษรสีน ้าเงินตวัหนา 
                                                                                                             
 
                                                                                                          ขอขอบพระคุณอยา่งสูง 
                                                                                                          นายสันติชยั   พรมทบั 
 
............................................................................................................................................... 
ลงช่ือผูเ้ช่ียวชาญ  ผูต้รวจพิจารณา 
ช่ือ-นามสกุล               .............................................................. 
ต  าแหน่ง                      ............................................................... 
สังกดั                           ............................................................... 
วนัท่ีตรวจพิจารณา      .............................................................. 
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ตารางที ่ค.2   วเิคราะห์ความเท่ียงของขอ้สอบ (Index of Consistency) โดยผูเ้ช่ียวชาญ 
 
ตารางวิเคราะห์ความสอดคลอ้งของขอ้สอบกบัวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม(Index 0f Consistency) 

บทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน วชิางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ 

หน่วยท่ี 1  เร่ือง  องคป์ระกอบท่ีจ าเป็นในงานลบัคมตดั 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ 

การพิจารณา 

+1 0 -1 

จุดประสงค์ที ่  1  บอกชนิดเคร่ืองเจยีระไนลบัคมตดัได้อย่างถูกต้อง     

ขอ้ท่ี  1 

 

 

ขอ้ใดใหค้วามหมายเคร่ืองเจียระไนลบัคมตดัแบบตั้งพื้นไดถู้กตอ้ง 
    ก.มีขนาดเล็กจะยดึติดอยูก่บัโตะ๊      ข.มีขนาดใหญ่จะยดึติดอยูก่บัโตะ๊ 

    ค. มีขนาดเล็กยดึติดกบัพื้น               ง. มีขนาดใหญ่ยดึติดกบัพื้น 

   

ขอ้ท่ี  2 

 

 

Floor Grinding  คือเคร่ืองเจียระไนชนิดใด 

    ก. เคร่ืองเจียระไนแบบตั้งพืน้           ข. เคร่ืองเจียระไนแบบตั้งโตะ๊ 

    ค. ข. เคร่ืองเจียระไนแบบราบ             ง. เคร่ืองเจียระไนแบบกลม 

   

ขอ้ท่ี  3 
  
ขอ้ใดใหค้วามหมายเคร่ืองเจียระไนลบัคมตดัแบบตั้งโตะ๊ไดถู้กตอ้ง 
    ก.มีขนาดเล็กจะยดึติดอยูก่บัโตะ๊      
    ข.มีขนาดใหญ่จะยดึติดอยูก่บัโตะ๊ 

    ค. มีขนาดเล็กยดึติดกบัพื้น              
    ง. มีขนาดใหญ่ยดึติดกบัพื้น 

   

ขอ้ท่ี  4 
 

ขอ้ใดคือชนิดของเคร่ืองเจียระไนลบัคมตดัแบบตั้งโตะ๊ 
       

       ก.        ข. 
 
 

       ค.                                                    ง                    ง.            
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ตารางที ่ค.2   (ต่อ)  วเิคราะห์ความเท่ียงของขอ้สอบ (Index of Consistency) โดยผูเ้ช่ียวชาญ 
 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ 

การพิจารณา 

+1 0 -1 

ขอ้ท่ี  5 
 

Bench Grinding คือเคร่ืองเจียระไนชนิดใด 
    ก. เคร่ืองเจียระไนแบบตั้งพื้น           ข. เคร่ืองเจียระไนแบบตั้งโต๊ะ 

    ค. เคร่ืองเจียระไนแบบราบ                  ง. เคร่ืองเจียระไนแบบกลม 

   

ขอ้ท่ี  6 
 

ขอ้ใดคือชนิดของเคร่ืองเจียระไนลบัคมตดัแบบตั้งพ้ืน 
       

  ข.       ก.    
   

 

     ค.                                                    ง                      ง.            
  

  

   

จุดประสงค์ที ่  2 บอกส่วนประกอบและหน้าทีเ่คร่ืองเจียระไนลบัคมตัดได้อย่าง
ถูกต้อง 

   

ขอ้ท่ี 7 
 
 

ขอ้ใดไม่ใช่ส่วนประกอบของเจียระไน 
     ก. แผน่กระจกนิรภยั  ข. แผน่ประกบลอ้หิน 
     ค. แท่นรองงาน  ง. หัวแบ่งไฟฟ้า 
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ตารางที ่ค.2   (ต่อ)  วเิคราะห์ความเท่ียงของขอ้สอบ (Index of Consistency) โดยผูเ้ช่ียวชาญ 
 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ 

การพิจารณา 

+1 0 -1 

 จากรูปต่อไปน้ี จงบอกช่ือส่วนประกอบเคร่ืองเจียระไนลบัคมตดั 
ขอ้ท่ี 8-10 
 
 
 
 
 
 
 
 

   

ขอ้ท่ี 8 
 

ภาพหมายเลข 1 คือส่วนประกอบเคร่ืองเจียระไนลบัคมตดัท่ีมีช่ือวา่
อะไร 
     ก. ฐานเคร่ือง                   ข. มอเตอร์ 
     ค. ลอ้หินเจียระไน  ง. ถงัน ้าหล่อเยน็ 
 

   

ขอ้ท่ี 9 ภาพหมายเลข 4 คือส่วนประกอบเคร่ืองเจียระไนลบัคมตดัท่ีมีช่ือวา่ 
     ก. มอเตอร์                           ข. ฐานเคร่ือง 
     ค. สวทิช์ไฟฟ้า              ง. ถังน า้หล่อเยน็ 

   

ขอ้ท่ี 10 ภาพหมายเลข 2 คือส่วนประกอบเคร่ืองเจียระไนลบัคมตดัท่ีมีช่ือวา่ 
     ก. ฐานเคร่ือง                   ข. มอเตอร์ 
     ค. แผ่นกระจกนิรภัย                ง. ถงัน ้าหล่อเยน็ 
 

   

 

 

1 

2 7 

4 
3 

6 

5 
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ตารางที ่ค.2   (ต่อ)  วเิคราะห์ความเท่ียงของขอ้สอบ (Index of Consistency) โดยผูเ้ช่ียวชาญ 
 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ 

การพิจารณา 

+1 0 -1 

ขอ้ท่ี 11 แท่นรองรับงานควรมีระยะปรับไม่เกินก่ี มิลลิเมตร 
     ก. 3  มิลลเิมตร                ข. 5  มิลลิเมตร 
     ค. 10  มิลลิเมตร              ง. 12  มิลลิเมตร 
 

   

ขอ้ท่ี 12 สารเชิงทรายชนิดใดท าใหล้อ้หินเจียระไนยดึติดกนั 
     ก. ซิลกิอนคาร์ไบด์             ข. กรดไฮโดรคลอริก 
     ค. เเคลเซียมออกไซด์             ง. สารบอแรกซ์ 

   

จุดประสงค์ที ่  3  อธิบายข้ันตอนการใช้เคร่ืองเจียระไนลับคมตัดได้อย่างถูกต้อง    

ขอ้ท่ี 13 ขอ้ใดอธิบายขั้นตอนแรกในการใชเ้คร่ืองเจียระไนลบัคมตดัไดถู้กตอ้ง 
     ก. ตรวจสภาพเคร่ืองเจียระไนลบัคมตัดพร้อมทีจ่ะใช้งาน 
     ข. เช็ดสภาพลอ้หินวา่ หนา้หินเรียบเสมอกนัหรือไม่ 
     ค. เปิดสวติช์เคร่ืองโดยผูป้ฏิบติังานยนือยูต่รงกลางลอ้หิน  
     ง. เม่ือลบัช้ินงานเสร็จแลว้ใหปิ้ดสวติช์ 

   

ขอ้ท่ี 14 ขอ้ใดไม่ใช่ขั้นตอนในการใชเ้คร่ืองเจียระไนลบัคมตดั 

     ก. เปิดเคร่ืองใช้งานเคร่ืองเจียระไนลบัคมตัดได้เลย  

     ข. ตรวจสอบลอ้หินเจียระไนลบัคมตดั       

     ค. เช็คสภาพลอ้หินเจียระไนลบัคมตดัทุกคร้ัง   

     ง. ควรจุ่มช้ินงานในน ้าหล่อเยน็บ่อยๆ 
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ตารางที ่ค.2   (ต่อ)  วเิคราะห์ความเท่ียงของขอ้สอบ (Index of Consistency) โดยผูเ้ช่ียวชาญ 
 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ 

การพิจารณา 

+1 0 -1 

ขอ้ท่ี 15 เม่ือลอ้หินเจียระไนลบัคมตดัไม่เรียบเสมอกนัจะมีลกัษณะเป็นอยา่งไร 

     ก. หนา้สัมผสัหนา้ลอ้หินเจียระไนจะเสมอกนั           

     ข. ท าใหเ้คร่ืองดบัเปิดไม่ได ้

     ค. เวลาเปิดเคร่ืองจะส่งเสียงดงั              

     ง. หน้าสัมผสัหน้าล้อหินเจียระไนจะไม่เสมอกนั 

   

ขอ้ท่ี 16 ขอ้ใดไม่ใช่เหตุผลจ าเป็นในการแต่งหนา้ลอ้หินเจียระไน  
     ก. แต่งหน้าล้อหินทีม่าติดตั้งใหม่ 
    ข. ปรับขนาดความโต 
     ค. หนา้ลอ้หินเจียระไนไม่เสมอกนั  
     ง. หนา้ลอ้หินเจียระไนไม่เรียบ มีรอย 

   

ขอ้ท่ี 17 ขอ้ใดกล่าวถูกตอ้ง 
    ก. ควรลบัช้ินงานท่ีลอ้หินละเอียดก่อน 
    ข. ถา้เป็นช้ินงานใหญ่ใหว้างมือบนแท่นรองงาน 
     ค. ควรจุ่มช้ินงานในน า้หล่อเยน็บ่อยๆ  
     ง. ถอดปลัก๊ขณะเคร่ืองท างานอยู ่

   

ขอ้ท่ี 18 ขอ้ใดอธิบายขั้นตอนสุดทา้ยการใชเ้คร่ืองเจียระไนลบัคมตดัไดถู้กตอ้ง 
     ก. เปิดเคร่ืองแลว้ท าการปัดเศษโลหะ 
     ข. น าน ้ามาท าความสะอาดเคร่ืองเจียระไน 
     ค. ปิดเคร่ืองแล้วท าการเก็บกวาด  
     ง. ถอดปลัก๊ขณะเคร่ืองท างานอยู ่
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ตารางที ่ค.2   (ต่อ)  วเิคราะห์ความเท่ียงของขอ้สอบ (Index of Consistency) โดยผูเ้ช่ียวชาญ 
 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ 

การพิจารณา 

+1 0 -1 

จุดประสงค์ที ่ 4 บอกชนิดมีดกลงึ มีดไส ดอกสว่าน และมุมมีดกลงึ มีดไส ดอก
สว่านได้อย่างถูกต้อง 

   

ขอ้ท่ี 19 ขอ้ใดไม่ใช่ชนิดของมีดกลึง 

     ก. มีดกลึงปอกขวา  ข.มีดกลึงปาดหนา้ซา้ย 

     ค. มีดกลึงเกลียว  ง. มีดกลงึเอยีง 

   

ขอ้ท่ี 20 มีดกลึงชนิดใดใชป้าดหนา้ช้ินงานทางดา้นขวามือ 

     ก. มีดกลึงปาดหนา้ซา้ย             ข. มีดกลึงปาดหนา้ขวา 

     ค. การกลึงเกลียวขวา               ง. มีดกลึงปอกซา้ย 

   

ขอ้ท่ี 21 ชนิดของมีดไสแบ่งไดก่ี้ชนิด 
     ก. 2  ชนิด                 ข. 3  ชนิด 
     ค. 4  ชนิด                             ง. 5  ชนิด 

   

ขอ้ท่ี 22 จากภาพขอ้ใดคือชนิดของดอกสวา่นแบบกา้นจบัตรง 

ข.                   ข.      ก.             

     

 

      ค.            ง.  
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ตารางที ่ค.2   (ต่อ)  วเิคราะห์ความเท่ียงของขอ้สอบ (Index of Consistency) โดยผูเ้ช่ียวชาญ 
 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ 

การพิจารณา 

+1 0 -1 

ขอ้ท่ี 23 ขอ้ใดคือสัญลกัษณ์ผวิมุมคายเศษของมีดกลึง 

     ก.                                           ข.                 

   ค.                                          ง.       

   

ขอ้ท่ี 24 ขอ้ใดบอกความหมายชนิดของมุมล่ิมดอกสวา่นไดถู้กตอ้ง 
    ก. เป็นมุมทีแ่สดงความแข็งแรงของคมตัดสว่าน              
    ข. เป็นมุมเอียงของร่องคายเศษโลหะ 
    ค. เป็นมุมรวมของปลายดอกสวา่น                              
    ง. เป็นมุมท่ีลาดหลงัคมตดั 

   

ขอ้ท่ี 25 ขอ้ใดอธิบายลกัษณะการลบัมีดกลึงปาดหนา้ไดถู้กตอ้ง 
     ก. เป็นมีดท่ีใชใ้นการกลึงหยาบ         ข. เป็นมีดท่ีใชใ้นการกลึงหยาบ 
     ค. เป็นมีดทีใ่ช้ในการลดขนาด           ง. เป็นมีดท่ีใชใ้นการกลึงปอก 

   

จุดประสงค์ที ่ 5  อธิบายข้ันตอนการลบัมีดกลงึปาดหน้า ได้อย่างถูกต้อง    

ขอ้ท่ี 26 

 

ขอ้ใดอธิบายขั้นตอนแรกในการลบัมีดกลึงปาดหนา้ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง     

     ก. ร่างต าแหน่งของขอบคมตดัตามแบบ  

     ข. แต่งกายใหรั้ดกุม ใส่แวน่ตานิรภยั 

     ค. นักเรียนศึกษาแบบการลบัมีดปาดหน้าให้เข้าใจ 

     ง. ลบัมุมหลบขา้งโดยวางมีดบนแท่นรองงาน 
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ตารางที ่ค.2   (ต่อ)  วเิคราะห์ความเท่ียงของขอ้สอบ (Index of Consistency) โดยผูเ้ช่ียวชาญ 
 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ 

การพิจารณา 

+1 0 -1 

ขอ้ท่ี 27 

 

ขอ้ใดอธิบายขั้นตอนการลบัมุมหลบขา้งไม่ถูกตอ้ง 

     ก.ใชเ้กจวดัมุมตั้งค่าท่ี 78 องศา   

    ข. ใชเ้กจวดัมุมฟรีดา้นขา้ง 8 องศา 

     ค. เม่ือเกิดความร้อนให้น ามาแช่น ้าหล่อเยน็จนเยน็  

     ง. ผวิของมีดกลงึต้องไหม้และไม่เรียบ 

   

ขอ้ท่ี 28 ขอ้ใดไม่ใช่ขั้นตอนในการลบัมีดกลึงปาดหนา้ 

     ก. นกัเรียนศึกษาแบบการลบัมีดปาดหนา้ใหเ้ขา้ใจ 

     ข. แต่งกายใหรั้ดกุม ใส่แวน่ตานิรภยั    

     ค. ลบัมีดกลงึปาดหน้าโดยไม่ใส่อุปกรณ์ป้องกนั 

     ง. ร่างต าแหน่งของขอบคมตดัตามแบบ 

   

ขอ้ท่ี 29 นายแดงตอ้งการลบัมีดกลึงปาดหนา้นายแดงจะตอ้งลบัมุมคายเศษก่ีองศา 

     ก. 14  องศา                   ข. 15  องศา 

     ค.16  องศา                                ง. 17  องศา  

   

ขอ้ท่ี 30 ขอ้ใดอธิบายขั้นตอนสุดทา้ยในการลบัมีดกลึงปาดหนา้ไดถู้กตอ้ง 

     ก. ลบัคมมีดด้วยหินน า้มันเพือ่ลบครีบจากการเจียระไน                         

     ข. ส่งงานแลว้กลบับา้นได ้

     ค. ปิดเคร่ืองแลว้ท าความสะอาดเคร่ืองและพื้นท่ี 

     ง. ปิดเคร่ืองแลว้กลบับา้นได ้
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ตารางที ่ค.2   (ต่อ)  วเิคราะห์ความเท่ียงของขอ้สอบ (Index of Consistency) โดยผูเ้ช่ียวชาญ 
 

ตารางวิเคราะห์ความสอดคลอ้งของขอ้สอบกบัวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม(Index 0f Consistency) 

บทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน วชิางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ 

หน่วยท่ี 2     เร่ือง  :  การท าเกลียวในและเกลียวนอกดว้ยการตา๊ป ดายและงานควา้นละเอียด 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ 
การพิจารณา 

+1 0 -1 

จุดประสงค์ที ่  1  อธิบายข้ันตอนการเลอืกชุดท าเกลยีวใน เกลยีวนอกด้วยต๊าปและ
ดายได้อย่างถูกต้อง  

   

ขอ้ท่ี 31 นายหมึกตอ้งใชเ้คร่ืองมือใดในการท าเกลียวนอกดว้ยมือ 
   ก. ตา๊ป  (Tap)          ข. ควา้น          
   ค. ป้ัม (Pum)             ง. ดาย (Die) 

   

ขอ้ท่ี 32 นายสะอาดจะตา๊ปเกลียวในจะตอ้งใชด้อกตา๊ปเกลียวในก่ีดอก 
   ก.   3                         ข.  4                
   ค.   5                         ง.  6 

   

ขอ้ท่ี 33 
 

การท าเกลียวในดว้ยตา๊ปควรเร่ิมตน้ใชค้อกตา๊ปท่ีมีลกัษณะใด 
   ก.  จะมีลักษณะปลายเรียวเพื่อประคองให้คมตดัตัดเกลยีวได้ศูนย์  
   ข.  จะมีลกัษณะเรียวนอ้ยกวา่ดอกท่ี 1 
   ค. จะมีลกัษณะเกือบตรงจะตดัเกลียวต่อจากตวัท่ี 2    
   ง. จะมีลกัษณะเกือบตรงจะตดัเกลียวต่อจากตวัท่ี 3 

   

ขอ้ท่ี 34 ขอ้ใดอธิบายลกัษณะดอกปลัก๊ไดถู้กตอ้ง 
   ก.  จะมีลกัษณะเกือบตรงจะตดัเกลียวต่อจากตวัท่ี 2 
   ข.  จะมีลกัษณะเรียวน้อยกว่าดอกที ่1 
   ค.จะมีลกัษณะปลายเรียวเพื่อประคองให้คมตดั ตดัเกลียวไดศู้นย ์  
   ง. จะมีลกัษณะเกือบตรงจะตดัเกลียวต่อจากตวัท่ี 3 
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ตารางที ่ค.2   (ต่อ)  วเิคราะห์ความเท่ียงของขอ้สอบ (Index of Consistency) โดยผูเ้ช่ียวชาญ 
 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ 

การพิจารณา 

+1 0 -1 

ขอ้ท่ี 35 อุปกรณ์ท าเกลียวนอกมีลกัษณะตามขอ้ใด 
   ก. จะมีลกัษณะเป็นทรงกลม ตรงกลางจะมีคมตัด      
   ข. จะมีลกัษณะเป็นทรงกลม ตรงกลางจะไม่มีคมตดั     
   ค. จะมีลกัษณะเป็นทรงส่ีเหล่ียม ตรงกลางจะมีคมตดั      
   ง. จะมีลกัษณะเป็นทรงส่ีเหล่ียม ตรงกลางจะไม่มีคมตดั  

   

ขอ้ท่ี 36 ขอ้ใดอธิบายลกัษณะของดอกบอตทมั Bottom ไดถู้กตอ้ง 
   ก.  จะมีลกัษณะปลายเรียวเพื่อประคองให้คมตดั ตดัเกลียวไดศู้นย ์ 
   ข.  จะมีลกัษณะเรียวนอ้ยกวา่ดอกท่ี 1 
   ค. จะมีลกัษณะเกอืบตรงจะตัดเกลียวต่อจากตัวที่  2   
   ง. จะมีลกัษณะเกือบตรงจะตดัเกลียวต่อจากตวัท่ี 3 

   

จุดประสงค์ที ่ 2. บอกส่วนประกอบและหน้าทีข่องดอกคว้านละเอยีดได้อย่าง
ถูกต้อง 

   

ขอ้ท่ี 37 ขอ้ใดบอกความหมายของการควา้นละเอียดไดถู้กตอ้ง 
   ก. ลกัษณะการขดูผวิภายในรูใหเ้กิดความหยาบหลงัจากการเจาะ  
   ข. ลกัษณะการขูดผวิภายในรูให้เกดิความเรียบหลงัจากการเจาะ 
   ค. ลกัษณะการขดูผวิภายในรูใหเ้กิดความหยาบก่อนจากการเจาะ  
   ง. ลกัษณะการขดูผวิภายในรูใหเ้กิดความเรียบก่อนจากการเจาะ 
 

   

ขอ้ท่ี 38 ขอ้ใดไม่ใช่ส่วนประกอบของดอกควา้นละเอียด 
   ก. กา้นดอกควา้น  ข. ใบมีดควา้น 
   ค. ขอบใบมีด                ง. ไม่มีขอ้ใดถูก 
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ตารางที ่ค.2   (ต่อ)  วเิคราะห์ความเท่ียงของขอ้สอบ (Index of Consistency) โดยผูเ้ช่ียวชาญ 
 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ 

การพิจารณา 

+1 0 -1 

 จากภาพต่อไปน้ีจงใชใ้นการตอบค าถามขอ้   39 – 42 
 
 
 
 
 
 

   

ขอ้ท่ี 39 จากภาพ หมายเลข 2  เป็นส่วนประกอบใดของดอกควา้นละเอียด 
   ก. ใบมีดควา้น                ข. ก้านดอกคว้าน 
   ข. ขอบใบมีด                             ง. ขอบตดั 
 

   

ขอ้ท่ี 40 จากภาพ หมายเลข 7  เป็นส่วนประกอบใดของดอกควา้นละเอียด 
   ก. ใบมีดควา้น                ข. กา้นดอกควา้น 
   ข. ขอบใบมีด                             ง. ขอบตัด 

   

ขอ้ท่ี 41 จากภาพ หมายเลข  3  เป็นส่วนประกอบใดของดอกควา้นละเอียด 
   ก. ใบมีดคว้าน                ข. กา้นดอกควา้น 
   ข. ขอบใบมีด                             ง. ขอบตดั 

   

ขอ้ท่ี 42 จากภาพ หมายเลข  4  เป็นส่วนประกอบใดของดอกควา้นละเอียด 
   ก. ช่องวา่งมุมหลบขอบตดั                      ข. มุมฟินเลต 
   ข. ช่วงความยาวล าตวัดอกควา้น              ง. มุมแชมเฟอร์ 
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ตารางที ่ค.2   (ต่อ)  วเิคราะห์ความเท่ียงของขอ้สอบ (Index of Consistency) โดยผูเ้ช่ียวชาญ 
 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ 

การพิจารณา 

+1 0 -1 

ขอ้ท่ี 43 ขอ้ใดใหค้วามหมายของใบมีดควา้นไดถู้กตอ้ง 
     ก. ใช้ในการตัดเฉือนโลหะ  ข. ใชส้ าหรับเป็นร่องคายเศษ 
     ข. ใชเ้ป็นดา้มจบั   ง. เป็นมุมหลบของใบมีด 

   

ขอ้ท่ี 44 Margin คือส่วนใดของดอกควา้นละเอียด 
     ก. ใบมีดควา้น  ข. กา้นดอกควา้น 
     ข. ขอบตดั   ง. ขอบใบมีด 

   

ขอ้ท่ี 45 Cutting Lip คือส่วนใดของดอกควา้นละเอียด 
     ก. ใบมีดควา้น  ข. กา้นดอกควา้น 
     ข. ขอบตัด   ง. ขอบใบมีด 

   

จุดประสงค์ที ่ 3. บอกชนิดของดอกคว้านละเอยีดได้อย่างถูกต้อง    

ขอ้ท่ี 46 
 

ดอกควา้นละเอียดท่ีใชง้านทัว่ไปสามารถแบ่งไดก่ี้ประเภท                              
     ก.  2                                           ข.  4 
     ค.  6                                           ง.  8 

   

ขอ้ท่ี 47 ขอ้ใดไม่ใช่ลกัษณะของดอกควา้นละเอียดดว้ยมือ 
     ก.  ท าจากเหลก็รอบต ่า                 
     ข.  ปลายกา้นจะเป็นส่ีเหล่ียมจตุัรัสเหมือนกบัดอกท าเกลียวใน 
     ค.  ส่วนปลายของคมตดัจะเรียวเล็กนอ้ย 
     ง.  จะมีลกัษณะเป็นกา้นตรง                                          

   

ขอ้ท่ี 48 ดอกควา้นละเอียดชนิดร่องฟันตรงเหมาะส าหรับกบัการใชง้านในขอ้ใด 
     ก. ใชส้ าหรับงานควา้นรูท่ีมีร่องหรือรูเจาะผา่นรูควา้น 
     ข. ใชส้ าหรับการควา้นรูเรียว 
     ค. ใชเ้ป็นดา้มจบั 
     ง. ใช้ส าหรับงานคว้านรูที่ไม่มีร่องหรือรูเจาะขวางผ่านรูคว้าน 

   

 

 



153 
 

ตารางที ่ค.2   (ต่อ)  วเิคราะห์ความเท่ียงของขอ้สอบ (Index of Consistency) โดยผูเ้ช่ียวชาญ 
 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ 

การพิจารณา 

+1 0 -1 

ขอ้ท่ี 49 ดอกควา้นละเอียดชนิดเรียว เหมาะส าหรับกบัการใชง้านในขอ้ใด 
     ก. ใชส้ าหรับงานควา้นรูท่ีมีร่องหรือรูเจาะผา่นรูควา้น 
     ข. ใชส้ าหรับการควา้นรูตรง 
     ค. ใช้ส าหรับการคว้านรูเรียว จะมีลกัษณะร่องฟันและคมเรียว 
     ง. ใชส้ าหรับงานควา้นรูท่ีไม่มีร่องหรือรูเจาะขวางผา่นรูควา้น 

   

ขอ้ท่ี 50 จากภาพขอ้ใดคือดอกควา้นละเอียดแบบชนิดปรับขนาดคมตดัได้ 
    ก.                                                   ข.     ข.                                                                             
 
    ค.                                                ง.              ง. 
 
 

   

ขอ้ท่ี 51 จากภาพขอ้ใดคือดอกควา้นละเอียดแบบชนิดร่องฟันเฉียง 
    ก.                                                   ข.     ข.                                                                             

 
    ค.                                                ง.              ง. 
 
 

   

ขอ้ท่ี 52 ดอกควา้นละเอียดชนิดปรับขยายไดจ้ะมีขนาดปรับตั้งแต่เท่าไร     
    ก. 1 – 50  มิลลิเมตร 
    ข. 9 – 50  มิลลิเมตร 
     ค.1 – 90  มิลลิเมตร 
     ง. 9 – 90  มิลลเิมตร 
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ตารางที ่ค.2   (ต่อ)  วเิคราะห์ความเท่ียงของขอ้สอบ (Index of Consistency) โดยผูเ้ช่ียวชาญ 
 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ 

การพิจารณา 

+1 0 -1 

ขอ้ท่ี 53 ขอ้ใดบอกลกัษณะของดอกควา้นละเอียดดว้ยเคร่ืองจกัรผิด 
     ก. จะมีลกัษณะเป็นกา้นเรียว 
     ข. ส่วนกา้นน้ีจะมีประโยชน์โดยการน าเขา้ไปสวมเขา้กบัเพลาหมุน 
ของเคร่ืองเจาะ 
     ค. ร่องฟันจะเป็นแบบตรงและแบบเอียง 
     ง. การหมุนจะหมุนทวนเข็มนาฬิกา 

   

ขอ้ท่ี 54 จากภาพขอ้ใดคือดอกควา้นละเอียดแบบชนิดร่องฟันเฉียง 
     ก.                                                                        ข.  
    

ง.    ค.                                                         
   

   

จุดประสงค์ที ่4. อธิบายข้ันตอนการท าเกลยีวใน เกลยีวนอกด้วยต๊าปและดายได้อย่างถูกต้อง 

ขอ้ท่ี 55 ขอ้ใดอธิบายการท าเกลียวในดว้ยมือท่ีผดิ 
   ก. ศึกษาแบบใหเ้ขา้ใจ         
   ข. เจาะรูตามแบบท่ีก าหนด 
   ค. จบัช้ินงานดว้ยปากการจบังาน     
   ง. หลงัจากท าเกลยีวด้วยดอกต๊าปดอกที ่1 เสร็จส้ินให้ใช้ดอกที ่3 

   

ขอ้ท่ี 56 นายมืดตอ้งการท าเกลียวใน M16 X 2   จะตอ้งเจาะรูท าเกลียวในขนาด
เท่าใด 
   ก.  10     ข.  12 
   ค.  14    ง.  16 

   

ขอ้ท่ี 57 นายรุจตอ้งการท าเกลียวใน M8 X 1.25   จะตอ้งเจาะรูท าเกลียวในขนาด
เท่าใด 
   ก.  5.75     ข.  6.75 
   ค.  7.75   ง.  8.75 
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ตารางที ่ค.2   (ต่อ)  วเิคราะห์ความเท่ียงของขอ้สอบ (Index of Consistency) โดยผูเ้ช่ียวชาญ 
 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ 

การพิจารณา 

+1 0 -1 

ขอ้ท่ี 58 ถา้จะท าการหมุนใหด้อกตา๊ปท าการตดัเกลียวขวาตอ้งหมุนทิศทางใด 
   ก.  ตามเขม็นาฬิกา   ข. ทวนเขม็นาฬิกา   
   ค. หมุนข้ึน   ง.  หมุนลง 

   

ขอ้ท่ี 59 ขอ้ใดไม่ใช่ขั้นตอนการท าเกลียวนอกดว้ยดาย 
   ก. ศึกษาแบบใหเ้ขา้ใจ 
   ข. เจาะรูตามแบบท่ีก าหนด 
   ค. จบัช้ินงานดว้ยหวัจบัให้แน่นในพื้นท่ีปฏิบติังาน 
   ง. เช็คตามไดฉ้ากของสลกักบัปากกาจบังาน 

   

ขอ้ท่ี 60 ขอ้ใดบอกขั้นตอนการท าเกลียวนอกดว้ยดายท่ีผดิวธีิ 
   ก. จบัช้ินงานดว้ยปากกาให้แน่นในพื้นท่ีปฏิบติังาน 
   ข. ใส่ตวัดายในเขา้ท่ีดา้มจบัดาย ขนัสกรูดา้นขา้ง 
   ค. ใชน้ ้าหล่อเยน็ขณะท าเกลียว   
   ง. เช็คตามใหไ้ดฉ้ากของดา้มดายกบัปากกาวา่ไดฉ้ากหรือไม่ 
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ตารางที ่ค.2   (ต่อ)  วเิคราะห์ความเท่ียงของขอ้สอบ (Index of Consistency) โดยผูเ้ช่ียวชาญ 
 
ตารางวิเคราะห์ความสอดคลอ้งของขอ้สอบกบัวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม(Index 0f Consistency) 

บทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน วชิางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ 
หน่วยท่ี 3     เร่ือง  ความรู้เบ้ืองตน้เก่ียวกบัเคร่ืองไส 

 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอียดขอ้สอบ 

การพิจารณา 

+1 0 -1 

จุดประสงคท่ี์  1. บอกชนิดของเคร่ืองไสไดอ้ยา่งถูกตอ้ง    

ขอ้ท่ี 61 ขอ้ใดกล่าวผดิลกัษณะการใชง้านของเคร่ืองไส 
   ก. เคร่ืองไสนอน – งานไสราบ          
   ข. เคร่ืองไสตั้ง - งานไสร่องล่ิม 
   ค. เคร่ืองไสด่ิง – งานไสร่องล่ิมของเฟือง 
   ง. เคร่ืองไสนอนช่วงยาว – งานไสงานขนาดเล็กๆ 

   

ขอ้ท่ี 62 ขอ้ใดบอกหลกัการท างานของเคร่ืองไสแบบแนวนอนไดถู้กตอ้ง               
   ก. มีดงานไสเคล่ือนท่ีผา่นงาน   ข. งานเคล่ือนท่ีผา่นมีดไส 
   ค. เคล่ือนท่ีไปทางเดียวกนั         ง. เคล่ือนท่ีสวนทางกนั 

   

ขอ้ท่ี 63 ขอ้ใดบอกลกัษะการท างานของเคร่ืองไสนอนช่วงยาวไดถู้กตอ้ง 
   ก. งานท่ีมีขนาดใหญ่                 ข.  งานท่ีมีขนาดเล็กๆ 
   ค. งานประเภทท าเฟือง          ง. งานประเภทท าร่องสปาย          

   

ขอ้ท่ี 64 ขอ้ใดบอกหลกัการท างานของเคร่ืองไสแบบแนวด่ิงไดถู้กตอ้ง 
   ก. งานเคล่ือนท่ีผ่านมีดไส ข.  มีดไสเคล่ือนท่ีข้ึนลง 
   ค. งานเคล่ือนท่ีข้ึนลง              ง. เคล่ือนท่ีสวนทางกนั 

   

ขอ้ท่ี 65 จากภาพขอ้ใดคือเคร่ืองไสแบบแนวด่ิง 
   ก.  ข.    ข.
  
    
 
    ค.    ง.       ง.                              
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ตารางที ่ค.2   (ต่อ)  วเิคราะห์ความเท่ียงของขอ้สอบ (Index of Consistency) โดยผูเ้ช่ียวชาญ 
 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ 

การพิจารณา 

+1 0 -1 

ขอ้ท่ี 66 จากภาพขอ้ใดคือเคร่ืองไสแบบแนวนอน 
ก.          ข.ข.                  
    
 

 
ค.    ง. ง.                              
 

   

จุดประสงคท่ี์ 2. บอกส่วนประกอบและหนา้ท่ี ของเคร่ืองไสไดอ้ยา่งถูกตอ้ง       

 จากภาพต่อไปน้ีจงใชใ้นการตอบค าถามขอ้   67- 71 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

   

 
 
 

2 
1 3 
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4 
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ตารางที ่ค.2   (ต่อ)  วเิคราะห์ความเท่ียงของขอ้สอบ (Index of Consistency) โดยผูเ้ช่ียวชาญ 
 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ 

การพิจารณา 

+1 0 -1 

ขอ้ท่ี 67 ภาพหมายเลข 1 คือส่วนประกอบใดเคร่ืองไสแนวนอน 
      ก.  แคร่เล่ือน                            ข.  หวัเคร่ือง 
     ค. เสาหนา้เคร่ือง                     ง. แขนปรับความเร็ว   

   

ขอ้ท่ี 68 ภาพหมายเลข 5 คือส่วนประกอบใดเคร่ืองไสแนวนอน 
       ก.  แขนคลตัช์                            ข.  แขนปรับระยะไส 
       ค. เสาหนา้เคร่ือง                        ง. แขนปรับความเร็ว 

   

ขอ้ท่ี 69 ภาพหมายเลข 6 คือส่วนประกอบใดเคร่ืองไสแนวนอน 
       ก.  แคร่เล่ือน                              ข.  หวัเคร่ือง 
       ค. โครงเคร่ือง                             ง. โต๊ะงาน 
 

   

ขอ้ท่ี 70 ภาพหมายเลข 2 คือส่วนประกอบใดเคร่ืองไสแนวนอน 
       ก.  แคร่เลือ่น                              ข.  หวัเคร่ือง 
       ค. โครงเคร่ือง                             ง. โตะ๊งาน 

   

ขอ้ท่ี 71 ภาพหมายเลข 4 คือส่วนประกอบใดเคร่ืองไสแนวนอน 
       ก.  แขนคลตัช์                            ข.  แขนปรับความเร็ว 
       ค. แขนปรับระยะไส                  ง. ชุดป้อนอตัโนมติั 

   

ขอ้ท่ี 72 ขอ้ใดบอกหนา้ท่ีการท างานของส่วนประกอบเคร่ืองไสแนวนอน 
     ก. โครงเคร่ืองเคร่ือง –  ส่วนมากเป็นเหล็กเหนียว                    
     ข. โตะ๊งาน – ท าจากเหล็กเหนียวใชร้องรับช้ินงาน 
     ค. แคร่เลือ่น -  บนสุดของเคร่ืองไส เคลือ่นทีโ่ดยกลไกขับเคลือ่น                           
     ง. หวัเคร่ืองไส – อยูบ่นสุดของแคร่เล่ือน ใชส้ าหรับจบัยดึช้ินงาน 

   

ขอ้ท่ี 73 ขอ้ใดไม่ใช่ส่วนประกอบของหวัเคร่ืองไส 
     ก. กล่องนอก                    ข. กล่องใน 
     ค. แผน่เล่ือน                                ง. มอเตอร์ 
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ตารางที ่ค.2   (ต่อ)  วเิคราะห์ความเท่ียงของขอ้สอบ (Index of Consistency) โดยผูเ้ช่ียวชาญ 
 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ 

การพิจารณา 

+1 0 -1 

ขอ้ท่ี 74 Ctting Stock คือส่วนประกอบใดของเคร่ืองไสแนวนอน 
     ก. ชุดป้องกนัอตัโนมติั       ข. หวัเคร่ืองไส 
     ค. แผ่นปรับความเร็วไส     ง. ป้อมมีด 

   

ขอ้ท่ี 75 Cross – Feed Engagemrnt  Level คือส่วนประกอบใดของเคร่ืองไส
แนวนอน 
     ก. ชุดป้องกนัอตัโนมติั       ข. หวัเคร่ืองไส 
     ค. แผน่ปรับความเร็วไส     ง. ป้อมมีด 

   

จุดประสงค์ที ่3. ค านวณและเลอืกใช้ค่าคู่จังหวะชัก ความเร็วตัด อตัราป้อนได้อย่าง
ถูกต้อง 

   

ขอ้ท่ี 76 ขอ้ใดใหค้วามหมายของคู่จงัหวะชกัไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
       ก. ความเร็วท่ีคมมีดตดั ตดัหรือปาดผิวโลหะ   
       ข. ความเร็วตดัและการป้อนตดัในงานไส 
       ค. ความเร็วรอบของเคร่ืองไส   
       ง. การเคลือ่นทีข่องมีดไสเคลือ่นทีก่นิช้ินงาน 

   

ขอ้ท่ี 77 จากสูตรค านวณงานไส  n  มีความหมายวา่อยา่งไร 
     ก. ความเร็วตดังานไส                 
     ข. ความยาวงานทั้งหมด 
     ค. จ านวนคู่จังหวะงานไส           
     ง. ความยาวงานท่ีจะไสจริง 

   

ขอ้ท่ี 78 ขอ้ใดเขียนสูตรการตั้งระยะชกัเคร่ืองไสไดถู้กตอ้ง 
       ก.  L = l + la                         
       ข.   L = l + lu                               
       ค.  l =  L + la + lu                   
       ง.  L = l + la + lu                    

   

 
 



160 
 

ตารางที ่ค.2   (ต่อ)  วเิคราะห์ความเท่ียงของขอ้สอบ (Index of Consistency) โดยผูเ้ช่ียวชาญ 
 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ 

การพิจารณา 

+1 0 -1 

ขอ้ท่ี 79 ตอ้งการไสงานแท่งหน่ึงความยาว 100 มม. ระยะเผือ่ปกติใชค้วามเร็วตดั
เฉล่ีย 30 เมตร/นาทีจะตอ้งเปิดเคร่ืองไสใหมี้ระยะชกัต่อนาทีเท่าใด 
       ก.  110  คู่จงัหวะชกั /นาที      ข.   115  คู่จังหวะชัก /นาท ี      
       ค.  120  คู่จงัหวะชกั /นาที      ง.  125  คู่จงัหวะชกั /นาที       

   

ขอ้ท่ี 80 สูตรการค านวณหาคู่จงัหวชักังานไส Vm มีความหมายตรงกบัขอ้ใด 
       ก. ความเร็วตดังานไส   ข. ความเร็วตัดเฉลีย่ 
       ค. ความเร็วขอบงานไส            ง. ความเร็วรอบงานไส 

   

ขอ้ท่ี 81 ขอ้ใดใหค้วามหมายของความเร็วตดังานไสไดถู้กตอ้ง 
       ก. ความเร็วที่คมมีดตัด ตัดหรือปาดผิวโลหะ   
       ข. ความเร็วตดัและการป้อนตดัในงานไส 
       ค. ความเร็วรอบของเคร่ืองไส   
       ง. การเคล่ือนท่ีของมีดไสเคล่ือนท่ีกินช้ินงาน 

   

ขอ้ท่ี 82 ขอ้ใดบอกหน่วยวดัของการหาค่าความเร็วตดังานไส 
     ก. คู่จงัหวะชกั/นาที                 ข.  มิลลิเมตร 
     ค. เซนติเมตร                           ง. เมตร/นาที 

   

ขอ้ท่ี 83 ตอ้งการไสงานหยาบแท่งเหล็กหล่อความยาว 400 มม. โดยใชมี้ดโลหะ
แขง็ระยะเผือ่ของมีดปกติให้มาความเร็วตดัเฉล่ีย และหาคู่จงัหวะชกั/
นาที ค่าเฉล่ียเท่ากบั 35 เมตร/นาที 
     ก. 40   คู่จังหวะชัก/นาท ี          ข. 41   คู่จงัหวะชกั/นาที            
     ค. 42   คู่จงัหวะชกั/นาที           ง. 43   คู่จงัหวะชกั/นาที 

   

ขอ้ท่ี 84 ขอ้ใดใหค้วามหมายของอตัราป้อนไดถู้กตอ้ง 
     ก. ความเร็วตดังานไส                 
     ข. ความยาวงานทั้งหมด 
     ค. ความเร็วตัดและการป้อนตัดในงานไส 
     ง. ความยาวงานท่ีจะไสจริง 
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ตารางที ่ค.2   (ต่อ)  วเิคราะห์ความเท่ียงของขอ้สอบ (Index of Consistency) โดยผูเ้ช่ียวชาญ 
 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ 

การพิจารณา 

+1 0 -1 

จุดประสงค์ที ่4. อธิบายขั้นตอนการใช้เคร่ืองไสนอนได้อย่างถูกต้อง    

ขอ้ท่ี 85 ขอ้ใดอธิบายขั้นตอนแรกในการใชง้านเคร่ืองไสนอนไดถู้กตอ้ง 
     ก. ตรวจสภาพของเคร่ืองไสว่าพร้อมทีจ่ะใช้งาน  
       ข. จบัยดึปากกาจบังานบนโตะ๊เคร่ืองให้แน่น 
       ค. จบัช้ินงานบนปากกาใหแ้น่น   
       ง. จบัมีดกบัชุดหวัไส 

   

ขอ้ท่ี 86 ขอ้ใดอธิบายขั้นตอนในการใชเ้คร่ืองไสนอนท่ีผดิ 
       ก. จบัมีดกบัชุดหวัไส โดยใชเ้หล็กรองมีด      
       ข. ท าการไสช้ินงานตามทีต้่องการ 
       ค. ปรับความยาวไส โดยใหมี้ดเล่ือนผา่นงาน      
       ง. เล่ือนมีดไสใหพ้น้จากงาน แลว้เปิดสวิตช์เคร่ืองไส 

   

ขอ้ท่ี 87 ขอ้ใดอธิบายหลกัการท างานของเคร่ืองไสนอนไดถู้กตอ้ง 
       ก.จบัยดึช้ินงานกบัปากกาจบังานไม่ตอ้งขนัแน่น   
       ข.ตั้งระยะเผือ่หนา้มีดให้นอ้ยกวา่หลงัมีด  
       ค.ตอ้งใชก้ าลงัคนในการท างานมากข้ึน  
       ง.จับมีดไสยาวเกนิไปมีดไสอาจหลุดหรืองัดช้ินงาน 

   

ขอ้ท่ี 88 ขอ้ใดอธิบายขั้นตอนการไสข้ึนรูปท่ีผดิ 
       ก.สวมแวน่ตาทุกคร้ังท่ีตอ้งปฏิบติังาน  
       ข.หยดุเคร่ืองทุกคร้ังท่ีท าการวดัขนาดงาน 
       ค.การปฏิบติังานตอ้งยนืดา้นขา้งของตวัเคร่ือง 
       ง.ใช้ความเร็วคู่จังหวะชักสูงๆเพือ่ประหยดัเวลาในการ 
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ตารางที ่ค.2   (ต่อ)  วเิคราะห์ความเท่ียงของขอ้สอบ (Index of Consistency) โดยผูเ้ช่ียวชาญ 
 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ 

การพิจารณา 

+1 0 -1 

ขอ้ท่ี 89 ขอ้ใดอธิบายขั้นตอนการจบัยึดปากกาจบังานบนโตะ๊เคร่ืองไสท่ีถูกตอ้ง 
       ก. จบัยดึปากกาจบังานใหแ้น่นและใชเ้วอร์เนียร์ในการตั้งฉาก 
       ข. จบัยดึปากกาจบังานบนโตะ๊งานแลว้ล็อคใหแ้น่น 
       ค. จับยดึปากกาจับงานให้แน่นและได้ฉากกับเสาเคร่ืองไส 
       ง. จบัยดึปากกาจบังานบนโตะ๊งานแลว้ล็อคไม่ตอ้งแน่น 

   

ขอ้ท่ี 90 ขอ้ใดอธิบายขั้นตอนการไสหลงัปฏิบติังานเสร็จท่ีถูกตอ้ง 
       ก. ปิดเคร่ืองแลว้น าผา้มาปิด                 
       ข. ปิดเคร่ืองเอาน ้ามาท าความสะอาด  
       ค. ปิดเคร่ืองท าความสะอาดเคร่ืองและพืน้ที ่ 
       ง. ปิดเคร่ืองแลว้กลบับา้นได ้             
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ตารางที ่ค.3   รายละเอียดการพิจารณาความเท่ียงตรง (Index of Consistency: IOC) ของขอ้สอบแต่ละ 
                      ขอ้โดยผูเ้ช่ียวชาญทางดา้นเน้ือหา 
 

ขอ้ท่ี 
คะแนนความคิดเห็น (ผูเ้ช่ียวชาญ) 

ผลรวม ∑ R ค่าเฉล่ีย ผลการประเมิน 
คนท่ี 1 คนท่ี 2 คนท่ี 3 

1 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
2 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
3 0 +1 +1 2 0.66 ใชไ้ด ้
4 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
5 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
6 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
7 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
8 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
9 +1 0 +1 2 0.66 ใชไ้ดดี้ 

10 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
11 0 +1 +1 2 0.66 ใชไ้ด ้
12 +1 0 +1 2 0.66 ใชไ้ด ้

13 +1 0 +1 2 0.66 ใชไ้ด ้
14 +1 0 +1 2 0.66 ใชไ้ด ้
15 0 +1 +1 2 0.66 ใชไ้ด ้
16 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
17 0 +1 +1 2 0.66 ใชไ้ด ้
18 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
19 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
20 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
21 +1 +1 +1 3 0.66 ใชไ้ด ้
22 +1 +1 0 2 0.66 ใชไ้ด ้
23 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
24 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 

 

 



164 
 

ตารางที ่ค.3   (ต่อ) รายละเอียดการพิจารณาความเท่ียงตรง (Index of Consistency: IOC) ของขอ้สอบ 
                      แต่ละขอ้โดยผูเ้ช่ียวชาญทางดา้นเน้ือหา 
 

ขอ้ท่ี 
คะแนนความคิดเห็น (ผูเ้ช่ียวชาญ) 

ผลรวม ∑ R ค่าเฉล่ีย ผลการประเมิน 
คนท่ี 1 คนท่ี 2 คนท่ี 3 

25 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
26 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
27 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
28 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
29 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
30 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
31 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
32 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
33 +1 0 +1 2 0.66 ใชไ้ด ้
34 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
35 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
36 +1 +1 0 2 0.66 ใชไ้ด ้
37 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
38 +1 +1 0 2 0.66 ใชไ้ด ้
39 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
40 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
41 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
42 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
43 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
44 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
45 +1 +1 0 2 0.66 ใชไ้ด ้
46 +1 +1 0 2 0.66 ใชไ้ด ้
47 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
48 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
49 +1 +1 0 2 0.66 ใชไ้ด ้
50 +1 +1 0 2 0.66 ใชไ้ด ้
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ตารางที ่ค.3   (ต่อ) รายละเอียดการพิจารณาความเท่ียงตรง (Index of Consistency: IOC) ของขอ้สอบ 
                      แต่ละขอ้โดยผูเ้ช่ียวชาญทางดา้นเน้ือหา 
 

ขอ้ท่ี 
คะแนนความคิดเห็น (ผูเ้ช่ียวชาญ) 

ผลรวม ∑ R ค่าเฉล่ีย ผลการประเมิน 
คนท่ี 1 คนท่ี 2 คนท่ี 3 

51 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
52 +1 +1 0 2 0.66 ใชไ้ด ้
53 +1 0 +1 2 0.66 ใชไ้ด ้
54 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
55 0 +1 +1 2 0.66 ใชไ้ด ้
56 0 +1 +1 2 0.66 ใชไ้ด ้
57 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
58 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
59 0 +1 +1 2 0.66 ใชไ้ด ้
60 0 +1 +1 2 0.66 ใชไ้ด ้
61 0 +1 +1 2 0.66 ใชไ้ด ้
62 0 +1 +1 2 0.66 ใชไ้ด ้
63 0 +1 +1 2 0.66 ใชไ้ด ้
64 +1 +1 0 1 0.66 ใชไ้ด ้
65 0 +1 +1 2 0.66 ใชไ้ด ้
66 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
67 +1 +1 0 2 0.66 ใชไ้ด ้
68 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
69 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
70 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
71 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
72 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
73 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
74 0 +1 +1 2 0.66 ใชไ้ด ้
75 0 +1 +1 2 0.66 ใชไ้ด ้
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ตารางที ่ค.3   (ต่อ) รายละเอียดการพิจารณาความเท่ียงตรง (Index of Consistency: IOC) ของขอ้สอบ 
                      แต่ละขอ้โดยผูเ้ช่ียวชาญทางดา้นเน้ือหา 
 

ขอ้ท่ี 
คะแนนความคิดเห็น (ผูเ้ช่ียวชาญ) 

ผลรวม ∑ R ค่าเฉล่ีย 
ผลการ
ประเมิน คนท่ี 1 คนท่ี 2 คนท่ี 3 

76 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
77 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
78 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
79 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
80 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
81 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
82 0 +1 +1 2 0.66 ใชไ้ด ้
83 0 +1 +1 2 0.66 ใชไ้ด ้
84 0 +1 +1 2 0.66 ใชไ้ด ้
85 0 +1 +1 2 0.66 ใชไ้ด ้
86 +1 +1 0 1 0.66 ใชไ้ด ้
87 0 +1 +1 2 0.66 ใชไ้ด ้
88 0 +1 +1 2 0.66 ใชไ้ด ้
89 0 +1 +1 2 0.66 ใชไ้ด ้
90 0 +1 +1 2 0.66 ใชไ้ด ้

 

สรุป จ  านวนขอ้สอบทั้งหมด  จ านวน 90 ขอ้ 

จ านวนขอ้สอบท่ีใชไ้ด ้  จ  านวน 90 ขอ้ 
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ตารางที ่ค.4   ผลการวเิคราะห์หาการหาค่าความยากง่าย ค่าอ านาจจ าแนกและค่าความเช่ือมัน่ของ 
                      แบบทดสอบ 
 

ขอ้ท่ี  
ค่าความยาก

ง่าย 
แปลผล 

อ านาจ
จ าแนก 

แปลผล 
แปลผลคุณภาพของ

ขอ้สอบ 

หน่วยที ่1 องค์ประกอบทีจ่ าเป็นในงานลบัคมตัด 

1. บอกชนิดเคร่ืองเจียระไนลบัคมตดัไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 

1 0.80 ใชไ้ด ้ 0.00 ตดัทิ้ง ปรับปรุงหรือตดัทิ้ง 

2 0.55 ใชไ้ด ้ -0.20 ตดัทิ้ง ปรับปรุงหรือตดัทิ้ง 

3 0.45 ใชไ้ด ้ 0.73 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

4 0.45 ใชไ้ด ้ 0.47 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

5 0.45 ใชไ้ด ้ 0.47 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

6 0.60 ใชไ้ด ้ 0.53 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้
2. บอกส่วนประกอบเคร่ืองเจียระไนลบัคมตดัไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 

7 0.35 ใชไ้ด ้ 0.60 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

8 0.35 ใชไ้ด ้ 0.07 ตดัทิ้ง ปรับปรุงหรือตดัทิ้ง 

9 0.35 ใชไ้ด ้ 0.07 ตดัทิ้ง ปรับปรุงหรือตดัทิ้ง 

10 0.35 ใชไ้ด ้ 0.60 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

11 0.60 ใชไ้ด ้ 0.27 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

12 0.65 ใชไ้ด ้ 0.47 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

3. อธิบายขั้นตอนการใชเ้คร่ืองเจียระไนลบัคมตดัไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 

13 0.65 ใชไ้ด ้ 0.47 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

14 0.45 ใชไ้ด ้ 0.47 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

15 0.65 ใชไ้ด ้ 0.20 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

16 0.30 ใชไ้ด ้ -0.13 ตดัทิ้ง ปรับปรุงหรือตดัทิ้ง 

17 0.55 ใชไ้ด ้ 0.60 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

18 0.10 ทิ้ง -0.13 ตดัทิ้ง ปรับปรุงหรือตดัทิ้ง 
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ตารางที ่ค.4   (ต่อ)  ผลการวเิคราะห์หาการหาค่าความยากง่าย ค่าอ านาจจ าแนกและค่าความเช่ือมัน่ 
                       ของแบบทดสอบ  
 

ขอ้ท่ี  
ค่าความยาก

ง่าย 
แปลผล 

อ านาจ
จ าแนก 

แปลผล 
แปลผลคุณภาพของ

ขอ้สอบ 
4. บอกชนิดมีดกลึง มีดไส ดอกสวา่น และมุมมีดกลึง มีดไส ดอกสวา่นไดอ้ยา่งถูกตอ้ง (ต่อ) 

19 0.40 ใชไ้ด ้ 0.27 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

20 0.40 ใชไ้ด ้ -0.27 ตดัทิ้ง ปรับปรุงหรือตดัทิ้ง 

21 0.60 ใชไ้ด ้ 0.53 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

22 0.50 ใชไ้ด ้ 0.67 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

23 0.50 ใชไ้ด ้ 0.40 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

24 0.65 ใชไ้ด ้ 0.47 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

5. บอกขั้นตอนการลบัมีดกลึงปาดหนา้ ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 

25 0.70 ใชไ้ด ้ 0.40 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้
26 0.40 ใชไ้ด ้ 0.53 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

27 0.40 ใชไ้ด ้ -0.27 ตดัทิ้ง ปรับปรุงหรือตดัทิ้ง 

28 0.40 ใชไ้ด ้ 0.53 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

29 0.55 ใชไ้ด ้ 0.33 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

30 0.05 ทิ้ง -0.07 ตดัทิ้ง ปรับปรุงหรือตดัทิ้ง 

หน่วยที ่2 การท าเกลียวในและเกลยีวนอกด้วยการต๊าป ดายและงานคว้านละเอยีด 

1. อธิบายขั้นตอนการเลือกชุดท าเกลียวใน เกลียวนอกดว้ยตา๊ปและดายไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
31 0.45 ใชไ้ด ้ 0.47 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

32 0.75 ใชไ้ด ้ 0.33 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

33 0.75 ใชไ้ด ้ 0.33 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

34 0.50 ใชไ้ด ้ -0.40 ตดัทิ้ง ปรับปรุงหรือตดัทิ้ง 

35 0.50 ใชไ้ด ้ -0.13 ตดัทิ้ง ปรับปรุงหรือตดัทิ้ง 

36 0.65 ใชไ้ด ้ 0.47 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้
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ตารางที ่ค.4   (ต่อ)  ผลการวเิคราะห์หาการหาค่าความยากง่าย ค่าอ านาจจ าแนกและค่าความเช่ือมัน่ 
                       ของแบบทดสอบ  
 

ขอ้ท่ี  
ค่าความยาก

ง่าย 
แปลผล 

อ านาจ
จ าแนก 

แปลผล 
แปลผลคุณภาพของ

ขอ้สอบ 

หน่วยที ่2 การท าเกลียวในและเกลยีวนอกด้วยการต๊าป ดายและงานคว้านละเอียด 

2. บอกส่วนประกอบต่างๆของดอกควา้นละเอียดไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
37 0.50 ใชไ้ด ้ 0.67 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

38 0.60 ใชไ้ด ้ 0.27 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

39 0.40 ใชไ้ด ้ 0.80 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

40 0.20 ใชไ้ด ้ -0.27 ตดัทิ้ง ปรับปรุงหรือตดัทิ้ง 

41 0.50 ใชไ้ด ้ 0.67 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

42 0.60 ใชไ้ด ้ 0.27 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

43 0.25 ใชไ้ด ้ -0.33 ตดัทิ้ง ปรับปรุงหรือตดัทิ้ง 

44 0.15 ทิ้ง 0.07 ตดัทิ้ง ปรับปรุงหรือตดัทิ้ง 

45 0.40 ใชไ้ด ้ 0.53 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

หน่วยที ่2 การท าเกลียวในและเกลยีวนอกด้วยการต๊าป ดายและงานคว้านละเอยีด 

3. บอกชนิดของดอกควา้นละเอียดไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
46 0.40 ใชไ้ด ้ 0.27 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

47 0.45 ใชไ้ด ้ 0.47 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

48 0.35 ใชไ้ด ้ 0.60 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

49 0.65 ใชไ้ด ้ 0.20 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

50 0.30 ใชไ้ด ้ 0.40 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

51 0.45 ใชไ้ด ้ 0.47 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

52 0.65 ใชไ้ด ้ 0.47 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

53 0.15 ทิ้ง -0.20 ตดัทิ้ง ปรับปรุงหรือตดัทิ้ง 

54 0.35 ใชไ้ด ้ 0.07 ตดัทิ้ง ปรับปรุงหรือตดัทิ้ง 
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ตารางที ่ค.4   (ต่อ)  ผลการวเิคราะห์หาการหาค่าความยากง่าย ค่าอ านาจจ าแนกและค่าความเช่ือมัน่ 
                       ของแบบทดสอบ  
 

ขอ้ท่ี  
ค่าความยาก

ง่าย 
แปลผล 

อ านาจ
จ าแนก 

แปลผล 
แปลผลคุณภาพของ

ขอ้สอบ 

หน่วยที ่2 การท าเกลียวในและเกลยีวนอกด้วยการต๊าป ดายและงานคว้านละเอยีด 

4. อธิบายขั้นตอนการท าเกลียวใน เกลียวนอกดว้ยตา๊ปและดายไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
55 0.25 ใชไ้ด ้ -0.33 ตดัทิ้ง ปรับปรุงหรือตดัทิ้ง 

56 0.50 ใชไ้ด ้ 0.40 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

57 0.45 ใชไ้ด ้ 0.73 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

58 0.40 ใชไ้ด ้ -0.53 ตดัทิ้ง ปรับปรุงหรือตดัทิ้ง 

59 0.55 ใชไ้ด ้ 0.33 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

60 0.35 ใชไ้ด ้ 0.60 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

ขอ้ท่ี  
ค่าความยาก

ง่าย 
แปลผล 

อ านาจ
จ าแนก 

แปลผล 
แปลผลคุณภาพของ

ขอ้สอบ 

หน่วยที ่3 ความรู้เบือ้งต้นเกี่ยวกบัเคร่ืองไส 

1. บอกชนิดของเคร่ืองไสไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
61 0.35 ใชไ้ด ้ 0.60 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

62 0.15 ทิ้ง -0.20 ตดัทิ้ง ปรับปรุงหรือตดัทิ้ง 

63 0.15 ทิ้ง -0.20 ตดัทิ้ง ปรับปรุงหรือตดัทิ้ง 

64 0.80 ใชไ้ด ้ 0.27 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

65 0.40 ใชไ้ด ้ 0.53 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

66 0.20 ใชไ้ด ้ 0.27 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

2. บอกส่วนประกอบและหนา้ท่ีต่าง ๆ ของเคร่ืองไสไดอ้ยา่งถูกตอ้ง    

67 0.30 ใชไ้ด ้ 0.13 ตดัทิ้ง ปรับปรุงหรือตดัทิ้ง 

68 0.10 ทิ้ง -0.13 ตดัทิ้ง ปรับปรุงหรือตดัทิ้ง 

69 0.45 ใชไ้ด ้ 0.47 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

70 0.70 ใชไ้ด ้ 0.40 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

71 0.65 ใชไ้ด ้ 0.47 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

72 0.25 ใชไ้ด ้ 0.20 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้
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ตารางที ่ค.4   (ต่อ)  ผลการวเิคราะห์หาการหาค่าความยากง่าย ค่าอ านาจจ าแนกและค่าความเช่ือมัน่ 
                       ของแบบทดสอบ  
 

ขอ้ท่ี  
ค่าความยาก

ง่าย 
แปลผล 

อ านาจ
จ าแนก 

แปลผล 
แปลผลคุณภาพของ

ขอ้สอบ 

หน่วยที ่3 ความรู้เบือ้งต้นเกี่ยวกบัเคร่ืองไส 

2. บอกส่วนประกอบและหนา้ท่ีต่าง ๆ ของเคร่ืองไสไดอ้ยา่งถูกตอ้ง   (ต่อ) 
73 0.70 ใชไ้ด ้ 0.40 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

74 0.45 ใชไ้ด ้ 0.47 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

75 0.40 ใชไ้ด ้ -0.27 ตดัทิ้ง ปรับปรุงหรือตดัทิ้ง 

3. ค  านวณและเลือกใชค้่าคู่จงัหวะชกั ความเร็วตดั อตัราป้อนไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 

76 0.25 ใชไ้ด ้ -0.07 ตดัทิ้ง ปรับปรุงหรือตดัทิ้ง 

77 0.55 ใชไ้ด ้ 0.07 ตดัทิ้ง ปรับปรุงหรือตดัทิ้ง 

78 0.55 ใชไ้ด ้ 0.33 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

79 0.45 ใชไ้ด ้ 0.20 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

80 0.65 ใชไ้ด ้ 0.20 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

81 0.55 ใชไ้ด ้ 0.60 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

82 0.15 ทิ้ง 0.07 ตดัทิ้ง ปรับปรุงหรือตดัทิ้ง 

83 0.10 ทิ้ง -0.13 ตดัทิ้ง ปรับปรุงหรือตดัทิ้ง 

84 0.60 ใชไ้ด ้ 0.53 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

4. อธิบายขั้นตอนการใชเ้คร่ืองไสนอนไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 

85 0.75 ใชไ้ด ้ 0.33 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

86 0.50 ใชไ้ด ้ 0.40 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

87 0.45 ใชไ้ด ้ 0.47 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้

88 0.15 ทิ้ง -0.20 ตดัทิ้ง ปรับปรุงหรือตดัทิ้ง 

89 0.20 ใชไ้ด ้ 0.00 ตดัทิ้ง ปรับปรุงหรือตดัทิ้ง 

90 0.65 ใชไ้ด ้ 0.47 ใชไ้ด ้ ใชไ้ด ้
 
 

- ค่าความเท่ียงแบบโลเวท (lovett  Reliability)   =   0.8878 
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ตารางที ่ค.5   ตารางสรุปจ านวนขอ้สอบท่ีใชไ้ดต้ามวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม  

                      (Index 0f Consistency) 

บทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน วชิางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ 

หน่วยท่ี 1  เร่ือง  องคป์ระกอบท่ีจ าเป็นในงานลบัคมตดั 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ 

ระดบัพฤติกรรม 

ความจ า 

ความเข้าใจ 

น าไปใช้ 

วเิคราะห์ 

สังเคราะห์ 

ประเมนิค่า 

จุดประสงค์ที ่  1  บอกชนิดเคร่ืองเจยีระไนลบัคมตดัได้อย่างถูกต้อง        

ขอ้ท่ี  1 
  

ขอ้ใดใหค้วามหมายเคร่ืองเจียระไนลบัคมตดัแบบตั้งโตะ๊
ไดถู้กตอ้ง 
    ก.มีขนาดเล็กจะยดึติดอยูก่บัโตะ๊      
    ข.มีขนาดใหญ่จะยดึติดอยูก่บัโตะ๊ 

    ค. มีขนาดเล็กยดึติดกบัพื้น              
    ง. มีขนาดใหญ่ยดึติดกบัพื้น 

      

ขอ้ท่ี  2 
 

ขอ้ใดคือชนิดของเคร่ืองเจียระไนลบัคมตดัแบบตั้งโตะ๊ 
       

     ก.   ข.  
   
 

  
 

     ค.                                                    ง               ง.            
 

  
 

      

ขอ้ท่ี  3 
 

(Bench Grinding) คือเคร่ืองเจียระไนชนิดใด 

    ก. เคร่ืองเจียระไนแบบตั้งพื้น            
   ข. เคร่ืองเจียระไนแบบตั้งโต๊ะ 

    ค. เคร่ืองเจียระไนแบบราบ                 

    ง. เคร่ืองเจียระไนแบบกลม 
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ตารางที ่ค.5   (ต่อ)  ตารางสรุปจ านวนขอ้สอบท่ีใชไ้ดต้ามวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม  

                      (Index 0f Consistency) 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ 

ระดบัพฤติกรรม 
ความจ า 

ความเข้าใจ 

น าไปใช้ 

วเิคราะห์ 

สังเคราะห์ 

ประเมนิค่า 

ขอ้ท่ี  4 ขอ้ใดคือชนิดของเคร่ืองเจียระไนลบัคมตดัแบบตั้งพื้น 
       

  ข.       ก. 
   

   
 
     ค.                                                    ง             ง.            
  

      

จุดประสงค์ที ่  2 บอกส่วนประกอบและหน้าทีเ่คร่ืองเจียระไนลบัคม
ตัดได้อย่างถูกต้อง 

      

ขอ้ท่ี 5 

 

 

ขอ้ใดไม่ใช่ส่วนประกอบของเจียระไน 
     ก. แผน่กระจกนิรภยั  ข. แผน่ประกบลอ้หิน 
     ค. แท่นรองงาน  ง. หัวแบ่งไฟฟ้า 

      

 จากรูปต่อไปน้ี จงบอกช่ือส่วนประกอบเคร่ืองเจียระไนลบั
คมตดัขอ้ท่ี 6-7 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

      

1 

2 
5 

4 
3 

6 

5 
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ตารางที ่ค.5   (ต่อ) ตารางสรุปจ านวนขอ้สอบท่ีใชไ้ดต้ามวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม  

                      (Index 0f Consistency) 

 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ 

ระดบัพฤติกรรม 
ความจ า 

ความเข้าใจ 

น าไปใช้ 

วเิคราะห์ 

สังเคราะห์ 

ประเมนิค่า 

ขอ้ท่ี 6 ภาพหมายเลข 2 คือส่วนประกอบเคร่ืองเจียระไนลบัคมตดั
ท่ีมีช่ือวา่ 
     ก. ฐานเคร่ือง                   ข. มอเตอร์ 
     ค. แผ่นกระจกนิรภัย                ง. ถงัน ้าหล่อเยน็ 

      

ขอ้ท่ี 7 ภาพหมายเลข 4 คือส่วนประกอบเคร่ืองเจียระไนลบัคมตดั
ท่ีมีช่ือวา่ 
     ก. มอเตอร์                           ข. ฐานเคร่ือง 
     ค. สวทิช์ไฟฟ้า              ง. ถังน า้หล่อเยน็ 

      

ขอ้ท่ี 8 แท่นรองรับงานควรมีระยะปรับไม่เกินก่ี มิลลิเมตร 
     ก. 3  มิลลเิมตร                ข. 5  มิลลิเมตร 
     ค. 10  มิลลิเมตร              ง. 12  มิลลิเมตร 

      

ขอ้ท่ี 9 สารเชิงทรายชนิดใดท าใหล้อ้หินเจียระไนยดึติดกนั 
     ก. ซิลกิอนคาร์ไบด์             ข. กรดไฮโดรคลอริก 
     ค. เเคลเซียมออกไซด์             ง. สารบอแรกซ์ 

      

จุดประสงค์ที ่  3  อธิบายข้ันตอนการใช้เคร่ืองเจียระไนลับคมตัดได้
อย่างถูกต้อง 

      

ขอ้ท่ี 
10 

ขอ้ใดอธิบายขั้นตอนแรกในการใชเ้คร่ืองเจียระไนลบัคม
ตดัไดถู้กตอ้ง 
     ก. ตรวจสภาพเคร่ืองเจียระไนลบัคมตัดพร้อมทีจ่ะใช้
งาน 
     ข. เช็ดสภาพลอ้หินวา่ หนา้หินเรียบเสมอกนัหรือไม่ 
     ค. เปิดสวติช์เคร่ืองโดยผูป้ฏิบติังานยนือยูต่รงกลาง 
ลอ้หิน  
     ง. เม่ือลบัช้ินงานเสร็จแลว้ใหปิ้ดสวติช์ 
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ตารางที ่ค.5   (ต่อ) ตารางสรุปจ านวนขอ้สอบท่ีใชไ้ดต้ามวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม  

                      (Index 0f Consistency) 

 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ 

ระดบัพฤติกรรม 
ความจ า 

ความเข้าใจ 

น าไปใช้ 

วเิคราะห์ 

สังเคราะห์ 

ประเมนิค่า 

ขอ้ท่ี 11 ขอ้ใดไม่ใช่ขั้นตอนในการใชเ้คร่ืองเจียระไนลบัคมตดั 

     ก. เปิดเคร่ืองใช้งานเคร่ืองเจียระไนลบัคมตัดได้เลย 

     ข. ตรวจสอบลอ้หินเจียระไนลบัคมตดั       

     ค. เช็คสภาพลอ้หินเจียระไนลบัคมตดัทุกคร้ัง   

     ง. ควรจุ่มช้ินงานในน ้าหล่อเยน็บ่อยๆ 

      

ขอ้ท่ี 12 เม่ือลอ้หินเจียระไนลบัคมตดัไม่เรียบเสมอกนัจะมี
ลกัษณะเป็นอยา่งไร 

     ก. หนา้สัมผสัหนา้ลอ้หินเจียระไนจะเสมอกนั          

     ข. ท าใหเ้คร่ืองดบัเปิดไม่ได ้

     ค. เวลาเปิดเคร่ืองจะส่งเสียงดงั              

     ง. หน้าสัมผสัหน้าล้อหินเจียระไนจะไม่เสมอกนั 

      

ขอ้ท่ี 13 ขอ้ใดกล่าวถูกตอ้ง 
    ก. ควรลบัช้ินงานท่ีลอ้หินละเอียดก่อน 
    ข. ถา้เป็นช้ินงานใหญ่ใหว้างมือบนแท่นรองงาน 
     ค. ควรจุ่มช้ินงานในน า้หล่อเยน็บ่อยๆ  
     ง. ถอดปลัก๊ขณะเคร่ืองท างานอยู ่

      

ขอ้ท่ี 14 ขอ้ใดไม่ใช่ชนิดของมีดกลึง 

     ก. มีดกลึงปอกขวา ข.มีดกลึงปาดหนา้ซา้ย 

     ค. มีดกลึงเกลียว ง. มีดกลงึเอยีง 

      

ขอ้ท่ี 15 ชนิดของมีดไสแบ่งไดก่ี้ชนิด 
     ก. 2  ชนิด   ข. 3  ชนิด 
     ค. 4  ชนิด               ง. 5  ชนิด 
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ตารางที ่ค.5   (ต่อ) ตารางสรุปจ านวนขอ้สอบท่ีใชไ้ดต้ามวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม  

                      (Index 0f Consistency) 

 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ 

ระดบัพฤติกรรม 
ความจ า 

ความเข้าใจ 

น าไปใช้ 

วเิคราะห์ 

สังเคราะห์ 

ประเมนิค่า 

ขอ้ท่ี 16 จากภาพขอ้ใดคือชนิดของดอกสวา่นแบบกา้นจบัตรง 

ข.                   ข.      ก.             

     

 

      ค.            ง.  

 

      

ขอ้ท่ี 17 ขอ้ใดคือสัญลกัษณ์ผวิมุมคายเศษของมีดกลึง 

     ก.                                           ข.                 

     ค.                                          ง.       

      

ขอ้ท่ี 18 ขอ้ใดบอกความหมายชนิดของมุมล่ิมดอกสวา่น 
    ก. เป็นมุมทีแ่สดงความแข็งแรงของคมตัดสว่าน              
    ข. เป็นมุมเอียงของร่องคายเศษโลหะ 
    ค. เป็นมุมรวมของปลายดอกสวา่น                              
    ง. เป็นมุมท่ีลาดหลงัคมตดั 

      

จุดประสงค์ที ่ 5  อธิบายข้ันตอนการลบัมีดกลงึปาดหน้า ได้อย่างถูกต้อง 

ขอ้ท่ี 
19 

ขอ้ใดอธิบายลกัษณะการลบัมีดกลึงปาดหนา้ไดถู้กตอ้ง 
     ก. เป็นมีดท่ีใชใ้นการกลึงหยาบ 
     ข. เป็นมีดท่ีใชใ้นการกลึงหยาบ 
     ค. เป็นมีดทีใ่ช้ในการลดขนาด 
     ง. เป็นมีดท่ีใชใ้นการกลึงปอก 
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ตารางที ่ค.5   (ต่อ) ตารางสรุปจ านวนขอ้สอบท่ีใชไ้ดต้ามวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม  

                      (Index 0f Consistency) 

 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ 

ระดบัพฤติกรรม 
ความจ า 

ความเข้าใจ 

น าไปใช้ 

วเิคราะห์ 

สังเคราะห์ 

ประเมนิค่า 

ขอ้ท่ี 
20 

 

ขอ้ใดอธิบายขั้นตอนแรกในการลบัมีดกลึงปาดหนา้ได้
อยา่งถูกตอ้ง     

     ก. ร่างต าแหน่งของขอบคมตดัตามแบบ  

     ข. แต่งกายใหรั้ดกุม ใส่แวน่ตานิรภยั 

     ค. นักเรียนศึกษาแบบการลบัมีดปาดหน้าให้เข้าใจ 

     ง. ลบัมุมหลบขา้งโดยวางมีดบนแท่นรองงาน 

      

ขอ้ท่ี 
21 

ขอ้ใดไม่ใช่ขั้นตอนในการลบัมีดกลึงปาดหนา้ 

     ก. นกัเรียนศึกษาแบบการลบัมีดปาดหนา้ใหเ้ขา้ใจ 

     ข. แต่งกายใหรั้ดกุม ใส่แวน่ตานิรภยั    

     ค. ลบัมีดกลงึปาดหน้าโดยไม่ใส่อุปกรณ์ป้องกนั 

     ง. ร่างต าแหน่งของขอบคมตดัตามแบบ 

      

ขอ้ท่ี 
22 

นายแดงตอ้งการลบัมีดกลึงปาดหนา้นายแดงจะตอ้งลบัมุม
คายเศษก่ีองศา 

     ก. 14  องศา                   ข. 15  องศา 

     ค.16  องศา                                ง. 17  องศา  

      

จุดประสงค์ที ่ 1  อธิบายข้ันตอนการเลอืกชุดท าเกลยีวใน เกลยีวนอก
ด้วยต๊าปและดายได้อย่างถูกต้อง  

      

ขอ้ท่ี 
23 

 
นายหมึกตอ้งใชเ้คร่ืองมือใดในการท าเกลียวนอกดว้ยมือ 
   ก. ตา๊ป  (Tap)                           ข. ควา้น 
   ค. ป้ัม   (Pum)                            ง. ดาย (Die) 
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ตารางที ่ค.5   (ต่อ) ตารางสรุปจ านวนขอ้สอบท่ีใชไ้ดต้ามวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม  

                      (Index 0f Consistency) 

ตารางวเิคราะห์ความสอดคล้องของข้อสอบกบัวตัถุประสงค์เชิงพฤตกิรรม(Index 0f Consistency) 

บทเรียนคอมพวิเตอร์ช่วยสอน วชิางานเคร่ืองมอืกลเบือ้งต้น 

หน่วยที ่2     เร่ือง  :  การท าเกลยีวในและเกลยีวนอกด้วยการต๊าป ดายและงานคว้านละเอยีด 

 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ 

ระดบัพฤติกรรม 

ความจ า 

ความเข้าใจ 

น าไปใช้ 

วเิคราะห์ 

สังเคราะห์ 

ประเมนิค่า 

ขอ้ท่ี 24 นายสะอาดจะตา๊ปเกลียวในจะตอ้งใชด้อกตา๊ปเกลียวใน
ก่ีดอก 
   ก.   3                                          ข.  4 
   ค.   5                                          ง.  6 

      

ขอ้ท่ี 25 

 

การท าเกลียวในดว้ยตา๊ปควรเร่ิมตน้ใชค้อกตา๊ปท่ีมี
ลกัษณะใด 
   ก.  จะมีลักษณะปลายเรียวเพื่อประคองให้คมตดัตัด
เกลยีวได้ศูนย์  
   ข.  จะมีลกัษณะเรียวนอ้ยกวา่ดอกท่ี 1 
   ค. จะมีลกัษณะเกือบตรงจะตดัเกลียวต่อจากตวัท่ี 2  
   ง. จะมีลกัษณะเกือบตรงจะตดัเกลียวต่อจากตวัท่ี 3 

      

ขอ้ท่ี 26 ขอ้ใดอธิบายลกัษณะของดอกบอตทมั Bottom ได้
ถูกตอ้ง 
   ก.  จะมีลกัษณะปลายเรียวเพื่อประคองให้คมตดั ตดั
เกลียวไดศู้นย ์  
   ข.  จะมีลกัษณะเรียวนอ้ยกวา่ดอกท่ี 1 
   ค. จะมีลกัษณะเกอืบตรงจะตัดเกลียวต่อจากตัวที่  2 
   ง. จะมีลกัษณะเกือบตรงจะตดัเกลียวต่อจากตวัท่ี 3 
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ตารางที ่ค.5   (ต่อ) ตารางสรุปจ านวนขอ้สอบท่ีใชไ้ดต้ามวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม  

                       (Index 0f Consistency) 
 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ 

ระดบัพฤติกรรม 
ความจ า 

ความเข้าใจ 

น าไปใช้ 

วเิคราะห์ 

สังเคราะห์ 

ประเมนิค่า 

จุดประสงค์ที ่ 2. บอกส่วนประกอบและหน้าทีข่องดอกคว้าน
ละเอยีดได้อย่างถูกต้อง 

      

ขอ้ท่ี 
27 

ขอ้ใดบอกความหมายของการควา้นละเอียดไดถู้กตอ้ง 
   ก. ลกัษณะการขดูผวิภายในรูใหเ้กิดความหยาบหลงัจาก
การเจาะ  
   ข. ลกัษณะการขูดผวิภายในรูให้เกดิความเรียบหลงัจาก
การเจาะ 
   ค. ลกัษณะการขดูผวิภายในรูใหเ้กิดความหยาบก่อนจาก
การเจาะ  
   ง. ลกัษณะการขดูผวิภายในรูใหเ้กิดความเรียบก่อนจาก
การเจาะ 

      

ขอ้ท่ี 
28 

ขอ้ใดไม่ใช่ส่วนประกอบของดอกควา้นละเอียด 

   ก. กา้นดอกควา้น  ข. ใบมีดควา้น 

   ค. ขอบใบมีด                ง. ไม่มีข้อใดถูก 

      

 จากภาพต่อไปน้ีจงใชใ้นการตอบค าถามขอ้   29 – 31 
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ตารางที ่ค.5   (ต่อ) ตารางสรุปจ านวนขอ้สอบท่ีใชไ้ดต้ามวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม  

                       (Index 0f Consistency) 
 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ 

ระดบัพฤติกรรม 
ความจ า 

ความเข้าใจ 

น าไปใช้ 

วเิคราะห์ 

สังเคราะห์ 

ประเมนิค่า 

ขอ้ท่ี 29 จากภาพ หมายเลข 2  เป็นส่วนประกอบใดของดอก
ควา้นละเอียด 

   ก. ใบมีดควา้น                ข. ก้านดอกคว้าน 

   ข. ขอบใบมีด                             ง. ขอบตดั 

      

ขอ้ท่ี 30 จากภาพ หมายเลข  3  เป็นส่วนประกอบใดของดอก
ควา้นละเอียด 

   ก. ใบมีดคว้าน                ข. กา้นดอกควา้น 

   ข. ขอบใบมีด                              ง. ขอบตดั 

      

ขอ้ท่ี 31 จากภาพ หมายเลข  4  เป็นส่วนประกอบใดของดอก
ควา้นละเอียด 

   ก. ช่องวา่งมุมหลบขอบตดั            ข. มุมฟินเลต 

   ข. ช่วงความยาวล าตวัดอกควา้น    ง. มุมแชมเฟอร์ 

      

ขอ้ท่ี 32 Cutting Lip คือส่วนใดของดอกควา้นละเอียด 

     ก. ใบมีดควา้น                ข. กา้นดอกควา้น 

     ข. ขอบตัด                 ง. ขอบใบมีด 

      

จุดประสงค์ที ่ 3. บอกชนิดของดอกคว้านละเอยีดได้อย่างถูกต้อง       

ขอ้ท่ี 33 

 

ดอกควา้นละเอียดท่ีใชง้านทัว่ไปสามารถแบ่งไดก่ี้
ประเภท                              

     ก.  2                                           ข.  4 

     ค.  6                                           ง.  8 
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ตารางที ่ค.5   (ต่อ) ตารางสรุปจ านวนขอ้สอบท่ีใชไ้ดต้ามวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม  

                       (Index 0f Consistency) 
 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ 

ระดบัพฤติกรรม 
ความจ า 

ความเข้าใจ 

น าไปใช้ 

วเิคราะห์ 

สังเคราะห์ 

ประเมนิค่า 

ขอ้ท่ี 34 ขอ้ใดไม่ใช่ลกัษณะของดอกควา้นละเอียดดว้ยมือ 

     ก.  ท าจากเหลก็รอบต ่า                 

     ข.  ปลายกา้นจะเป็นส่ีเหล่ียมจตุัรัสเหมือนกบัดอกท า
เกลียวใน 

     ค.  ส่วนปลายของคมตดัจะเรียวเล็กนอ้ย 

     ง.  จะมีลกัษณะเป็นกา้นตรง                                          

      

ขอ้ท่ี 35 ดอกควา้นละเอียดชนิดร่องฟันตรงเหมาะส าหรับกบัการ
ใชง้านในขอ้ใด 

     ก. ใชส้ าหรับงานควา้นรูท่ีมีร่องหรือรูเจาะผา่นรูควา้น 

     ข. ใชส้ าหรับการควา้นรูเรียว 

     ค. ใชเ้ป็นดา้มจบั 

     ง. ใช้ส าหรับงานคว้านรูที่ไม่มีร่องหรือรูเจาะขวาง
ผ่านรูคว้าน 

      

ขอ้ท่ี 36 ดอกควา้นละเอียดชนิดเรียว เหมาะส าหรับกบัการใชง้าน
ในขอ้ใด 

     ก. ใชส้ าหรับงานควา้นรูท่ีมีร่องหรือรูเจาะผา่นรูควา้น 

     ข. ใชส้ าหรับการควา้นรูตรง 

     ค. ใช้ส าหรับการคว้านรูเรียว จะมีลกัษณะร่องฟันและ
คมเรียว 

     ง. ใชส้ าหรับงานควา้นรูท่ีไม่มีร่องหรือรูเจาะขวาง
ผา่นรูควา้น 
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ตารางที ่ค.5   (ต่อ) ตารางสรุปจ านวนขอ้สอบท่ีใชไ้ดต้ามวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม  

                       (Index 0f Consistency) 
 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ 

ระดบัพฤติกรรม 
ความจ า 

ความเข้าใจ 

น าไปใช้ 

วเิคราะห์ 

สังเคราะห์ 

ประเมนิค่า 

จุดประสงค์ที ่4. อธิบายขั้นตอนการท าเกลยีวใน เกลยีวนอกด้วยต๊าปและดาย
ได้อย่างถูกต้อง 

      

ขอ้ท่ี 37 จากภาพขอ้ใดคือดอกควา้นละเอียดแบบชนิดปรับขนาด
คมตดัได ้

    ก.                                                   ข.                                                                             

 

    ค.                                                       ง. 

 

      

ขอ้ท่ี 38 จากภาพขอ้ใดคือดอกควา้นละเอียดแบบชนิดร่องฟัน
เฉียง 

    ก.                                     ข.                                                                             

 

    ค.                                                                                                                                     ง. 

 

 

      

ขอ้ท่ี 39 นายมืดตอ้งการท าเกลียวใน M16 X 2   จะตอ้งเจาะรูท า
เกลียวในขนาดเท่าใด 

   ก.  10         ข.  12 

   ค.  14        ง.  16 
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ตารางที ่ค.5   (ต่อ) ตารางสรุปจ านวนขอ้สอบท่ีใชไ้ดต้ามวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม  

                       (Index 0f Consistency) 
 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ 

ระดบัพฤติกรรม 
ความจ า 

ความเข้าใจ 

น าไปใช้ 

วเิคราะห์ 

สังเคราะห์ 

ประเมนิค่า 

ขอ้ท่ี 40 นายรุจตอ้งการท าเกลียวใน M8 X 1.25   จะตอ้งเจาะรูท า
เกลียวในขนาดเท่าใด 

   ก.  5.75     ข.  6.75 

   ค.  7.75   ง.  8.75 

      

ขอ้ท่ี 41 ขอ้ใดไม่ใช่ขั้นตอนการท าเกลียวนอกดว้ยดาย 

   ก. ศึกษาแบบใหเ้ขา้ใจ 

   ข. เจาะรูตามแบบท่ีก าหนด 

   ค. จบัช้ินงานดว้ยหวัจบัให้แน่นในพื้นท่ีปฏิบติังาน 

   ง. เช็คตามไดฉ้ากของสลกักบัปากกาจบังาน 

      

ขอ้ท่ี 42 ขอ้ใดบอกขั้นตอนการท าเกลียวนอกดว้ยดายท่ีผดิวธีิ 

   ก. จบัช้ินงานดว้ยปากกาให้แน่นในพื้นท่ีปฏิบติังาน 

   ข. ใส่ตวัดายในเขา้ท่ีดา้มจบัดาย ขนัสกรูดา้นขา้ง 

   ค. ใชน้ ้าหล่อเยน็ขณะท าเกลียว   

   ง. เช็คตามใหไ้ดฉ้ากของดา้มดายกบัปากกาวา่ไดฉ้าก
หรือไม่ 
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ตารางที ่ค.5   (ต่อ) ตารางสรุปจ านวนขอ้สอบท่ีใชไ้ดต้ามวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม  

                       (Index 0f Consistency) 

ตารางวิเคราะห์ความสอดคลอ้งของขอ้สอบกบัวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม(Index 0f Consistency)

บทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน วชิางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ 

หน่วยท่ี 3     เร่ือง  ความรู้เบ้ืองตน้เก่ียวกบัเคร่ืองไส 
 

 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ 

ระดบัพฤติกรรม 

ความจ า 

ความเข้าใจ 

น าไปใช้ 

วเิคราะห์ 

สังเคราะห์ 

ประเมนิค่า 

จุดประสงค์ที ่ 1. บอกชนิดของเคร่ืองไสได้อย่างถูกต้อง       

ขอ้ท่ี 43 ขอ้ใดกล่าวผดิลกัษณะการใชง้านของเคร่ืองไส 
   ก. เคร่ืองไสนอน – งานไสราบ          
   ข. เคร่ืองไสตั้ง - งานไสร่องล่ิม 
   ค. เคร่ืองไสด่ิง – งานไสร่องล่ิมของเฟือง 
   ง. เคร่ืองไสนอนช่วงยาว – งานไสงานขนาดเลก็ๆ 

      

ขอ้ท่ี 44 ขอ้ใดบอกหลกัการท างานของเคร่ืองไสแบบแนวด่ิงได้
ถูกตอ้ง 
   ก. งานเคล่ือนท่ีผ่านมีดไส         ข.  มีดไสเคลือ่น 
                                                           ทีข่ึน้ลง 
   ค. งานเคล่ือนท่ีข้ึนลง              ง. เคล่ือนท่ีสวน 
                                                           ทางกนั 

      

ขอ้ท่ี 45 จากภาพขอ้ใดคือเคร่ืองไสแบบแนวด่ิง 
 ก.  ข.    ข.
  
    
 ค.    ‘.                                     ง. 
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ตารางที ่ค.5   (ต่อ) ตารางสรุปจ านวนขอ้สอบท่ีใชไ้ดต้ามวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม  

                       (Index 0f Consistency) 
 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ 

ระดบัพฤติกรรม 
ความจ า 

ความเข้าใจ 

น าไปใช้ 

วเิคราะห์ 

สังเคราะห์ 

ประเมนิค่า 

ขอ้ท่ี 46 
 

จากภาพขอ้ใดคือเคร่ืองไสแบบแนวนอน 

 
   ก.  ข.   ข. 

    
 

 

   ค.       ง.

                              
 

      

จุดประสงค์ที ่2. บอกส่วนประกอบและหน้าที ่ของเคร่ืองไสได้อย่าง
ถูกต้อง    

      

 
 

จากภาพต่อไปน้ีจงใชใ้นการตอบค าถามขอ้   47- 49 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

      

ขอ้ท่ี 47 ภาพหมายเลข 6 คือส่วนประกอบใดเคร่ืองไสแนวนอน 

       ก.  แคร่เล่ือน                       ข.  หวัเคร่ือง 

       ค. โครงเคร่ือง                     ง.  โต๊ะงาน 

      

 

 

2 

1 3 

7 4 

5 
6 
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ตารางที ่ค.5   (ต่อ) ตารางสรุปจ านวนขอ้สอบท่ีใชไ้ดต้ามวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม  

                       (Index 0f Consistency) 
 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ 

ระดบัพฤติกรรม 
ความจ า 

ความเข้าใจ 

น าไปใช้ 

วเิคราะห์ 

สังเคราะห์ 

ประเมนิค่า 

ขอ้ท่ี 48 ภาพหมายเลข 2 คือส่วนประกอบใดเคร่ืองไสแนวนอน 
       ก.  แคร่เลือ่น                              ข.  หวัเคร่ือง 
       ค. โครงเคร่ือง                             ง. โตะ๊งาน 

      

ขอ้ท่ี 49 ภาพหมายเลข 4 คือส่วนประกอบใดเคร่ืองไสแนวนอน 
       ก.  แขนคลตัช์                            ข.  แขนปรับ
ความเร็ว 
       ค. แขนปรับระยะไส                  ง. ชุดป้อนอตัโนมติั 

      

ขอ้ท่ี 50 ขอ้ใดบอกหนา้ท่ีการท างานของส่วนประกอบเคร่ืองไส
แนวนอน 
     ก. โครงเคร่ืองเคร่ือง –  ส่วนมากเป็นเหล็กเหนียว                   
     ข. โตะ๊งาน – ท าจากเหล็กเหนียวใชร้องรับช้ินงาน 
     ค. แคร่เลือ่น -  บนสุดของเคร่ืองไส เคลือ่นทีโ่ดย
กลไกขับเคลือ่น                           
     ง. หวัเคร่ืองไส – อยูบ่นสุดของแคร่เล่ือน ใชส้ าหรับ
จบัยดึช้ินงาน 

      

ขอ้ท่ี 51 ขอ้ใดไม่ใช่ส่วนประกอบของหวัเคร่ืองไส 
     ก. กล่องนอก                    ข. กล่องใน 
     ค. แผน่เล่ือน                                ง. มอเตอร์ 

      

ขอ้ท่ี 52 Ctting Stock คือส่วนประกอบใดของเคร่ืองไสแนวนอน 
     ก. ชุดป้องกนัอตัโนมติั       ข. หวัเคร่ืองไส 
     ค. แผ่นปรับความเร็วไส     ง. ป้อมมีด 
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ตารางที ่ค.5   (ต่อ) ตารางสรุปจ านวนขอ้สอบท่ีใชไ้ดต้ามวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม  

                       (Index 0f Consistency) 
 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ 

ระดบัพฤติกรรม 
ความจ า 

ความเข้าใจ 

น าไปใช้ 

วเิคราะห์ 

สังเคราะห์ 

ประเมนิค่า 

จุดประสงค์ที ่3. ค านวณและเลอืกใช้ค่าคู่จังหวะชัก ความเร็วตัด 
อตัราป้อนได้อย่างถูกต้อง 

      

ขอ้ท่ี 53 ขอ้ใดเขียนสูตรการตั้งระยะชกัเคร่ืองไสไดถู้กตอ้ง 
       ก.  L = l + la                         
       ข.   L = l + lu                               
       ค.  l =  L + la + lu                   
       ง.  L = l + la + lu                    

      

ขอ้ท่ี 54 ตอ้งการไสงานแท่งหน่ึงความยาว 100 มม. ระยะเผือ่
ปกติใชค้วามเร็วตดัเฉล่ีย 30 เมตร/นาทีจะตอ้งเปิดเคร่ือง
ไสใหมี้ระยะชกัต่อนาทีเท่าใด 
       ก.  110  คู่จงัหวะชกั /นาที      ข.   115  คู่จังหวะชัก /
นาท ี      
       ค.  120  คู่จงัหวะชกั /นาที      ง.  125  คู่จงัหวะชกั /
นาที       

      

ขอ้ท่ี 55 สูตรการค านวณหาคู่จงัหวชักังานไส Vm มีความหมาย
ตรงกบัขอ้ใด 
       ก. ความเร็วตดังานไส  ข. ความเร็วตัดเฉลีย่ 
       ค. ความเร็วขอบงานไส           ง. ความเร็วรอบงานไส 

      

ขอ้ท่ี 56 ขอ้ใดใหค้วามหมายของความเร็วตดังานไสไดถู้กตอ้ง 
       ก. ความเร็วที่คมมีดตัด ตัดหรือปาดผิวโลหะ  
       ข. ความเร็วตดัและการป้อนตดัในงานไส 
       ค. ความเร็วรอบของเคร่ืองไส   
       ง. การเคล่ือนท่ีของมีดไสเคล่ือนท่ีกินช้ินงาน 
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ตารางที ่ค.5   (ต่อ) ตารางสรุปจ านวนขอ้สอบท่ีใชไ้ดต้ามวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม  

                       (Index 0f Consistency) 
 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ 

ระดบัพฤติกรรม 
ความจ า 

ความเข้าใจ 

น าไปใช้ 

วเิคราะห์ 

สังเคราะห์ 

ประเมนิค่า 

ขอ้ท่ี 57 ขอ้ใดใหค้วามหมายของอตัราป้อนไดถู้กตอ้ง 
     ก. ความเร็วตดังานไส                 
     ข. ความยาวงานทั้งหมด 
     ค. ความเร็วตัดและการป้อนตัดในงานไส 
     ง. ความยาวงานท่ีจะไสจริง 

      

จุดประสงค์ที ่4. อธิบายขั้นตอนการใช้เคร่ืองไสนอนได้อย่างถูกต้อง       

ขอ้ท่ี 58 ขอ้ใดอธิบายขั้นตอนแรกในการใชง้านเคร่ืองไสนอนได้
ถูกตอ้ง 
     ก. ตรวจสภาพของเคร่ืองไสว่าพร้อมทีจ่ะใช้งาน  
       ข. จบัยดึปากกาจบังานบนโตะ๊เคร่ืองให้แน่น 
       ค. จบัช้ินงานบนปากกาใหแ้น่น   
       ง. จบัมีดกบัชุดหวัไส 

      

ขอ้ท่ี 59 ขอ้ใดอธิบายขั้นตอนในการใชเ้คร่ืองไสนอนท่ีผดิ 
       ก. จบัมีดกบัชุดหวัไส โดยใชเ้หล็กรองมีด      
       ข. ท าการไสช้ินงานตามทีต้่องการ 
       ค. ปรับความยาวไส โดยใหมี้ดเล่ือนผา่นงาน      
       ง. เล่ือนมีดไสใหพ้น้จากงาน แลว้เปิดสวิตช์ 
เคร่ืองไส 

      

ขอ้ท่ี 60 ขอ้ใดอธิบายหลกัการท างานของเคร่ืองไสนอนได้
ถูกตอ้ง 
       ก.จบัยดึช้ินงานกบัปากกาจบังานไม่ตอ้งขนัแน่น 
       ข.ตั้งระยะเผือ่หนา้มีดให้นอ้ยกวา่หลงัมีด  
       ค.ตอ้งใชก้ าลงัคนในการท างานมากข้ึน  
       ง.จับมีดไสยาวเกนิไปมีดไสอาจหลุดหรืองัดช้ินงาน 
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ตารางที ่ค.5   (ต่อ) ตารางสรุปจ านวนขอ้สอบท่ีใชไ้ดต้ามวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม  

                       (Index 0f Consistency) 
 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ 

ระดบัพฤติกรรม 
ความจ า 

ความเข้าใจ 

น าไปใช้ 

วเิคราะห์ 

สังเคราะห์ 

ประเมนิค่า 

ขอ้ท่ี 61 ขอ้ใดอธิบายขั้นตอนการไสหลงัปฏิบติังานเสร็จท่ี
ถูกตอ้ง 
       ก. ปิดเคร่ืองแลว้น าผา้มาปิด                 
       ข. ปิดเคร่ืองเอาน ้ามาท าความสะอาด  
       ค. ปิดเคร่ืองท าความสะอาดเคร่ืองและพืน้ที ่ 
       ง. ปิดเคร่ืองแลว้กลบับา้นได ้             

      

 

 

ตารางที ่ค.6  ตารางจ านวนขอ้สอบท่ีใชโ้ดยแยกตามวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม 
 

วตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม จ านวนท่ีออก จ านวนท่ีใชไ้ด ้
จ านวนท่ีใช้

จริง 
องค์ประกอบทีจ่ าเป็นในงานลบัคมตัด 30 21 21 
1. บอกชนิดเคร่ืองเจียระไนลบัคมตดัไดอ้ยา่ง
ถูกตอ้ง 

6 4 4 

2. บอกส่วนประกอบเคร่ืองเจียระไนลบัคมตดัได้
อยา่งถูกตอ้ง 

6 4 4 

3. อธิบายขั้นตอนการใชเ้คร่ืองเจียระไนลบัคมตดั
ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 

6 4 4 

4. บอกชนิดมีดกลึง มีดไส ดอกสวา่น และมุมมีด
กลึง มีดไส ดอกสวา่นไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 

6 5 5 

5. บอกขั้นตอนการลบัมีดกลึงปาดหนา้ ไดอ้ยา่ง
ถูกตอ้ง 

6 4 4 
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ตารางที ่ค.6  (ต่อ)  ตารางจ านวนขอ้สอบท่ีใชโ้ดยแยกตามวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม 
 

วตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม จ านวนท่ีออก จ านวนท่ีใชไ้ด ้
จ านวนท่ีใช้

จริง 
 การท าเกลียวในและเกลยีวนอกด้วยการต๊าป ดาย 
และงานคว้านละเอยีด 

30 21 21 

1. อธิบายขั้นตอนการเลือกชุดท าเกลียวใน เกลียว
นอกดว้ยตา๊ปและดายไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 

6 4 4 

องค์ประกอบทีจ่ าเป็นในงานลบัคมตัด 30 21 21 
1. บอกชนิดเคร่ืองเจียระไนลบัคมตดัไดอ้ยา่ง
ถูกตอ้ง 

6 4 4 

2. บอกส่วนประกอบเคร่ืองเจียระไนลบัคมตดัได้
อยา่งถูกตอ้ง 

6 4 4 

3. อธิบายขั้นตอนการใชเ้คร่ืองเจียระไนลบัคมตดั
ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 

6 4 4 

4. บอกชนิดมีดกลึง มีดไส ดอกสวา่น และมุมมีด
กลึง มีดไส ดอกสวา่นไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 

6 5 5 

5. บอกขั้นตอนการลบัมีดกลึงปาดหนา้ ไดอ้ยา่ง
ถูกตอ้ง 

6 4 4 

 การท าเกลียวในและเกลยีวนอกด้วยการต๊าป ดาย 
และงานคว้านละเอยีด 

30 21 21 

1. อธิบายขั้นตอนการเลือกชุดท าเกลียวใน เกลียว
นอกดว้ยตา๊ปและดายไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 

6 4 4 

2. บอกส่วนประกอบต่างๆของดอกควา้นละเอียด
ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 

9 6 6 

3. บอกชนิดของดอกควา้นละเอียดไดอ้ยา่ง
ถูกตอ้ง 

9 7 7 

4  อธิบายขั้นตอนการท าเกลียวใน เกลียวนอก
ดว้ยตา๊ปและดายไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 

6 4 4 

 
 



191 
 

ตารางที ่ค.6  (ต่อ)  ตารางจ านวนขอ้สอบท่ีใชโ้ดยแยกตามวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม 
 

วตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม จ านวนท่ีออก จ านวนท่ีใชไ้ด ้
จ านวนท่ีใช้

จริง 
ความรู้เบือ้งต้นเกีย่วกบัเคร่ืองไส 30 19 19 
1. บอกชนิดของเคร่ืองไสไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 6 4 4 

2. บอกส่วนประกอบและหนา้ท่ีต่าง ๆ ของเคร่ือง
ไสไดอ้ยา่งถูกตอ้ง    

9 6 6 

3. ค  านวณและเลือกใชค้่าคู่จงัหวะชกั ความเร็ว
ตดั อตัราป้อนไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 

9 5 5 

4. อธิบายขั้นตอนการใชเ้คร่ืองไสนอนไดอ้ยา่ง

ถูกตอ้ง 

6 4 4 

 

ตารางที ่ค.7 ผลการวเิคราะห์หาประสิทธิภาพของคอมพิวเตอร์ช่วยสอน 
 
ผูเ้รียนคนท่ี ผลการทดสอบ 

ก่อนเรียน 
(30) 

ผลการทดสอบทา้ยหน่วยการเรียน ผลการทดสอบ 
หลงัเรียน 
(30) 

หน่วยท่ี 1 
(10) 

หน่วยท่ี 2 
(10) 

หน่วยท่ี 3 
(10) 

5621020020 19 9 9 10 29 
5621020005 18 8 10 8 28 
5621020011 18 8 10 9 27 
5621020018 18 10 9 8 26 
5621020006 17 10 9 10 27 
5621020002 17 8 10 9 26 
5621020015 16 8 9 10 26 
5621020012 16 9 9 9 26 
5621020010 15 9 10 8 26 
5621020003 15 9 9 10 25 
5621020007 14 8 8 8 23 
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ตารางที ่ค.7  (ต่อ)  ผลการวเิคราะห์หาประสิทธิภาพของคอมพิวเตอร์ช่วยสอน 
 
ผูเ้รียนคนท่ี ผลการทดสอบ 

ก่อนเรียน 
(30) 

ผลการทดสอบทา้ยหน่วยการเรียน ผลการทดสอบ 
หลงัเรียน 
(30) 

หน่วยท่ี 1 
(10) 

หน่วยท่ี 2 
(10) 

หน่วยท่ี 3 
(10) 

5621020016 14 8 8 8 22 
5621020019 14 8 6 9 21 
5621020004 13 8 6 9 21 
5621020008 13 7 8 8 21 
5621020013 13 6 8 6 23 
5621020001 13 8 6 7 22 
5621020009 12 7 5 8 21 
5621020017 12 6 6 8 21 
5621020014 12 7 8 3 20 
∑X 299 161 163 163 481 
ร้อยละ 49.83 80.5 81.5 81.5 80.16 

 

 


