
 

 

บทที่ 1 บทน ำ 
 

1.1   ทีม่าและความส าคญัของปัญหา 
การเรียนการสอนในอาชีวศึกษาปัจจุบนัถือว่ามีความส าคญัอย่างยิ่งในด้านของทกัษะฝีมือ ความรู้
ความสามารถและประสบการณ์ ท่ีจะสามารถตอบสนองต่อความต้องการของตลาดแรงงาน
ภาคอุตสาหกรรม การท่ีจะให้ผูเ้รียนมีทกัษะฝีมือ ความรู้ความสามารถและประสบการณ์นั้นจะตอ้ง
อาศยัเคร่ืองมืออุปกรณ์ ส่ือการเรียนการสอนท่ีทนัต่อเทคโนโลยีในภาคอุตสาหกรรม ประกอบกบั
ความกา้วหนา้ทางเทคโนโลยท่ีีเกิดข้ึนอยา่งรวดเร็ว ยิง่ประเทศไทยเป็นประเทศท่ีมีการขยายการลงทุน
ในภาคอุตสาหกรรมจะเห็นไดจ้ากการสร้างแรงนิคมอุตสาหกรรมต่างๆท่ีมีการขยายลงสู่ภูมิภาคมาก
ยิ่งข้ึน แรงงานในระดับ ปวช. และปวส. จึงมีความส าคัญมากในภาคอุตสาหกรรมท่ีมีการใช้
เทคโนโลยีท่ีทันสมัยและมีราคาสูง ดังนั้ นผูเ้รียนจะต้องมีทกัษะฝีมือ ความรู้ความสามารถและ
ประสบการณ์ในการใช้เคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ได้อย่างถูกตอ้งตามหลกัวิชาการซ่ึงในความเป็นจริง
แลว้เคร่ืองมืออุปกรณ์ท่ีใช้ในการจดัการเรียนการสอนในอาชีวศึกษาไม่เพียงพอในการท่ีจะให้ผูเ้รียน
ไดล้งมือปฏิบติัไดอ้ยา่งเตม็ประสิทธิภาพ 
 
จากเหตุผลดงักล่าวแสดงใหเ้ห็นวา่   การศึกษาเป็นรากฐาน     ท่ีส าคญัท่ีสุดประการหน่ึง  ส าหรับการ
สร้างสรรคค์วามเจริญกา้วหนา้และการพฒันาประเทศ  เน่ืองจากการศึกษาเป็นรากฐานในการพฒันา
ทรัพยากรบุคคล  ใหเ้ป็นผูรู้้จกัคิด  รู้จกัท า  รู้จกัแกปั้ญหา  ตลอดจนรู้จกัการใชท้รัพยากร   วตัถุให้เกิด
ประโยชน์สูงสุดและมีความส้ินเปลืองน้อยท่ีสุด   การศึกษา     เป็นกระบวนการในการสร้างเสริม
บุคคลให้มีคุณลกัษณะท่ีพึงประสงค ์   การศึกษาเป็นกระบวนการ   ท่ีมุ่งพฒันาให้คนเกิดความเจริญ
งอกงาม  ช่วยเสริมสร้างความเป็นอยู่ของบุคคลให้ดีข้ึน  จึงมีการพฒันาคนทั้งในด้านปริมาณและ
คุณภาพ  ซ่ึงในด้านปริมาณมีการผลิตบุคลากรในแขนงต่างๆ  ให้มีความเพียงพอกบัความตอ้งการ 
และในด้านคุณภาพก็มีการผลิตบุคลากรให้มีความรู้  ความสามารถ  ทกัษะ  เจตคติท่ีดี  มีความ
รับผดิชอบ  และปฏิบติัหนา้ท่ีไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ 
 
ส านกังานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา  เป็นหน่วยงานในสังกดักระทรวงศึกษาธิการ  ท่ีมีหนา้ท่ีใน
การพฒันาคนดา้นอาชีวศึกษา    หนา้ท่ีดงักล่าวไดก้ าหนดไวใ้นพระราชบญัญติัการศึกษาแห่งชาติ 
(ฉบบัท่ี2) พ.ศ. 2542  [1]  ส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา  มีหน้าท่ีพิจารณานโยบาย
แผนพฒันามาตรฐานและหลักสูตรการอาชีวศึกษาทุกระดับท่ีสอดคล้องกับความต้องการตาม
แผนพฒันาเศรษฐกิจและสังคมแห่งชาติ  แผนการศึกษาแห่งชาติ  การส่งเสริมประสานงานการจดัการ
อาชีวศึกษาของรัฐและเอกชน      การสนบัสนุนทรัพยากร  การติดตามตรวจสอบ  และประเมินผลการ
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จดัการอาชีวศึกษาโดยค านึงถึงคุณภาพและความเป็นเลิศทางวิชาชีพและในแผนการศึกษาแห่งชาติ         
(พ.ศ. 2545 – 2559) [2]   สถานศึกษาอาชีวศึกษาจะตอ้งช่วยจดัการศึกษาและฝึกอบรมวิชาชีพท่ีมุ่งให้
ผูเ้รียนมีความรู้ทางทฤษฎีควบคู่กบั       การปฏิบติัโดยมีสมรรถนะทางเทคนิคและสมรรถนะทัว่ไป
ตามเกณฑ์มาตรฐานท่ีก าหนด  เพื่อเตรียมบุคคลเขา้สู่ระบบเศรษฐกิจยุคใหม่  ในการน้ีสถานศึกษา
อาชีวศึกษา  จะตอ้งมีการวิจยัและพฒันาเพื่อจบักระแสความเปล่ียนแปลงเก่ียวกบัโลกของการท างาน
ในอนาคตและน าความรู้และการเรียนรู้ท่ีได้         มาปรับปรุงหลกัสูตรและการเรียนการสอนให้
ทนัสมยัอยูเ่สมอ  และวิทยาลยัการอาชีพแม่สอด เป็นสถานศึกษาสังกดัส านกังานคณะกรรมการการ
อาชีวศึกษา กระทรวงศึกษาธิการ ไดมี้การตกลงร่วมมือกบัเรือนจ าอ าเภอแม่สอด สังกดักรมราชทณัฑ ์
กระทรวงศึกษา ในการพฒันาการจดัการอาชีวศึกษา โดยเปิดโอกาสให้ผูต้อ้งขงัในเรือนจ าอ าเภอ      
แม่สอด ไดรั้บการพฒันาทกัษะความรู้ความสามารถ ดา้นวิชาชีพในหลกัสูตรระดบัประกาศนียบตัร
วิชาชีพ (ปวช.) สาขาวิชาโลหะการ ท่ีสอดคล้องกบัความตอ้งการของผูเ้รียนและตลาดแรงงานใน
อ าเภอแม่สอด และอ าเภอใกลเ้คียง โดยวทิยาลยัการอาชีพแม่สอดมีความรับผดิชอบ ดงัน้ี 

  1.  ให้การสนับสนุน และส่งเสริมการจดัการอาชีวศึกษาในระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพ 
(ปวช.) ใหก้บัผูต้อ้งขงัในเรือนจ าอ าเภอแม่สอด ไดศึ้กษาต่อในวิทยาลยัการอาชีพแม่สอด โดยจดัคณะ
ครู เจ้าหน้าท่ี ประสานงานร่วมกบัเรือนจ าอ าเภอแม่สอด เพื่อจดัการเรียนการสอนอาชีวศึกษาทั้ง
ภาคทฤษฎี และภาคปฏิบติัตามหลกัสูตร 
  2.  ให้การสนบัสนุน วสัดุ อุปกรณ์ เคร่ืองมือ เคร่ืองใชต่้างๆและส่ือทางการศึกษาส าหรับใช้
ประกอบการจดัการเรียนการสอน ในระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ (ปวช.) 
  3.  ให้การสนบัสนุนงานทะเบียน การเทียบโอนหน่วยการเรียน การยา้ย เพื่อการศึกษาต่อใน
อนาคต 
 
ดงันั้น ผูว้ิจยัไดเ้ล็งเห็นความส าคญัของการจดัการเรียนการสอนในเรือนจ าอ าเภอแม่สอดท่ีมีขอ้จ ากดั
ในการน าวสัดุอุปกรณ์ท่ีเก่ียวขอ้งกบักระบวนการเรียนการสอนท่ีท าให้ผูต้อ้งขงัมีความรู้ความเขา้ใจ
ในเน้ือหาวชิา ซ่ึงผูว้จิยัรับผดิชอบงานสอนทางดา้นงานองคป์ระกอบท่ีจ าเป็นในงานลบัคมตดั การท า
เกลียวในและเกลียวนอกดว้ยการตา๊ป ดายและงานควา้นละเอียด ความรู้เบ้ืองตน้เก่ียวกบัเคร่ืองไส เป็น
ส่วนหน่ึงของรายวชิางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้  ซ่ึงเป็นหลกัสูตรระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพ วิชาชีพ
พื้นฐานของทุกสาขาในงานช่างอุตสาหกรรม  ท่ีจะตอ้งเรียนเพื่อปรับพื้นฐานทางดา้นช่างให้มีความรู้  
เสริมสร้างทกัษะต่างๆตามสาขา  เพื่อน าความรู้ทางดา้นเคร่ืองมือกลพื้นฐานไปใชใ้นชีวิตประจ าวนัได้
หรือน าไปใช้ในการประกอบอาชีพได้  ดงันั้นการจดัการศึกษาเพื่อให้ผูเ้รียนไดมี้ทกัษะและสามารถ
พฒันาอยา่งเตม็ความสามารถและมีผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนรู้สูงข้ึน  สามารถส าเร็จการศึกษาไดอ้ยา่งมี
ประสิทธิภาพเพื่อออกไปรับใชส้ังคมและประเทศชาติไดต่้อไป 
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แนวทางในการจดัการศึกษา ควรมีการน าเอาเทคโนโลยทีางการศึกษามาใชใ้นการเรียนการสอนเพราะ
เทคโนโลยีทางการศึกษา จะช่วยให้การเรียนการสอนมีประสิทธิภาพมากยิ่งข้ึน โดยเฉพาะบทเรียน
คอมพิวเตอร์ช่วยสอนซ่ึงถือวา่เป็นเทคโนโลยีทางการศึกษา ท่ีทุกวงการก าลงัให้ความสนใจอยา่งมาก
จากผลการวิจยัมากมายสรุปไดว้า่ การสอนโดยใชบ้ทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนไดผ้ลดีกวา่การสอน
แบบปกติท่ีปฏิบติัอยู ่นอกจากน้ีบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนยงัช่วยให้ผูส้อนท าการสอนมีคุณภาพ
เท่าเทียมกนัอยูใ่นมาตรฐานเดียวกนัและท าให้ประหยดัเวลาในการเตรียมการสอนอีกดว้ยประโยชน์
ของบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน คือ เป็นส่ือการสอนท่ีเสนอเน้ือหาไปยงัผูเ้รียนโดยผา่นจอภาพ 
โดยน าเน้ือหาและล าดบัวธีิการสอนไวอ้ยา่งเป็นระบบ สามารถเรียกใชง้านเม่ือไรก็ได ้มีสีสันสวยงาม 
ดึงดูดความสนใจของนกัเรียน ประหยดัเวลาในการสอน ท าให้มีโอกาสส่งเสริมผูเ้รียนเป็นรายบุคคล
ได ้ ซ่ึงแบ่งเบาภาระการท างานของครู [3] และเคร่ืองมืออุปกรณ์ท่ีใชใ้นการจดัการเรียนการสอนใน
อาชีวศึกษาไม่เพียงพอในการท่ีจะใหผู้เ้รียนไดล้งมือปฏิบติัไดอ้ยา่งเตม็ประสิทธิภาพ 
 
จากเหตุผลดงักล่าวผูว้ิจยัมีแนวทางในการจดัการศึกษา ควรมีการน าเอานวตักรรมและเทคโนโลยี
ทางการศึกษามาใชแ้กปั้ญหาในการเรียนการสอน เพื่อให้ผูเ้รียนไดเ้กิดการเรียนรู้อยา่งมีประสิทธิภาพ
ดียิ่งข้ึน ผูว้ิจยัจึงไดส้ร้างและพฒันาบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนวิชางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้  เพื่อ
พฒันาคุณภาพการศึกษาของสถานศึกษาต่อไป 
 

1.2  วตัถุประสงค์ ของงานวจิยั 

 1.  เพื่อสร้างและหาประสิทธิภาพของบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนวชิางานเคร่ืองมือกล
เบ้ืองตน้ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ (ปวช.)   
 2. เพื่อหาผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนของผูเ้รียนท่ีเรียนผา่นบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนวชิางาน
เคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ 

 3. เพื่อวดัเจตคติของผูเ้รียนท่ีมีต่อบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนวชิางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้  
 

1.3   สมมุตฐิานของการวจิยั 
 1. บทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนวชิางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ ท่ีสร้างข้ึนมีประสิทธิภาพตาม
เกณฑท่ี์ก าหนด 80/80 
 2. ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนของผูเ้รียนต่อการเรียนวชิางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้สูงข้ึน อยา่งมี
นยัส าคญัทางสถิติ 
 3. เจตคติของผูเ้รียนท่ีมีต่อบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนวชิางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้อยูใ่น
ระดบัดี 
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1.4   ประโยชน์ที่คาดว่าจะได้รับจากงานวจิยั 
 1. ไดบ้ทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนวชิางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ ท่ีมีคุณภาพและสามารถน าไป
ศึกษาดว้ยตนเอง 

 2.  บทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนสามารถช่วยใหผู้เ้รียนท่ีมีผลสัมฤทธ์ิทางเรียนสูงข้ึน 
 3.  เป็นแนวทางในการพฒันาบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนในรายวชิาอ่ืนต่อไป 
 

1.5   ขอบเขตที่ใช้ในกำรวจิยั 

การวจิยัเร่ืองบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนวชิางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ ผูว้จิยัไดก้  าหนดขอบเขตวิจยั
ดงัน้ี 

 1. ประชากรท่ีใชใ้นการวิจยั คือ นกัเรียนท่ีลงทะเบียนเรียนวิชางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ รหัส 
2100 -1007 ระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพ (ปวช.) ประเภทวิชาช่างอุตสาหกรรม สังกดัส านักงาน
คณะกรรมการการอาชีวศึกษา กระทรวงศึกษาธิการ 
 
กลุ่มตวัอยา่งท่ีใชส้ าหรับหาประสิทธิภาพของบทเรียน ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนรู้ของผูเ้รียนและเจตคติ
ของผูเ้รียนท่ีมีต่อบทเรียน คือนกัศึกษาหลกัสูตรระดบัชั้นประกาศนียบตัรวิชาชีพ (ปวช.) ประเภทวิชา
ช่างอุตสาหกรรม วทิยาลยัการอาชีพแม่สอดท่ียงัไม่เคยเรียนเน้ือหาในรายวชิางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ 
โดยใชว้ธีิการเลือกแบบเจาะจง จ านวน 20 คน 
  
 2. งานวิจยัน้ีเป็นการสร้างบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนวิชางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ ใน
รายวิชาเคร่ืองมือกลเบ้ืองต้น ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ประเภทวิชาช่าง
อุตสาหกรรม สังกัดส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา ซ่ึงเน้ือหาครอบคลุมเน้ือหาเก่ียวกับ
องค์ประกอบท่ีจ าเป็นเก่ียวการลบัคมตดั การท าเกลียวในและเกลียวนอกดว้ยการต๊าป ดายและงาน
ควา้นละเอียด ความรู้เบ้ืองตน้เก่ียวกบัเคร่ืองไส 
 

1.6   ตวัแปรที่ศึกษาประกอบไปด้วย 
 

1.6.1   ตัวแปรต้น คือ 

- บทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนวชิางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ 
- แบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนของผูเ้รียนหลงัเรียนครบทุกหน่วยการเรียน 
- แบบสอบถามวดัระดบัเจตคติของผูเ้รียนท่ีมีต่อบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน 
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1.6.2   ตัวแปรตาม คือ 

-  ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนของผูเ้รียน 
 -  เจตคติของผูเ้รียนท่ีมีต่อบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน 
 

1.7     ข้อตกลงเบือ้งต้นของการวจิยั 
 1. การสร้างบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนคร้ังน้ี เป็นการสร้างบทเรียนคอมพิวเตอร์แบบการ
สอน (Instruction) เน้ือหาวชิางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ ตามหลกัสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพ (ปวช.)
สังกดัส านกังานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา (สอศ.) 
 2. กลุ่มตวัอยา่งท่ีใชใ้นการทดลองเพื่อหาประสิทธิภาพของบทเรียน และผลสัมฤทธ์ิทางการ
เรียนรู้ของผูเ้รียนจากการใชบ้ทเรียนของการวิจยัคร้ังน้ีลว้นเป็น ผูท่ี้ไม่เคยเรียนวชิางานเคร่ืองมือกล
เบ้ืองตน้ 
 3. การหาประสิทธิภาพของบทเรียน และผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนรู้ของผูเ้รียนจากบทเรียน
คอมพิวเตอร์ช่วยสอนผูว้จิยัไดก้  าหนดวธีิการด าเนินการไวด้งัน้ี 

 3.1 การทดสอบก่อนเรียน (Pre-test) การทดสอบความรู้ความสามารถของผูเ้รียนก่อนเรียน
บทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน 
 3.2 การทดสอบแบบทดสอบหลงัเรียน (Post-test) จะด าเนินการโดยให้ผูเ้รียน ท า
แบบทดสอบในบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนท่ีพฒันาข้ึนเพื่อความสะดวกในการเรียนรู้ของผูเ้รียน 
 4. การเลือกกลุ่มตวัอยา่งในการวิจยัคร้ังน้ี ใชว้ิธีการเลือกแบบเจาะจง ซ่ึงมีการแบ่งกลุ่มโดย
ใชว้ิธีการสอบของกลุ่มตวัอยา่งแบ่งออกเป็น 2 กลุ่มประกอบดว้ย กลุ่มเก่ง และกลุ่มอ่อน กลุ่มละ 10 
คน     โดยค านึงถึงความสะดวกในการด าเนินการทดลองเป็นหลกั 

 5. การวจิยัคร้ังน้ีไม่ค  านึงถึงความแตกต่างระหวา่งบุคคล ดา้นเพศ วยั พื้นฐานทางดา้น
เศรษฐกิจ สังคม และอารมณ์ของผูเ้รียน 

 6. ระยะเวลาท่ีใชใ้นการเรียนรู้ของผูเ้รียนท่ีแตกต่างกนัจากบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนวิชา
งานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ไม่มีผลต่อผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนรู้จากบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน ท่ี
พฒันาข้ึน 
 7. ความสามารถและความช านาญในการใชเ้คร่ืองคอมพิวเตอร์ท่ีแตกต่างกนัของผูเ้รียน ไม่มี
ผลต่อผลสัมฤทธ์ิการเรียนรู้ของผูเ้รียน 
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1.8  ค านิยามศัพท์ 
บทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน หมายถึง บทเรียนและกิจกรรมการเรียนการสอนท่ีถูกจดักระท าไว้
อยา่งเป็นระบบ และมีแบบแผน โดยใชค้อมพิวเตอร์น าเสนอผลงานหรือจดัการเก่ียวกบัการเรียนการ
สอน ส่ือต่างๆ โดยด าเนินการจดัการเก่ียวกบัขอ้ความ ภาพน่ิง ภาพเคล่ือนไหว ภาพวีดีทศัน์ เสียง และ
การมีปฏิสัมพนัธ์ของผูเ้รียนกบับทเรียนนั้นๆโดยตรง โดยผสมผสานกนัไดอ้ย่างกลมกลืน เพื่อใช้
ถ่ายทอดการน าเสนอผลงานหรือบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน 
 
ประสิทธิภาพของบทเรียน (E1/E2) หมายถึง คุณภาพของบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนวิชางาน
เคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ ซ่ึงวดัจากผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนของนกัศึกษาท่ีเรียนจากบทเรียนคอมพิวเตอร์
ช่วยสอนตามเกณฑท่ี์ก าหนด คือ 80/80 
 
80 ตวัแรก (E1) หมายถึง คะแนนเฉล่ียของผูเ้รียนจากการท าแบบทดสอบระหวา่งเรียน เม่ือเรียนจบใน
แต่ละหน่วยการเรียน คิดเป็นร้อยละ 
 
80 ตวัหลงั (E2) หมายถึง คะแนนเฉล่ียจากการท าแบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนหลงัจาก
เรียนจบทุกหน่วยการเรียนแลว้ คิดเป็นร้อยละ 
 
ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน หมายถึง คะแนนท่ีไดจ้ากการท าแบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนวิชา
งานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ หลงัจากท่ีไดเ้รียนเน้ือหาโดยใช้บทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนวิชางาน
เคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ท่ีผูว้จิยัสร้างข้ึน 
 
เจตคติ หมายถึง ทศันคติของผูเ้รียนท่ีมีต่อบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนวิชางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ 
ท่ีสร้างข้ึน ซ่ึงจะท าการวดัระดบัเจตคติโดยใชแ้บบสอบถาม ท่ีผูว้จิยัไดส้ร้างข้ึน 
 


