
 

 

บทที ่ 3 

 

การดําเนินการวจิัย 

                    

 ในการวจิยัน้ีไดศึ้กษาวธีิการและรูปแบบขั้นตอนการดาํเนินการวจิยัอยา่งมีระบบ วิธีวิจยัได้

แบ่งออกเป็น 2 ส่วนคือ ส่วนแรกเป็นส่วนของการพฒันาระบบการสั่งงานของแผนกโรงงาน

เคร่ืองกล การไฟฟ้าฝ่ายผลิตแห่งประเทศไทย (แม่เมาะ) และในส่วนท่ี 2 เป็นการประยุกต์

เทคโนโลยสีารสนเทศเขา้มาใชใ้นระบบการสั่งงาน ของแผนกโรงงานเคร่ืองกล การไฟฟ้าฝ่ายผลิต

แห่งประเทศไทย (แม่เมาะ) ซ่ึงมีรายละเอียดในการดาํเนินการวจิยัดงัน้ี 

 

3.1 การวเิคราะห์และการออกแบบระบบ (System Analysis and Design) 

เน่ืองจากทางแผนกโรงงานเคร่ืองกล โรงไฟฟ้าแม่เมาะ การไฟฟ้าฝ่ายผลิตแห่งประเทศไทย 

มีหน้าท่ีเก่ียวกบังานซ่อมและงานผลิตอุปกรณ์ของโรงไฟฟ้าท่ีเกิดความเสียหาย โดยระบบการ

สั่งงานของแผนกต่างๆท่ีสั่งงานมาท่ีแผนกโรงงานเคร่ืองกลมีความล่าชา้อนัเน่ืองมาจากสาเหตุหลาย

ประการเช่น การส่งงานท่ีตอ้งการการส่งงานมาเป็นจาํนวนพร้อมๆกนัในแต่ละวนั การติดขดัใน

เร่ืองของยานพาหนะในการจดัส่ง การอนุมติัใบสั่งงานท่ีล่าช้า การขาดการเอาใจใส่จากผูบ้นัทึก

ใบสั่งงาน โดยในระบบการสั่งงานแบบเดิม โดยผูว้ิจยัไดเ้ป็นผูติ้ดตาม และสังเกตการณ์ทาํงานของ

แผนกต่างๆ  ซ่ึงสาเหตุหลกัเกิดจากความล่าชา้ในการจดัส่งใบสั่งงาน โดยมีขั้นตอนการดาํเนินงาน

ดงัรูปท่ี 3.1 ดงัต่อไปน้ี 

ก. การวเิคราะห์ขั้นตอนการไหลของเอกสารใบสั่งงานก่อนการปรับปรุงระบบการสั่งงาน 

เม่ือตอ้งมีการสั่งงาน ผูมี้หน้าท่ีสั่งงาน จะตอ้งแจง้รายละเอียดของช้ินส่วนและอุปกรณ์ท่ี

ตอ้งการซ่อม ลงในใบบนัทึกประวติัการสั่งงาน ส่วนของใบสั่งงานมีจาํนวน 1 ชุด 3 สําเนา โดย

ใบสั่งงานส่งไปยงัหวัหนา้แผนกของผูส้ั่งงานเพื่อรอการอนุมติั หลงัจากหวัหนา้แผนกอนุมติัแลว้จึง

ส่งใบสั่งงานไปยงัแผนกโรงงานเคร่ืองกลท่ีหน่วยรับงาน ทาํการตรวจสอบงานท่ีตอ้งการซ่อมหรือ

ผลิตพร้อมทั้งระบุรายละเอียดในการทาํงานนั้นๆ พร้อมกบัแบบงาน (ถ้ามี) หน่วยรับงานทาํการ

ประเมินระยะเวลาการทาํงานลงในใบสั่งงาน และทาํการลงทะเบียนงานและส่งใบสั่งงาน (สําเนา) 

ไปยงัหมวดงานต่างๆนั้น และออกใบเบิกจ่ายวสัดุท่ีจะใช้ในการทาํงานส่งไปยงัผูค้วบคุมดูแลวสัดุ 

เม่ือหัวหน้าหมวดงานทาํการตรวจสอบรายการท่ีต้องทําการทํางานและเบิกจ่ายวสัดุแล้ว จึง
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ดาํเนินการปฏิบติังานจนเสร็จแลว้ทาํการออกใบบนัทึกประวติัขั้นตอนการทาํงานในส่วนของการปิด

งาน หลงัจากนั้นผูต้รวจสอบจะทาํการตรวจสอบการทาํงานนั้น โดยถา้ผูต้รวจสอบช้ินงานยอมรับ

ตามค่าท่ีผูส้ั่งงานใหม้า หมวดปฏิบติัการทาํการเก็บรวบรวมขอ้มูลและรายงานต่างๆ เพื่อนาํไปทาํใบ

บนัทึกประวติัการทาํงาน แต่ถา้ผูต้รวจสอบช้ินงานใหแ้กไ้ขตอ้งแจง้ไปยงัผูป้ฏิบติังานให้แกไ้ขให้ได้

ค่าท่ีถูกตอ้ง ตามรูปท่ี 3.1 , 3.2 , 3.3 

 

 
รูปท่ี 3.1 ขั้นตอนการไหลของเอกสารใบสั่งงานก่อนดาํเนินการปรับปรุงระบบการสั่งงาน 

 

เจ้าของงาน

เขียนใบสัง่งาน 

หนว่ยรับงาน 

ทําการรับงาน 

ลงทะเบียน

ใบสัง่งาน 

ตรวจเช็ควสัดุ

คงคลงั 

ถ้าไมม่ีทําการ

สัง่ซือ้วสัด ุ

แยกงานตาม

หมวดงาน 

หวัหน้าหมวด

งานทําการปิด

งาน 

หวัหน้าหมวด

งานสรุป การ

ใช้วสัด ุ

ตรวจสอบ

คณุภาพงาน

โดย QC,QA 

แจ้งผู้สัง่งานมา

รับงานทาง

โทรศพัท์ 

หนว่ยรับงาน

ทําการปิดงาน

และคิด

คา่ใช้จา่ยด้วย

เคร่ืองคิดเลข

และสมดุข้อมลู

คา่แรงงาน 

และคา่วสัด ุ

หวัหน้าหมวด

งานลงเวลา

ทํางาน 

สง่ใบสัง่งานโดย

เจ้าหน้าท่ีนําสง่ 

ทําการ

ตรวจสอบ

ใบสัง่งานและ

 

หวัหน้าหมวด

งานรับงานไป

ทํา 
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รูปท่ี 3.2 เอกสารใบสั่งงาน 
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รูปท่ี 3.3 เอกสารใบสั่งงานของผูส้ั่งงาน 

 

ข. การวิเคราะห์การไหลของเอกสารใบสั่งงานหลังจากดาํเนินการปรับปรุงระบบการ

สั่งงานโดยการใชร้ะบบสารสนเทศเพื่อการสั่งงานเขา้มาใชง้านโดยผา่นระบบ Intranet ของ Web 

Site ของ การไฟฟ้าฝ่ายผลิตแห่งประเทศไทย ซ่ึงเป็นเครือข่ายภายใน กฟผ. ซ่ึงจากการวิเคราะห์และ
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การออกแบบระบบ จะเห็นว่ามีการลดขั้นตอนท่ีไม่จาํเป็นลง และสามารถลดระยะเวลาในการ

ดาํเนินงานลงไปไดม้าก จึงเป็นแนวทางในการพฒันาระบบการสั่งงาน และสารสนเทศเพื่อการ

สั่งงาน ของแผนกโรงงานเคร่ืองกล โดยดูไดจ้ากรูป 3.4 

 

 
รูปท่ี 3.4 ขั้นตอนการไหลของเอกสารใบสั่งงานหลงัจากดาํเนินการปรับปรุงระบบการสั่งงาน 

 

3.2 การเกบ็รวบรวมข้อมูลระบบการส่ังงาน 

เป็นการรวบรวมขอ้มูลระบบการสั่งงานเบ้ืองตน้ เพื่อให้ทราบถึงวิธีการและปัญหาต่างๆ 

ของระบบการสั่งงานในแผนกโรงงานเคร่ืองกล ซ่ึงผูว้ิจยัไดด้าํเนินการเขา้ไปเก็บขอ้มูลกบัผูจ้ดัการ

แผนก หน่วยรับงาน หวัหนา้งาน และพนกังานดว้ยตนเอง เก็บขอ้มูลโดยใชก้ารสัมภาษณ์เชิงลึกกบั

ทุกท่านท่ีมีหน้าท่ีเก่ียวขอ้ง เพื่อให้ได้ขอ้มูลท่ีเป็นจริง และไดค้วามคิดเห็นในเร่ืองของระบบการ

สั่งงานภายในแผนกโรงงานเคร่ืองกล ผูว้ิจยัได้ดาํเนินการดงัขั้นตอนต่อไปน้ี คือ การสัมภาษณ์

ผู้สัง่งานทําการ

สัง่งานทาง 

INTRANET พร้อม

แนบแบบงาน 

หนว่ยรับงาน

ตรวจสอบใบสัง่

งานทาง 

INTRANET 

แยกงานตาม

กลุม่งานตา่งๆ

โดยใช้ 

PROGRAM 

COMPUTER 

ผู้ปฏิบตัิงานทํา

การปฏิบตัิงาน

พร้อมหวัหน้า

กลุม่งานลง

ความก้าวหน้า

ของงาน และ

ชัว่โมงทํางาน ใน 

PROGRAM 

COMPUTER 

ทําการตรวจสอบ

โดย QA, QC 

ปิดงาน และคดิ

คา่ใช้จา่ยโดยใช้ 

PROGRAM 

COMPUTER 

ผู้สัง่งานตรวจสอบ

ความก้าวหน้าของ

งานท่ีสัง่ทาง 

INTRANET 

หวัหน้าหมวดงาน

รับงานและสัง่

พิมพ์ใบสัง่งาน

ทาง 

COMPUTER 
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เก่ียวกบัวธีิการ  และปัญหาของระบบการสั่งงานของแผนกโรงงานเคร่ืองกลในปัจจุบนั เพื่อให้ทราบ

วา่แผนกโรงงานเคร่ืองกล มีวิธีการในการสั่งงาน อย่างไรและมีปัญหาในระบบการสั่งงานอย่างไร 

จากข้อมูลท่ีได้จากการสัมภาษณ์ ผูว้ิจ ัยจะนําข้อมูลท่ีได้ทั้ งหมดมาทาํการแก้ไข เพิ่มเติม และ

ปรับปรุงระบบการสั่งงานใหเ้หมาะสม รวมถึงประยกุตเ์ทคโนโลยีสารสนเทศเขา้มาใชใ้นระบบการ

สั่งงานเพื่อใหร้ะบบให้ดียิ่งข้ึน ในส่วนของตวัอยา่งของแบบสัมภาษณ์เชิงลึก จะแสดงในภาคผนวก 

ข. 

 

 3.3 การพฒันาปรับปรุงระบบการส่ังงาน 

ในการดาํเนินการวิจยั การศึกษาในระบบการสั่งงาน และการไหลของระบบเอกสารต่างๆ 

แบ่ง ออกเป็นช่วงได ้4 ช่วง คือ  

1. ช่วงการเก็บขอ้มูลก่อนดาํเนินการ โดยเร่ิมตั้งแต่เดือนตุลาคม ถึง ธนัวาคม 2548 โดยการ

สังเกตระบบการสั่งงานและการไหลของเอกสารใบสั่งงาน โดยการแยกเป็น 2 แบบสํารวจ ตั้งแต่วนั

จนัทร์ ถึงวนัศุกร์ โดยเร่ิมปฏิบติัประมาณระหวา่งเวลา 08.30-16.30 น.  โดยแยกตามหมวดงานได้

ดงัน้ี 

1. หมวดช่างกลโรงงาน  

2. หมวดงานช่างปรับ 

3. หมวดช่างเช่ือมโลหะแผน่ 

4. หมวดวศิวกรรมโรงงาน 

5. หมวดหล่อโลหะ  

6. หมวดงานตดัโลหะ 

7. หมวดงานตดัแก็ส 

8. หมวดงานแผนงานและรับงาน 

และทาํการจดบนัทึกระยะเวลาท่ีใชใ้นแต่ละจุดในช่วงเดือน ตุลาคม ถึง ธนัวาคม 2548 และ

สามารถกาํหนดขั้นตอนการจดบนัทึกการปฏิบติังานดงัน้ี 

- เจา้หนา้ท่ีหน่วยรับงานจะเป็นผูบ้นัทึกเวลาในการเดินเอกสารขณะท่ีปฏิบติังานตามปกติ

ดว้ยตนเอง 

- ผูว้จิยัเป็นผูบ้นัทึกสาเหตุ ปัญหา และวธีิการแกไ้ขปัญหาการเดินเอกสารดว้ยตนเอง โดยมี

รายละเอียดดงัตวัอยา่งในตาราง 3.1 
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ตาราง 3.1 ตวัอยา่งตารางการเก็บขอ้มูลก่อน – หลงัการปรับปรุงของระบบการสั่งงาน 

ขอ้มลูการไหลของเอกสารในระบบการสั่งงาน 

แผนกท่ีสั่งงาน……………………ช่ืองาน…………………………..ช่ืออุปกรณ์ ………. ……

หน่วยท่ี...........................จาํนวน............................ 

วนัท่ีรับงาน ……………………พ.ศ ……………วนัท่ีตอ้งการ...............................   

ขั้นตอน ว./ด./ป. หมวดงาน นาที ปัญหา วธีิการแกไ้ข 

      

      

รวมเวลาท่ีใชใ้นการไหลของเอกสาร    

  

2. ช่วงการดาํเนินการปฏิบติั หลงัจากการเก็บขอ้มูลก่อนดาํเนินการตามขั้นตอนขา้งตน้ทาํ

ให้ทราบถึงปัญหาต่างๆ ในระบบการสั่งงานท่ีปฏิบติัในปัจจุบนัแล้วดาํเนินการปรับปรุง พฒันา

ระบบการสั่งงาน และการนาํเอาเทคโนโลยีสารสนเทศเขา้มาประยุกต์ใชใ้นระบบการสั่งงาน โดย

เร่ิมตั้งแต่เดือน มกราคม ถึงเดือน มีนาคม 2549 โดยการนาํขอ้มูลก่อนการดาํเนินงาน  และขอ้มูล

จากปัจจยัต่างๆ ท่ีมีความสําคญัมากท่ีสุดต่อระบบการสั่งงาน มากาํหนดเป็นแผนและวิธีการสั่งงาน 

สําหรับแผนกโรงงานเคร่ืองกล ใน การไฟฟ้าฝ่ายผลิตแห่งประเทศไทย (แม่เมาะ) เป็นกรณีศึกษา 

ซ่ึงการดาํเนินการพฒันาปรับปรุงระบบการสั่งงาน และระบบสารสนเทศเพื่อการสั่งงานไดแ้บ่ง

ขั้นตอนออกเป็น 3 ขั้นตอนคือ  

1. ขั้นตอนการเตรียมการ  

2. ขั้นตอนการดาํเนินงาน 

3. ขั้นตอนการบาํรุงรักษาระบบ  

2.1 ขั้นตอนการเตรียมการ 

โดยเร่ิมจาก หัวหน้ากองบาํรุงรักษา หัวหน้าแผนกโรงงานเคร่ืองกล หัวหน้าหมวดงาน 

ทีมงานรับผิดชอบงานระบบการสั่งงานและผูท่ี้มีหนา้ท่ีเก่ียวขอ้ง คือเจา้หนา้ท่ี Store และ เจา้หนา้ท่ี

จดัซ้ือ ร่วมประชุม จดัทาํแผนงานระบบการสั่งงานให้มีความเหมาะสมและแจง้ให้สมาชิกทุกคนใน

แผนกโรงงานเคร่ืองกลไดรั้บทราบ  

 การดาํเนินการในขั้นตอนการเตรียมการ มีขั้นตอนดงัน้ี 

ขั้นท่ี1 ประชุมช้ีแจงวางระบบการสั่งงาน เร่ิมตน้จาก หวัหนา้กองบาํรุงรักษา หวัหนา้แผนก

โรงงานเคร่ืองกล เชิญหัวหนา้หมวดทุกหมวด หน่วยรับงาน ทีมงานรับผิดชอบงานและผูท่ี้มีหนา้ท่ี
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เก่ียวขอ้ง ร่วมประชุมประกาศแนวทางของระบบการสั่งงานและระบบสารสนเทศเพื่อการสั่งงานซ่ึง

ไดก้าํหนดแผนการทาํงาน 

การประชุมสมาชิกก่อนการดําเนินงานนั้ นได้กําหนดหัวข้อการประชุม มีแผนการ

ดาํเนินงาน เพื่อนาํเสนอและอภิปรายใหส้มาชิกไดรั้บทราบถึงเป้าหมาย รวมทั้งขอ้กาํหนดในระบบ

สั่งงาน ในการประชุมไดก้าํหนดให้มีวตัถุประสงค์ ระเบียบวิธีเพื่อหาเหตุผล และแนวทางในการ

แกปั้ญหาในทางสร้างสรรค ์โดยเคารพในเหตุผลของกนัและกนั เพื่อให้เกิดความร่วมมือร่วมใจกนั

ในกิจกรรมท่ีกลุ่มกระทาํอยู่ให้สําเร็จตามเป้าหมายท่ีวางไว ้ตามกาํหนดนัดหมาย การประชุมมี

ความสําคญั และเป็นหวัใจของการทาํกิจกรรมกลุ่ม โดยเปิดโอกาสให้ทุกคนไดแ้สดงความคิดเห็น

ท่ีเป็นแนวคิดของตนเองท่ีแตกต่างกนัออกไป จึงมีความจาํเป็นท่ีจะตอ้งรู้วิธีปฏิบติัและแนวทางใน

การประชุมกลุ่มอยา่งมีประสิทธิภาพ 

ขั้นท่ี2 แต่งตั้งทีม เดิมทีทางแผนกโรงงานเคร่ืองกล มีทีมงานในระบบการสั่งงานเดิมอยูแ่ลว้ 

แต่เพื่อให้การดาํเนินงานเป็นไปดว้ยความเรียบร้อยจึงไดมี้การปรับปรุงทีมใหม่ โดยหวัหนา้แผนก

โรงงานเคร่ืองกล คณะทาํงานหน่วยรับงาน หวัหนา้หมวดงาน ผูว้ิจยั และเชิญผูป้ฏิบติังานในแผนก

ต่างๆ เขา้ร่วมประชุมเพื่อแบ่งหน้าท่ีความรับผิดชอบดูแลระบบการสั่งงานภายในแผนกโรงงาน

เคร่ืองกลใหม่อยา่งชดัเจน โครงสร้างการจดัทีมงานใหม่ และสถานท่ีตั้งของแผนกต่างๆ ดงัแสดงใน

รูป 3.5, 3.6, 3.7 

 

ผู้จัดการ

 

วิศวกรโรงงาน
 

หมวดงานกลึง

 
หมวดงานปรับ

 
หมวดงานเชื�อม

 
หมวดวิศวกรรม

 
หมวดงานหล่อ

 
หมวดงานตัดแก็ส

 
หมวดงานตัดวัสดุ

 

หมวดแผนงาน

 

 
รูป 3.5 แสดงโครงสร้างการบริหารงานแผนกโรงงานเคร่ืองกล 
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รูป 3.6 แสดงโครงสร้างการบริหารงานหมวดแผนงาน 

 

 

 

รูป 3.7 แสดงผงัท่ีตั้งของแผนกโรงงานเคร่ืองกล และแผนกอ่ืนๆในโรงไฟฟ้าแม่เมาะ 

 

ขั้นท่ี 3 จดัทาํแผนระบบการสั่งงาน กาํหนดให้มีแผนระยะสั้นและระยะยาวโดยการกาํหนด

เป้าหมาย วางแผนงานทาํการปฏิบติั และรวบรวมขอ้มูลทาํการประเมินผลการดาํเนินงาน   และ

ดาํเนินการแกไ้ขปัญหาและอุปสรรคต์่างๆท่ีเกิดจากระบบการสั่งงานทาํการจดบนัทึกเพื่อหามาตร

การณ์แกไ้ข ตามรูปภาพ 3.4 

 

ท่ีปรึกษา 

งานจดัเก็บวสัดุ/อุปกรณ์ 

หมวดแผนงาน 

เจา้หนา้ท่ีรับงาน ผูป้ระสานงาน 

แผนกโรงงานเคร่ืองกล 

แผนกผู้สัง่งาน 

แผนกผู้สัง่งาน 
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วางแผน (Plan)        ลงมือทาํ (Do) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูป 3.8 แสดงการทาํแผน Plan-Do-Check 

 

2.2 ขั้นตอนการดาํเนินงาน ไดจ้ดัใหที้มงานรับงาน หวัหนา้หมวดงาน พนกังานท่ีปฏิบติังาน

และผูท่ี้มีหน้าท่ีเก่ียวขอ้งในระบบการสั่งงานทั้งหมด ให้มีโอกาสเขา้รับการอบรมในเร่ืองท่ีมีความ

จาํเป็นในงานท่ีมีหน้าท่ีรับผิดชอบของแต่ละคนให้มากท่ีสุดโดยได้ประสานงานกับทางศูนย์

ฝึกอบรมแม่เมาะ ตรวจสอบหลกัสูตรต่างๆ ท่ีมีเน้ือหาของหลกัสูตรท่ีเก่ียวขอ้งกบัระบบการสั่งงาน

และบางหลกัสูตรท่ีจาํเป็นตอ้งมีความรู้สามารถนาํไปใชก้บัระบบการสั่งงาน เช่นหลกัสูตรทางดา้น

โปรแกรมคอมพิวเตอร์ การบาํรุงรักษาเคร่ืองคอมพิวเตอร์เบ้ืองตน้ การจดัการพสัดุคงคลงั เป็นตน้ 

โดยทางศูนยฝึ์กอบรมแม่เมาะการไฟฟ้าฝ่ายผลิตแม่เมาะ ไดด้าํเนินการจดัทาํแผนการอบรมประจาํปี

ส่งมาท่ีแผนกโรงงานเคร่ืองกล โดยให้กบัผูป้ฏิบติังานไดเ้ลือกในการฝึกอบรมประจาํปีอยูแ่ลว้ และ

เปิดโอกาสให้บุคลากรทุกคนในแผนกโรงงานเคร่ืองกล ไดมี้ส่วนร่วมในการกาํหนดจดัทาํแผนการ

อบรมท่ีสนใจในแต่ละหลกัสูตรท่ีจดัทาํข้ึนมา 

2.2.1 การออกแบบฟอร์มในระบบการสั่งงาน 

จากการตรวจสอบแบบฟอร์มในระบบการสั่งงานและการเก็บขอ้มูลของแผนกโรงงาน

เคร่ืองกลท่ีไดใ้ชอ้ยู่ ซ่ึงพบวา่แผนกโรงงานเคร่ืองกล ไดมี้การจดัทาํแบบฟอร์มบางส่วนแต่ไม่มีการ

จดัเก็บขอ้มูลลงคอมพิวเตอร์เลย จึงทาํให้ยากแก่การนาํระบบสารสนเทศเพื่อการสั่งงานเขา้มาใช ้จึง

จาํเป็นตอ้งจดัทาํแบบฟอร์มเพื่อใชใ้นการเก็บขอ้มูลเพิ่มเติม เพื่อให้ไดข้อ้มูลท่ีง่ายต่อการออกแบบ

โปรแกรมและพฒันาระบบการสั่งงาน โดยผูว้จิยัไดจ้ดัทาํแบบฟอร์มเพิ่มเติม 6 แบบฟอร์ม ไดแ้ก่ 

1. แบบฟอร์มประวติัการสั่งงาน จดัทาํข้ึนเพื่อใชใ้นการเก็บขอ้มูลต่างๆ ของช้ินส่วน และ

อุปกรณ์ท่ีเคยสั่งงาน เช่น ช่ืองาน ช่ืออุปกรณ์ หน่วยของโรงไฟฟ้าท่ีใช ้รหสัอุปกรณ์ (ถา้มี) สถานท่ี

กาํหนด

เป้าหมาย 

กาํหนดตาม

แผนงาน 

ทาํตามแผน  รวบรวมขอ้มูล

และวเิคราะห์ 

การรวบรวมปัญหา

และจุดท่ีจะ

ปรับปรุง การประเมินผล 

การประเมิน 

(Check) 
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ใช้งาน ช่ือผูส้ั่งงาน วนัท่ีสั่งงาน ส่วนประกอบท่ีสําคญัของช้ินส่วนหรืออุปกรณ์ท่ีใช้งานเพื่อนาํมา

วนิิจฉยัในขั้นตอนการผลิตและเลือกวสัดุ รวมไปถึงขอ้มูลยอ้นหลงัของงานนั้นท่ีเคยสั่งงาน เพื่อเป็น

ประโยชน์ในการศึกษารายละเอียดของช้ินส่วนหรืออุปกรณ์สําหรับการพฒันาระบบการสั่งงานและ

เพื่อใหง่้ายต่อการคน้หาขอ้มูลของช้ินส่วนหรืออุปกรณ์นั้นๆ 

2. แบบฟอร์มประวติัวสัดุ จดัทาํข้ึนเพื่อใช้เก็บขอ้มูลต่างๆ ของวสัดุท่ีใช้โดยสามารถท่ีจะ

แยกการใชง้านออกเป็น 2 ประเภทใหญ่ๆ คือ วสัดุสาํรองคลงั และวสัดุสั่งซ้ืองานตรง ซ่ึงวสัดุสํารอง

คลงัจะตอ้งมีรหสัวสัดุ  ช่ือวสัดุตามมาตรฐานสากล  รูปร่างลกัษณะ (เหล็กเพลา , เหล็กแผ่น) ราคา

วสัดุต่อหน่วย ขอ้มูลมาตรฐาน เวลาในการสั่งซ้ือ รวมไปถึงขอ้มูลของผูข้าย 

3. แบบฟอร์มแผนการปฏิบติังานภายในหมวดงาน จดัทาํข้ึนเพื่อใช้ในการเก็บขอ้มูลการ

ทาํงานในส่วนของงานท่ีตอ้งทาํ เวลาท่ีใชใ้นการทาํงานนั้นๆ รูปร่างลกัษณะ ลกัษณะพิเศษ ซ่ึงขอ้มูล

เหล่าน้ี จะนาํไปจดัทาํแผนการทาํงานต่างๆ ไดแ้ก่ แผนการประมาณเวลางานเสร็จ แผนการใชว้สัดุ 

แผนการใช้เคร่ืองจกัร แผนการจดัสรรกําลังคน แผนการประมาณชั่วโมงทาํงานของพนักงาน 

แผนงานจา้งงานบุคคลภายนอก 

4. แบบฟอร์มการกระจายงานของหมวดงานแผนงาน ใช้ในการบนัทึกรายละเอียดต่างๆ 

ของงานแต่ละงาน เพื่อทาํให้พนักงานหมวดงานแผนงานมีความมัน่ใจในการกระจายงานสู่ตาม

หมวดงานต่างๆวา่ มีขั้นตอนอย่างไร ใช้วสัดุใดในการทาํงาน เม่ือมีการสั่งงานมาก็สามารถทาํการ

ปฏิบติังานไดต้ามขั้นตอนท่ีกาํหนด 

5. แบบฟอร์มบนัทึกประวติัการบาํรุงรักษาโรงไฟฟ้า และการผลิต Spare part  ท่ีใชใ้นการ

บาํรุงรักษาโรงไฟฟ้าแม่เมาะ และการสั่งงานนอกหน่วยของโรงไฟฟ้าท่ีทาํการบาํรุงรักษาตาม

แผนงานบาํรุงรักษา โดยกาํหนดชนิดของงานได ้คือ งาน Shutdown งาน Spare Part งาน Minor งาน 

Major เป็นตน้ 

6. แบบฟอร์มการตรวจจ่ายวสัดุและนาํเขา้วสัดุอุปกรณ์ ใช้เม่ือตอ้งการเบิกจ่ายวสัดุเม่ือมี

การทาํงานหรือเม่ือตอ้งนาํเขา้ของวสัดุ และอุปกรณ์เม่ือมีการสั่งซ้ืออุปกรณ์ ทาํใหส้ามารถตรวจสอบ

การเบิกจ่ายและการนาํเขา้ของวสัดุและอุปกรณ์ยอ้นหลงัไดส่้วนตวัอยา่งแบบฟอร์มต่างๆ ท่ีผูว้ิจยัได้

ออกแบบนั้น อยูใ่นภาคผนวก ก. 
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2.3 ขั้นตอนการบาํรุงรักษาระบบ จะทาํการพฒันาและฝึกอบรมพนกังานท่ีเก่ียวขอ้ง เพื่อ

เพิ่มทกัษะและเทคโนโลยีใหม่ๆ ในระบบการสั่งงาน เพื่อท่ีจะทาํให้เกิดความรู้ความชาํนาญในการ

ทาํงาน ตลอดจนทาํให้มีทศันคติท่ีดีและมีความเขา้ใจเพิ่มข้ึน เป็นการยกระดบัการทาํงานให้สูงข้ึน

โดยการประเมินผลจากระบบการสั่งงาน  และตั้ งเป้าหมายต่อไปให้สูงข้ึน ซ่ึงโดยทั่วไปมี

วตัถุประสงคด์งัน้ี  

1. เพื่อยกระดบัปริมาณการผลิต 

2. เพื่อยกระดบัคุณภาพของผลผลิต 

3. เพื่อความคล่องตวัในการปฏิบติังานซ่อมอุปกรณ์ของโรงไฟฟ้า 

4. เพื่อลดตน้ทุนของการผลิตในการเสียโอกาสในการผลิตกระแสไฟฟ้า 

5. เพื่อลดค่าใชจ่้ายในการผลิตช้ินส่วน 

6.  เพื่อลดของเสียภายในกระบวนการผลิต 

 

3.4. การพฒันาระบบสารสนเทศเพือ่การส่ังงาน 

การพฒันาระบบสารสนเทศเขา้มาใช้ในระบบการสั่งงานนั้น ได้ทาํการพฒันาข้ึนเพื่อให้

ทราบตน้เหตุของปัญหาและนาํไปสู่การพฒันาวิธีการทาํงานท่ีดีกวา่ โดยใชเ้ทคนิคการปรับปรุงงาน

ดงัน้ีคือ 

1. ลดขั้นตอนในการคาํนวณ 

2. การรวมการปฏิบติังานเขา้ดว้ยกนั 

3. เปล่ียนลาํดบัขั้นการปฏิบติังาน 

4. การทาํใหข้ั้นตอนการปฏิบติังานท่ีจาํเป็นนั้นง่ายข้ึน 

ในการวิจยัน้ี ผูว้ิจ ัยจึงได้พฒันาการใช้คอมพิวเตอร์ประยุกต์เข้าช่วยในการคาํนวณหา

ปริมาณใบสั่งงานท่ีเข้าสู่ระบบและความยุ่งยากในการดําเนินงานส่งใบสั่งงานโดยหมวดงาน

แผนงานและขั้นตอนในการไหลของเอกสารใบสั่งงานในระบบขั้นตอนการสั่งงาน 

สาํหรับการพฒันาโปรแกรมท่ีจะนาํมาใชง้านถูกกาํหนดให้มีลกัษณะท่ีดี(คณาจารยส์ถาบนั

เทคโนโลยรีาชมงคล , 2547) ดงัน้ี 

1. มีความเร็ว (Speed) คือ สามารถประมวลผลขอ้มูลให้เสร็จภายในระยะเวลาอนัสั้น เม่ือ

เทียบกบัเวลาท่ีมนุษยจ์ะพึงทาํไดใ้นงานอนัเดียวกนั ดงันั้นประโยคแรกท่ีเด่นชดั 

2. มีความถูกตอ้ง (Accuracy)  คือผลลพัธ์ท่ีไดจ้ากการประมวลผลของคอมพิวเตอร์จะตอ้ง

มีความถูกตอ้งเสมอในทุกกรณี 

3. มีความน่าเช่ือถือ (Reliability) คือ มีความน่าเช่ือถือในผลลพัธ์ท่ีไดจ้ากการประมวลผล 
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4. มีการเก็บรักษาขอ้มูลหรือโปรแกรม (Retention) คือ สามารถเก็บข้อมูล และคน้หา

ไฟลข์อ้มูลและโปรแกรม โดยท่ีขอ้ความหรือไฟลน์ั้นๆไม่เกิดความเสียหาย 

5. มีการประหยดั (Economy) คือ ผลประโยชน์จากความเร็ว และความถูกตอ้งจะช่วยให้

เกิดความประหยดัค่าใชจ่้าย 

6. มีการใชง้านไดห้ลายๆดา้น (Wide Applicability) คือ มีความหลากหลายในการทาํงาน

หลายๆดา้น เช่นทางวทิยาศาสตร์ และธุรกิจ 

3.4.1 การออกแบบโครงสร้างฐานขอ้มูลและสร้างโปรแกรม 

การวเิคราะห์หาปริมาณการสั่งงานและความสามารถในการรับใบสั่งงาน โดยนาํโปรแกรม

ประยุกตใ์ชใ้นเคร่ืองคอมพิวเตอร์เป็นเคร่ืองมือช่วยในการทาํงาน และนาํลาํดบัการทาํงานของการ

วางแผนงาน มาสร้างเป็นขั้นตอนการทาํงานของโปรแกรม โดยโปรแกรมจาํเป็นตอ้งอาศยัระบบ

ฐานขอ้มูลเป็นหลกั ซ่ึงขอ้มูลเหล่าน้ีเป็นขอ้มูลพื้นฐานในการดาํเนินงานของแผนกโรงงานเคร่ืองกล 

อยูแ่ลว้ โดยการออกแบบของผูท้าํการวจิยั แสดงผลในรูปของปริมาณใบสั่งงาน และความไวในการ

ไหลของใบสั่งงาน และอุปสรรค์ของการส่งใบสั่งงาน โดยใชร้ะบบฐานขอ้มูล เป็นโปรแกรม SQL 

SERVER เป็นระบบฐานขอ้มูล Macromedia Dream Weaver 8 เป็นโปรแกรมสําหรับการเขียน

โครงสร้างต่างๆ และใช ้ASP เป็นโปรแกรมปฏิบติัการบน Web Page ซ่ึงสาเหตุท่ีเลือกเอาโปรแกรม

ทั้ง 3 มาใชเ้น่ืองจากโปรแกรมมีขอ้ดีคือ 

1. เป็นโปรแกรมท่ีมีการพัฒนาอย่างต่อเน่ือง และยาวนานทําให้สามารถท่ีจะแก้ไข

จุดบกพร่องท่ีเกิดข้ึนในการเขียนโปรแกรมไดง่้าย 

2. เป็นโปรแกรมท่ีเขียนไดง่้าย ทาํใหโ้ปรแกรมเมอร์ส่วนใหญ่นิยมใชก้นัทัว่ไป 

3. ติดต่อกบัฐานขอ้มูลไดง่้าย 

4. สามารถเพิ่มเติมส่วนของ Component ไดง่้าย 

5. เป็นโปรแกรมท่ีสามารถทาํงานบนระบบปฏิบติัการ Window ทาํให้มีโอกาสในการ

พฒันาต่อไปอยา่งต่อเน่ือง 

3.4.2 การสร้างฐานขอ้มูลและความสัมพนัธ์ 

จากการออกแบบทาํให้ได้แฟ้มข้อมูลต่างๆ  เพื่อนําไปใช้ให้ตรงตามวตัถุประสงค์ท่ีได้

ออกแบบและเหมาะสมกบัขอ้มูลของหน่วยงานกรณีศึกษา ไดแ้สดงรายละเอียดแฟ้มขอ้มูลและวตัถุ

ของการจดัเก็บขอ้มูลของโปรแกรมการสั่งงานและสารสนเทศเพื่อการสั่งงาน 

ฐานขอ้มูลท่ีได้จดัสร้างข้ึนน้ีใช้เป็นส่วนประกอบของโครงสร้างระบบสารสนเทศการ

สั่งงานซ่ึงมี  3  ส่วนคือ  ส่วนขอ้มูลนาํเขา้  ส่วนกระบวนการ  และส่วนผลลพัธ์ของระบบ  ทั้งหมด
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มีความสัมพนัธ์ต่อกนั  โดยเฉพาะการบนัทึกขอ้มูลส่วนนาํเขา้  ดงันั้นแฟ้มขอ้มูลต่างๆ  ทั้งหมดจะ

เป็นขอ้มูลเชิงสัมพนัธ์   

( Relation  Database)  หมายถึง  ขอ้มูลท่ีจดัเก็บอยูใ่นฐานขอ้มูลนั้นมีความสัมพนัธ์  โดย

อาศยัรูปแบบของตาราง (Table) เป็นตัวสร้างความสัมพนัธ์ระหว่างข้อมูลโดยตารางจะมี

ความสัมพนัธ์หรือเก่ียวขอ้งกนัในลกัษณะขอ้มูลท่ีอยู่ในเรคคอร์ดของตารางหน่ึงมีความสัมพนัธ์

หรือเช่ือมโยงกับ เรคคอร์ดของอีกตารางหน่ึง  ทาํให้ทั้งสองตารางมีความสัมพนัธ์กนั  และอยู่

ร่วมกันเป็นฐานข้อมูลเชิงสัมพนัธ์ดังนั้นหลังจากได้แฟ้มข้อมูลทั้ งหมดแล้วจึงได้ทาํการสร้าง

ความสัมพนัธ์ของขอ้มูล ตามรูปท่ี 3.9 
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รูปท่ี 3.9 การแสดงความเช่ือมโยงของตารางในระบบฐานขอ้มูลสารสนทศเพื่อการสั่งงาน
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 การพฒันาระบบสารสนเทศเขา้มาใช้ในระบบการสั่งงานนั้น ได้ทาํการพฒันาข้ึนเพื่อลด

เวลาในการบริหารการจดัการในระบบการสั่งงาน การบนัทึกขอ้มูลต่างๆ ของการผลิตช้ินส่วน และ

อุปกรณ์ของโรงไฟฟ้า ลดขั้นตอนในการทาํงาน รักษาความถูกตอ้งและความปลอดภยัของขอ้มูล 

สามารถดึงขอ้มูลท่ีจดัเก็บไวม้าใชใ้หเ้ป็นประโยชน์ในการวางแผนการผลิตหรือการซ่อมรวมถึงการ

ใช้ขอ้มูลในการวดัประสิทธิภาพของการทาํงาน โปรแกรมเร่ิมจากการสร้างฐานขอ้มูล และสร้าง

ความสัมพนัธ์ของฐานขอ้มูลท่ีไดส้ร้างข้ึน โดยในแต่ละตารางของฐานขอ้มูลจะมีมีรายละเอียดดงัน้ี  

ช่ือของตารางเป็นตวับอกความหมายของการนาํไปใช้งานในเร่ืองของส่วนประกอบของ

ระบบ เช่น ตาราง EMPROYEE เป็นตารางท่ีหลกัในการบอกรายละเอียดของพนกังาน 

คียห์ลกั (Primary Key) คือจะเป็นฟิลด์ท่ีมีค่าไม่ซํ้ ากนัเลยในแต่ละ เรคคอร์ดในตาราง

นั้น  เราสามารถใช้ฟิลด์ท่ีเป็น Primary Key น้ีเป็นตวัแทนของตารางนั้นไดท้นัที โดยสามารถ

จาํแนกระเบียนได ้เช่น รหัสนกัศึกษา รหสัสินคา้ ซ่ึงคียห์ลกัเหล่าน้ีไม่มีค่าซํ้ ากนั ในการจดัเก็บ

ขอ้มูลเรามกันิยมใชเ้รียงตามคียห์ลกัเพื่อความสะดวกในการคน้หา และการเขา้ถึงระเบียนท่ีตอ้งการ 

คียร์อง  คือคียท่ี์มีค่าซํ้ ากนัไดใ้นแฟ้มขอ้มูลเดียวกนั ใชส้ําหรับแบ่งกลุ่ม (classify) ขอ้มูล

โดยท่ีในแฟ้มขอ้มูลนั้นอาจมีระเบียนหลายๆระเบียนท่ีมีค่าของคียร์องค่าเดียวกนั เช่น เพศ คณะ 

อาจารยท่ี์ปรึกษา จะเห็นวา่นกัศึกษามากกวา่ 1 คนอยูใ่นคณะวทิยาศาสตร์ 

2เขตขอ้มูล (Field) หรือคาํ (Word) เขตขอ้มูล (Field) หรือคาํ (Word) คือ หน่วยของขอ้มูลท่ี

เกิดจากการนาํตวัอกัขระหลายๆตวัมารวมกนั เป็นคาํท่ีมีความหมาย 

ขนาดขอ้มูล คือ เป็นขอ้มูลชนิดตวัอกัษร ขนาดความกวา้ง 255 ตวั ปกติโปรแกรมกาํหนด

(Default)ไว ้50 ตวั ใชก้าํหนดให้ฟิลด์สําหรับเก็บขอ้มูลเป็นอกัขระ ไดแ้ก่ ตวัอกัษร ตวัเลข ช่องวา่ง 

เคร่ืองหมายวรรคตอนหรือสัญลกัษณ์อ่ืนๆ 

1. ตารางขอ้มูลผูป้ฏิบติังาน (Employee) เป็นตารางท่ีเก็บรายละเอียดเก่ียวกบัประวติัต่างๆ 

ของผูป้ฏิบติังาน ประกอบดว้ย หมายเลขประจาํตวั คาํนาํหนา้ช่ือ ช่ือผูป้ฏิบติังาน นามสกุล รหสักลุ่ม

งาน ตาํแหน่ง ค่าแรง เป็นตน้ โดยรายละเอียดและการ กาํหนดนิยามของฟิลด์ต่างๆ ไดแ้สดงไวใ้น

ตาราง 3.2 , 3.3 
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ตาราง 3.2 แสดงรายละเอียดตารางผูป้ฏิบติังาน EMPLOYEE 

ตาราง : EMPLOYEE 

คีย์หลกั : EMPN 

คีย์รอง : - 

ลําดับ

ที ่

ช่ือเขตข้อมูล ชนิด

ข้อมูล 

ขนาด

ข้อมูล 

คําอธิบาย 

1 EMPN varchar 6 รหสัพนกังาน 

2 EMPT char 12 ประเภท 

3 TITLE char 5 คาํนาํหนา้ช่ือ 

4 NAME varchar 35 ช่ือ 

5 S_NAME varchar 35 นามสกุล 

6 POST varchar 60 ตาํแหน่ง 

7 SEC nvarchar 10 แผนก 

8 DEP nvarchar 10 กอง 

9 DIV nvarchar 10 ฝ่าย 

 

ความหมายของตาราง EMPLOYEE 

- EMPNเป็นตารางของรหสัพนกังานมีขนาดขอ้มูลไม่เกิน 6ตวัอกัษรซ่ึงไดน้าํเอาหมายเลข

ประจาํตวัพนกังานของ การไฟฟ้าฝ่ายผลิตแห่งประเทศไทย (แม่เมาะ)มาใช ้

- TITLE เป็นคาํนาํหนา้นามของผูป้ฏิบติังาน การไฟฟ้าฝ่ายผลิตแห่งประเทศไทย(แม่เมาะ)ท่ี

มีขนาดขอ้มูลไม่เกิน 5 ตวัอกัษร เช่น นาย นาง น.ส. เป็นตน้ 

- NAME เป็นช่ือพนกังานของผูป้ฏิบติังาน การไฟฟ้าฝ่ายผลิตแห่งประเทศไทย (แม่เมาะ)ท่ี

มีขนาดขอ้มูลไม่เกิน 35 ตวัอกัษร 

- S_NAME (Sure Name) เป็นนามสกุลของพนกังานมีขนาดขอ้มูลไม่เกิน 35 ตวัอกัษร 

- POST (Position) เป็นช่ือตาํแหน่งของพนกังานท่ีมีขนาดไม่เกิน 60 ตวัอกัษร 

- SEC (Section)เป็นช่ือของแผนกต่างๆของโรงไฟฟ้าแม่เมาะท่ีมีขนาดไม่เกิน 10 ตวัอกัษร 

- DEP (Department) เป็นช่ือของกองบาํรุงรักษาของฝ่ายบาํรุงรักษาโรงไฟฟ้าแม่เมาะ ท่ีมี

ขนาดไม่เกิน 10 ตวัอกัษร 

- DIV (Division) เป็นช่ือของฝ่ายบาํรุงรักษา ท่ีมีขนาดในฐานขอ้มูลไม่เกิน 10 ตวัอกัษร 
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ตาราง 3.3 ตารางกลุ่มงาน EMPLGROUP 

ตาราง : EMPLGROUP 

คีย์หลกั : ID 

คีย์รอง : EMPN, WorkGroupCode 

ลาํดับ

ที่ 

ช่ือเขตข้อมูล ชนิด

ข้อมูล 

ขนาด

ข้อมูล 

คําอธิบาย 

1 id int 4 รหสั 

2 EMPN nvarchar 6 รหสัพนกังาน 

3 Work Group Code nvarchar 50 รหสักลุ่มงาน 

 

ความหมายของตาราง EMPLGROUP 

- id เป็นรหสัในการใชอ้า้งอิงหน่วยนบั ท่ีมีขนาดไม่เกิน 4 ตวัอกัษร 

- EMPNเป็นตารางของรหสัพนกังานมีขนาดขอ้มูลไม่เกิน 6ตวัอกัษรซ่ึงไดน้าํเอาหมายเลข

ประจาํตวัพนกังานของ การไฟฟ้าฝ่ายผลิตแห่งประเทศไทย (แม่เมาะ)มาใช ้

- Work Group Code เป็นรหสักลุ่มงานของแผนกโรงงานเคร่ืองกล ท่ีมีขนาดไม่เกิน 50 

ตวัอกัษร เช่น หมวดงานกลึง หมวดงานปรับ เป็นตน้ 

2. ตารางอา้งอิงแผนก (Lt_Deparment) เป็นตารางท่ีใชใ้นการเก็บรายละเอียดของแผนก

ต่างๆ ซ่ึงจะประกอบไปดว้ย รหสัฝ่าย รหสักอง ช่ือกอง รหสัของแผนกและช่ือแผนก รหสัผูใ้ชง้าน 

รหสัผา่นเขา้สู่ระบบ โดยรายละเอียดและการกาํหนดนิยามของฟิลด์ต่างๆ ไดแ้สดงไวใ้นตาราง 3.4 , 

3.5 , 3.6 , 3.7 , 3.8 

 

ตาราง 3.4 แสดงรายละเอียดตารางอา้งอิงหวัหนา้แผนก 

ตาราง : ACKACT 

คีย์หลกั : ID 

คีย์รอง : - 

ลาํดับ

ที่ 

ช่ือเขตข้อมูล ชนิด

ข้อมูล 

ขนาด

ข้อมูล 

คําอธิบาย 

1 ID int 4 รหสั 

2 PROVIDER varchar 4 PROVIDER 

3 ACTIVITY varchar 4 รหสักิจกรรม 



 52 

ลาํดับ

ที่ 

ช่ือเขตข้อมูล ชนิด

ข้อมูล 

ขนาด

ข้อมูล 

คําอธิบาย 

4 DESCRIPT varchar 50 รายละเอียดกิจกรรม 

5 LOCATION varchar 4 สถานท่ีตั้ง 

ความหมายของตาราง ACKACT 

-  id เป็นรหสัในการใชอ้า้งอิงหน่วยนบั ท่ีมีขนาดไม่เกิน 4 ตวัอกัษร 

- PROVIDER เป็นรหัสในการอา้งอิงหมายเลขงบประมาณต่างๆท่ีไดรั้บจดัสรรในแต่ละ

ปีงบประมาณของแต่ละแผนกงาน ท่ีมีขนาดไม่เกิน 4 ตวัอกัษร เช่น 1196 เป็นรหสังบประมาณของ

แผนกโรงงานเคร่ืองกล 

- ACTIVITY เป็นรหัสกิจกรรมในการทาํงานของแผนกและกองต่างๆในฝ่ายบาํรุงรักษา 

โดยมีขนาดไม่เกิน 4 ตวัอกัษร เช่น 0263 เป็นรหสักิจกรรมของแผนกโรงงานเคร่ืองกล 

- DESCRIPT (Description) เป็นรายละเอียดของกิจกรรมท่ีทาํของแผนกและกองภายในฝ่าย

บาํรุงรักษา โดยมีขนาดไม่เกิน 50 ตวัอกัษร เช่น แผนกโรงงานเคร่ืองกล มีกิจกรรม คือ เป็นแผนกท่ี

รับซ่อมหรือสร้างอุปกรณ์ของโรงไฟฟ้าแม่เมาะหน่วยท่ี 4-13 เป็นตน้ 

- LOCATION เป็นรหัสท่ีบอกถึงสถานท่ีตั้งของแผนกและกองท่ีอยูภ่ายในฝ่ายบาํรุงรักษา 

โดยมีขนาดไม่เกิน 4 ตวัอกัษร เช่น 6070 เป็นรหัสของสถานท่ีตั้งของแผนกโรงงานเคร่ืองกล เป็น

ตน้ 

 

ตาราง 3.5 แสดงรายละเอียดตารางอา้งอิงหวัหนา้กอง 

ตาราง : ACKPRO 

คีย์หลกั : ID 

คีย์รอง : DEPCode 

ลาํดับ

ที่ 

ช่ือเขตข้อมูล ชนิด

ข้อมูล 

ขนาด

ข้อมูล 

คําอธิบาย 

1 ID int 4 รหสั 

2 DEPName varchar 50 ช่ือกอง 

3 DEPCode varchar 15 รหสักอง 

4 JOBDES varchar 50 รายละเอียดของงาน 

5 PROVIDER varchar 4 Provider 
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ความหมายของตาราง ACKPRO 

- id เป็นรหสัในการใชอ้า้งอิงหน่วยนบั ท่ีมีขนาดไม่เกิน 4 ตวัอกัษร 

- DEPName (Department Name) เป็นช่ือของกองในฝ่ายบาํรุงรักษา ซ่ึงมีขนาดไม่เกิน 50 

ตวัอกัษร เช่น กองบาํรุงรักษากลาง เป็นตน้ 

- DEPCode (Department Code) เป็นรหสัหน่วยงานของกองบาํรุงรักษา ของฝ่ายบาํรุงรักษา 

โดยมีขนาดไม่เกิน 15 ตวัอกัษร 

- JOBDES (Job Description) เป็นรายละเอียดของงานท่ีรับผิดชอบของกองบาํรุงรักษา ฝ่าย

บาํรุงรักษา โดยมีขนาดไม่เกิน 50 ตวัอกัษร 

- PROVIDER เป็นรหัสในการอา้งอิงหมายเลขงบประมาณต่างๆท่ีไดรั้บจดัสรรในแต่ละ

ปีงบประมาณของแต่ละแผนกงาน ท่ีมีขนาดไม่เกิน 4 ตวัอกัษร เช่น 1196 เป็นรหสังบประมาณของ

แผนกโรงงานเคร่ืองกล 

 

ตาราง 3.6 แสดงรายละเอียดตารางอา้งอิงรายละเอียดงาน Description 

ตาราง : Description 

คีย์หลกั  : ID 

คีย์รอง : - 

ลาํดับ

ที่ 

ช่ือเขตข้อมูล ชนิด

ข้อมูล 

ขนาด

ข้อมูล 

คําอธิบาย 

1 ID int 4 รหสั 

2 Description nvarchar 255 รายละเอียด 

 

ความหมายของตาราง Description 

-  id เป็นรหสัในการใชอ้า้งอิงหน่วยนบั ท่ีมีขนาดไม่เกิน 4 ตวัอกัษร 

- DESCRIPT (Description) เป็นรายละเอียดของกิจกรรมท่ีทาํของแผนกและกองภายในฝ่าย

บาํรุงรักษา โดยมีขนาดไม่เกิน 255 ตวัอกัษร เช่น แผนกโรงงานเคร่ืองกล มีกิจกรรม คือ เป็นแผนกท่ี

รับซ่อมหรือสร้างอุปกรณ์ของโรงไฟฟ้าแม่เมาะหน่วยท่ี 4-13 เป็นตน้ 
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ตาราง 3.7 แสดงรายละเอียดตารางอา้งอิงช่ืออุปกรณ์ EquiptmentName 

ตาราง : EquiptmentName 

คีย์หลกั : ID 

คีย์รอง : - 

ลาํดับ

ที่ 

ช่ือเขตข้อมูล ชนิด

ข้อมูล 

ขนาด

ข้อมูล 

คําอธิบาย 

1 ID int 4 รหสั 

2 EquipmentName nvarchar 255 ช่ืออุปกรณ์ 

 

ความหมายของตาราง Equipment Name 

- id เป็นรหสัในการใชอ้า้งอิงหน่วยนบั ท่ีมีขนาดไม่เกิน 4 ตวัอกัษร 

- Equipment Name เป็นช่ืออุปกรณ์ของการสั่งงาน ซ่ึงมีขนาดตวัอกัษรไม่เกิน 255 ตวั 

 

ตาราง 3.8 แสดงรายละเอียดตารางอา้งอิงระบบ LOGIN 

ตาราง : LOGIN 

คีย์หลกั : ID 

คีย์รอง : EMPN 

ลาํดับ

ที่ 

ช่ือเขตข้อมูล ชนิด

ข้อมูล 

ขนาด

ข้อมูล 

คําอธิบาย 

1 ID int 4 รหสัตาราง 

2 EMPN varchar 6 รหสัพนกังาน 

3 LoginName varchar 10 ช่ือผูใ้ช ้

4 LoginPass varchar 10 รหสัผา่น 

5 ActLevel int 4 ระดบัสิทธ์ิ 

6 ACKPro varchar 4 รหสั Provider 

7 ACKAct varchar 4 รหสักิจกรรม 

8 ACKLoc varchar 4 รหสัสถานท่ี 

9 PREFIX varchar 2 รหสัยอ่หน่วยงาน 
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ความหมายของตาราง LOGIN 

- id เป็นรหสัในการใชอ้า้งอิงหน่วยนบั ท่ีมีขนาดไม่เกิน 4 ตวัอกัษร 

- EMPNเป็นตารางของรหสัพนกังานมีขนาดขอ้มูลไม่เกิน 6ตวัอกัษรซ่ึงไดน้าํเอาหมายเลข

ประจาํตวัพนกังานของ บมจ กฟผ มาใช ้

- LoginName เป็นช่ือของผูใ้ช้งาน ในโปรแกรมตวัน้ีใช้หมายเลขประจาํตวัพนกังาน การ

ไฟฟ้าฝ่ายผลิตแห่งประเทศไทย (แม่เมาะ)ซ่ึงมีขนาดขอ้มูลไม่เกิน 10 ตวัอกัษร 

- LoginPass เป็นช่ือของรหัสผ่านท่ีใช้ในระบบ Login ในโปรแกรมน้ีใช้หมายเลขรหัส 

Provider เป็นรหสัเร่ิมตน้ ซ่ึงมีขนาดตวัอกัษรไม่เกิน 10 ตวัอกัษร 

- ActLevel เป็นสถานะของระดบัสิทธ์ิท่ีไดรั้บ เช่นระดบัสิทธ์ิของผูส้ั่งงาน ของผูอ้นุมติังาน 

ของหมวดแผนงาน ของหวัหนา้หมวดงาน โดยมีขนาดตวัอกัษรไม่เกิน 4 ตวัอกัษร 

- ACKAct เป็นรหสักิจกรรม ท่ีมีขนาดไม่เกิน 4 ตวัอกัษร 

- ACKLoc เป็นรหสัสถานท่ี (Location) ท่ีมีขนาดไม่เกิน 4 ตวัอกัษร 

- PREFIX เป็นรหสัยอ่ของหน่วยงาน ท่ีขนาดไม่เกิน 2 ตวัอกัษร 

3. ตารางประวติักลุ่มงาน (Workgroup) เป็นตารางท่ีใชเ้ก็บรายละเอียดของกลุ่มงานต่างๆ 

ตวัอยา่ง เช่น รหสัหมวดงาน ช่ือยอ่ ช่ือหมวดงาน  เป็นตน้ โดยรายละเอียดและการกาํหนดนิยามของ

ฟิลดต่์างๆ ไดแ้สดงไวใ้นตาราง 3.9 

 

ตาราง 3.9 แสดงรายละเอียดตารางประวติักลุ่มงาน (Workgroup) 

ตาราง : WorkGroup 

คีย์หลกั :  

คีย์รอง : - 

ลาํดับ

ที่ 

ช่ือเขตข้อมูล ชนิด

ข้อมูล 

ขนาด

ข้อมูล 

คําอธิบาย 

1 WorkGroupCode nvarchar 50 รหสักลุ่มงาน 

2 WorkGroup nvarchar 20 กลุ่มงาน 

3 WorkGroupName nvarchar 50 ช่ือกลุ่มงาน 

 

ความหมายของตาราง WorkGroup 

- WorkGroupCode เป็นรหัสกลุ่มงานของแผนกโรงงานเคร่ืองกล ท่ีมีขนาดไม่เกิน 50 

ตวัอกัษร เช่น หมวดงานกลึง หมวดงานปรับ เป็นตน้ 
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- WorkGroup เป็นรหสักลุ่มงาน ท่ีมีขนาดไม่เกิน 20 ตวัอกัษร 

- WorkGroupName เป็นช่ือกลุ่มงาน ท่ีมีขนาดไม่เกิน 50 ตวัอกัษร 

 

4. ตารางชนิดของงาน (Work type) เป็นตารางท่ีใชเ้ก็บรายละเอียดเก่ียวกบังานท่ีทาํซ่ึงจะ

ช่วยในการกาํหนดแผนการทาํงานนั้นๆได ้จะประกอบไปดว้ย รหัสชนิดงาน ช่ือย่อ ช่ือชนิดงาน 

เป็นตน้ โดยรายละเอียดและการกาํหนดนิยามของฟิลดต่์างๆ ไดแ้สดงไวใ้นตาราง 3.10 , 3.11 

 

ตาราง 3.10 แสดงรายละเอียดตารางชนิดของงาน (WorkType) 

ตาราง : WorkType 

คีย์หลกั :  

คีย์รอง : - 

ลาํดับ

ที่ 

ช่ือเขตข้อมูล ชนิด

ข้อมูล 

ขนาด

ข้อมูล 

คําอธิบาย 

1 WorkTypeCode nvarchar 50 รหสั 

2 Type nvarchar 50 ประเภท 

3 TypeName nvarchar 50 ช่ือประเภท 

 

ความหมายของตาราง WorkType 

- WorkTypeCode เป็นรหสัท่ีบอกถึงตารางท่ีบอกสถานการณ์ทาํงานความตอ้งการของงาน 

โดยสามารถแบ่งไดเ้ป็น งานปกติ งานเร่งด่วน 

- TypeName เป็นช่ือของชนิดของงานปกติ และงานเร่งด่วน 

 

ตาราง 3.11 แสดงรายละเอียดตารางชนิดของงาน (Work typenote) 

ตาราง : WorkTypenote 

คีย์หลกั : WorkTypeCode 

คีย์รอง : - 

ลาํดับ

ที่ 

ช่ือเขตข้อมูล ชนิด

ข้อมูล 

ขนาด

ข้อมูล 

คําอธิบาย 

1 WorkTypeCode nvarchar 50 รหสั 

2 Type nvarchar 50 ประเภท 
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ลาํดับ

ที่ 

ช่ือเขตข้อมูล ชนิด

ข้อมูล 

ขนาด

ข้อมูล 

คําอธิบาย 

3 TypeName nvarchar 50 ช่ือประเภท 

 

5. ตารางแสดงวสัดุ (Material) เป็นตารางท่ีใชเ้ก็บรายละเอียดเก่ียวกบัวสัดุท่ีใชใ้นการผลิต

ช้ินส่วนอุปกรณ์ต่างๆซ่ึงจะช่วยในการกาํหนดแผนการทาํงาน มีรายละเอียด คือ รหสัวสัดุ ชนิดวสัดุ 

รายการวสัดุ หน่วยวสัดุ วนัตรวจรับ ราคาต่อหน่วย จาํนวน เป็นตน้ โดยรายละเอียดและการกาํหนด

นิยามของฟิลดต่์างๆ ไดแ้สดงไวใ้นตาราง 3.12 

 

ตาราง 3.12 แสดงรายละเอียดตารางแสดงวสัดุ (Material) 

ตาราง : Material 

คีย์หลกั : ID 

คีย์รอง : Egatcode 

ลาํดับ

ที่ 

ช่ือเขตข้อมูล ชนิด

ข้อมูล 

ขนาด

ข้อมูล 

คําอธิบาย 

1 ID int 4 รหสั 

2 Egatcode nvarchar 255 Egatcode 

3 StockDate datetime 8 วนัท่ีรับ 

4 Description nvarchar 255 รายละเอียด 

5 PRICE money 8 ราคา 

6 QTY int 4 จาํนวน 

7 MU int 4 ขนาดหน่วยวดั 

8 Unit nvarchar 50 หน่วยนบั 

9 MinQTY int 4 จุดตํ่าสุด 

   

 ความหมายของตาราง Material 

- Egatcode เป็นรหสัวสัดุงานซ่ึงทาง กฟผ.เป็นผูต้ ั้งข้ึนมามีขนาดไม่เกิน 255 ตวัอกัษร เช่น  

เป็นตน้ 

- Stockdate หมายความถึงวนัท่ีรับวสัดุเขา้สู่วสัดุคงคลงัของแผนกโรงงานเคร่ืองกล ซ่ึงมี

ขนาดไม่เกิน 8 ตวัอกัษร 
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- Description เป็นรายละเอียดหรือช่ือวสัดุ และชนิดของวสัดุ 

- PRICE เป็นรายละเอียดราคาของวสัดุท่ีทาํการจดัซ้ือเขา้มา โดยมีขนาดไม่เกิน 8 ตวัอกัษร 

- QTY เป็นรายละเอียดจาํนวนของวสัดุโดยนบัจาํนวนเป็น EA , SH , SE โดยมีขนาด

ตวัอกัษรไม่เกิน 4 ตวัอกัษร 

- MU เป็นรายละเอียดหน่วยวดัของวสัดุ เช่น CM , MM , FT โดยมีขนาดตวัอกัษรไม่เกิน 4 

ตวัอกัษร 

- MinQTY เป็นรายละเอียดของจาํนวนตํ่าของวสัดุคงคลงัแต่ละชนิด โดยมีขนาดตวัอกัษร

ไม่เกิน 4 ตวัอกัษร 

 

6. ตารางใบสั่งงาน (Order) เป็นตารางท่ีเก็บขอ้มูลเก่ียวกับการสั่งงาน จะประกอบด้วย 

เลขท่ีใบสั่งงาน หมายเลขงานตามแผนก ช่ือหน่วยโรงไฟฟ้า รายละเอียดใบสั่งงาน ช่ืออุปกรณ์ รหสั

แบบ จาํนวนท่ีสั่ง หน่วยนบั รหัสชนิดงาน ผูส้ั่งงาน วนัท่ีรับงาน เป็นตน้ โดยรายละเอียดและการ

กาํหนดนิยามของฟิลดต่์างๆ ไดแ้สดงไวใ้นตาราง 3.13 , 3.14 

 

ตาราง 3.13 แสดงรายละเอียดตารางใบสั่งงาน (Order) 

ตาราง : MOrder 

คีย์หลกั : OrderNo 

คีย์รอง : - 

ลาํดับ

ที่ 

ช่ือเขตข้อมูล ชนิด

ข้อมูล 

ขนาด

ข้อมูล 

คําอธิบาย 

1 OrderNo nvarchar 10 เลขท่ีใบสั่งงาน 

2 InternalCode varchar 50 เลขท่ีภายใน 

3 ProviderNo nvarchar 15 รหสั Provider 

4 PlantName nvarchar 255 ช่ือหน่วยงาน 

5 Description nvarchar 255 บนัทึกแนบใบสั่งงาน 

6 EquipmentName nvarchar 255 ช่ืออุปกรณ์ 

7 DrawingCode nvarchar 255 รหสัแบบ 

8 Quantity float 8 จาํนวน 

9 Unit nvarchar 3 หน่วยนบั 

10 WorkTypeCode nvarchar 50 รหสัประเภทงาน 
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ลาํดับ

ที่ 

ช่ือเขตข้อมูล ชนิด

ข้อมูล 

ขนาด

ข้อมูล 

คําอธิบาย 

11 CustomerNo nvarchar 50 รหสัประจาํตวัผูส้ั่งงาน 

12 Register datetime 8 วนัท่ีสั่งงาน 

13 RegTime datetime 8 เวลาสั่งงาน 

14 Finish datetime 8 วนัท่ีแลว้เสร็จ 

15 TranferDate datetime 8 วนัท่ีโอนยา้ย 

16 ShopBegining datetime 8 วนัเร่ิมตน้ดาํเนินการ 

17 ShopFinish datetime 8 วนัส้ินสุดดาํเนินการ 

18 RequirementDate datetime 8 วนัท่ีตอ้งการรับงาน 

19 ConfirmDate datetime 8 วนัท่ีอนุมติัโดยแผนก 

20 ConfTime datetime 8 เวลาท่ีอนุมติัโดยแผนก 

21 ConfEMPN nvarchar 6 รหสัประจาํตวัแผนก(อนุมติั) 

22 ConfirmDate2 datetime 8 วนัท่ีอนุมติัโดยกอง 

23 ConfTime2 datetime 8 เวลาท่ีอนุมติัโดยกอง 

24 ConfEMPN2 nvarchar 6 รหสัประจาํตวักอง(อนุมติั) 

25 Status nvarchar 50 สถานะใบสั่งงาน 

26 NoteStatus nvarchar 50 หมายเหตุสถานะ 

26 Priority nvarchar 50 ความสาํคญั 

28 CheckDelete bit 1 ตรวจสอบการลบ 

29 CheckStatus bit 1 ตรวจสอบสถานะ 

30 CheckPLN bit 1 ตรวจสอบการวางแผน 

31 CheckMat bit 1 ตรวจสอบการกาํหนดวสัดุ 

32 CheckENG bit 1 ตรวจสอบ 

33 CheckF0 bit 1 ตรวจสอบ 

34 CheckSW bit 1 ตรวจสอบ 

35 CheckGC bit 1 ตรวจสอบ 

36 CheckWD1 bit 1 ตรวจสอบ 

37 CheckWD2 bit 1 ตรวจสอบ 
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ลาํดับ

ที่ 

ช่ือเขตข้อมูล ชนิด

ข้อมูล 

ขนาด

ข้อมูล 

คําอธิบาย 

38 CheckMC bit 1 ตรวจสอบ 

39 CheckMC1 bit 1 ตรวจสอบ 

40 CheckPR bit 1 ตรวจสอบ 

41 CheckRE bit 1 เป็นงานซ่อม 

42 CheckED bit 1 เป็นงานแกไ้ข 

43 CheckIN bit 1 เป็นงานเขา้ 

44 CheckMO bit 1 เป็นงานปรับปรุง 

45 CheckEX bit 1 เป็นงานออก 

46 CheckDW bit 1 มีแบบประกอบ 

47 CheckOUT bit 1 ตรวจสอบ 

48 OutShopNo nvarchar 50 รหสังานออก 

49 NoteWorkTypeCode nvarchar 50 รหสัประเภทงาน 

 

 ความหมายของตาราง MOrder 

- OrderNo เป็นเลขท่ีใบสั่งงานซ่ึงโปรแกรมจะจดัลาํดบัข้ึนมาให้โดยท่ีมีขนาดตวัอกัษรไม่

เกิน 10 ตวัอกัษร 

- InternalCode เป็นเลขท่ีงานภายในทีเกิดข้ึนจาก การกาํหนดช่ือยอ่แผนก และการกาํหนด

ตวัเลขมาจากโปรแกรม โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่เกิน 50 ตวัอกัษร 

- ProviderNo เป็นรหสังบประมาณของแผนกงานต่างของ กฟผ. โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่

เกิน 15 ตวัอกัษร 

- PlantName เป็นช่ือหน่วยงานของแผนกงานต่างๆของ กฟผ โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่เกิน 

255 ตวัอกัษร 

- Description เป็นการบนัทึกแนบใบสั่งงาน โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่เกิน 255 ตวัอกัษร 

- EquipmentName เป็นช่ืออุปกรณ์ของช้ินงานท่ีผูส้ั่งงานระบุมาในใบสั่งงาน โดยมีจาํนวน

ตวัอกัษรไม่เกิน 255 ตวัอกัษร 

- DrawingCode เป็นรหสัแบบงานท่ีแนบมากบัใบสั่งงาน โดยรหสัไดจ้ากเลขท่ีใบสั่งงาน 

โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่เกิน 255 ตวัอกัษร 

- Quantity จาํนวนท่ีสั่งงาน โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่เกิน 8 ตวัอกัษร 
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- Unit เป็นหน่วยนบั เช่น EA , SE โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่เกิน 3 ตวัอกัษร 

- WorkTypeCode เป็นรหสัประเภทงาน ปกติ งานเร่งด่วน โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่เกิน 50 

ตวัอกัษร 

- CustomerNo เป็นรหสัประจาํตวัผูส้ั่งงาน โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่เกิน 50 ตวัอกัษร 

- Register เป็นวนัท่ีสั่งงานของใบสั่งงาน โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่เกิน 8 ตวัอกัษร 

- RegTime เป็นเวลาในการสั่งงาน โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่เกิน 8 ตวัอกัษร 

- Finish เป็นตวัแสดงผลงานแล้วเสร็จในรูปของวนัท่ี โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่เกิน 8 

ตวัอกัษร 

- ShopBegining เป็นวนัท่ีเร่ิมตน้ดาํเนินการทาํงานของใบสั่งงาน โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่

เกิน 8 ตวัอกัษร 

- RequirementDate เป็นวนัท่ีตอ้งการรับงานท่ีระบุในใบสั่งงาน โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่

เกิน 8 ตวัอกัษร 

- ConfirmDate เป็นวนัท่ีอนุมติัโดยแผนก โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่เกิน 8 ตวัอกัษร 

- ConfEMPN เป็นรหสัประจาํตวัผูจ้ดัการแผนก (การอนุมติั) โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่เกิน 

6 ตวัอกัษร 

- ConfirmDate2 เป็นวนัท่ีอนุมติัโดยผูจ้ดัการกอง (งานเร่งด่วน) โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่

เกิน 8 ตวัอกัษร 

- ConfirmTime2 เป็นเวลาท่ีอนุมติัโดยผูจ้ดัการกอง (งานเร่งด่วน) โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่

เกิน 8 ตวัอกัษร 

- ConfEMPN2 เป็นหมายเลขประจาํตวัผูจ้ดัการกอง โดยใชเ้ป็นหมายเลข User ท่ีใชใ้นการ

อนุมติังานเร่งด่วน โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่เกิน 6 ตวัอกัษร 

- Status เป็นสถานะใบสั่งงานโดยสามารถแบ่งแยกออกเป็น การรออนุมติั(แผนก) การรอ

อนุมติั(กอง) งานรอดาํเนินการ งานรอดาํเนินการ(ตามแผน) งานกาํลงัดาํเนินการ งานแลว้เสร็จ งาน

ยกเลิก โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่เกิน 50 ตวัอกัษร 
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ตาราง 3.14 แสดงรายละเอียดตารางใบสั่งงาน (Order_det) 

ตาราง : Order_det 

คีย์หลกั : ID 

คีย์รอง : OrderNo 

ลาํดับ

ที่ 

ช่ือเขตข้อมูล ชนิด

ข้อมูล 

ขนาด

ข้อมูล 

คําอธิบาย 

1 id int 4 รหสั 

2 OrderNo nvarchar 10 เลขท่ีใบสั่งงาน 

3 Description nvarchar 255 รายละเอียดงาน 

4 Quantity float 8 จาํนวน 

5 Unit nvarchar 3 หน่วยนบั 

6 FileName nvarchar 255 ช่ือไฟล ์

 

ความหมายของตาราง Order_dat 

- Id เป็นรหสั โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่เกิน 4 ตวัอกัษร 

- OrderNo เป็นเลขท่ีใบสั่งงาน โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่เกิน 10 ตวัอกัษร 

- Description เป็นรายละเอียดงาน โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่เกิน 255 ตวัอกัษร 

- Quantity เป็นจาํนวนช้ินงาน โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่เกิน 8 ตวัอกัษร 

- Unit เป็นหน่วยนบั โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่เกิน 3 ตวัอกัษร 

- FileName เป็นช่ือไฟล ์โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่เกิน 255 ตวัอกัษร 

 

7. ตารางลาํดบัการทาํงาน  (Schedule) เป็นตารางท่ีเก็บขอ้มูลเก่ียวกบัขั้นตอนต่างๆ ท่ีมีอยู ่

ซ่ึงจะประกอบไปดว้ย รหัสขั้นตอน รหสัค่าใชจ่้าย รหสัแผนก ช่ืองาน เป็นตน้ โดยรายละเอียดและ

การกาํหนดนิยามของฟิลดต่์างๆ ไดแ้สดงไวใ้นตาราง 3.15 , 3.16 , 3.17 , 3.18 

 

ตาราง 3.15 แสดงรายละเอียดตารางแสดงขั้นตอนการทาํงาน EstimateMat 

ตาราง : EstimateMat 

คีย์หลกั : id 

คีย์รอง : OrderNo, MaterialNo, Egatcode 
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ลาํดับ

ที่ 

ช่ือเขตข้อมูล ชนิด

ข้อมูล 

ขนาด

ข้อมูล 

คําอธิบาย 

1 id int 4 รหสั 

2 OrderNo nvarchar 10 เลขท่ีใบสั่งงาน 

3 MaterialNo nvarchar 50 รหสัวสัดุ 

4 Egatcode nvarchar 255 Egatcode 

5 Dimension int 4 ขนาดวสัดุท่ีใช ้

6 Quantity float 8 จาํนวนท่ีใช ้

 

ความหมายของตาราง EstimateMat 

- Id เป็นรหสั โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่เกิน 4 ตวัอกัษร 

- OrderNo เป็นเลขท่ีใบสั่งงาน โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่เกิน 10 ตวัอกัษร 

- MaterialNo เป็นรหสัวสัดุ โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่เกิน 50 ตวัอกัษร 

- Egatcode เป็นรหสัวสัดุท่ี กฟผ เป็นผูต้ ั้งข้ึน โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่เกิน 255 ตวัอกัษร 

- Dimension เป็นขนาดวสัดุท่ีใชง้าน โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่เกิน 4 ตวัอกัษร 

- Quantity เป็นจาํนวนท่ีใชง้าน โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่เกิน 8 ตวัอกัษร 

 

ตาราง 3.16 แสดงรายละเอียดตารางแสดงขั้นตอนการทาํงาน EstimateWorkingHour 

ตาราง : EstimateWorkingHour 

คีย์หลกั : id 

คีย์รอง : - 

ลาํดับ

ที่ 

ช่ือเขตข้อมูล ชนิด

ข้อมูล 

ขนาด

ข้อมูล 

คําอธิบาย 

1 id int 4 รหสั 

2 OrderNo nvarchar 10 เลขท่ีใบสั่งงาน 

3 EstimateWorkingStepNo nvarchar 50 รหสัลาํดบังาน 

4 EstimateCode nvarchar 50 รหสัขั้นตอนการทาํงาน 

5 EstimateManhour float 8 เวลาดาํเนินการของผูป้ฏิบติั 

6 EstimateMechinehour float 8 เวลาดาํเนินการของเคร่ืองจกัร 

 



 64 

ความหมายของตาราง EstimateWorkingHour 

- Id เป็นรหสั โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่เกิน 4 ตวัอกัษร 

- OrderNo เป็นเลขท่ีใบสั่งงาน โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่เกิน 10 ตวัอกัษร 

- Estimate WorkingStepNo เป็นรหสัลาํดบังาน หรือเคร่ืองจกัรกล โดยมีจาํนวนตวัอกัษร

ไม่เกิน 50 ตวัอกัษร 

- Estimate Code เป็นรหสัขั้นตอนการทาํงาน โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่เกิน 50 ตวัอกัษร 

- Estimate Manhour เป็นเวลาดาํเนินการของผูป้ฏิบติังาน โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่เกิน 8 

ตวัอกัษร 

- EstimateMechinehour เป็นเวลาดาํเนินการของเคร่ืองจกัร โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่เกิน 8 

ตวัอกัษร 

 

 

ตาราง 3.17 แสดงรายละเอียดตารางแสดงขั้นตอนการทาํงาน EstimateWorkingStep 

ตาราง : EstimateWorkingStep 

คีย์หลกั :  

คีย์รอง : - 

ลาํดับ

ที่ 

ช่ือเขตข้อมูล ชนิด

ข้อมูล 

ขนาด

ข้อมูล 

คําอธิบาย 

1 EstimateCode nvarchar 50 รหสั 

2 EstimateWorkingstep nvarchar 50 รหสัขั้นตอนการทาํงาน 

3 EstimateWorkingname nvarchar 50 ช่ือขั้นตอนการทาํงาน 

4 EstimateWorkingnameThai nvarchar 50 ช่ือขั้นตอนการทาํงาน(ไทย) 

5 EstimateCapacity nvarchar 50 ความสามารถเคร่ืองจกัร 

6 [EstimateCost/Hour] float 8 ค่าใชจ่้ายเคร่ืองจกัร 

7 EstimateLabourCost float 8 ค่าใชจ่้ายแรงงาน 

8 WorkGroupCode nvarchar 50 รหสักลุ่มงาน 

9 CheckDelete bit 1 วนัท่ีตรวจสอบ 

 

ความหมายของตาราง EstimateWorkingStep 

- EstimateCode เป็นรหสั โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่เกิน 50 ตวัอกัษร 
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- EstimateWorkingstep เป็นรหัสขั้นตอนการทาํงาน โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่เกิน 50 

ตวัอกัษร 

- EstimateWorkingname เป็นช่ือขั้นตอนการทาํงานภาษาองักฤษ โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่

เกิน 50 ตวัอกัษร 

- EstimateWorkingnameThai เป็นช่ือขั้นตอนการทาํงานภาษาไทย โดยมีจาํนวนตวัอกัษร

ไม่เกิน 50 ตวัอกัษร 

- Estimate Capacity เป็นขอบเขตความสามารถของเคร่ืองจกัรกลท่ีสามารถท่ีจะทาํงานได ้

โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่เกิน 50 ตวัอกัษร 

- EstimateCost/Hour เป็นราคาค่าใชจ่้ายของเคร่ืองจกัรต่อชัว่โมง โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่

เกิน 8 ตวัอกัษร 

- EstimateLabourCost เป็นค่าใช้จ่ายแรงงานเฉล่ียซ่ึงคิดมาจากแรงงานรวมของคนงาน

แผนกโรงงานเคร่ืองกล หารดว้ยจาํนวนคนงาน และหารดว้ย 8 ชั่วโมง อยู่ท่ี 160 บาทต่อชัว่โมง 

โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่เกิน 8 ตวัอกัษร 

- WorkGroupCode เป็นรหสักลุ่มงาน แยกเป็นหมวดงานของแผนกโรงงานเคร่ืองกล โดยมี

จาํนวนตวัอกัษรไม่เกิน 50 ตวัอกัษร 

 

ตาราง 3.18 แสดงรายละเอียดตารางแสดงขั้นตอนการทาํงาน OVTime 

ตาราง : OVTime 

คีย์หลกั : TCode 

คีย์รอง : - 

ลาํดับ

ที่ 

ช่ือเขตข้อมูล ชนิด

ข้อมูล 

ขนาด

ข้อมูล 

คําอธิบาย 

1 TCode nvarchar 50 รหสั 

2 ovTime nvarchar 50 เวลา 

3 Val float 8 จาํนวน 

4 Hr nvarchar 50 ชัว่โมง 

5 Mn nvarchar 50 นาที 

 

ความหมายของตาราง OVTime 

- TCode เป็นรหสังาน โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่เกิน 50 ตวัอกัษร 
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- OvTime เป็นตวักาํหนดเวลาการทาํงาน โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่เกิน 50 ตวัอกัษร 

- Val เป็นจาํนวนล่วงเวลา โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่เกิน 8 ตวัอกัษร 

- Hr เป็นจาํนวนล่วงเวลาท่ีมีหน่วยนับเป็นชั่วโมง โดยมีจาํนวนตวัอักษรไม่เกิน 50 

ตวัอกัษร 

- Mn เป็นจาํนวนล่วงเวลาท่ีมีหน่วยนบัเป็นนาที โดยมีจาํนวนตวัอกัษรไม่เกิน 50 ตวัอกัษร 

 

3.2.4 การประเมินผลการดําเนินงาน  

เม่ือไดด้าํเนินการปรับปรุงพฒันาระบบการสั่งงานและการนาํเอาเทคโนโลยีสารสนเทศเขา้

มาประยุกตใ์ช้ในระบบการสั่งงาน ตามขั้นตอนและวิธีท่ีกาํหนดแลว้ก็จะทาํการเปรียบเทียบ ก่อน

และหลงัดาํเนินการวา่วิธีการหรือระบบการสั่งงาน ประสิทธิภาพของระบบการสั่งงานในเร่ืองของ 

ความไวของการสั่งงาน ลดการเสียโอกาสในการผลิตกระแสไฟฟ้า ทาํงานไดท้นัต่อความตอ้งการ

ของฝ่ายปฏิบติัการ ลดของเสียในขบวนการผลิตอนัเน่ืองมาจากการเก็บขอ้มูลงาน มีความพร้อมใน

การปฏิบติังานตามแผนท่ีตั้งไว ้โดยการเก็บขอ้มูลและบนัทึกขอ้มูล เช่นเดียวกบัการเก็บขอ้มูลตาม

ตารางก่อนการดาํเนินงานของช่วงแรก เพื่อใหท้ราบวา่ปริมาณงานเขา้และ งานออกมีค่าแตกต่างกนั

มากนอ้ยแค่ไหน โดยเร่ิมดาํเนินการหลงัจากไดป้ฏิบติัการปรับปรุงและพฒันาระบบการสั่งงานแลว้

คือ ประมาณตั้งแต่เดือน มกราคม ถึง มีนาคม 2549 

เม่ือดาํเนินการปรับปรุงพฒันาระบบการสั่งงานและระบบสารสนเทศเพื่อการสั่งงานตาม

ขั้นตอนและวิธีท่ีกาํหนดแลว้ ทาํการเปรียบเทียบก่อนดาํเนินการ และหลงัดาํเนินการว่าระบบการ

สั่งงานและสารสนเทศเพื่อการสั่งงานท่ีไดด้าํเนินการพฒันาระบบข้ึนมานั้น มีประสิทธิภาพหรือมี

ค่าความพร้อมในระบบการสั่งงานเพิ่มข้ึนมากน้อยเพียงใด โดยการเก็บขอ้มูลและบนัทึกขอ้มูล 

เช่นเดียวกบัการเก็บขอ้มูลก่อนการดาํเนินงาน เพื่อให้ทราบว่าเวลารวมของการไหลของระบบการ

สั่งงานเป็นเท่าใด มีค่าความพร้อมท่ีจะทาํงานแตกต่างกนัมากน้อยแค่ไหน โดยเร่ิมดาํเนินการเก็บ

ขอ้มูลหลงัจากไดพ้ฒันาระบบการสั่งงานและระบบสารสนเทศเพื่อการสั่งงานแลว้คือ ช่วงตั้งแต่

เดือนกุมภาพนัธ์ุ ถึง มีนาคม 2549 

การดาํเนินการวจิยัภายหลงัจากท่ีไดป้รับปรุงระบบการสั่งงานแลว้ในช่วงเดือนมกราคม ถึง

เดือนมีนาคม 2549 และไดด้าํเนินการเก็บขอ้มูลหลงัการปรับปรุงระบบการสั่งงาน 
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