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ผนวก ก 

 
กระบวนการดาํเนนิงานของเหมืองแมเมาะ 

  
กระบวนการผลิตถานลกิไนต รหัสเอกสาร  

: QPP-D000-071-01 
1) การรับความตองการ 
 กวป-ช., กปร-ช. ปฏิบัติตามขั้นตอนการดําเนนิงาน เร่ืองการรับความตองการ 
2) งานธรณีวทิยา, คุณภาพถาน และธรณีเทคนิค 

2.1) กธ-ช. ดําเนนิการตามวิธีการปฏิบัติงาน เร่ือง งานธรณวีิทยาและคุณภาพถาน 
และการตรวจสอบความถกูตองทางธรณีวทิยาและคุณภาพ ถานของหนางานขุด
ขนถานลิกไนต 

2.2) กวธ-ช. ดําเนนิการตามวิธกีารปฏิบัติงาน เร่ือง การตรวจสอบความถกูตองทาง
วิศวกรรมธรณแีละงานวิศวกรรมธรณี 

3) การวางแผนขดุ-ขน โมและสงถานลิกไนต 
 กวป-ช. ดําเนนิการตามขั้นตอนการดําเนนิงาน การวางแผนขุด-ขนถานลิกไนต 
4) การขุด-ขน และโมถานลกิไนตของ กฟผ. และผูรับจาง 
 กปม-ช., กปร-ช และ หคจ-ช. ดําเนนิการตามขั้นตอนการดําเนินงานการผลิตถานลกิไนต 
5) การสงถานลิกไนต 
 กปร-ช. ดําเนนิการตามขั้นตอนการดําเนนิงาน เร่ือง การควบคุมการสงถานลิกไนต 
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กระบวนการผลิตถานลกิไนต รหัสเอกสาร  
: QPP-D000-071-01 

 
ความตองการถานลิกไนต

ของโรงไฟฟา

รับความตองการ

งานธรณีวิทยา, 
คุณภาพถาน

และวิศวกรรมธรณี

การวางแผนขุด-ขน.
โมและสงถานลิกไนต

การขุด-ขน
และโมถานลิกไนต

ของ กฟผ. และผูรับจาง

การสงถานลิกไนต

ถานลิกไนตตาม
ความตองการ

กวป-ช.
กปร-ช.

กธ-ช.
กวธ-ช.

กวป-ช.

กปม-ช.
หคจ-ช.
กปร-ช.

กปร-ช.

เอกสารที่เก่ียวของ

-

- เอกสารขอมูลธรณีวิทยาและคุณภาพถาน

- เอกสารแผนในแตละชวงเวลา

- ขอมูลประกอบการทํางานในสนาม

ผูรับผิดชอบ

 
 

ภาพที ่1: กระบวนการผลิตถานลกิไนต 
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การรับความตองการ รหัสเอกสาร  

: QPP-D000-072-01 
คําจํากัดความ 

1) ความตองการ หมายถงึ ความตองการที่เกีย่วของกับปริมาณและคุณสมบัติของถาน
ลิกไนตตลอดจนการบริการและขอเสนอแนะของเหมืองแมเมาะและ อฟม. สําหรับ
ชวงเวลาใดเวลาหนึ่ง 

2) ชวงเวลาใดเวลาหนึ่ง หมายถึง ชวงเวลาปกติ, ชวงเวลาไมปกติ 
3) ชวงเวลาปกติ หมายถงึ ระยะเวลา 1 เดือน, 1 ป และ 2-3 ป 
4) ชวงเวลาไมปกติ หมายถึง ระยะเวลาใด ๆ ตามที่จะมกีารตกลงกันที่โรงไฟฟาแมเมาะ

ตองการใหเหมืองแมเมาะสงถานที่มีคุณสมบัติตางไปจากที่ตกลงไวในชวงเวลาปกติเพื่อ
ใชสําหรับกิจกรรมบางอยางของโรงไฟฟาแมเมาะ เชน การทดสอบ / ทดลองอุปกรณ,การ
ควบคุมมลภาวะเปนกรณีพิเศษ หรือแมแตอุปกรณ / เครื่องมือในกระบวนการผลิต
กระแสไฟฟาขดัของไมพรอมใชงาน 

5) อฟม. หมายถงึ ฝายการผลิตโรงไฟฟาแมเมาะ 
6) กชนม-ฟ2 หมายถงึ กองเชื้อเพลิงถานหนิและน้ํา 
7) หผม-ช. หมายถึง แผนกวางแผนการทาํเหมือง 
8) หอป-ช. หมายถึง แผนกออกแบบองคประกอบเหมือง 
9) หปว(1-4)-ช. หมายถงึ แผนกปฏิบัติการขนสงวัสดุกะ 1-4 

การรับความตองการถานลิกไนตของโรงไฟฟาแมเมาะ มขีั้นตอน ดังนี ้
1. การรับความตองการในชวงเวลาปกต ิ

 อฟม. ทําบันทกึแจงความตองการใชถานลวงหนาในชวงเวลา 1 เดือน, 1 ป มาที ่
หผม-ช. และความตองการใชถานลวงหนา 2-3 ป มาที ่หอป-ช. เมื่อไดแจงแลว หผม-ช. และ 
หอป-ช. จะทาํการทบทวนและตรวจสอบถานลกิไนตใหพอเพียงกับ ความตองการที ่ฝฟม. ได
แจงมาทั้งปริมาณและคุณสมบัติ เมื่อทําการทบทวนแลว หผม-ช. หรือ หอป-ช. จะ
ประสานงานกบั กชนม-ฟ2. หรือ อฟม. เพือ่ทําความเขาใจ และยืนยันในส่ิงที่ไดตกลงกัน 
และบันทกึไวเปนหลกัฐาน 

2. การรับความตองการในชวงเวลาไมปกต ิ
 กชนม-ฟ2. แจงความตองการถานลกิไนตทัง้ปริมาณและคุณสมบัติที่แตกตางจาก
ชวงเวลาปกติให หผม-ช. ทราบลวงหนาสาํหรับใชในกิจกรรมตาง ๆ (ที่รูลวงหนา)เมื่อไดรับ



 92
แจงแลว หผม-ช. จะทําการทบทวนและตรวจสอบและเตรียมถานลิกไนตใหไดตามความ
ตองการของ กชนม-ฟ2. เมื่อทําการทบทวนแลว หผม-ช. จะประสานงานกับ กชนม-ฟ2. เพื่อ
ทําความเขาใจและยืนยนัในสิ่งที่ไดตกลงกันและบนัทกึไวเปนหลักฐาน 

 
 

เอกสารและขอมูลในการดําเนินงานรับความตองการถานลิกไนตของโรงไฟฟาแม
เมาะจะถูกจัดเก็บในรูปแบบตางๆ ดังนี ้
  

ลําดับ รายการ ระยะเวลาในการเก็บ วิธีการเก็บ 
1. รายงานบนัทกึการประชุมรวมเหมือง 

และโรงไฟฟา 
1 ป 

 
แฟมเอกสาร 

2. บันทกึการแจงแผนการผลิตและใช 
เชื้อเพลิง (ชวงเวลาปกติ) 

- 1 เดือน 
- 1 ป 
- 2-3 ป 

 
 

5 ป 
5 ป 
5 ป 

 
 

แฟมเอกสาร 
แฟมเอกสาร 
แฟมเอกสาร 

3. บันทกึการแจงความตองการ (ชวงเวลาไมปกติ) 5 ป แฟมเอกสาร 
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การรับความตองการ รหัสเอกสาร  

: QPP-D000-072-01 
ชวงเวลาปกติ 

ความตองการถานลิกไนต

รับความตองการ
1 เดือน, 1 ป, 2-3 ป

ทบทวน/ตรวจสอบปริมาณ
และคุณสมบัติที่ตองการ

ติดตอประสานงาน

รับความตองการถานลิกไนต

อฟม.

หผม-ช.
หอป-ช.

อฟม.
หผม-ช.
หอป-ช.

กชนม-ฟ2.

เอกสารที่เกี่ยวของ

- บันทึกแผนการผลิตและใชเช้ือเพลิง

- Monthly Lignite Schedule
- บันทึกแจงปริมาณถาน
คุณภาพที่จะสงให รฟ. ประจําป

ผูรับผิดชอบ เคร่ืองมือที่เกี่ยวของ

- e-mail
- การประชุมปรําจําเดือนเหมือง-รฟ.

- PC
- การประชุมยอยหากจําเปน

- โทรศัพท
- FAXNo

Yes

 
ภาพที ่2 : การรับความตองการ(ชวงเวลาปกติ) 
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การรับความตองการ รหัสเอกสาร  

: QPP-D000-072-01 
ชวงเวลาไมปกติ 

 

ความตองการถานลิกไนต

รับความตองการ
(ที่มีคุณสมบัติแตกตางจาก

ชวงเวลาปกติ)

ทบทวน/ตรวจสอบ

ติดตอประสานงาน

รับความตองการถานลิกไนต

กชนม-ฟ2.

หผม-ช.

หผม-ช.
กชนม-ฟ2.

เอกสารที่เกี่ยวของ

- บันทึกแผนการผลิตและใชเช้ือเพลิง

ผูรับผิดชอบ เคร่ืองมือที่เกี่ยวของ

- e-mail
- FAX
- โทรศัพท

- PC
- การประชุมยอยหากจําเปน

- โทรศัพท
- FAXNo

Yes

 
ภาพที ่3 : การรับความตองการ(ชวงเวลาไมปกติ) 
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งานธรณวีิทยาและคณุภาพถาน รหัสเอกสาร  

: QWP-D000-071-01 
คําจํากัดความ 

1) แผนหลุมเจาะตรวจสอบคุณภาพถาน (Drill Plan) หมายถึง แผนการเจาะสํารวจซึ่ง
วางแผนโดยแผนก หธม-ช. 

2) แผนกเจาะสํารวจ (Drilling Section) หมายถึง หจร-ช. 
3) แผนกธรณีวทิยาบอเหมือง (Pit Geology Section) หมายถึง หธม-ช. 
4) แผนกหองปฏบัิติการ (Laboratory Section) หมายถงึ หปก-ช. 
5) แทงตัวอยาง (Core) หมายถงึ แทงตัวอยางจากหลุมเจาะสํารวจ (Drill Hole) 
6) เศษตัวอยาง (Cutting) หมายถึง เศษตัวอยางจากหลุมเจาะสํารวจ (Drill Hole) 
7) บรรยายลักษณะทางธรณีวทิยา (Core Logging) หมายถึง การบันทกึขอมูลจากแทง

ตัวอยางและเศษตัวอยาง 
8) Core Recovery หมายถึง เปอรเซ็นตของแทงตัวอยาง Core ที่เจาะสาํรวจไดเทียบกับ

ความลึกในการเจาะ 
9) งานหยั่งธรณฟีสิกส หมายถึง Geophysical Wire line Logging 
10) Probe Calibration หมายถงึ งานสอบเทยีบ Probe ในงานหยั่งธรณฟีสิกส 
11) กราฟผลการหยั่งธรณีฟสิกส (Paper Plot of Signatures) หมายถงึ Hard Copy Plot 

สัญญาณการหยั่งธรณีฟสิกสบนกระดาษ 
12) Log ASCII Format LAS หมายถงึ การแปลงสัญญาณการหยัง่ธรณฟีสิกสเปน Log 

ASCII Format เพื่อสงเขาสูฐานขอมูลธรณีวิทยา (GEO-DATABASE) 
13) ขอมูลหลุมเจาะ (Final Field Log) หมายถงึ บันทกึสุดทายของขอมูลแทงตัวอยางจาก

การเจาะสํารวจหลังจากมีการปรับระดับความลกึจากขอมูลการหยั่งธรณีฟสิกส (Depth 
Adjustment Form Geophysical Log) และแกไขตําแหนงการเจาะใหถูกตองจากขอมูล
รังวัด (Correction For Drill Hole Location Re-Surveying) 

14) ขอมูลหลุมเจาะในรูปแบบภาษาคอมพิวเตอร (Computer Encoding) หมายถงึ การ
แปลงขอมูล Final Field Log เปนรหัสคอมพิวเตอรเพื่อเขาสูฐานขอมลูธรณีวิทยา 

15) ภาพตัดขวางจากหลุมเจาะ (Borehole Cross Section) หมายถงึ ภาพตัดขวางทาง
ธรณีวิทยาที่ไดจากหลมุเจาะสํารวจ 
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16) แปลความหมายโครงสรางและการวางตวัของชั้นถาน (Manual Interpretation)หมายถงึ 

การตีความหมายการวางตวัของชั้นถานหินเพื่อใชเปนขอมูลสําหรับ Computer Process 
 

งานธรณวีิทยาและคณุภาพถาน เหมอืงแมเมาะ มขีั้นตอน ดังนี ้
 เมื่อมีความตองการขอมูลธรณีวิทยาและคณุภาพถานจาก กวป-ช. หรือหนวยงานอืน่ กธ-ช. 
จะวางแผนและดําเนนิการสํารวจดานธรณวีิทยาและคุณภาพถาน โดยดําเนนิการตามผังขั้นตอนการ
ดําเนนิงานในการเจาะสํารวจ (Drilling) บันทกึขอมูลจากหลุมเจาะ (Core Logging) สงตัวอยางเขา
วิเคราะหคุณภาพ (Core Sampling and Test Order) ทําแผนทีพ่ื้นผวิบอเหมือง(Pit Surface Mapping) 
และ Process ขอมูลดวยคอมพิวเตอรเพื่อใหไดขอมูลทางธรณีวทิยาและคุณภาพถานตามความตองการ 

  
         เอกสารและขอมูลในการดําเนินงานธรณีวทิยาและคุณภาพถานจะถกูจัดเก็บใน
รูปแบบตางๆ ดังนี ้
 

ลําดับ รายการ ระยะเวลาในการเก็บ วิธีการเก็บ 
1. แผนหลุมเจาะตรวจสอบคุณภาพถานประจําป 1 ป แฟม / Electronic 

file 
2. รายงานผลการเจาะประจําวนั 2 ป แฟม 
3. Master Book แสดงตําแหนงและรายละเอียด

ของหลุมเจาะ 
ตลอดไป แฟม 

4. กราฟแสดงการหยั่งธรณฟีสิกสจากหลุมเจาะ ตลอดไป แฟม / Geo-
Database 

5. การบรรยายลกัษณะทางธรณีวิทยาจากแทง
ตัวอยางและเศษตัวอยาง 

ตลอดไป แฟม / Electronic 
file 

6. ขอมูลหลุมเจาะในรูปแบบภาษา Computer 
(Coding Sheet) 

ตลอดไป แฟม/ 
Geo-Database 

7. ใบส่ังวิเคราะหคุณภาพถาน (Test Order) ตลอดไป แฟม 
8. ผลวิเคราะหคุณภาพถาน ตลอดไป แฟม/ 

Geo-Database 
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9. การคัดแยกหลุมเจาะสาํหรบังานควบคุม 

คุณภาพถาน (Filter Data Sheet) 
ตลอดไป Electronic file 

 
10. แผนที่ธรณีบอเหมือง (Pit Map) ตลอดไป Electronic file 

 
11. ภาพตัดขวางแสดงโครงสรางและการวางตัว 

ของชั้น/ดินถาน (Cross Section) 
ตลอดไป แฟม/ 

Geo-Database 
12. หนางานถานและคุณภาพประจําเดือน 1 ป แฟม/ 

Electronic file 
13. แบบแจงชนิดและคุณภาพถานเพื่อสงโมแต 

ละ Crusher 
1 ป แฟม 

 
14. ใบแจงผลการติดตามตรวจสอบหนางาน 1 ป แฟม 
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งานธรณวีิทยาและคณุภาพถาน รหัสเอกสาร  

: QWP-D000-071-01 

 
ภาพที ่4 : งานธรณีวทิยาและคุณภาพถาน 
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การตรวจสอบความถูกตองทางธรณวีทิยาและ 
คุณภาพถานของหนางานขุดขนถานลกิไนต 

รหัสเอกสาร  
: QWP-D000-071-02 

คําจํากัดความ 
1) PPE หมายถงึ อุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล เชน Safety Hat, Safety Shoes ฯลฯ 
2) GPS หมายถงึ อุปกรณคนหาตําแหนงโดยสัญญาณดาวเทียม Global Positioning 

System 
3) UTM หมายถงึ กําหนดพกิัด ตําแหนงในระบบสากล Universal Transverse Mercator 
4) Mine Grid หมายถงึ พิกัดเหมืองที่ถกูกําหนดขึ้นในงานที่เหมืองแมเมาะ Mine Grid ตาง

จาก UTM 24 องศา 31 ลิปดา 41 พิลิปดา 
5) Contractor หมายถงึ ผูรับจางขุด-ขนดินและถานหนิ เหมืองแมเมาะ 

การตรวจสอบความถกูตองทางธรณีวทิยาและคุณภาพถานของหนางานขุดขนถานลิกไนตของเหมืองแม
เมาะ มีข้ันตอน ดังนี ้
 

1. เตรียมเอกสารสําหรับการดําเนินงาน ซึ่งมดัีงนี ้
 1.1 ใบแจงชนดิและคุณภาพถานเพื่อสงโมแตละ Crusher ประจําวนัทีจ่ะลงตรวจ 
 1.2 แผนทีธ่รณีวิทยา Scale 1:5000 หรือครอบคลุมพื้นที่ตามใบแจงชนิดและคุณภาพถาน
เพื่อสงโม 
 1.3 ตารางคุณภาพถานหนางานประจําเดือน 

2. เตรียมเครื่องมอื ดังนี ้
 2.1 รถยนต 4WD สภาพดี 

 2.2 อุปกรณ PPE, GPS, กลองถายรูป Digital, เครื่องคิดเลข, วิทยุรับ-สง และฆอน
ธรณีวิทยา 

3. วางแผนการติดตามตรวจสอบ 
 3.1 จัดลําดับการติดตามหนางานขุดตักถาน 
 3.2 โทรศัพทนดัหมายกับวิศวกรกะหรือพนกังานกะ หคจ-ช. 
 3.3 เดินทางไปที่หนางาน 
4. ตรวจสอบความถูกตองของการขุดตักถาน ดังนี ้
 4.1 ตรวจสอบชื่อชั้นถานขณะขุดตรงตามใบแจงหรือไม 
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 4.2 ตรวจสอบพิกัด ณ จุดทีขุ่ดตรงตามใบแจงหรือไม 
 4.3 ถายรูปไวเปนหลกัฐาน 
 4.4 วินิจฉัยผลกระทบที่อาจทําใหคุณภาพถานไมเปนไปตามใบแจง เชน การเดินหนางาน
ของรถขุด   
              ความเอียงทิศทางการวางตัวของชั้นถานรอยเลื่อน (Fault) ตางๆ บันทกึขอวินิจฉัยไว 
 4.5 ตรวจสอบความถกูตองของคุณภาพถานตามพกิัดทีขุ่ด คํานวณคณุภาพของชัน้ถานที่ขุด
วาตรง 
             ตามใบแจงและตรงตามพิกัดทีว่ดัไดหรือไม คํานวณเฉลี่ยตามความหนาของชัน้ถานยอย 
(Sub  
              Seam) ตามตารางหนางานและคุณภาพถานประจําเดือน 
5. แจงผลการติดตามตรวจสอบหนางาน 
 5.1 ลงขอมูลในใบแจงผลการติดตามตรวจสอบหนางาน 
 5.2 บันทึกขอมูลจากการตรวจสอบ 
 5.3 ลงชื่อผูตรวจสอบ วันที ่และเวลา ทุกหนาของใบแจงผลการติดตามตรวจสอบ 
6. สงใบแจงผลใหกับผูเกีย่วของ 
 6.1 สงตามลําดับบังคับบัญชา โดย เอกสาร และ e-mail 
 6.2 สงใหผูควบคุมการขุดขน และสําเนา ถึงแผนกที่เกี่ยวของกับการผลิตและสงถานโดย e-
mail  
             ภายใน 24 ชั่วโมง หลังจากตรวจหนางาน 

เก็บสําเนาใบแจงผลการติดตามตรวจสอบหนางานเขาแฟมเก็บไวเปนหลกัฐาน 
 

          เอกสารและขอมูลในการตรวจสอบความถูกตองทางธรณีวิทยาและคณุภาพถาน
ของหนางานขุดขนถานลิกไนต มีดังนี ้

 
ลําดับ รายการ ระยะเวลาในการเก็บ วิธีการเก็บ 

1. ใบแจงผลการติดตามตรวจสอบหนางาน 1 ป แฟมเอกสาร 
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การตรวจสอบความถูกตองทางธรณวีทิยาและ 
คุณภาพถานของหนางานขุดขนถานลกิไนต 

รหัสเอกสาร  
: QWP-D000-071-02 

ความตองการควบคุมความถูกตองของ
การขุด-ขนถานลิกไนต

เตรียมเอกสาร
- แบบแจงชนิดและคุณภาพถานเพื่อสงโมแตละ
   Crusher
- ตารางหนางานถานและคุณภาพ ประจําเดือน
- แผนที่ธรณีวิทยาบอเหมือง

เตรียมเครื่องมือ

วางแผนการติดตามหนางาน

หธม-ช.

หธม-ช.

หธม-ช.

เอกสารที่เกี่ยวของ

- แบบแจงชนิดถานและคุณภาพ
เพื่อสงโมแตละ Crusher

ผูรับผิดชอบ เครื่องมือที่เกี่ยวของ

- PC, e-mail
- Network, Printer

- เครื่องหาพิกัด (GPS)
- เครื่องคิดเลข
- ฆอนธรณี
- วิทยุรับสง
- เทปวัดความยาว
- รถยนต 4 WD

ตรวจสอบความถูกตอง
ของการขุดตักถาน

หธม-ช.

แจงผลการตรวจสอบ
ใหผูเกี่ยวของทราบ

หธม-ช.

การขุด-ขน
ถูกตองตามแผน

- ใบแจงผลการติดตามตรวจสอบหนางาน

 
ภาพที ่5 : การตรวจสอบความถูกตองทางธรณีวิทยาและคุณภาพถานของหนางานขุดขนถาน
ลิกไนต 
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การตรวจสอบความถูกตองทางวศิวกรรมธรณ ี รหัสเอกสาร  

: QWP-D000-071-03 
คําจํากัดความ 

1) กวธ-ช. หมายถึง กองวิศวกรรมธรณี 
2) หวส-ช. หมายถึง แผนกวเิคราะหเสถียรภาพความลาด 
3) หตส-ช. หมายถึง แผนกตรวจสอบเสถียรภาพความ 

 
การตรวจสอบความถกูตองทางวิศวกรรมธรณีของเหมืองแมเมาะ มีข้ันตอน ดังนี ้
 

1. การวิเคราะหเสถียรภาพและออกแบบความลาดชนัของผนงับอเหมือง 
  หวส-ช. ทําการทบทวนและออกแบบความลาดชันของผนังบอเหมือง และทีท่ิ้ง
ดินตามแผนการทําเหมืองในระยะเวลา 1-5 ป ใหอยูในเกณฑทีป่ลอดภัย ประหยัดคาใชจาย และ
ไมเปนอุปสรรคตอการทําเหมือง โดยมีข้ันตอนการดําเนนิงานดงัตอไปนี ้

1.1 ศึกษาแผนการทําเหมืองระยะ 1-5 ป ขางหนา 
1.2 กําหนดพืน้ที่วเิคราะหเสถียรภาพ 
1.3 วิเคราะหเสถียรภาพความลาด 
1.4 ปรับแบบหรือกําหนดแนวทางปองกนั แกไข แลวจัดทํารายงานแจงผูทีเ่กี่ยวของ 

2 การวิเคราะหเสถียรภาพที่ต้ังเครื่องจักรและอุปกรณสําคญั 
  หวส-ช. ดําเนนิการเพื่อยนืยนัความปลอดภัยของตําแหนงที่ต้ังเครื่องจักร และ
อุปกรณสําคัญ เชน เครื่องโม เครื่องสูบน้าํ แนวทอน้ํา หมอแปลง โดยมีข้ันตอนการดําเนินงาน
ดังตอไปนี้ 

2.1 ศึกษาตําแหนงติดตั้งเครื่องจักรและอุปกรณสําคัญตามที่กําหนดไวในแผน 
2.2 ศึกษาขอมูลทีม่ีผลตอเสถียรภาพ 
2.3 กําหนดแนวทางปองกนั แกไข เพื่อเพิ่มเสถียรภาพ 
2.4 ติดตามขอมูลจากหนางานขดุ-ขนจนกระทัง่การติดตั้งแลวเสร็จ 

3 การควบคุมเสถียรภาพหนางานขุด-ขน 
  หวส-ช. ดําเนนิการเพื่อควบคุมเสถียรภาพหนางานขุด-ขนไมใหเกิดการ
พังทลายจนเกดิผลกระทบตอแผนการทาํเหมือง โดยมีข้ันตอนการดําเนินงานดังตอไปนี ้

3.1 ศึกษาแผนการขุดรายเดือน 



 103
3.2 พิจารณาขอมลูที่เกี่ยวของ 
3.3 ประเมินเสถียรภาพความลาด 
3.4 กําหนดแนวทางปองกนั แกไข จัดทํารายงานแจงผูที่เกี่ยวของ 

4 การตรวจสอบเสถียรภาพผนงับอเหมืองและที่ทิง้ดิน 
  หตส-ช. ดําเนินการเพื่อปองกันการพังทลายของผนังบอเหมืองและทีท่ิง้ดินที่มี
ความสูญเสียระดับ B ตามระบบ MSM หรือการพงัทลายที่มีมวลดินของการพังทลายมากกวา 
2,000 ลูกบาศกเมตร โดยไมแจงใหทราบลวงหนา โดยยอมรับการพังทลายดงักลาวไดไมเกิน2 
คร้ังตอป โดยมีข้ันตอนการดําเนนิงานดงัตอไปนี้ 

4.1 ติดตั้งเครื่องมือตรวจสอบเสถียรภาพ 
4.2 ตรวจวัดขอมูลตรวจสอบเสถยีรภาพ 
4.3 ตรวจสอบเสถยีรภาพสนาม บริเวณผนังบอเหมือง และที่ทิง้ดิน 
4.4 ตรวจสอบแผนการทิ้งดนิประจําเดือน 
4.5 ประมวลผลและวิเคราะหขอมูลการตรวจสอบเสถียรภาพ 
4.6 จัดทํารายงานสรุปขอมูลและขอเสนอแนะทางวิชาการ แลวแจงใหหนวยงานที่เกี่ยวของ 

5 การควบคุมระดับน้ําใตดินไมใหมีผลกระทบตอการทําเหมือง 
  หตส-ช. ดําเนนิการควบคุมระดับน้ําใตดิน ไมใหเกินระดับวิกฤต จนทาํใหเกิด
ปญหาเสถียรภาพทีม่ีความสูญเสียตอบุคคลหรือทรัพยสินระดับ B ตามระบบ MSMโดยไมแจงให
ทราบลวงหนา โดยยอมรับปญหาเสถียรภาพดังกลาวไดไมเกิน 2 คร้ังตอป โดยมีข้ันตอนการ
ดําเนนิงานดงัตอไปนี้ 

5.1 ติดตั้งเครื่องมือวัดระดับน้ําใตดิน 
5.2 ตรวจวัดขอมูลระดับน้ําใตดิน 
5.3 ประมวลผลและวิเคราะหผลกระทบของน้ําใตดินตอการทําเหมือง 
5.4 จัดทํารายงานสรุปขอมูลและขอเสนอแนะทางวิชาการ แลวแจงใหหนวยงานที่เกี่ยวของ 
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เอกสารและขอมูลในการตรวจสอบความถูกตองทางวิศวกรรมธรณี ของเหมือแม

เมาะมีดังนี ้
 

ลําดับ รายการ ระยะเวลาในการเก็บ วิธีการเก็บ 
1. บันทกึแจงปญหาเสถียรภาพและแนวทางแกไข

ตามแบบขุดขนประจําเดือน 
1 ป แฟมเอกสาร 

2. บันทกึแจงปญหาเสถียรภาพและแนวทางแกไข
ตามแบบขุดขนประจําป 

1 ป แฟมเอกสาร 

3. บันทกึหรือ e-mail แจงปญหาเสถียรภาพ และ
แนวทางแกไขจากการตรวจสอบหนางานขุดขน 

1 ป แฟมเอกสาร/ 
Electronic File 

4. บันทกึแจงปญหาเสถียรภาพและแนวทางแกไข
บริเวณที่ต้ังเครื่องจักรสําคญั 

1 ป แฟมเอกสาร 

5. ขอมูลปริมาณน้ําฝน ตลอดไป Electronic File 
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ภาพที ่6 : การตรวจสอบความถูกตองทางวศิวกรรมธรณี 
 

การตรวจสอบความถูกตองทางวศิวกรรมธรณ ี รหัสเอกสาร  
: QWP-D000-071-03 

ความตองการตรวจสอบความ
ถูกตองทางวิศวกรรมธรณี

วิเคราะหเสถียรภาพและ
ออกแบบความลาดชัน
ของผนังบอเหมือง

วิเคราะหสถียรภาพที่ตั้งเครื่องจักร
และอุปกรณสําคัญ

ควบคุมเสถียรภาพ
หนางานขุด-ขน

หวส-ช.

หวส-ช.

หวส-ช.

เอกสารที่เกี่ยวของ

-รายงานผลการดําเนินงานตามแผน
ปฏิบัติการของ กวธ-ช.

ผูรับผิดชอบ

ตรวจสอบเสถียรภาพผนัง
บอเหมืองและที่ทิ้งดินหตส-ช.

ควบคุมระดับน้ําใตดินไมใหมี
ผลกระทบตอการทําเหมืองหตส-ช.

การขุด-ขน
ถูกตองตามแผน

-รายงานผลการวิเคราะหหรือการปรับแผน

-ขอมูลหรือผลการวิเคราะหเสถียรภาพ
บริเวณที่ตั้งเครื่องจักร

-รายงานผลการดําเนินงานตามแผน
ปฏิบัติการของ กวธ-ช.
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งานวศิวกรรมธรณ ี รหัสเอกสาร  

: QWP-D000-071-04 
คําจํากัดความ 

1. Shear Strength Parameters หมายถงึ กําลังตานทานตอแรงเฉือนของชั้นดนิ 
2. Pit Mapping หมายถงึ การทําแผนทีพ่ื้นผวิของบอเหมืองในเชงิธรณีวทิยา 
3. Piezometer, Standpipe หมายถงึ เครื่องมือตรวจวัดขอมูลแรงดัน/ระดับน้ําใต

ดิน 
4. Aquifers หมายถึง ชั้นหนิใหน้ําซึง่อยูใตดิน 
5. Production Holes และ Observation Hole หมายถงึ หลุมเจาะน้ําใตดินในชัน้ 

Aquifers 
6. Factor of Safety หมายถงึ อัตราสวนความปลอดภัยในเชิงวิศวกรรม 
7. Slope Angle หมายถงึ มุมชนัของลาดดนิ/หิน/ถาน 
8. Slope Height หมายถงึ ความสูงของลาดดิน/หิน/ถาน 
9. Mode of Failure หมายถึง รูปแบบของการพังทลาย 
10. Water Pressure หมายถึง แรงดันน้าํ 
11. Inclinometer, Shear Monitor, Crack Gauge, EDM หมายถงึ เครื่องมือตรวจวัดการ

เคลื่อนตัวของ   ลาดดิน 
12. Weir, Seepage หมายถึง เครื่องมือตรวจวัดปริมาณน้าํผิวดิน 

งานวิศวกรรมธรณีของเหมืองแมเมาะ มีข้ันตอน ดังนี ้
 

1. การรวบรวมขอมูล 
1.1 หวส-ช. และ หตส-ช. ดําเนนิการวบรวมขอมูลจากหนวยงานที่เกีย่วของ ไดแก 

1.1.1 ขอมูลแผนการทําเหมอืงจาก หผม-ช. 
1.1.2 ขอมูลเกี่ยวกบัธรณีวทิยาจาก หธม-ช. 

    1.1.3 ขอมูลหลุมเจาะคณุภาพถานจาก หธม-ช. 
1.2 หวส-ช. ดําเนนิการดังตอไปนี้ 

1.2.1 ทดสอบตัวอยาง ดิน/หิน/ถาน ในหองปฏิบัติการเพื่อใหไดขอมูลคุณสมบัติทาง
วิศวกรรมของ  ชั้นดนิ/หิน/ถาน 

1.2.2 วิเคราะหเสถียรภาพยอนกลับเพื่อใหไดขอมูล Shear Strength Parameters 
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1.2.3 บันทึกขอมูล Slope ทีม่ีเสถียรภาพในสนามเกีย่วกบัความสงู, ความลาด,ชั้นดนิหนา 

Slope, น้ําซมึหนา Slope 
1.2.4 ทาํ Pit Mapping เพื่อใหไดขอมูลการวางตัว, ความเอียงของชัน้ดิน/หนิ/ถาน, แนว

รอยเลื่อน (Fault), แนวแตก (Joint) 
1.2.5 รวบรวมขอมูลธรณีโครงสรางจากหลมุเจาะสาํรวจและแปลความหมายจาก
ภาพตัดขวาง 

1.2.6 ตรวจสอบและประเมนิเสถียรภาพผนังบอเหมืองทีจ่ะขุดเขา Limit ภายใน 1-5 
ป และที่ต้ังเครื่องจักรสําคญัที่กําลงัจะตดิตั้ง 

1.3 หตส-ช. ดําเนนิการดังตอไปนี้ 
1.3.1 ตรวจติดตามน้ําใตดินระดับต้ืนเพือ่ใหไดขอมูลแรงดันน้าํใน Slope โดยการติดตั้ง

เครื่องมือเชน Piezometer, Satndpipe พรอมตรวจวัดขอมูลตามทีก่ําหนดไวในแผน 
1.3.2 ตรวจติดตามน้ําใตดินระดบัลึก เพื่อใหไดขอมูลแรงดันน้าํในชัน้หินใหน้าํ(Aquifers) 

โดยตรวจวัดขอมูลตามทีก่ําหนดไวในแผน จากหลุมเจาะน้ําใตดินจาก Production 
และ Observation Holes 

2. การวิเคราะหขอมูล 
2.1 หวส-ช. ประมวลผลและวิเคราะหขอมูลที่ไดจากขอ 1 เพื่อใหไดขอมูลดังตอไปนี้เพื่อการ

ออกแบบ Slope ตอไป 
2.1.1 รูปรางของ Slope เชน ความสูง, ความชนั, ความหนาของชั้นดิน/หิน/ถาน, ธรณีวิทยา

โครงสราง 
2.1.2 แรงดันน้าํใตดิน 
2.1.3 คุณสมบัติทางวิศวกรรมของชั้นดิน/หิน 
2.1.4 รูปแบบการวบัิติ (Mode of Failure) 

3. การออกแบบ Slope 
3.1 หวส-ช. วิเคราะหเสถยีรภาพความลาดเพื่อหาคา Factor of Safety เปลี่ยนแปลงคา 

Slope Angle, Slope Height, Mode of Failure, Shear Strength, Water Pressure ให
ครอบคลุมทุกเงื่อนไข 

4.1 หวส-ช. ตัดสินใจเลือก Slope ที่เหมาะสมโดยคํานงึถึงความปลอดภัยและประหยัด 
4.2 หวส-ช. สงขอมูล Slope ที่ออกแบบใหหนวยงานที่เกี่ยวของเพื่อวางแผนการทําเหมอืง
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และดําเนนิการขุด-ขนดินและถาน 

4. การตรวจติดตาม Slope 
4.1 หวส-ช. ดําเนนิการตรวจสอบและประเมินเสถียรภาพหนางานขุด-ขนปจจุบัน 

4.1.1 หาก Slope มีเสถียรภาพใหดําเนนิการตรวจสอบและประเมินเสถียรภาพอยาง
 ตอเนื่องและ/หรือ ดําเนินการรวบรวมขอมูลตามขอ 1 (การรวบรวมขอมูล) 

4.1.2 หาก Slope ไมมีเสถียรภาพใหดําเนินการแจงเตือนหนวยงานที่เกี่ยวของให
ระมัดระวังการปฏิบัติงานในบริเวณดังกลาวโดยดวน พรอมกําหนดแนวทางปองกนั
และแกไขปญหาเสถียรภาพ พรอมแจงใหหนวยงานที่เกีย่วของดําเนนิการปองกนั
และแกไขตามแนวทางที่กาํหนด 

4.2 หตส-ช. ดําเนนิการตรวจสอบและประเมินเสถียรภาพผนงับอเหมืองที่เขา Limit แลว 
Slope ของที่ทิง้ดิน และที่ต้ังเครื่องจักรสําคัญที่ติดตั้งแลวเสร็จ โดยการติดตั้งเครื่องมือ 
เชน Inclinometer, Shear Monitor, Crack Gauge, EDM, Weir, Seepage, etc. พรอม
ตรวจวัดตามทีก่ําหนดไวในแผน เพื่อใหไดขอมูลการเคลื่อนตัวใตดินและผิวดินและ
ปริมาณน้าํซึม 

4.2.1 หาก Slope มีเสถียรภาพใหดําเนนิการตรวจสอบและประเมินเสถียรภาพอยาง
ตอเนื่องและ/หรือ ดําเนินการรวบรวมขอมูลตามขอ 1 (การรวบรวมขอมูล) 

4.2.2 หาก Slope ไมมีเสถียรภาพใหดําเนินการแจงเตือนหนวยงานที่เกี่ยวของให
ระมัดระวังการปฏิบัติงานในบริเวณดังกลาวโดยดวน พรอมกําหนดแนวทางปองกนั
และแกไขปญหาเสถียรภาพ เชน การออกแบบระบบระบายน้าํ, ลดแรงดันน้ําใตดิน, 
ออกแบบลาดดินใหม, ปรับปรุงคุณสมบัติของลาดดินใหมีเสถียรภาพ, ออกแบบ
โครงสรางเสรมิเสถียรภาพลาดดิน ฯลฯ พรอมแจงใหหนวยงานที่เกี่ยวของดําเนนิ การ
ปองกันและแกไขตามแนวทางที่กําหนด 
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เอกสารและขอมูลในการงานวิศวกรรมธรณี ของเหมือแมเมาะมีดังนี ้

 
ลําดับ รายการ ระยะเวลาในการเก็บ วิธีการเก็บ 

1. ฐานขอมูลผลทดสอบทางวศิวกรรมธรณี ตลอดไป Electronic 
File 

2. ฐานขอมูลหลมุเจาะสาํรวจ ตลอดไป Electronic 
File 

3. ฐานขอมูล Pit Mapping 4 เดือน Electronic 
File 

4. ฐานขอมูล Cross Section ตลอดไป แฟมเอกสาร/ 
Electronic 

File 
5. ฐานขอมูลปริมาณน้าํฝน ตลอดไป Electronic 

File 
6. ฐานขอมูลตรวจสอบการเคลือ่นตัวของผนังบอ

เหมือง 
ตลอดไป Electronic 

File 
7. ฐานขอมูลแรงดันน้ําใตดินระดับต้ืน ตลอดไป Electronic 

File 
8. ฐานขอมูลแรงดันน้ําใตดินระดับลึก ตลอดไป Electronic 

File 
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งานวศิวกรรมธรณ ี รหัสเอกสาร  

: QWP-D000-071-04 
ความตองการขอมูล
ดานวิศวกรรมธรณี

รวบรวมขอมูล

วิเคราะหขอมูล

ออกแบบ Slope

หวส-ช.
หตส-ช.

หวส-ช.

หวส-ช.

ผูรับผิดชอบ

ติดตาม Slpoeหวส-ช.

ขอมูลดานวิศวกรรมธรณี
ที่เพียงพอและมีคุณภาพ

 
ภาพที ่7 : งานวิศวกรรมธรณี 
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การวางแผนขุด-ขนถานลกิไนต รหัสเอกสาร  

: QPP-D000-751-01 
คําจํากัดความ 

1) แผนประจําเดอืน หมายถงึ แผนการขุด-ขนถานลิกไนตสําหรับโรงไฟฟาแมเมาะในรอบ
ระยะเวลา 1 เดือน (Monthly Plan) 

2) แผนประจําป หมายถงึ แผนการขุด-ขนถานลิกไนตสําหรบัโรงไฟฟาแมเมาะในรอบ
ระยะเวลา 1 ป งบประมาณ (Annual Mining Plan) 

3) แผน 2-3 ป (2-3 Year Plan) หมายถึง แผนการขุด-ขนถานลิกไนตสําหรับโรงไฟฟาแม
เมาะในรอบระยะ เวลาของปงบประมาณที ่2 และ 3 ถัดจากปงบประมาณในขอ 2) 

4) อฟม. หมายถงึ ฝายการผลิตโรงไฟฟาแมเมาะ 
5) หนวยงานที่เกีย่วของ หมายถึง หนวยงานในปฏิบัติการเชื้อเพลิงแข็งทีเ่กี่ยวของกับการ

ผลิตถานโดยตรงและหนวยงานสนับสนนุ 
6) กฟผ. หมายถงึ การไฟฟาฝายผลิตแหงประเทศไทย เหมอืงแมเมาะ 
7) ผูรับเหมา หมายถงึ บริษัททีม่ีสัญญารับจางขุดขนดิน และถานที่เหมืองแมเมาะใหกบัการ

ไฟฟาฝายผลติแหงประเทศไทย 
8) หผม-ช. หมายถึง แผนกวางแผนการทาํเหมือง 
9) หคจ-ช. หมายถึง แผนกควบคุมผูรับจาง 
10) หวป-ช. หมายถึง แผนกวิศวกรรมและประเมินผลเครื่องจักรกล 
11) หธม-ช. หมายถึง แผนกธรณวีิทยาบอเหมือง 
12) หวส-ช. หมายถึง แผนกวิเคราะหเสถียรภาพความลาด 
13) หป-ช. หมายถึง แผนกปฏิบัติการบอเหมืองกะ 1-4 
14) หปว-ช. หมายถึง แผนกปฏิบัติการขนสงวัสดุกะ 1-4 

การการวางแผนขุด-ขน โมและสงถานลกิไนตของเหมอืงแมเมาะ มข้ัีนตอน ดังนี ้
1. แผน 2-3 ป (2-3 Year Plan) 

1.1 รวบรวมขอมูล โดย หอป-ช. รับขอมูลจากหนวยงานที่เกีย่วของ คือ 
  - ขอมูล RESERVED, LEVEL PLAN คุณภาพถาน และวิศวกรรมธรณ ี
  - รับขอมูลสถิติการทํางานของเครื่องจักร (คา Productivity, OA, UA, UO) 
  - รับขอมูลสถิติปริมาณน้ําฝน 
  - รับขอมูลแผนการทํางานจากผูรับเหมา 
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  - รับขอมูลแผนการบาํรุงรักษาเครื่องจักรกลหลัก 

1.2 จัดทาํแผนฉบับราง โดย หอป-ช. จัดทําแผนฉบับรางและนําเสนอใหหนวยงานที่เกี่ยวของ
พิจารณา เพื่อนําขอมูลกลับมาปรับปรุงแผนฉบับรางใหสอดคลองกับขอมูลที่ไดรับ 

1.3 ประชุมผูเกี่ยวของพิจารณาแผนราง โดย หอป-ช. จัดประชุมผูเกี่ยวของเพื่อพิจารณาแผนราง 
1.4 จัดทาํแผนฉบับจริง ที่มีรายละเอียดประกอบดวย 

- เปาหมายปริมาณการผลิตของเหมือง ใหไดตามความตองการของโรงไฟฟา 
- การจัดการผสมถาน 
- การจัดการหนางานดนิ-ถาน 
- ความตองการใชงานเครื่องจกัรกลหลักและเครื่องจักรกลชวย 
- งานระบบระบายน้าํ 
- การใชงานและการยายระบบสายพานลําเลียงถาน 

1.5 จัดการประชุมกับหนวยงานที่เกี่ยวของ โดย หอป-ช. จัดการประชมุกับหนวยงานที่เกี่ยวของ 
2. แผนประจําป (Annual Mining Plan) 

2.1 รวบรวมขอมูล โดย หผม-ช. รับขอมูลจากหนวยงานที่เกี่ยวของ คือ 
- ขอมูล RESERVED, LEVEL PLAN คุณภาพถาน และวิศวกรรมธรณ ี
- รับขอมูลสถิติการทาํงานของเครื่องจักร (คา Productivity, OA, UA, UO) 
- รับขอมูลสถิติปริมาณน้าํฝน 
- รับขอมูลแผนการทาํงานจากผูรับเหมา 
- รับขอมูลแผนการบํารุงรักษาเครื่องจักรกลหลัก 

2.2 จัดทาํแผนปฉบับราง โดย หผม-ช. จัดทําแผนประจําปฉบับรางและนําเสนอใหหนวยงานที่
เกี่ยวของพิจารณาเพื่อนาํขอมูลกลับมาปรับปรุงแผนประจําปฉบับรางใหสอดคลองกับขอมูลที่
ไดรับ 

2.3 ประชุมผูเกี่ยวของพิจารณาแผนราง หผม-ช. จัดประชุมผูเกี่ยวของเพื่อพิจารณาแผนราง 
2.4 จัดทาํแผนประจําปฉบับจริง ที่มีรายละเอียดประกอบดวย 

- เปาหมายปริมาณการผลิตของเหมือง ใหไดตามความตองการของโรงไฟฟา 
- การจัดการผสมถาน 
- การจัดการหนางานดนิ-ถาน 
- ความตองการใชงานเครื่องจกัรกลหลักและเครื่องจักรกลชวย 
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- งานระบบระบายน้าํ 
- การใชงานและการยายระบบสายพานลําเลียงถาน 

2.5 จัดการประชุมกับหนวยงานที่เกี่ยวของ โดย หผม-ช. จัดการประชมุกับหนวยงานที่เกี่ยวของ 
3. แผนประจําเดอืน (Monthly Plan) 

3.1 รับขอมูลความตองการผลิตกระแสไฟฟาประจาํเดือน โดย หผม-ช. รับขอมูลจากหนวยงานที่
เกี่ยวของเพื่อวางแผนปริมาณถานที่จะผลติและแผนการผสมถาน ดังนี ้

- ขอมูลความตองการผลิตกระแสไฟฟาจาก อฟม. 
- ขอมูลหนางานถานในพืน้ทีท่ํางานของ กฟผ. และขอมูลผูรับเหมาจาก หคจ-ช. 
- ขอมูลแผนการซอมระบบสายพานลําเลียงถาน, เครื่องจกัรกลหลักจาก หวบ-ช. 

3.2 คํานวณหาปริมาณถานที่ตองผลิตสง โดย หผม-ช. 
3.3 รวบรวมขอมูลและจัดทาํแผนการผสมถาน โดย หผม-ช. จัดทําแผนประจําเดือนซึ่งมี

รายละเอียดประกอบดวย 
- การควบคุมคุณภาพถานใหไดตามที่โรงไฟฟาตองการ 
- การจัดเครื่องจักรเขาขุดในหนางานที่กาํหนดเพื่อใหไดปริมาณถานเพียงพอกับความ

ตองการของโรงไฟฟา 
- ความตองการใชงานเครื่องจกัรกลหลักและเครื่องจักรกลชวย 
- ข้ันตอนและรายละเอียดการทํางานอื่น ๆ เชน งานขุด SUMP, งานยายระบบ

สายพาน, งานระบายน้าํในบอเหมือง 
3.4 ประชุม Premonthly กับผูเกี่ยวของ โดย หผม-ช. นัดประชุม Premonthly ผูเกี่ยวของเพื่อ

นําเสนอแผนการผสมถานและรวบรวมขอมูลที่ไดรับจากการประชุม ไปใชประกอบการ
วางแผนประจาํเดือน 

3.5 จัดสงแผนการผลิตถานประจําเดือนและประชุมนาํเสนอแผนในรปูของเอกสารหรือ E-Mail 
และจัดการประชุมนาํเสนอแผนใหหนวยงานที่เกี่ยวของรับแผนไปปฏิบัติตอไป 

หมายเหต ุในระหวางเดือน หผม-ช. จัดทําแผนสปัดาหสงใหผูเกี่ยวของนําไปใชเปนแนวทางปฏิบัติ 
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เอกสารและขอมูลในการวางแผนขุด-ขน โมและสงถานลิกไนตของเหมืองแม

เมาะ มีดังนี ้
 

ลําดับ รายการ ระยะเวลาในการเก็บ วิธีการเก็บ 
1. รายงานแผน 2-3 ป 5 ป แฟมเอกสาร 
2. รายงานแผนประจําป 5 ป แฟมเอกสาร 
3. รายงานแผนประจําเดือน 5 ป แฟมเอกสาร 
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การวางแผนขุด-ขนถานลกิไนต รหัสเอกสาร  

: QPP-D000-751-01 

ความตองการผลิตกระแสไฟฟา

รวบรวมขอมูล

จัดทําแผน 2-3 ป ฉบับราง

ประชุมผูเกี่ยวของ
พิจารณาแผนราง

หนวยงานที่เกี่ยวของ

หอป-ช.

หนวยงานที่เกี่ยวของ

เอกสารที่เกี่ยวของผูรับผิดชอบ เคร่ืองมือที่เกี่ยวของ

- โปรแกรม Auto CAD, Excel

จัดทําแผน 2-3 ป
ฉบับจริงหอป-ช.

จัดประชุมกับ
หนวยงานที่เกี่ยวของ

หอป-ช.

แผน 2-3 ป

- ใบแจงผลการติดตามตรวจสอบหนางาน

No

Yes

- เอกสารแผน 2-3 ป ฉบับราง

- เอกสารแผน 2-3 ป ฉบับราง

- เอกสารแผน 2-3 ป ฉบับจริง

- โปรแกรม Acad, Excel

- โปรแกรม Word, Excel

- โปรแกรม Word, Excel, Power Point

 
ภาพที ่8 : การวางแผนขุด-ขน โมและสงถานลิกไนต – แผน 2-3 ป 
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การวางแผนขุด-ขนถานลกิไนต รหัสเอกสาร  

: QPP-D000-751-01 
ความตองการผลิตกระแสไฟฟา

ประจําป

รวบรวมขอมูล

จัดทําแผนป ฉบับราง

ประชุมผูเกี่ยวของ
พิจารณาแผนราง

หนวยงานที่เกี่ยวของ

หผม-ช.

หนวยงานที่เกี่ยวของ

เอกสารที่เกี่ยวของผูรับผิดชอบ เคร่ืองมือที่เกี่ยวของ

- โปรแกรม Auto CAD, Excel, Lotus

จัดทําแผนป
ฉบับจริงหผม-ช.

จัดประชุมกับ
หนวยงานที่เกี่ยวของ

หผม-ช.

แผนประจําป

- ใบแจงผลการติดตามตรวจสอบหนางาน

No

Yes

- เอกสารแผนป ฉบับราง

- เอกสารแผนป ฉบับราง

- เอกสารแผนป ฉบับจริง

- โปรแกรม Acad, Excel, Lotus

- โปรแกรม Word, Excel, Lotus

- โปรแกรม Word, Excel,
  Lotus,  Power Point

 
ภาพที ่9 : การวางแผนขุด-ขน โมและสงถานลิกไนต – แผนประจํา ป 
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การวางแผนขุด-ขนถานลกิไนต รหัสเอกสาร  

: QPP-D000-751-01 
ความตองการผลิตกระแสไฟฟา

ประจําเดือน

รับขอมูลความตองการ
ผลิตกระแสไฟฟา
ประจําเดือน

คํานวณหาปริมาณถาน
ที่ตองผลิตสง

รวบรวมขอมูลและ
จัดทําแผนการผสมถาน

หผม-ช.
หคจ-ช.
หวบ-ช.

หผม-ช.

หผม-ช.

เอกสารที่เกี่ยวของผูรับผิดชอบ เครื่องมือที่เกี่ยวของ

ประชุม Pre monthly 
กับผูเกี่ยวของ

หป-ช.
หปว-ช.
หธบ-ช.
หวส-ช.
หผม-ช.
หปป-ช.

จัดสงแผนการผลิตถาน
ประจําเดือน

หวบ-ช.
หผม-ช.

แผนประจําเดือน

- Report แผนประจําเดือน

- แผนที่ทํางาน

- Monthly Lignite Schedule

- Monthly Lignite Schedule
- แผนที่ทํางาน

- Fax, e-mail จากโรงไฟฟา

 
ภาพที ่10 : การวางแผนขุด-ขน โมและสงถานลกิไนต – แผนประจําเดอืน 
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การขุด-ขน และโมถานลกิไนตของ กฟผ. และผูรับจาง รหัสเอกสาร  

: QPP-D000-075-01 
คําจํากัดความ 

1) กปร-ช. หมายถึง กองปฏิบัติการระบบขนสงวัสดุ 
2) หปว-ช. หมายถึง แผนกปฏิบัติการขนสงวัสดุกะ 1-4 
3) หป-ช. หมายถึง แผนกปฏิบัติการบอเหมืองกะ 1-4 
4) หคจ-ช. หมายถึง แผนกควบคุมผูรับจาง 
5) Program Coal Quality (CQ) หมายถงึ Program ตรวจสอบคุณภาพถานทีท่ําการโมทุก

คร่ึงชั่งโมงจัดเก็บในรูปของ Data Base File สามารถแสดงผลไดในรูปของระบบเครือขาย 
6) Metal Detector หมายถงึ อุปกรณตรวจจับโลหะในระบบสายพานลําเลียงถานลกิไนต 
7) Belt Weight หมายถงึ เครื่องชั่งถานในระบบสายพานลาํเลียงถานลิกไนต 
8) GLOBAL POSITIONING SYSTEM (GPS) หมายถึง เครื่องมือตรวจสอบพิกัดโดย

สัญญาณดาวเทียม 
การขุด-ขน และโมถานลกิไนตของ กฟผ. และผูรับจาง มขีั้นตอน ดังนี ้
 

1. รับความตองการของลกูคาและแผนการผลิต 
  กปร-ช. รับความตองการคณุภาพถานและปริมาณถานจากโรงไฟฟา โดยผาน
แผนการโมถาน ประจาํสัปดาห และแผนการผลิตจาก หวบ-ช. 

2. เตรียมการโมถาน 
  หปว-ช. จัดเตรียมความพรอมของเครื่องจักรและบุคลากรในการโมและโปรย
ถานลงกอง 

3. แจงความตองการการผลติ/ปริมาณ, คุณภาพ 
  หปว-ช. แจงความตองการคุณภาพถานและปริมาณถานในกะตอไปให หป-ช. 
รับทราบ 

กอนเลิกกะอยางนอย 2 ชั่วโมง 
4. การวางแผนและตรวจสอบสภาพความพรอมหนางานถานที่มีอยู 

  หป-ช. ประสานงานกับ หคจ-ช. วางแผนและตรวจสอบสภาพความพรอมของ
หนางานถานที่มีอยู 

5. คํานวณอัตราสวนผสมและแจงให หปว-ช. ทราบ 
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  หป-ช. คํานวณอัตราสวนผสม เพื่อใหไดคาคุณภาพถานตามที ่หปว-ช. 
ตองการพรอมแจงกลับให หปว-ช. รับทราบโดยผาน Excel File 

6. ดําเนนิการขุด/ขน 
  หป-ช. ยืนยันชนิดถานที่จะขุด/ขนให หปว-ช. ทราบ จากนัน้ หป-ช. และ หคจ-
ช.ดําเนินการ ขุด-ขน โดยปฏิบัติตามขั้น ตอนการผลิตถานลกิไนต  

7. ตรวจสอบความถูกตองพิกัดของหนางานถาน 
  หป-ช. และ หคจ-ช. ดําเนินการตรวจสอบความถกูตองของพิกัด หนางานถาน 
โดยเครื่อง GPS พรอมบันทกึผลไว 

8. การโมและกองถาน ใหปฏิบัติดังนี ้
8.1 การโมถาน ใหปฏิบัติตามวิธกีารปฏิบัติงาน เร่ือง การควบคุมเครื่องโมถานลกิไนต (QWP-
D000-075-01) 
8.2 การโปรยถาน ใหปฏิบัติตามวิธีการปฏิบัติงาน เร่ือง การควบคุมเครื่องโปรยถานลิกไนต 
(QWP-D000-075-02) 
8.3 การควบคุมระบบลําเลียง ใหปฏิบัติตามวธิีการปฏิบัติงาน เร่ือง การควบคุมการโมและโปรย
ถาน โดยศูนยควบคุมระบบสายพานลาํเลยีง (QWP-D000-075-03) 
8.4 การตรวจเช็คเครื่องจักร ใหปฏิบัติตามวิธกีารปฏิบัติงาน เร่ือง การตรวจเช็คเครื่องจกัรระบบ
สายพานลาํเลยีงถานลกิไนต (QWP-D000-075-04) 
8.5 การแกไขเครื่องจักร ใหปฏิบัติตามวิธีการปฏิบัติงาน เร่ือง การแกไขปญหาเครื่องจกัรระบบ
สายพานลาํเลยีงขณะทาํงาน (QWP-D000-075-05) 
8.6 ตรวจสอบคุณภาพถานทุก ½ ชั่วโมง 
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   เอกสารและขอมูลในการขุด-ขน และโมถานลิกไนตของ กฟผ. และผูรับจางมี
ดังนี ้
 

ลําดับ รายการ ระยะเวลาในการเก็บ วิธีการเก็บ 
1. แผนการโมถาน 1 ป Electronic File 
2. แผน PM เครื่องจักร 1 ป Electronic File 
3. Stage Plan 2 ป แฟม 
4. ใบจัดกะ 2 ป แฟม 
5. ขอมูลดิน-ถาน 1 ป Electronic File 
6. บันทกึเทีย่วทกุครึ่ง ชม. 1 ป Electronic File 
7. ขอมูลตรวจวัดพิกัดหนางานโดยเครื่อง 

GPS 
2 ป Electronic File 

8. รูปถายหนางาน 1 ป Electronic File 
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การขุด-ขน และโมถานลกิไนตของ กฟผ. และผูรับจาง รหัสเอกสาร  

: QPP-D000-075-01 

 

ภาพที ่11 : การขุด-ขน และโมถานลิกไนตของ กฟผ. และผูรับจาง 
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การควบคุมเครื่องโมถานลิกไนต รหัสเอกสาร  

: QWP-D000-075-01 
คําจํากัดความ 

1) หปว1-4-ช. หมายถงึ หัวหนาแผนกปฏิบัติการขนสงวัสดุกะ 1-4 เหมืองแมเมาะ 
2) CCC หมายถงึ พนักงานควบคุมระบบสายพานลําเลียง เหมืองแมเมาะ 
3) ผูเกี่ยวของ หมายถงึ ผูปฏิบัติงานที่มหีนาที่ตรวจเช็ค แกไขขอขัดของตาง ๆ ที่เกิดขึ้นกับ

เครื่องจักรในระบบงานสายพาน 
4) เครื่องโปรยถาน หมายถงึ เครื่องจักรที่ใชสําหรับโปรยถานจากเครื่องโมลงลานกองถาน

งานควบคุมการตรวจเช็คและมลภาวะประจํากะ เหมืองแมเมาะ 
การการควบคุมเครื่องโมถานลกิไนต มีขั้นตอน ดังนี้ 
 

1. การเตรียมการ 
1.1 พนักงานควบคุมเครื่องโมถาน 

1.1.1 ตรวจสอบชื่อถาน อัตราสวนผสมถานแตละชนิด ประเภทของรถบรรทุกถานเครื่อง
โปรยถาน จากกระดานตอกะ และเตรียมแบบฟอรมการโมถานสําหรับเครื่องโมถานให
เรียบรอย 

1.1.2 กอน Operate เครื่องโมถานตองตรวจเช็คสภาพโดยทั่วไปของเครื่องจกัรตามรายการที่
ระบุไวในใบตรวจเช็คเครื่องจักรและถาพบสิ่งผิดปกติใหแจงพนกังานควบคุมระบบ
สายพานลาํเลยีงเพื่อประสานงานผูเกี่ยวของเขาแกไข 

2. การ Operate เครื่องโมถาน 
3.1 พนักงานควบคุมเครื่องโมถาน 

2.1.1 เมื่อไดรับคําสั่งจาก หปว1-4-ช.  หรือผูไดรับมอบหมายใหโมถานพนักงานควบคุม
เครื่องโมถานปฏิบัติตามคูมือการ Operate เครื่องโมถาน 1-4 

2.1.2 ควบคุมอัตราสวนผสมของถานแตละชนดิใหถูกตองตามที่กาํหนด 
2.1.3 ควบคุม Flow Rate ของเครื่องโมถานใหไดตามที่กาํหนด 1,200 ตัน/ชั่วโมง และ

ควบคุมจํานวนเทีย่วรถที่หนาเครื่องโมถานใหไดประมาณ 10-12 เที่ยว/คร่ึงชั่วโมง โดย
แจงพนักงานควบคุมระบบสายพานลาํเลยีง ประสานงานผูเกี่ยวของเพื่อจัดรถใหเท
ถานอยางสม่ําเสมอ 

2.1.4 แจงจํานวนเทีย่วรถของถานแตละชนิดทุกครึ่งชั่วโมงใหพนักงานควบคุมระบบ
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สายพานลาํเลยีงทราบ 

2.1.5 ควบคุมเวลาการทํางาน ใหเปนไปตามแผนงานปองกนัขอขัดของ ที่จะทําใหระบบ
สายพานหยุด อันเนื่องจากสาเหตุถานกอนใหญ Block ฟนโม, ถานเปยกติดระบบ 
เปนตน และใหขณะควบคุมเครื่องโมถาน หากเครื่องจักรขัดของหรือพบสิ่งผิดปกติให
แจงพนักงานควบคุมระบบสายพานลาํเลยีงและพนักงานควบคุมระบบงานขุด-ขน
ทราบ 

3. การตรวจสอบและติดตามผล 
3.1 เมื่อเสร็จส้ินการโมถาน พนกังานควบคุมเครื่องโมถาน ดําเนนิการดงันี ้

3.1.1 สรุปจํานวนเทีย่วถานรวมและเที่ยวถานแตละชนิดทีโ่มไดทั้งหมดใหพนกังานควบคุม
ระบบสายพานลําเลยีงและพนักงานควบคุมระบบงานขุด-ขน 

3.1.2 ตรวจเช็คสภาพโดยทัว่ไปของเครื่องจักรและถาพบสิ่งผิดปกติบันทึกไวในใบตรวจเชค็
เครื่องจักรและใหแจงพนกังานควบคมุระบบสายพานลาํเลียงทราบ 
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การควบคุมเครื่องโมถานลิกไนต รหัสเอกสาร  

: QWP-D000-075-01 

 
ภาพที ่12 : การควบคุมเครื่องโมถานลกิไนต 
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การควบคุมเครื่องโปรยถานลกิไนต รหัสเอกสาร  

: QWP-D000-075-02 
คําจํากัดความ 

1. ผูเกี่ยวของ หมายถงึ ผูปฏิบัติงานที่มหีนาที่ตรวจเช็ค แกไขขอขัดของตาง ๆ ที่เกิดขึ้นกับ
เครื่องจักรในระบบงานสายพาน 

2. เครื่องโมถาน หมายถงึ เครื่องจักรที่ใชสําหรับยอยขนาดถานลิกไนตใหไดขนาดทีก่ําหนด 
การควบคุมเครื่องโปรยถานลกิไนต มขีั้นตอน ดังนี ้

1. การเตรียมการ 
1) พนักงานควบคุมเครื่องโปรยถานตรวจสอบกองถานที่จะโปรย จํานวนเครื่องโมถาน และ

ชนิดเครื่องโมถานที่โมลําเลยีงตามสายพาน มาลงเครื่องโปรยถาน จากกระดานตอกะ 
2) กอน Operate เครื่องโปรยถานตองตรวจเช็คสภาพโดยทั่วไปของเครือ่งจักรตามรายการที่

ระบุไวในใบตรวจเช็คเครื่องจักรและถาพบสิ่งผิดปกติใหแจงพนกังานควบคุมระบบ
สายพานลาํเลยีงเพื่อประสานงานผูเกี่ยวของเขาแกไข 

2. การ Operate เครื่องโมถาน 
พนักงานควบคุมเครื่องโมถาน ดําเนินการดังนี ้
1) เมื่อไดรับคําสั่งพนักงานควบคุมระบบสายพานลําเลียงใหโปรยถานพนักงานควบคมุ

เครื่องโปรยถานปฏิบัติตามคูมือการ Operate เครื่องโปรยถาน 1-4 และ Step การ
Operate Stacker 1-4 

2) ควบคุมเครื่องโปรยถานตาม Mode ที่พนักงานควบคุมระบบสายพานลาํเลียงแจง 
3) ปรับระดับ Boom เครื่องโปรยถานใหเหมาะสมกับระดับความสงูของกองถาน 
4) แจงพนักงานควบคุมระบบสายพานลาํเลยีงใหทราบการฟุงกระจายของฝุน และสภาพ

ถาน ที่เกิดจากการโปรยถาน เพื่อแจงใหผูเกี่ยวของทาํการแกไข 
5) ในขณะควบคมุเครื่องโปรยถาน ถาเครื่องจักรขดัของหรือพบสิ่งผิดปกติใหพนักงาน

ควบคุมระบบสายพานลาํเลยีงเพื่อแจงผูเกี่ยวของแกไข 
3. การตรวจสอบและติดตามผล 

 เมื่อเสร็จส้ินการโมถาน พนกังานควบคุมเครื่องโมถาน ดําเนนิงานดงันี ้
1) จดเลขชั่วโมงเครื่องจักร และขอมูลปญหา หรือขอควรระวังเกีย่วกับเครื่องจักรในสมุด

บันทกึ ประจําเครื่องจักร 
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2) ตรวจเช็คสภาพโดยทัว่ไปของเครื่องจักรและถาพบสิ่งผิดปกติแลวแจงใหพนักงานควบคุม 

          
เอกสารและขอมูลในการควบคุมเครื่องโปรยถานลิกไนตของเหมืองแมเมาะ มีดังนี ้
 

ลําดับ รายการ ระยะเวลาในการเก็บ วิธีการเก็บ 
1. บันทกึเทีย่วทกุครึ่งชั่วโมง 1 ป Electronic File 
2. ใบ OP 01, 02 1 ป Electronic File 
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การควบคุมเครื่องโปรยถานลกิไนต รหัสเอกสาร  

: QWP-D000-075-02 

 
ภาพที ่13 : การควบคุมเครื่องโปรยถานลกิไนต 
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การควบคุมการโมและโปรยถานโดยศูนยควบคุมระบบสายพานลําเลียง รหัสเอกสาร  

: QWP-D000-075-03 
คําจํากัดความ 

1) หปว(1-4)-ช. หมายถงึ หัวหนาแผนกปฏิบัติการขนสงวัสดุกะ 1-4 เหมอืงแมเมาะ 
2) หป(1-4)-ช. หมายถงึ หัวหนาแผนกปฏิบัติการบอเหมืองกะ 1-4 เหมืองแมเมาะ 
3) หผม-ช. หมายถึง หัวหนาแผนกวางแผนการทาํเหมือง 
4) CCC หมายถงึ พนักงานควบคุมระบบสายพานลําเลียง เหมืองแมเมาะ 
5) ชุดชาง หมายถึง ชุดแกไขปญหาระบบสายพานประจาํกะ 

การควบคุมการโมและโปรยถานโดยศูนยควบคุมระบบสายพานลําเลียง มีขัน้ตอน ดังนี ้
 

1. การเตรียมการ 
1.1 ตรวจเช็คความพรอมของ หป(1-4)-ช. และ หคจ-ช. 
1.2 ตรวจสอบเครื่องจักรที่ใชโมถาน ชนิดถานที่จะโม เครื่องจักรที่จะโปรย กองถานที่จะโปรย 

และชื่อพนกังานขับเครื่องจกัรแตละเครื่องจากหองจัดกะ และใบตอกะ 
1.3 SET ROUTE เพื่อเตรียมโมถานหลงัจากเช็คความพรอมของรถที่จะมาเทถาน 
1.4 เช็คแผนการ PM. เครื่องจักรสภาพเครื่องจักรแตละตัว จากแผนการ PM. และใบตอกะ

ของผูควบคุมการแกไขปญหาระบบสายพานและพนักงานตรวจเช็คประจํากะ 
1.5 แจงหนวยงานที่เกี่ยวของทําการแกไขเครื่องจักรที่ขัดของ 
1.6 บันทกึเลขชั่วโมงเครื่องจักรที่ใชงาน เลขน้ําหนักถานเริ่มตนของสายพานที่มีเครื่องชัง่ 
1.7 ปอนขอมูลตางๆใน โปรมแกรมบันทกึผล 

2. การโม และ โปรยถาน 
 สงสัญญาณ Ready ใหเครือ่งโมถาน และเครื่องโปรยถาน 
 ติดตอพนักงานขับเครื่องโปรยถาน แจงMode การโปรยถานที่ตองการ และแจงให Start เครื่องจักร
(ตามวิธีการควบคุมเครื่องโปรยถาน) 
 Start สายพานตาม Route ที่เลือกไวหลังจาก เครื่องโปรยถาน Start จนสายพานทาํงานครบถงึเสนที่
รับถานจากเครื่องโมถาน 
 แจงพนักงานควบคุมเครื่องโมถาน Start เครื่องจักร และแจง Flow Rate ที่ตองการในการโมถาน(ตาม
วิธีการควบคุมเครื่องโมถาน) 
 บันทกึขอมูลเที่ยวของการโมถานทกุครึ่งชั่วโมงในโปรแกรมการตรวจสอบคุณภาพถาน เพื่อควบคุม
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คุณภาพถานที่โม ใหไดคุณภาพตามตองการ 
 กรณีเกิดปญหากับเครื่องจกัร และสายพานขณะทาํงาน แจงผูเกี่ยวของทาํการแกไขและบันทกึปญหา
ที่เกิดขึ้นในโปรมแกรม DAS 
 กรณีที่มีปญหาในระบบตาง ๆ ทั้งระบบสายพาน หรือหนางานถานถาตองใชเวลาแกไขนานเกนิ 30 
นาทีใหหยุดระบบรอ 
 กรณีที่เกิดปญหาเกี่ยวกับคุณภาพถาน ชนิดถาน หรือ จํานวนรถบรรทุกถานไมเหมาะสม ใหแจง หป
(1-4)-ช.  หรือบุคคลที่ไดรับมอบหมายทราบ เพื่อแกไขปญหา 
 สอบถามสภาพถาน และการฟุงกระจายของฝุนจาก พนกังานควบคุมเครื่องโมถานและพนกังาน
ควบคุมเครื่องโปรยถาน เพื่อแจงใหผูเกีย่วของแกไข กรณีมีปญหา 
 พิจารณาใหมกีารโมถานอยางตอเนื่องโดยในชวงพักกะจัด Operator ลงเสริมทดแทน 

 Test Run เครื่องจักรที่จะใชงานในกะตอไปใหพรอมตามที่หวัหนางานที่ควบคุมเกีย่วกับ
การโม-สงถาน จัดแผนการทาํงานใหกะตอไป 

3. การสรุปผลและรายงานการทํางาน 
3.1  บันทึกเลขชัว่โมงการทาํงานของเครื่องจกัร น้ําหนักถานสุดทายทีโ่มได และแจง

เลขชั่วโมงการทํางานให Operate ทราบ 
3.2  ปอนขอมูลการทํางานในโปรแกรมประมวลผลการทาํงานเพื่อสรุปผลการ

ทํางาน 
3.3 พิมพรายงานผลการทาํงาน (OP.01, OP.02, กป15) 
3.4 บันทกึขอมูล และขอควรทราบในสมุดตอกะเพื่อใหกะตอไปทราบ 
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การควบคุมการโมและโปรยถานโดยศูนยควบคุมระบบสายพานลําเลียง รหัสเอกสาร  

: QWP-D000-075-03 

 
ภาพที ่14 : การควบคุมการโมและโปรยถานโดยศนูยควบคุมระบบสายพานลาํเลียง 
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การตรวจเชค็เครื่องจักรระบบสายพานลําเลียงถานลิกไนต รหัสเอกสาร  

: QWP-D000-075-04 
คําจํากัดความ 

1) เครื่องโมถาน (Crusher) หมายถงึ เครื่องจักรที่มหีนาที่รับถานจากรถบรรทุกเททายและ
บดถานเพื่อลดขนาดใหเล็กลงเหลือประมาณ 300 มม. และสงตอไปยังระบบสายพาน 

2) ระบบสายพาน (Conveyor System) หมายถึง เครื่องที่มหีนาที่ลําเลียงถานที่บดแลวจาก
เครื่องโมถานเพื่อสงไปยงัเครื่องโปรยถาน 

3) เครื่องโปรยถาน (Stacker) หมายถงึ เครื่องจักรที่ใชสําหรับโปรยถานทีรั่บจากระบบ
สายพานลงไปยังลานกองถาน (Stockpile Area) 

4) เครื่องตักถาน (Reclaimer) หมายถงึ เครื่องจักรทีม่ีหนาที่ตักถานจากลานกองถานเพื่อจะ
สงไปยังโรงไฟฟาแมเมาะหนวยที ่4-13 

5) ผูตรวจเช็ค หมายถงึ ผูปฏิบัติงานที่มหีนาที่ตรวจเช็ค แกไขขอขัดของตาง ๆ ที่เกิดขึ้นกับ
เครื่องจักรในระบบงานสายพาน 

การตรวจเชค็เครื่องจักรระบบสายพานลําเลียงมีขัน้ตอน ดังนี ้
1. การเตรียมการ 

1.1 ชุดตรวจเช็คดูตารางการโมและสงถานประจําวนับนบอรดที่หองจัดกะ 
1.2 เตรียมแบบฟอรมรายงานการตรวจเช็คและเครื่องมือทีต่องใช เชน เครื่องวัดอุณหภมูิ 
1.3 รับขอมูลจากหัวหนางานเพือ่ติดตามงานตอจากกะที่แลวตามใบตอกะ 

2. การตรวจเช็คเครื่องจักรระบบสายพาน 
2.1 ชุดตรวจเช็คลงทาํการตรวจเช็ค เครื่องจักรและสายพานโดยปฏิบัติตามคูมือมาตรฐานการ

ปฏิบัติงาน เร่ือง การตรวจเช็คเครื่องจักรระบบสายพานลําเลียงถานลกิไนต 
2.2 ในขณะตรวจเช็ค ถาพบสิ่งผดิปกติหรือเครื่องจักรขัดของใหแจงพนักงานควบคุมสายพาน

ลําเลียงแลวดาํเนนิการแกไข ถาแกไขไมไดใหแจงพนักงานควบคมุสายพานลําเลียงเพื่อ
แจงผูเกี่ยวของแกไขตอไป 

3. การตรวจสอบและติดตามผล 
ชุดตรวจเช็คสรุปผลการตรวจเช็คลงแบบฟอรมรายงานผลการตรวจเชค็ 
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         เอกสารและขอมูลในการตรวจเช็คเครื่องจกัรระบบสายพานลําเลยีงของเหมือง
แมเมาะ มีดังนี ้
 

ลําดับ รายการ ระยะเวลาในการเก็บ วิธีการเก็บ 
1. ใบตอกะหัวหนางาน 1 ป Electronic File 
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ภาพที ่15 : การตรวจเช็คเครื่องจักรระบบสายพานลาํเลยีง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

การตรวจเชค็เครื่องจักรระบบสายพานลําเลียงถานลิกไนต รหัสเอกสาร  
: QWP-D000-075-04 
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การแกปญหาเครื่องจักรระบบสายพานลําเลียงขณะทํางาน รหัสเอกสาร  

: QWP-D000-075-05 
คําจํากัดความ 

1)  ชุดชาง หมายถงึ ผูปฏิบัติงานทีท่ําหนาที่แกไขปญหาระบบสายพานประจํากะ 
2) Operator หมายถงึ ผูปฏิบัติงานทีท่ําหนาที่ควบคุมเครื่องจักรระบบสายพานลําเลียง 

การการแกปญหาเครื่องจกัรระบบสายพานลําเลียงขณะทาํงาน มีขั้นตอน ดังนี้ 
 
1 หลังจากไดรับแจงการเกิดปญหาเครื่องจกัร ระบบสายพานลําเลียงขัดของขณะทํางานจากพนกังาน

ควบคุมระบบสายพานลาํเลยีง, Operator ที่ขับเครื่องจักร หรือผูพบเห็นการขัดของ ใหชุดชางเขาทํา
การตรวจสอบพรอมเตรียมอปุกรณที่จําเปนสําหรับการแกไข 

2 ดําเนนิการแกไขตามมาตรฐานการปฏิบัติงานสําหรับแตละปญหา 
ชุดชางแจงผลการแกไขปญหาใหพนักงานควบคุมระบบสายพานลําเลียงทราบเพื่อใชงานเครื่องจกัร
ตอไปหรือเพื่อแจงใหผูเกีย่วของเขาดําเนินการหากไมสามารถแกไขเองได 

 
         เอกสารและขอมูลในการแกปญหาเครื่องจักรระบบสายพานลําเลยีงขณะทํางานของ
เหมืองแมเมาะ มีดังนี ้
 

ลําดับ รายการ ระยะเวลาในการเก็บ วิธีการเก็บ 
1. ใบตอกะหัวหนางาน 1 ป Electronic File 
2. รายงานคางซอมเครื่องจักร 1 ป Electronic File 
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การแกปญหาเครื่องจักรระบบสายพานลําเลียงขณะทํางาน รหัสเอกสาร  

: QWP-D000-075-05 

เคร่ืองจักรทํางานปกติ

แจงเครื่องจักรขัดของ
ขณะทํางาน

ชุดชาง
Operator

พนง. ควบคุมระบบสายพานลําเลียง

เอกสารที่เกี่ยวของผูรับผิดชอบ

FINISH

Yes

ดําเนินการแกไขตามมาตรฐาน
การปฏิบัติงานของแคละปญหา

พนักงานควบคุม
เครื่องตักถาน

ชุดตรวจเช็ค สภาพหลังการแกไข

แจงสงมอบเครื่องจักร
ชุดชาง

พนง. ควบคุมระบบสายพานลําเลียง

No

 
ภาพที ่16  : การแกปญหาเครื่องจักรระบบสายพานลําเลียงขณะทาํงาน 
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การสงถานลกิไนต รหัสเอกสาร  

: QPP-D000-075-02 
คําจํากัดความ 

1) หปว(1-4)-ช. หมายถงึ แผนกปฏิบัติการขนสงวัสดุกะ 1-4 
2) หอจม-ฟ2. หมายถงึ แผนกเดินอุปกรณสายพานและจดัหาน้าํกะ 1-4 
3) หผม-ช. หมายถึง แผนกวางแผนการทาํเหมือง 
4) หวบ-ช. หมายถึง แผนกวางแผนการบํารุงรักษาเครื่องจกัรกล 

การการสงถานลกิไนตของเหมืองแมเมาะ มขีั้นตอน ดังนี ้
 

1. การเตรียมการสงถาน 
1.1 หัวหนาแผนกปฏิบัติการระบบขนสงวัสดุกะ 1-4 หรือผูที่ไดรับมอบหมายรับความตองการ

ใชถานลกิไนต กรณีพิเศษจากแผนปกติจาก หอจม-ฟ2 และลงบนัทึกในรายงานรับความ
ตองการของลกูคาและปญหาอุปสรรคในการใชถานของโรงไฟฟา และตรวจสอบ 
Stockpile Status (OP01) เพื่อตรวจสอบสถานการณใน Stockpile 

1.2 หัวหนาแผนกปฏิบัติการขนสงวัสดุกะ 1-4 หรือผูที่ไดรับมอบหมายตรวจสอบแผนการโม-
สงถานประจาํสัปดาหของ หผม-ช. ตามแบบฟอรม และใบตอกะหวัหนางานเพื่อตรวจเช็ค
สภาพเครื่องจกัรในระบบสายพาน 

1.3 หัวหนาแผนกปฏิบัติการระบบขนสงวัสดุกะ 1-4 หรือผูที่ไดรับมอบหมายกะบาย สรุป
ขอมูล 1.1 – 1.2 จัดทําแผนการสงถานลวงหนา 48 ชม. 

1.4 การจัดเตรียมการสงถานใหกะตอไป ตองบันทกึในใบตอกะหวัหนางาน และดําเนนิการ
ตามแผนงานถามีปญหาอปุสรรคใหทําการปรับแกตามความเหมาะสมและ บันทึกในใบ
ตอกะหัวหนางาน 

2 ความพรอมของเครื่องจักร 
2.1 เครื่องจักรทีพ่บการชํารุดหรอืเกิดการ CM ใหแจงทางหนวยงานบาํรุงรักษาและบนัทึกผล

การแจงซอมสําหรับการ PM เครื่องจักรใหปฏิบัติตามแผนงานของ หวบ-ช. และ บันทึกใบ
ตอกะหัวหนางาน 

2.2 เครื่องมือวัดทีต่องสอบเทียบใหดําเนินตามขั้นตอนงานเรื่อง การสอบเทียบเครื่องมือวัด 
3  การดําเนนิการสงถาน 

3.1 หัวหนาแผนกปฏิบัติการขนสงวัดสุกะ 1-4 หรือผูที่ไดรับมอบหมายตรวจสอบแผนการ
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ทํางานและดําเนินงานตามแผนการสงถานที่กะกอนหนาวางแผนไว 

3.2 หัวหนาแผนกปฏิบัติการขนสงวัสดุกะ 1-4 หรือผูที่ไดรับมอบหมายสอบถามความตองการ
ใชถานกับ ZS-6 หรือ หอจม-ฟ2 เพื่อยืนยนัความพรอมในการรับถานจาก Stockpile กอน
สงถานและสงแผนการสงถานของแตละกะใหกับ หอจม-ฟ2 ตนกะ 

3.3 การควบคุมการปฏิบัติงานแตละขั้นตอนของการสงถานใหปฏิบัติดังนี ้
3.3.1 การตักถาน ใหปฏิบัติตามวธิีการปฏิบัติงาน เร่ือง การควบคุมเครื่องตักถาน

ลิกไนตใหโรงไฟฟา (QWP-D000-075-06) 
3.3.2 การควบคุมระบบลําเลียง ใหปฏิบัติตามวธิีการปฏิบัติงาน เร่ือง การควบคุมการ

สงถานใหโรงไฟฟาแมเมาะ โดยศูนยควบคุมสายพานลาํเลียงเหมืองแมเมาะ 
(QWP-D000-075-07) 

3.3.3 การตรวจเช็คเครื่องจักร ใหปฏิบัติตามวิธกีารปฏิบัติงาน เร่ือง การตรวจเช็ค
เครื่องจักรระบบสายพานลําเลียงถานลกิไนต (QWP-D000-075-04) 

3.3.4 การแกไขเครื่องจักร ใหปฏิบัติตามวิธีการปฏิบัติงาน เร่ือง การแกปญหา
เครื่องจักรระบบสายพานลําเลียงขณะทาํงาน (QWP-D000-075-05) 

3.4 ระบบการสงถาน จะมีการตดิตอกับลูกคา เพื่อตรวจสอบผลการใชถานของโรงไฟฟา 
3.5  เมื่อเสร็จส้ินการสงถานตองมีการบนัทึกขอมูลลงในรายการโม – สงถาน(OP01) 

4 การตรวจสอบความถกูตอง 
  หัวหนาแผนกปฏิบัติการบอเหมืองกะ 1-4 หรือผูที่ไดรับมอบหมาย ตองมีการ
ตรวจสอบผลการทาํงานเปรียบเทียบกับแผนงานในรายงาน Daily Report และตรวจความ
ถูกตองของกระบวนการทํางานบนัทกึในแบบฟอรมในรายงานการโม-สงถานและประเมินผลการ
สงถานลิกไนต 

 
 

  
 
 
 
 
 



 138
เอกสารและขอมูลในการสงถานลกิไนตเหมืองแมเมาะ มีดังนี ้
 

ลําดับ รายการ ระยะเวลาในการเก็บ วิธีการเก็บ 
1. บันทกึรับแจงความตองการใชถานหรือขอรองเรียน

ของลูกคา 
1 ป แฟมเอกสาร 

2. ใบตอกะหัวหนางาน 1 ป แฟมเอกสาร 
3. ใบ OP01,02 1 ป แฟมเอกสาร 
4. แผนการสงถาน 48 ชม. 1 ป แฟมเอกสาร 
5. รายงานคางซอมเครื่องจักร 1 ป แฟมเอกสาร 
6. การประเมนิผลการสงถาน 1 ป แฟมเอกสาร 
7. Daily Report 1 ป แฟมเอกสาร 
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การสงถานลกิไนต รหัสเอกสาร  

: QPP-D000-075-02 
ความตองการของลูกคา

เตรียมการสงถาน

ความพรอมของเครื่องจักร
ที่ใชในการสงถาน

หปว(1-4)-ช.

เอกสารที่เก่ียวของผูรับผิดชอบ

ตรวจรับรองความถูกตอง
ของกระบวนการ

ถานลิกไนตตรงกับ
ความตองการของลูกคา

- บันทึกรับแจงความตองการใชถานหรือขอรองเรียนของลูกคา
- แผนการโม-สงถานประจําสัปดาห
- ใบตอกะหัวหนางาน
- แผน PM
- แผนสงถาน 48 ชม.

- WI การตรวจเช็คเครื่องจักรระบบสายพานลําเลียงถานลิกไนต
- WI การแกปญหาเครื่องจักรระบบสายพานลําเลียง
- WI การควบคุมเครื่องตักถานลิกไนตใหโรงไฟฟา
- WI การควบคุมการสงถานใหโรงไฟฟา

ดําเนินการ
- WI
- เกณฑตางๆ

- แบบฟอรมประเมินผลการสงถาน
- รายงานการโม-สงถาน
- Daily Report

หปว(1-4)-ช.

หปว(1-4)-ช.

หปว(1-4)-ช.

- แบบฟอรมรายงานคางซอม
- การสอบเทียบ

 
ภาพที ่17 : การสงถานลกิไนต 
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การควบคุมเครื่องตักถานลิกไนตใหโรงไฟฟา รหัสเอกสาร  

: QWP-D000-075-06 
คําจํากัดความ 

1) หปว(1-4)-ช. หมายถงึ หัวหนาแผนกปฏิบัติการขนสงวัสดุกะ 1-4 เหมอืงแมเมาะ 
2) CCC หมายถงึ พนักงานควบคุมระบบสายพานลําเลียง เหมืองแมเมาะ 
3) ผูเกี่ยวของ หมายถงึ ผูปฏิบัติงานที่มหีนาที่ตรวจเช็ค แกไขขอขัดของตาง ๆ ที่เกิดขึ้นกับ

เครื่องจักรในระบบงานสายพาน 
การควบคุมเครื่องตักถานลิกไนตใหโรงไฟฟาของเหมืองแมเมาะ มีขั้นตอน ดังนี้ 
 

1. การเตรียมการ 
1.1 พนักงานควบคุมเครื่องตักถาน 

1) ตรวจสอบตําแหนงกองถานที่จะตักถานสงใหโรงไฟฟาจากกระดานจัดกะ 
2) กอน Operate เครื่องตักถาน พนักงานควบคุมเครื่องจักรตองตรวจเช็คสภาพโดยทั่วไปของ

เครื่องจักรตรารายการที่ระบไุวในใบตรวจเช็คเครื่องจักรและถาพบสิง่ผิดปกติใหแจงพนักงาน
ควบคุมระบบสายพานลาํเลยีง เพื่อประสานงานผูเกี่ยวของเขาแกไข 

2. การ Operate เครื่องตักถาน 
2.1 พนักงานควบคุมเครื่องตักถาน 

1) เมื่อไดรับคําสั่งจาก หปว(1-4)-ช. หรือผูไดรับมอบหมายใหตักถานสงใหโรงไฟฟา พนักงาน
ควบคุมเครื่องตักถานขนาด 1,200 ตันตอชั่วโมงใหปฏิบัติตามคูมือการ Operate เครื่องตัก
ถาน 1-2 พนักงานควบคุมเครื่องตักถาน ขนาด 1,500 ตันตอชั่วโมงใหปฏิบัติตามคูมือการ 
Operate เครื่องตักถาน 3-5 

2) เมื่อ Start ระบบพนกังานควบคุมเครื่องตกัถานจะตองใชเครื่องจักรตักถานใหเต็ม Capacity 
1,200 ตันตอชั่วโมง 

3) ในขณะควบคมุเครื่องตักถานถาเครื่องจักรขัดของหรือพบสิ่งผิดปกติใหแจงพนกังานควบคุม
ระบบสายพานเพื่อแจงผูเกีย่วของแกไข 

3. การตรวจสอบและติดตามผล 
เมื่อเสร็จส้ินการตักถาน พนกังานควบคุมเครื่องตักถานตองตรวจเช็คสภาพโดยทั่วไปของเครื่องจักรและถา

พบสิ่งผิดปกตบัินทกึไวในใบตรวจเช็คเครื่องจักรและใหแจงพนักงานควบคุมระบบสายพานทราบ 
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การควบคุมเครื่องตักถานลิกไนตใหโรงไฟฟา รหัสเอกสาร  

: QWP-D000-075-06 

 
ภาพที ่18  : การควบคุมเครื่องตักถานลิกไนตใหโรงไฟฟา 
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การควบคุมการสงถานใหโรงไฟฟาแมเมาะ 
โดยศูนยควบคุมระบบสายพานลําเลียงเหมืองแมเมาะ 

รหัสเอกสาร  
: QWP-D000-075-07 

คําจํากัดความ 
1) หปว(1-4)-ช. หมายถงึ หัวหนาแผนกปฏิบัติการขนสงวัสดุกะ1-4 เหมืองแมเมาะ 
2) หป(1-4)-ช. หมายถงึ หัวหนาแผนกปฏิบัติการบอเหมืองกะ 1-4 เหมืองแมเมาะ 
3) หผม-ช. หมายถึง หัวหนาแผนกวางแผนการทาํเหมือง 
4) หอจม(1-4)-ฟ2. หมายถึง แผนกเดนิอุปกรณสายพาน และจัดหาน้ํา 1-4 โรงไฟฟาแมเมาะ 
5) ZS-6 หมายถงึ พนักงานควบคุมระบบสายพานลําเลียงถาน โรงไฟฟาแมเมาะ 
6) CCC หมายถงึ พนักงานควบคุมระบบสายพานลําเลียง เหมืองแมเมาะ 
7) ชุดชาง หมายถึง ชุดแกไขปญหาระบบสายพานประจาํกะ 
8) DB. (Distribution Banker) หมายถงึ ยุงรับถานของโรงไฟฟาที่รับถานจากสายพานLine F 

เหมืองแมเมาะ 
การควบคุมการสงถานใหโรงไฟฟาแมเมาะ มขีั้นตอน ดังนี ้
 

1. การเตรียมการสงถานใหโรงไฟฟา 
1.1 พนักงานควบคุมระบบสายพานลําเลยีง รับแผนการสงถานจากหัวหนางานที่เกีย่วกบัการโม-สง

ถาน เช็ค Record ที่จะใชงานกองถานทีจ่ะตักและคุณสมบัติของถานกองนัน้ ๆ ตลอดจนรายชื่อ
พนักงานที่ขับเครื่องจักร 

1.2 พนักงานควบคุมระบบสายพานลําเลยีงจดเลขน้ําหนักถานเริ่มตนของสายพานและเลขชั่วโมง
เร่ิมตนของเครื่องจักร 

1.3 พนักงานควบคุมระบบสายพานลําเลยีงปอนชื่อพนักงานขับเครื่องจักรลงในโปรแกรมการทาํงาน
ของระบบ DAS 

1.4 พนักงานควบคุมระบบสายพานลําเลยีงประสานงานกับ ZS-6 เพื่อตรวจเช็คสภาพของระบบ
สายพานลาํเลยีงของโรงไฟฟาที่จะสงถาน รวมทัง้คุณภาพถานที่ตองการ และ Unit ที่สง 

1.5 เช็คขอมูลการ PM ของเครื่องจักรปญหาทีเ่กิดกับเครื่องจักรและ Line สายพานของกะที่ผานมา
จากแผนการ PM. และใบตอกะหวัหนางาน กรณี กะเชาตองแจงหนวยงานที่รับผิดชอบเขา
ดําเนนิการแกไข สวนปญหาที่ชุดชางประจาํกะสามารถแกไขไดใหแจงชุดชางเขาดาํเนินการแกไข 

1.6 เลือก Route สายพาน R และสายพาน F ใหตรงกับคุณภาพถานที่โรงไฟฟาตองการ 
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1.7 กรณีฝนตก หรือมีการลางเครื่องจักรใหทาํการ Clear น้าํบนสายพานกอน 
1.8 พนักงานควบคุมระบบสายพานลําเลยีงสงสัญญาณ Ready ใหเครื่องตักถาน REC. 1,2 เพื่อให 

Operator เช็คความพรอมการทํางาน สวน REC. 3,4,5 แจงOperator ใหเดินเขาหนางานเช็ค
ความพรอมเครื่องจักรแลวสงสัญญาณ 

2. การสงถานใหโรงไฟฟา 
2.1 ติดตอหรือรอรับการแจงความพรอมของ DB. ของโรงไฟฟาแตละ Route สําหรับการสงถาน จาก 

ZS-6 
2.2 พนักงานควบคุมระบบสายพานลําเลยีงทาํการ Start Route สายพาน 
2.3 กรณี REC. 1,2 แจง Operator ใหเร่ิมตักถานแจง Flow Rate ที่ตองการและสอบถามสภาพหนา

งานถาน กรณี REC. 3,4,5 พนักงานควบคุมระบบสายพานลําเลยีงทาํการปรับ Depth of Cut 
และ Speed Trolley ใหได Flow Rate ที่ตองการและสอบถามสภาพหนางาน ถานกับ Operator 

2.4 หลังจากเริ่มสงถานใหแจงชดุตรวจเช็คเขาตรวจเช็คหัว Chute สายพาน Line R ลงสายพาน F วา
มีปญหาถานตกหรือสายพาน Slide หรือไมถามีใหชุดชางทําการแกไขปญหาตาม WI การแกไข
ปญหาสายพาน Slide WI การเลื่อนหัวShifting Head 

2.5 เช็ค Flow Rate จาก Belt Weighting ของสายพานเพื่อแจงให Operator REC. 1,2 หรือปรับ
Depth of Cut ใหได Flow Rate ที่เหมาะสม 

2.6 กรณีเกิดปญหากับเครื่องจกัร หรือสายพานสงถาน ถาเปนดานเครื่องกลแจงชุดชางแกไข ดาน
ไฟฟาแจงพนกังานแผนกซอมบํารุงระบบไฟฟาระบบขนสง เหมืองแมเมาะ เขาแกไข 

2.7 ในระหวางการสงถาน พนกังานควบคุมระบบสายพานลาํเลียงติดตอประสานงานกับ ZS-6 เพื่อ
แจงขอมูลและปญหาเกี่ยวกบัการสงถานของแตละหนวยงานเพื่อทราบขอมูลตลอด 

2.8 กรณีที่เครื่องจกัรมีปญหา หรือวาตองเปลีย่นชนิดถาน แจงใหวิศวกรประจําหรือหัวหนางานที่
ควบคุมเกี่ยวกบัการโม-สงถาน ทราบเพื่อติดตอ หอจม(1-4)-ฟ2 และแกปญหา 

2.9 กรณีที่เครื่องจกัรหรือถานในลานกองไมสามารถสงใหโรงไฟฟาไดสามารถติดตอ หป(1-4)-ช. จัด
โมถานสงตรงจากในบอ 

2.10 ระหวางการสงถาน กรณีเครื่องจักรเกิดปญหาใหทาํการบันทึกขอมูลในโปรแกรม DAS 
2.11 จัด Test Run เครื่องจักร และสายพานใหกะตอไป ในกรณีที่กะตอไปตองใชเครื่องจกัรไมเหมือน

กะปจจุบัน 
3. การสรุปและรายงานผลการสงถาน 
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3.1 ชวงทายกะ ติดตอสอบถาม ZS-6 เร่ืองเวลาหยุดสงถานของแตละ RS. % ถานของโรงไฟฟาแตละ 

Unit และปญหาเกี่ยวกับคุณภาพถาน 
3.2 แจง Operator REC. 1,2 หยุดตักถานเมือ่ถึงเวลาที ่ZS-6 กําหนดสวน REC. 3,4,5 CCC หยุด

เครื่องจักรแลวแจง Operator ถอยเครื่องจกัรออกจากหนางาน 
3.3 หลังจากถานหมดสายพานพนักงานควบคุมระบบสายพานลําเลยีง จดน้ําหนกัถานแตละ

สายพาน หลังหยุดสงถาน เลขชั่วโมงเครื่องจักรและแจงเลขชั่วโมงให Operator 
3.4 แจงน้าํหนักถานของแตละสายพานให ZS-6 ทราบ และสอบถามน้ําหนักถานของแตละสายพาน

ของโรงไฟฟา 
3.5 ปอนขอมูลการทํางานภายในกะในโปรแกรมการทาํงาน แลวพิมพสรุปผลการทาํงาน OP.01, 

OP.02, OP.15, OP.16 เพื่อใชเปนขอมูลของกะตอไปและ สงใหหนวยงานที่เกี่ยวของทราบ 
 
         เอกสารและขอมูลในการควบคุมการสงถานใหโรงไฟฟาแมเมาะ มีดังนี ้
 
ลําดับ รายการ ระยะเวลาในการเก็บ วิธีการเก็บ 

1. บันทกึรับแจงความตองการใชถานหรือ 
ขอรองเรียนของลูกคา 

1 ป แฟมเอกสาร 

2. ใบตอกะหัวหนางาน 
 

1 ป Electronic File 

3. ใบ OP 01, 02 1 ป Electronic File 
4. แผนการสงถาน 48 ชม. 1 ป Electronic File 
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การควบคุมการสงถานใหโรงไฟฟาแมเมาะ 

โดยศูนยควบคุมระบบสายพานลําเลียงเหมืองแมเมาะ 
รหัสเอกสาร  

: QWP-D000-075-07 

 
ภาพที ่19 : การควบคุมการสงถานใหโรงไฟฟาแมเมาะโดยศูนยควบคมุระบบสายพานลาํเลียง
เหมืองแมเมาะ 


