
   จ 

สารบัญ 
 

  หน้า 
 
บทคดัยอ่ภาษาไทย ข 
บทคดัยอ่ภาษาองักฤษ ค 
กิตติกรรมประกาศ ง 
สารบญั จ 
รายการตาราง ช 
รายการรูปประกอบ ซ 
รายการสญัลกัษณ์ ญ 
 
บทที่ 
1. บทน า  1 

1.1  ความส าคญัและทีม่าของงานวจิยั 1 
1.2  งานวจิยัที่เก่ียวขอ้งในอดีต 2 
1.3  วตัถุประสงคข์องงานวจิยั 4 
1.4  ขั้นตอนการด าเนินงาน 5 
1.5  ขอบเขตของงานวจิยั 5 
1.6  ประโยชน์ที่คาดวา่จะไดรั้บ 5 
 

2. ทฤษฎีที่เกี่ยวข้อง   6 
2.1 หมอ้แปลงเทสลาแบบดั้งเดิม 6 
2.2 อุปกรณ์หลกัของหมอ้แปลงเทสลาแบบดั้งเดิม 11 
2.3 การค านวณเก่ียวกบัออสซิลเลทของความถ่ีและความเหน่ียวน าร่วมของขดลวด 14 
             ทั้งสอง 
2.4 คุณสมบตัิของตวัน า 16 
2.5 ลูกถว้ยฉนวน 19 
2.6 การทดสอบลูกถว้ยฉนวน 23 
2.7 เทคนิคการวดัแรงดนัสูง 24 
2.8 ส่วนประกอบของหมอ้แปลงเทสลาแบบใชส้วติชอิ์เล็กทรอนิกส์ก าลงั 29 

 



   ฉ 

สารบัญ (ต่อ) 
 

 หน้า 
 
3. การออกแบบและการสร้าง 37 

3.1 เง่ือนไขในการออกแบบ และค่าทีก่  าหนดของการสร้างหมอ้แปลงเทสลา 37 
3.2 ค่าความจุไฟฟ้าดา้นทุติยภูมิ 37 
3.3 การออกแบบสร้างขดลวดแรงต ่า (L1) 42 
3.4 การออกแบบตวัเก็บประจุดา้นแรงต ่า (C1) 45 
3.5 ส่วนประกอบของหมอ้แปลงเทสลาแบบใชส้วติชอิ์เล็กทรอนิกส์ก าลงั 47 
3.6 การจ าลองสภาวะการท างานของสวติซ์อิเล็กทรอนิกส์ก าลงัดว้ย                           53 

โปรแกรม OrCAD  
 

4. ผลการจ าลองและการทดลองของหม้อแปลงเทสลา 57 
4.1 พารามิเตอร์ในการจ าลองการท างานของหมอ้แปลงเทสลา 57 
4.2 ผลการจ าลองการท างานของหมอ้แปลงเทสลา 57 
4.3 เคร่ืองมือและและอุปกรณ์ที่ใชใ้นการทดสอบ 63 
4.4 ผลการทดสอบดา้นปฐมภูมิ 63 
4.5 ผลการทดสอบแรงดนัดา้นทุติยภูมิ 66 
 

5. สรุปผลและข้อเสนอแนะ 69 
5.1 ส่วนประกอบและอุปกรณ์ในการจดัสร้างหมอ้แปลงเทสลา  69 
5.2 สรุปผลการวจิยั 69 
5.3 ขอ้เสนอแนะ 70 
 

เอกสารอ้างอิง  71 
 

ภาคผนวก   73 
       ก  ภาพถ่ายโดยรวมของหมอ้แปลงเทสลาโดยใชเ้ป็นสวติซ์ 73 

อิเล็กทรอนิกสก์ าลงั 
       ข               ตารางขนาดขดลวดทองแดงมาตรฐาน                                            77 
 
ประวัติผู้วิจัย  80 


