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บทคดัยอ่ 
 

การผลิตกระดาษจากเยื่อล าตน้มะพร้าวผสมกบัเยื่อยูคาลิปตสั เร่ิมจากการตม้เยื่อล าตน้มะพร้าวดว้ย
ระบบปิดโดยกระบวนการผลิตเยื่อแบบซลัเฟต และน าเยื่อล าตน้มะพร้าวท่ีไดไ้ปฟอกเยื่อโดยวิธีการ
ฟอกท่ีปราศจากคลอรีน จากนั้นท าการข้ึนแผน่กระดาษท่ีน ้ าหนกั 80 กรัมต่อตารางเมตร โดยผสมเยื่อ
ในอตัราส่วน เยื่อล าตน้มะพร้าว : เยื่อยคูาลิปตสั 100:0, 75:25, 50:50, 25:75 และ 0:100 มีการเติม
สารเติมแต่ง 4 ชนิด คือ ตวัเติม สารตา้นการซึมน ้ า สารเพิ่มความแข็งแรง และสารเพิ่มการตกคา้ง แลว้
น ากระดาษท่ีผลิตได้มาท าการทดสอบสมบัติทางกายภาพ สมบัติทางเชิงกล และสมบัติทาง           
ทศันศาสตร์ ผลการทดลองเยื่อล าตน้มะพร้าวท่ีผ่านการฟอกมีความยาวเฉล่ียของเส้นใยเท่ากบั 0.34 
มิลลิเมตร และมีค่าความหยาบของเส้นใยเท่ากบั 103 ไมโครกรัมต่อเมตร ผลการทดลองสมบติัทาง
กายภาพและทางเชิงกลของกระดาษพบวา่ กระดาษท่ีมีส่วนผสมของเยื่อยคูาลิปตสัมีสมบติัความตา้น
ทางแรงฉีกขาด ความต้านทานแรงดึงขาด และความต้านทานการโค้งงอท่ีมากกว่ากระดาษท่ีมี
ส่วนผสมของเยื่อล าต้นมะพร้าวตามล าดับอตัราส่วน ผลการทดลองสมบติัทางทัศนศาสตร์ของ
กระดาษพบว่า กระดาษท่ีผลิตทุกอตัราส่วนมีค่าความขาวสว่างและค่าความทึบแสงอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานท่ี มอก. 287-2533 ก าหนด ส าหรับความสามารถในการพิมพ์ กระดาษท่ีผลิตในทุก
อตัราส่วนนั้นมีค่าปริมาณเม็ดสกรีนต่อพื้นท่ีและค่าขอบเขตสีอยูใ่นเกณฑ์ท่ียอมรับไดต้ามมาตรฐาน 
ISO 12647-2 
 
ค  าส าคญั : เยือ่ล าตน้มะพร้าว / เยือ่ยคูาลิปตสั / กระดาษพิมพแ์ละเขียน 
 
 



ค 
 

Research Project Title             Papermaking from Coconut Stem Pulp mixed with Eucalyptus 
Pulp  

Research Project Credits          6 
Candidate                               Mr. Yongyut  Thongkham 
Research Project Advisor      Asst.Prof.  Dr. Nucharin Luangsa-Ard 
Program                                    Master of Science  
Field of Study                       Printing and Packaging Technology  
Department                             Printing and Packaging Technology  
Faculty                                   Industrial Education and Technology  
Academic Year  2013 
 

Abstract 
 

Papermaking from coconut stem pulp mixed with eucalyptus pulp was started from cooking coconut 
stem chips in a closed sulphate pulping process and the pulp was then bleached by Elemental 
Chlorine Free process. Later the 80 g/m2 of handsheet paper was formed by mixing the coconut 
stem pulp with eucalyptus pulp in the following ratios: 100:0, 75:25, 50:50, 25:75 and 0:100. 
Besides, 4 additives were added including filler, sizing agent, wet strength agent and retention aids.  
All handsheets were then tested for their physical, mechanical and optical properties. The results 
revealed that the bleached coconut stem pulp had an average fiber length of 0.34mm and fiber 
coarseness of 103 microgram/meter. For the physical and mechanical properties of the paper, it was 
revealed that tear resistance, tensile strength and bending resistance properties of paper made from 
eucalyptus pulp was higher than paper made from coconut stem pulp, respectively on the ratios. The 
optical properties of the paper showed that paper made from all mixing ratios had the brightness and 
opacity that met Thai Industrial Standards (TIS 287-2533) for printing paper. As for printability of 
all the coconut stem pulp paper in all mixing ratios, had also met ISO 12647-2 standard for their dot 
area and color gamut. 
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