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ภาคผนวก ณ 

ผลการวดัค่าความแขง็แบบไมโครวกิเกอร์ 
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ตารางที ่ณ-1 ค่าความแขง็แบบไมโครวกิเกอร์ของช้ินงานท่ีผา่นการสร้างผวิแขง็ส าเร็จกระบวนการ 
         เช่ือมอาร์กลวดหุม้ฟลกัซ์ท่ีไม่มีการใหค้วามร้อนหลงัการเช่ือม 

No. 
Micro Vickers Hardness (HV) 

Carbides Area Matrix Area 
1 642.5 478.5 
2 641.9 477.6 
3 642.5 476.4 
4 641.8 475.8 
5 642.8 475.7 

Average 642.3 476.8 
 
ตารางที ่ณ-2 ค่าความแขง็แบบไมโครวกิเกอร์ของช้ินงานท่ีผา่นการสร้างผวิแขง็ส าเร็จกระบวนการ 
         เช่ือมอาร์กลวดหุม้ฟลกัซ์ท่ีมีการใหค้วามร้อนหลงัการเช่ือมภายหลงัการเช่ือมชั้นรองพื้น 

No. 
Micro Vickers Hardness (HV) 

Carbides Area Carbides Area 
1 614.3 473.2 
2 617.4 476.8 
3 615.2 475.4 
4 618.1 474.7 
5 615.7 475.1 

Average 616.14 475.04 
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ตารางที ่ณ-3 ค่าความแขง็แบบไมโครวกิเกอร์ของช้ินงานท่ีผา่นการสร้างผวิแขง็ส าเร็จกระบวนการ 
         เช่ือมอาร์กลวดหุม้ฟลกัซ์ท่ีมีการใหค้วามร้อนหลงัการเช่ือมภายหลงัการเช่ือมชั้น 
         ตา้นทานการสึกหรอท่ีผิวหนา้  

No. 
Micro Vickers Hardness (HV) 

Carbides Area Carbides Area 
1 608.4 477.4 
2 610.5 478.1 
3 602.3 478.2 
4 604.8 476.8 
5 607.1 476.7 

Average 606.62 477.44 
 
ตารางที ่ณ-4 ค่าความแขง็แบบไมโครวกิเกอร์ของช้ินงานท่ีผา่นการสร้างผวิแขง็ส าเร็จกระบวนการ 
         เช่ือมอาร์กทงัสเตนแก๊สคลุมท่ีไม่มีการใหค้วามร้อนหลงัการเช่ือม 

No. 
Micro Vickers Hardness (HV) 

Carbides Area Carbides Area 
1 800.2 475.8 
2 801.1 474.8 
3 799.5 476.4 
4 800.2 475.7 
5 799.6 476.6 

Average 800.12 475.86 
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ตารางที ่ณ-5 ค่าความแขง็แบบไมโครวกิเกอร์ของช้ินงานท่ีผา่นการสร้างผวิแขง็ส าเร็จกระบวนการ 
         เช่ือมอาร์กทงัสเตนแก๊สคลุมท่ีมีการใหค้วามร้อนหลงัการเช่ือมภายหลงัการเช่ือมชั้นรอง 
         พื้น 

No. 
Micro Vickers Hardness (HV) 

Carbides Area Carbides Area 
1 754.7 485.2 
2 768.2 470.5 
3 772.1 475.2 
4 746.6 478.4 
5 757.2 483.1 

Average 759.76 478.48 
 
ตารางที ่ณ-6 ค่าความแขง็แบบไมโครวกิเกอร์ของช้ินงานท่ีผา่นการสร้างผวิแขง็ส าเร็จกระบวนการ 
         เช่ือมอาร์กทงัสเตนแก๊สคลุมท่ีมีการใหค้วามร้อนหลงัการเช่ือมภายหลงัการเช่ือมชั้น 
         ตา้นทานการสึกหรอท่ีผิวหนา้  

No. 
Micro Vickers Hardness (HV) 

Carbides Area Carbides Area 
1 621.6 480.3 
2 618.2 478.3 
3 623.1 481.1 
4 616.9 479.4 
5 625.4 481.7 

Average 621.04 480.16 
 
 
 
 
 
 


