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ประมวลศัพท์และค าย่อ 
 
Abrasion     = การสึกหรอ 
Abrasive Wear     = การสึกหรอแบบขดัถู 
Adhesive Wear     = การสึกหรอแบบขดัสี 
Agitator      = เคร่ืองกวน 
Analysis of Variance (ANOVA)   = การวเิคราะห์ความแปรปรวน 
Austenitic Stainless Steels   = เหล็กหลา้ไร้สนิมประเภทออสเทนนิติค 
Brazing      = การแล่นประสาน 
Brazing Procedure Specification (BPS)  = การควบคุมการแล่นประสานใหเ้ป็นไป 
       ตามขอ้ก าหนดตวัแปรในการแล่น 
       ประสาน 
Buttering Layer     = ชั้นรองพื้น 
Capillary Attraction    = ปฏิกิริยาท่อเล็ก 
Carbon Steel     = เหล็กกลา้คาร์บอน 
Casting      = การหล่อ 
Cobalt Based Alloys    = โลหะผสมกลุ่มโคบอลต ์
Consistency     = ความสอดคลอ้ง 
Corrosion     = การกดักร่อน 
Corrosion Resistant    = ตา้นทานการกดักร่อน 
Crushing Strength    = ความแขง็แรงต่อการบดของลูกบด 
Crystal Structure Analysis   = การวเิคราะห์โครงสร้างผลึก 
Current      = กระแสไฟฟ้า 
Defect      = ขอ้บกพร่อง 
Density      = ความหนาแน่น 
Diameter     = ความยาวเส้นผา่ศูนยก์ลาง 
Digger      = เคร่ืองขดุ 
Discrimination     = การแยกความแตกต่าง 
Erosion      = การกดักร่อน 
Etching      = การกดักรด 
Eutectic Chromium Carbides   = ยเูทคติกโครเมียมคาร์ไบด์ 
Ferrite Levels     = ระดบัเฟอร์ไรท ์
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ประมวลศัพท์และค าย่อ (ต่อ) 
 
Filler Metal     = โลหะเติม 
Flame      = เปลวไฟ 
Flow Rate     = อตัราการไหลของแก๊ส 
Gas Tungsten Arc Welding (GTAW)  = การเช่ือมอาร์กทงัสเตนแก๊สคลุม 
Gauge Repeatability and Reproducibility  = การประเมินความสามารถของกระบวน 
(GR&R)      การวดัจากความผนัแปรของระบบการวดั 
Gouge      = ร่อง 
Gouging Abrasion    = การสึกหรอจากการเซาะร่อง 
Grinding     = การเจียระไน 
Grinding Abrsion    = การสึกหรอจากการเจียระไน 
Hardfacing     = การเช่ือมพอกผวิแขง็ 
Hardfacing Layers    = ชั้นพอกผวิแขง็ 
Hard Surface Finish    = ผวิแขง็ส าเร็จ 
Heat Resistant     = ตา้นทานความร้อน 
High Stress     = ความเคน้สูง 
High Temperature Service   = สภาวะการใชง้านในท่ีมีอุณหภูมิสูง 
High Velocity Oxygen Fuel Spraying (HVOF) = การพน่เคลือบดว้ยเปลวเพลิงความเร็วสูง 
Hypereutectic Structure    = โครงสร้างไฮเปอร์ยเูทคติก 
Indication     = รอยความไม่ต่อเน่ือง 
Intergranular Corrosion    = การกดักร่อนตามบริเวณขอบเกรน 
Impact Force     = แรงปะทะ 
Impact Wear     = การสึกหรอแบบกระแทก 
Low Stress Scratching    = ขดัถูชนิดท่ีเกิดท่ีความเคน้ต ่า 
Mass Loss     = มวลน ้าหนกัท่ีหายไป 
Matrix      = โครงสร้างเน้ือพื้น 
Mechanical Locking    = การยดึเกาะทางกล 
Milling      = การปาดผวิ 
Mixer      = เคร่ืองผสม 
Network of Carbides    = เครือข่ายของคาร์ไบด์ 
Optical Microscope (OM)   = กลอ้งจุลทรรศน์แบบแสง 
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ประมวลศัพท์และค าย่อ (ต่อ) 
 
Penetrant Testing (PT)    = การทดสอบดว้ยวธีิสารแทรกซึม 
Polarity      = ลกัษณะขั้วทางไฟฟ้า 
Post Weld Heat Treatment (PWHT)  = การใหค้วามร้อนหลงัการเช่ือม 
Process      = กระบวนการ 
Radiographic Testing    = การทดสอบดว้ยวธีิการถ่ายภาพดว้ยรังสี 
Remainder     = ค่าท่ีเหลือและมีเปอร์เซ็นตม์ากท่ีสุด 
Sand Blasting     = การยงิทรายท่ีบริเวณผวิหนา้ช้ินงาน 
Scanning Election Microscope (SEM)  = กลอ้งจุลทรรศน์อิเล็กตรอนแบบกราด 
Scratching Abrasion    = การสึกหรอจากการขีดข่วน 
Shielded Metal Arc Welding (SMAW)  = การเช่ือมอาร์กลวดหุม้ฟลกัซ์ 
Silver Brazing Flux    = ฟลกัซ์เงินส าหรับใชใ้นกระบวนการแล่น 
       ประสาน 
Solid Solution     = สารละลายของแขง็ 
Solid-Solution Strengthening   = ความแขง็แรงแบบการตกผลึกของแขง็ 
Source      = แหล่งพลงังาน 
Thermal Spraying    = การพน่เคลือบดว้ยเปลวความร้อน 
Toughness     = ความแกร่ง 
Travel Speed     = ความเร็วของการเดินรอยเช่ือม 
Type of Wear     = ชนิดของการสึกหรอ 
Uniformity     = ความสม ่าเสมอ 
Variance     = ความแปรปรวน 
Vickers Diamond Pyramid   = หวัทดสอบความแขง็รูปทรงพีระมิดฐาน 
       ส่ีเหล่ียมจตุัรัสในสเกลวกิเกอร์ 
Vickers Hardness (HV)    = หน่วยความแขง็จากการทดสอบความ 
       แขง็แบบวกิเกอร์ 
Vickers's Hardness Test    = การทดสอบความแขง็แบบวิกเกอร์ 
Voltage      = แรงดนัไฟฟ้าหรือความต่างศกัยะ 
Volume Loss     = ปริมาตรท่ีหายไป 
Wear      = การสึกหรอ 
Wear Rate     = อตัราการสึกหรอ 
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ประมวลศัพท์และค าย่อ (ต่อ) 
 
Wear Resistant     = ตา้นทานการสึกหรอ 
Welding Procedure Specification (WPS)  = การควบคุมการเช่ือมให้เป็นไปตามขอ้ 
       ก าหนดตวัแปรในการเช่ือม 
X-ray Diffraction    = การเล้ียวเบนของรังสีเอก็ซ์ 


