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 งานวิจัยนี้ศึกษาการแปรสภาพทางเคมีความรอนของเศษวัสดุเชิงประกอบพอลิเอสเทอรชนิดไมอิ่มตัว
และอิพอกซีเสริมแรงดวยเสนใยแกวรอยละ  30  และ 60 โดยน้ําหนัก โดยชนิดของเรซินที่แตกตางกันประกอบดวย 
ออรโทพทาลิก ไอโซพทาลิก และไวนิลเอสเทอร และอิพอกซีเรซินทีบมดวยแอมีน (MDA) และแอนไฮไดรด 
(MTHPA)  โดยศึกษาพฤติกรรมทางความรอนและจลนพลศาสตรดวยเคร่ืองเทอรโมกราวิเมตริกแอนาไลเซอร  ผล
การทดลองพบวาพฤติกรรมทางความรอนของเศษวัสดุเชิงประกอบขึ้นอยูกับโครงสรางทางเคมีของเรซินและ
ปริมาณเสนใยแกว โดยพบวาคาพลังงานกระตุน (Ea) ของเศษวัสดุเชิงประกอบพอลิเอสเทอรชนิดไมอิ่มตัวและ      
อิพอกซีอยูในชวง 177-204 และ 179-195 กิโลจูลตอโมล ตามลําดับ โดยไวนิลเอสเทอรมีคาพลังงานกระตุนสูง
ที่สุดเนื่องจากในโครงสรางเปนเสนตรงที่ประกอบดวยบิสฟนอลเอในสายโซหลักซ่ึงมีเสถียรภาพตอความรอนดี 
การเพิ่มขึ้นของปริมาณเสนใยแกวมีผลทําใหคาพลังงานกระตุนของการสลายตัวของเศษวัสดุเชิงประกอบลดลง 
จากการไพโรไลซิสเศษวัสดุเชิงประกอบที่อุณหภูมิสุดทาย 600 700 และ 800 องศาเซลเซียสในเตาปฏิกรณแบบ
เบดนิ่งภายใตบรรยากาศไนโตรเจน พบวาที่อุณหภูมิ  600 และ 800 องศาเซลเซียส เกิดผลิตภัณฑของเหลวและ
แกสมากที่ สุดตามลําดับ สวนผลิตภัณฑของแข็งมีสัดสวนมากที่สุดที่อุณหภูมิ 600 องศาเซลเซียสและ
ประกอบดวยเสนใยแกวเปนสวนใหญซ่ึงสามารถนําไปผลิตวัสดุเชิงประกอบใหมได   ผลิตภัณฑของเหลว
ประกอบดวยสารประกอบของออกซิเจนที่มีสัดสวนของแกโซลีนสูงซ่ึงสามารถนําไปประยุกตใชแทนน้ํามันดิบได 
สวนผลิตภัณฑแกสประกอบดวยแกสคารบอนไดออกไซด (CO2) และคารบอนมอนอกไซด (CO) เปนสวนใหญ 
แกสมีเทน (CH4) และไฮโดรเจน (H2) ในปริมาณเล็กนอย สมบัติเชิงกลของเศษวัสดุเชิงประกอบที่เตรียมจากเสน
ใยแกวรีไซเคิลที่อุณหภูมิ 600 องศาเซลเซียสสามารถนําเสนใยดังกลาวไปใชเปนวัสดุเสริมแรงในการเตรียมวัสดุ
เชิงประกอบใหมไดโดยไมมีผลอยางมีนัยสําคัญตอคาความทนแรงกระแทกและความทนแรงดัดโคงจนถึง
อัตราสวนของเสนใยรอยละ 5 และ 10 โดยน้ําหนัก ตามลําดับ 
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