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รายการตาราง 
 

ตาราง หนา 
 
2.1      ประเภทโลหะผสมและโลหะผสมหลอ               7 
3.1 สวนผสมทางเคมีของเหล็กกลาคารบอนเกรด SS400   22 
3.2 สวนผสมทางเคมีของทองแดงบริสุทธ์ิ  22 
3.3 ขนาดเสนผาศูนยกลางและสวนผสมทางเคมีของลวดเช่ือม  23 
3.4 ตัวแปรท่ีใชในการเช่ือมในรองยูบนผิวหนาเหล็กกลาคารบอนดวยลวดเช่ือมทองแดง ERCu 29 
3.5      ตัวแปรท่ีใชในการเช่ือมเพ่ือตรวจสอบคาความรอนเขาท่ีสามารถคงความหนาของแนวเช่ือม 29           

รองพ้ืนนิกเกิล ERNi-1 ไวได         
3.6      ตัวแปรท่ีใชในการเช่ือมรองพ้ืนดวยลวดเช่ือมนกิเกลิ ERNi-1 ทางดานเหล็กกลาคารบอน      35  

สําหรับการเช่ือมเหล็กกลาคารบอน SS400 กับทองแดงบรสุิทธ์ิแบบตอชน   
3.7      ตัวแปรท่ีใชในการเช่ือมเหล็กกลาคารบอน SS400 กับทองแดงบริสุทธ์ิแบบตอชน         35 

ท่ีมีการอุนช้ินงานทองแดงดวยอุณหภูมิท่ีแตกตางกัน 
4.1      คาความถูกตองสัมพัทธ (%RA) ของการตรวจสอบปริมาณทองแดงในเหล็กกลาคารบอน     74 
            ในแตละระยะการตรวจสอบ          
 
    
  
    
    
    
    


