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หัวขอวิทยานิพนธ การศึกษาการแพรของทองแดงในการเช่ือมโลหะตางชนิด ระหวาง
เหล็กกลาคารบอน SS400 และทองแดงบริสุทธ์ิ โดยมีนิกเกิลรองพ้ืน 
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บทคัดยอ 
ในการเช่ือมเหล็กกลาคารบอนกับทองแดงดวยลวดเช่ือมทองแดง มีการแพรของทองแดงเขาสู
เหล็กกลาคารบอน ซ่ึงเส่ียงตอการเกิดแตกราวในบริเวณโลหะฐานเหล็กกลาคารบอน นอกจากนี้การ
เช่ือมจําเปนตองมีการอุนช้ินงานทองแดงกอนการเช่ือม ท้ังนี้หากทําการอุนช้ินงานในอุณหภูมิท่ีไม
เหมาะสม สงผลตอการแพรของทองแดง ในงานวิจัยนี้มีเปาหมายเพ่ือศึกษาการแพรของทองแดงใน
เหล็กกลาคารบอน SS400 เม่ือทําการเช่ือมดวยกระบวนการเช่ือมทิก และใชลวดเช่ือมทองแดงในการ
เช่ือม โดยแบงการทดลองออกเปน 2 สวนดวยกันคือ สวนท่ี 1 การเช่ือมในรองยู (U Groove) บน
ผิวหนาเหล็กกลาคารบอน SS400 ดวยลวดเช่ือมทองแดง ERCu จากผลการวิจัยพบวา มีการแพรของ
ทองแดงเขาสูโลหะฐานเหล็กกลาคารบอน สําหรับสวนท่ี 2 เปนการตรวจสอบความสามารถของแนว
เช่ือมรองพ้ืนนิกเกิลในการปองกันการแพรของทองแดง  ซ่ึงมีการอุนช้ินงานท่ีอุณหภู มิ                    
100 °C 200 °C 300 °C และ 400 °C จากผลการวิจัยพบวา แนวเช่ือมรองพ้ืนนิกเกิลสามารถชวยในการ
ปองกันการแพรของทองแดงได อีกท้ังพบวาปริมาณการแพรของทองแดงเพ่ิมขึ้นเม่ือเพ่ิมอุณหภูมิการ
อุนช้ินงาน 
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