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ภาคผนวก ก  
 

ผลการทดสอบทางสถิติ รวมถึงกราฟตาง ๆ ที่ไดจากโปรแกรม Minitab 
ในสวนของผลการทดลองแบบสุมสมบรูณ (Complete Randomization Design, CRD)  

ของปจจยัเวลา 
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ภาพที ่  ก-1  

การแจกแจงขอมูลแบบปกติของคาผิดพลาดจากปจจัยเวลา ระดับที่ 1-4 
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ภาพที ่ก-2  

ความเปนอิสระตอกัน ของคาผิดพลาดของปจจัย เวลา ระดับที่ 1 – 4 
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ภาพที ่ก-3  

ความคงที่ของความแปรปรวนที่เกิดขึ้นของปจจัย เวลา ระดับที่ 1-4 
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ภาพที ่ก-4  

การกระจายตวัของคาความผิดพลาดเมื่อเทียบกับปจจัย เวลา ระดับที่ 1-4  
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ภาคผนวก ข  
 

ผลการทดสอบทางสถิติ รวมถึงกราฟตาง ๆ ที่ไดจากโปรแกรม Minitab 
ในสวนของผลการทดลองแบบสุมสมบรูณ (Complete Randomization Design, CRD)  

ของปจจยัชนิดของกาว 
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ภาพที ่ ข-1  

การแจกแจงขอมูลแบบปกติของคาผิดพลาดจากปจจัยชนิดของกาว ระดับที่ 1-2 
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ภาพที ่ข-2 

ความเปนอิสระตอกัน ของคาผิดพลาดของปจจัยชนิดของกาว ระดับที่ 1 – 2 
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ภาพที ่ข-3  

ความคงที่ของความแปรปรวนที่เกิดขึ้นของปจจัยชนิดของกาว ระดับที่ 1-2 

 

 

96



 
     97 

 

Fitted Value

R
es

id
ua

l

8483828180

3

2

1

0

-1

-2

-3

-4

-5

Residuals Versus the Fitted Values
(response is Gel ratio%)

 
 

ภาพที ่ข-4 

การกระจายตวัของคาความผิดพลาดเมื่อเทียบกับปจจัยชนิดของกาว ระดับที่ 1-2  
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ภาคผนวก ค  
 

ผลการทดสอบทางสถิติ รวมถึงกราฟตาง ๆ ที่ไดจากโปรแกรม Minitab 
ในสวนของผลการทดลองแบบสุมสมบรูณ (Complete Randomization Design, CRD)  

ของปจจยัจํานวนชั้นการนําเขาของผลิตภัณฑ 
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ภาพที ่ ค-1  

การแจกแจงขอมูลแบบปกติของคาผิดพลาดจากปจจัยจํานวนชัน้การนําเขาของผลติภัณฑ 

ระดับที่ 1-2 
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ภาพที ่ค-2 

ความเปนอิสระตอกัน ของคาผิดพลาดของปจจัยจาํนวนชั้นการนําเขาของผลิตภัณฑ  

ระดับที่ 1 – 2 
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ภาพที ่ค-3 

ความคงที่ของความแปรปรวนที่เกิดขึ้นของปจจัยจํานวนชั้นการนําเขาของผลิตภัณฑ     

ระดับที่ 1-2 
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ภาพที ่ค-4 

 การกระจายตวัของคาความผิดพลาดเมื่อเทียบกับปจจัย จํานวนชั้นการนําเขาของผลิตภัณฑ   

ระดับที่ 1-2  
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