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 กระบวนการเคียวริงเปนกระบวนการที่ สําคัญอยางหนึ่ง ในอุตสาหกรรมผลิต

แผนวงจรอิเล็กทรอนิกสชนิดออนซึ่งเปนกระบวนการที่พบวามีเวลานําสูง ดังนั้นเพื่อตอบสนอง

ความตองการของลูกคาใหอยูในระดับที่ เหมาะสมยิ่งขึ้น  จึงมีความพยายามในการเพิ่ม

ประสิทธิภาพใหกับกระบวนการ อันนําไปสูการศึกษาระดับที่เหมาะสมของปจจัยตาง ๆ ใน

กระบวนการเคียวริงที่มีอิทธิพลตอคาเปอรเซ็นตความสมบูรณของกาว ซึ่งถูกใชเปนตัวชี้วัดผลลัพธ

ดานคุณภาพที่ไดรับจากกระบวนการดังกลาวดวยการออกแบบการทดลองชนิดสุมสมบูรณและวิธี

ของทากูชิ 

  เทคนิคการออกแบบการทดลองชนิดสุมสมบูรณถูกใชในการศึกษาเบื้องตน เพื่อใช

ในการยืนยันถึงอิทธิพลที่มีตอคาผลตอบสนองหรือคาเปอรเซ็นตความสมบูรณของกาว ผลของการ

ทดลองขางตนสามารถประยุกตใชวิธีของทากูชิในการกําหนดปจจัยที่สามารถควบคุมได 2 ปจจัย

กลาวคือ อุณหภูมิเปนปจจัยที่มีอิทธิพลมากที่สุดตอการเพิ่มคาเปอรเซ็นตความสมบูรณของกาว 

โดยระดับที่เหมาะสมเทากับ 180oC และปจจัยที่มีอิทธิพลรองลงมาคือ เวลา โดยผลจากการ

วิเคราะหความแปรปรวนเพื่อปรับระดับที่เหมาะสมสําหรับปจจัยที่ไมสามารถควบคุมไดคือ ชนิด

ของกาวบนแผนฉนวนสองชนิด  สามารถกําหนดระดับของเวลาของกาวชนิดฮาโลเจนเทากับ 60 

นาที และสําหรับกาวชนิดนอนฮาโลเจนเทากับ 70 นาที โดยระดับที่กําหนดดังกลาวสามารถเพิ่ม

จํานวนชั้นการนําเขาผลิตภัณฑจากสภาวะปจจุบันจากจํานวน 10 ชั้นเปน 12 ชั้นได ผลที่ไดรับ

ดังกลาวจึงสามารถเพิ่มกําลังการผลิตใหกับกระบวนการได 20% โดยสภาวะที่ไดจากวิจัยสามารถ

เพิ่มคาเฉลี่ยเปอรเซ็นตความสมบูรณของกาวจาก 81.3% เปน 88.7% และคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน

ลดลงจาก 3.12 เปน 2.10  อีกนัยหนึ่งดวย 
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