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Abstract 

 

Programmable Logic Controller (PLC) kits are frequently developed based on generic 

PLC kits with inflexibility on the input and the output formats.  This fact can waste the 

installation time of an industrial automation system.  This research develops a PLC kit 

with software-based configurable input and output formats.  GT Designer2 program is 

used to create a graphical user interface on a touch screen for input keying and output 

displays.  Experiments showed that the proposed PLC kit can feed binary-code-decimal 

(BCD) inputs for testing electrical control PLC systems.  With flexibility on the input 

and output formats, the proposed PLC kit can be conveniently used in real practice and 

help technician quickly increase their skills with automation systems. 
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บทคดัยอ่ 

 

ปัจจุบันชุดการทดลองพีแอลซีถูกพฒันาโดยใช้ชุดทดลองพีแอลซีทั�วไปที�ไม่มีความยืดหยุ่นใน
รูปแบ บของอินพุตและเอ้าท์พุต   ซึ� งอาจสู ญเสี ย เวลาก ารติดตั- ง ของ ระบ บอุตสาหกรรม
อตัโนมติั    งานวิจยันี-พฒันาชุดทดลองพีแอลซีที�มีสามารถปรับรูปแบบอินพุตและเอา้ทพ์ุตไดโ้ดยใช้
ซอฟตแ์วร์    โปรแกรม GT Designer 2 ถูกใช้สร้างส่วนต่อประสานผูใ้ชง้านบนหนา้จอสัมผสัเพื�อ
ป้อนค่าอินพุตและแสดงผลเอา้ท์พุต    การทดลองแสดงให้เห็นว่าชุดทดลองพีแอลซีที�นาํเสนอขึ-น
สามารถป้อนอินพุตที�มีรูปแบบบีซีดีสําหํารับทดสอบระบบไฟฟ้าควบคุมพีแอลซีได้    ด้วยความ
ยืดหยุน่ของรูปแบบอินพุตและเอา้ทพ์ุต ชุดทดลองพีแอลซีสามารถใชใ้นงานจริงไดอ้ยา่งสะดวกและ
ช่วยใหช่้างเทคนิคเพิ�มทกัษะกบัระบบอตัโนมติัไดอ้ยา่งรวดเร็ว 

 

คําสําคัญ: ชุดทดลองพีแอลซี/ การทดลอง/ ระบบไฟฟ้าควบคุมพีแอลซี 
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