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ปัจจุบนัธุรกิจการฉีดขึ้นรูปพลาสติกมีการแข่งขนักนัอยา่งสูง ซ่ึงการลดตน้ทุนในการ
ผลิตจะเป็นการเพิม่โอกาสในการแข่งขนัได ้ดงันั้นผูผ้ลิตจ าเป็นตอ้งเนน้ไปที่การลดตน้ทุน
แม่พมิพร์วมถึงการลดระยะเวลาในการฉีดขึ้นรูปพลาสติกเพือ่ใหเ้กิดตน้ทุนนอ้ยที่สุด การผลิต
แม่พมิพโ์ดยวธีิการเติมเน้ือโลหะทีละชั้น เป็นวธีิหน่ึงที่สามารถผลิตแม่พมิพโ์ดยใชต้น้ทุนต ่าและ
ท าการผลิตไดอ้ยา่งรวดเร็ว เน่ืองจากปริมาณเน้ือวสัดุที่ใชจ้ะลดลงกวา่แม่พมิพแ์บบทัว่ไป ท าให้
ใชเ้วลาในการกดัแต่งผวิช้ินงานลดลง ส่งผลท าใหต้น้ทุนต ่าลง จากงานวจิยัที่ผา่นมา แม่พมิพท์ี่ท  า
การขึ้นรูปโดยวธีิการเติมเน้ือโลหะทีละชั้นนั้นยงัไม่มีระบบหล่อเยน็ที่ดี ท  าใหก้ระบวนการฉีดขึ้น
รูปผลิตภณัฑใ์ชเ้วลานาน ซ่ึงระบบหล่อเยน็แม่พมิพเ์ป็นปัจจยัส าคญัที่ท  าให้เวลาในกระบวนการ
ฉีดขึ้นรูปผลิตภณัฑล์ดลง ดงันั้นทางคณะผูว้จิยัจึงไดส้ร้างแม่พมิพต์วัผูโ้ดยวธีิเติมเน้ือโลหะ โดยมี
ระบบหล่อเยน็แม่พมิพแ์บบชิดผวิ (Conformal cooled) นอกจากนั้นยงัเพิม่ครีบรับแรงที่ผนงั
ดา้นขา้งและดา้นบน ผลจากการวเิคราะห์ดว้ย Finite Element Method (FEM) พบวา่แม่พมิพท์ี่
สร้างขึ้นมีความแขง็แรงเพยีงพอต่อการฉีดขึ้นรูป และจากผลการทดลองอตัราการระบายความ
ร้อนพบวา่แม่พมิพท์ี่มีระบบหล่อเยน็แบบชิดผวิที่ขึ้นรูปดว้ยการเติมเน้ือโลหะมีการระบายความ
ร้อนสม ่าเสมอและเร็วกวา่แม่พมิพท์ี่ใชร้ะบบหล่อเยน็แบบแผน่กั้น (Baffle cooled) ถึง 61.29 

เปอร์เซน็ต์  
 
อยา่งไรก็ตามในงานวจิยัน้ีเป็นเพยีงรูปแบบแม่พิมพแ์ละระบบหล่อเยน็อยา่งง่าย ทั้งน้ีใน

อนาคตสามารถน าระบบหล่อเยน็แบบชิดผวิไปประยกุตใ์ชก้บัแม่พมิพท์ี่มีรูปร่างซบัซอ้นขึ้นเพือ่
เพิม่ประสิทธิภาพในการระบายความร้อนของแม่พมิพ ์ซ่ึงจะส่งผลท าใหล้ดระยะเวลาในการฉีด
ขึ้นรูปพลาสติกและลดปัญหาที่เกิดกบัช้ินงานลงไดใ้นอนาคต 
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