
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข. 
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ขั้นตอนเตรียมวตัถุดิบเพ่ือการจัดทาํช้ินงานตัวอย่างตามมาตรฐาน ASTM D638 

ขั้นตอนแรก  เป็นการเตรียมใยแกว้เพื่อทาํการข้ึนรูปช้ินงานตดัใยแกว้ใหไ้ดค้วามยาว 1 , 2  และ 3 
เซนติเมตร ชัง่นํ้ าหนกัใหไ้ด ้40.5 กรัม 
 

   
 

รูปที ่1 ความยาวของเสน้ใยแกว้ 1 เซนติเมตร          รูปที ่2 ความยาวของเสน้ใยแกว้ 2 เซนติเมตร 

 

 
 

รูปที ่3 ความยาวของเสน้ใยแกว้ 3 เซนติเมตร 
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ขั้นตอนที่สอง ตดัฟิลม์ขนาด 45 X 45 เซนติเมตรจาํนวน 2 แผน่ แผน่หน่ึงหน่ึงทาํเคร่ืองหมายไวด้า้น
ในของฟิลม์ แผน่ท่ีสองทาํเคร่ืองหมายไวด้า้นนอนกของฟิลม์ 

 

 
(ก) 

 

   
(ข) (ค) 

 
รูปที ่4 การเตรียมเรซ่ินให้มีความหนืด 400-450 Cps. แลว้ชัง่นํ้ าหนักให้ได ้100 กรัม เติม Mekpo  

1 กรัม และเติม Cobalt 1 กรัม 
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รูปที ่5 ภาพ ก  เทเรซ่ินบางส่วนลงบนฟิลม์ ในพื้นท่ี 30 X 30 เซนติเมตรใชลู้กกล้ิงเกล่ีย  
ภาพ ข  เรซ่ินให้ทัว่ฟิลม์จึงโรยใยแกว้ท่ีตดัใยแกว้ไวค้วามยาว 1 , 2  และ 3 เซนติเมตร ชัง่

นํ้ าหนกัใหไ้ด ้40.5 กรัม ใหก้ระจายสมํ่าเสมอแลว้เทเรซ่ินส่วนท่ีเหลือลงบนใยแกว้ท่ี
โรยลงไป ภาพ ค. ใชลู้กกล้ิงรีดให้ทัว่เพื่อให้เรซ่ินซึมซบันํ้ ายาทัว่ทั้งแผ่น จากนั้นนาํ
ฟิลม์อีกแผน่ท่ีเตรียมไวปิ้ดลงบนใยแกว้ท่ีเปียกอยู ่และนาํกระจกทบัอีกชั้น 

 

   
รูปที ่6 ต่อมานาํเขา้ตูอ้บท่ีอุณหภูมิ 60 , 70 และ 80 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 10 , 15 และ 20 นาที

ตามลบัดบัการออกแบบการทดลอง 
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รูปที ่7 ภาพ ก  เป็นภาพช้ินงานหลงัออกมาจากเตา ภาพ ข.เป็นภาพท่ีแสดงถึงการร่างแบบเพื่อนาํช้ิน
ตวัอยา่งไปตดัใหไ้ดต้ามมาตรฐาน ASTM D638-03 และภาพ ค และภาพ ง เป็นภาพท่ีแสดง
ถึงการตดัตวัอย่างโดยการตดัความยาวตามมาตรฐาน ASTM D638-03 โดยตดัช้ินงานท่ีมี
ความยาว 300 มิลลิเมตร กวา้ง 25 มิลลิเมตร จาํนวน 81 ช้ิน 

 

 
 
 
 

(ค) 

(ข) (ก) 

(ง) 
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รูปที ่8 การทดสอบคุณสมบติัทางกลของช้ินตวัอยา่งกระเบ้ืองไฟเบอร์กลาสดว้ยเคร่ือง LLOYD   
20 KN โหลดเซลลข์นาด 20 กิโลนิวตนั 
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ขั้นตอนเตรียมวตัถุดิบเพ่ือการจัดทาํช้ินงานตัวอย่างตามมาตรฐาน ASTM D256 

 

ขั้นตอนแรก  เป็นการเตรียมใยแกว้เพื่อทาํการข้ึนรูปช้ินงานตดัใยแกว้ใหไ้ดค้วามยาว 1 , 2 และ 3 

เซนติเมตร ชัง่นํ้ าหนกัใหไ้ด ้101.25 กรัม 
 

   
 
รูปที ่9  ความยาวของเสน้ใยแกว้ 1 เซนติเมตร          รูปที ่10  ความยาวของเสน้ใยแกว้ 2 เซนติเมตร 
 

 
 

รูปที ่11  ความยาวของเสน้ใยแกว้ 3 เซนติเมตร 
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ขั้นตอนทีส่อง ตดัฟิลม์ขนาด 45 X 45 เซนติเมตรจาํนวน 2 แผน่ แผน่ท่ีหน่ึงทาํเคร่ืองหมายไวด้า้นใน
ของฟิลม์ แผน่ท่ีสองทาํเคร่ืองหมายไวด้า้นนอกของฟิลม์ 
 

 

(ก) 

 

   
  (ข)      (ค) 

 
รูปที ่12 การเตรียมเรซ่ินให้มีความหนืด 400-450 Cps. แล้วชั่งนํ้ าหนักให้ได้ 100 กรัม เติม 

Mekpo 1 กรัม และเติม Cobalt 1 กรัม 
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(ก) 

 

รูปที ่13  ภาพ ก  เทเรซ่ินบางส่วนลงบนฟิลม์ ในพื้นท่ี 30 X 30 เซนติเมตรใชลู้กกล้ิงเกล่ีย  
ภาพ  ข   เรซ่ินให้ทั่วฟิล์มจึงโรยใยแก้วท่ีตัดใยแก้วไว้ความยาว  1 , 2  และ  3 
เซนติเมตร ชัง่นํ้ าหนักให้ได ้101.25 กรัม ให้กระจายสมํ่าเสมอแลว้เทเรซ่ินส่วนท่ี
เหลือลงบนใยแกว้ท่ีโรยลงไป ภาพ ค ใชลู้กกล้ิงรีดใหท้ัว่เพื่อใหเ้รซ่ินซึมซบันํ้ ายาทัว่
ทั้งแผน่ จากนั้นนาํฟิลม์อีกแผน่ท่ีเตรียมไวปิ้ดลงบนใยแกว้ท่ีเปียกอยู ่และนาํกระจก 

ทบัอีกชั้น 

 

 
รูปที ่14  ต่อมานาํเขา้ตูอ้บท่ีอุณหภูมิ 60 , 70 และ 80 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 10 , 15 และ 20 นาที

ตามลบัดบัการออกแบบการทดลอง 
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รูปที่  15   ภาพ ก  เป็นภาพช้ินงานหลงัออกมาจากเตา ภาพ ข เป็นภาพท่ีแสดงถึงการร่างแบบเพื่อนาํ
ช้ินตวัอยา่งไปตดัใหไ้ดต้ามมาตรฐาน ASTM D256 ภาพ ค และภาพ ง เป็นภาพท่ีแสดงถึง
การตดัตวัอยา่งโดยการตดัความยาวตามมาตรฐาน ASTM D256 โดยตดัช้ินงานท่ีมีความ
ยาว 64 มิลลิเมตร กวา้ง 12.7 มิลลิเมตร จาํนวน 81 ช้ิน 

 

 
 

รูปที ่16  การทดสอบคุณสมบติัทางกลของช้ินตวัอยา่งกระเบ้ืองไฟเบอร์กลาสดว้ยเคร่ือง Impact 

testing machine รุ่น JBW-300B 

(ค) 

(ข) (ก) 

(ง) 


