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บทคดัยอ่ 

 
งานวจิยัน้ีมีวตัถุประสงคเ์พื่อเพิ่มผลผลิตในแผนกบรรจุผลิตภณัฑ์ของโรงงานอุตสาหกรรมเคร่ืองครัว 
โดยการออกแบบสายการบรรจุใหม่ให้เหมาะสมกับความต้องการของลูกคา้ โดยจากการค านวณ
พบว่า รอบเวลาในการบรรจุควรเป็น 6 วินาที ซ่ึงปัจจุบนัมีรอบเวลาในการบรรจุอยู่ท่ี 9 วินาที ใน
ขณะเดียวกนัจ านวนพนักงานต่อหน่ึงสายการบรรจุอยู่ท่ี 23 คน และสายการบรรจุมีประสิทธิภาพ 
46.49% อีกทั้ งสายการบรรจุยงัมีความยาวถึง 36 เมตร ซ่ึงเป็นความยาวท่ีมากเกินความจ าเป็น 
เน่ืองจากสายพานถูกใช้พื้นท่ีเพียงฝ่ังเดียวเพราะอีกฝ่ังถูกใช้เพื่อเตรียมงานช้ินต่อไป ดงันั้นจึงควรมี
การปรับปรุงสายการบรรจุเพื่อใหมี้ประสิทธิภาพมากข้ึน 
 
ซ่ึงมีแนวทางการปรับปรุงคือการจดัสมดุลสายการบรรจุโดยการน าวธีิการจดัสมดุลสายการบรรจุแบบ 
Kilbridge and Wester’s Method และ Ranked Positional Weighted Method ซ่ึงจากการน าผลของทั้ ง
สองวธีิมาเปรียบเทียบกนัพบวา่ทั้งสองวธีิให้ผลลพัธ์ท่ีเท่ากนั โดยมีประสิทธิภาพในการจดัสมดุลสาย
การบรรจุเพิ่มข้ึนเป็น 86.66% ซ่ีงระยะความยาวของสายพานและจ านวนพนกังานก็ลดลงไปดว้ย โดย
มีรายละเอียดดงัน้ี จ  านวนพนักงานท่ีใช้ในสายการบรรจุเท่ากบั 19 คน ระยะความยาวของสายพาน
ลดลงเหลือ 15 เมตร ส่งผลให้มีอตัราการผลิตเพิ่มข้ึนเป็น 31 กล่องต่อชัว่โมงต่อคน ซ่ึงอตัราผลผลิต
เพิ่มข้ึนจากเดิม 116.93 เปอร์เซ็นต ์
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