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บทคัดยอ 

 

งานวิจัยนี้มุงเนนการพัฒนาเทคนิคการตรวจสอบตนเองในวาลวควบคุมท่ีใชโลหะผสมจํารูปเปนตัว

ขับเคล่ือนแอคชูเอเตอรแบบออนไลน พฤติกรรมความผิดปกติถูกแสดงออกโดยใชสัญญาณตกคาง ท่ี

สรางจากโมเดลแบบ NARX ผลการทดลองชี้ เห็นใหวาคาความแปรปรวนของความผิดพลาดแบบ 

one-step-ahead และแบบ model predicted เปนตัวแปรท่ีดีท่ีสามารถแสดงใหเห็นถึงสถานะของความ

ลาในการวินิจฉัยแบบออนไลนสําหรับวาลวควบคุมนี้  การแบงระดับความลาของวาลวออกเปนสาม

ระดับใชเทคนิค k-means clustering ซ่ึงเปนการวิเคราะหแบบออฟไลน โดยใชคาสัมประสิทธิ์ของ

โมเดลรวมกับตัวแปรทางสถิติของสัญญาณตกคางเปนลักษณะสําคัญ (features) สําหรับการตรวจจับ

และระบุระดับความลาแบบออนไลนใช เทคนิค CUSUM และ adaptive CUSUM ซ่ึงจากผลกา ร

ทดลองพบวาสามารถใชระบุความลาไดดีหากเ ลือกคาตัวแปรของอัลกอริธึมแบบ adaptive CUSUM 

อยางเหมาะสม 
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