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Assigning Problem  = ปัญหาการมอบหมายงาน 
Branch and Bound Algorithm = วธีิการหาค าตอบโดยการขยายและจ ากดัเขต 
Breakdown Maintenance  = งานบ ารุงรักษาแกไ้ข  
Capabilities   = ความสามารถบอกขอ้จ ากดัสูงสุดหรือต ่าสุดของขอ้จ ากดั  
     และ ตวัแปร 
Cause and effect diagram  = แผนผงัสาเหตุและผลเป็นแผนผงัท่ีแสดงถึงความสัมพนัธ์ 
     ระหวา่งปัญหา (Problem) กบั สาเหตุทั้งหมดท่ีเป็นไปได ้
Constrains   = ขอ้จ ากดั/เง่ือนไขบงัคบั 
Data Management  = การจดัการขอ้มูล   
Decision Support System (DSS) = ระบบสนบัสนุนการตดัสินใจ 
Early Due Date (EDD)  = การจดัล าดบังานโดยกฎการจ่ายงาน (Dispatching Rules) 

 ดว้ยการใชเ้กณฑก์ าหนดส่งท่ีเร็วท่ีสุด 
Job sequencing and scheduling  = การจดัตารางการท างาน  
Genetic Algorithms (GA) = เป็นวธีิการหาค าตอบโดยพฒันามาจากกระบวนการทาง 
     พนัธุกรรมของส่ิงมีชีวิต 
Good Manufacturing Practices = หลกัเกณฑว์ธีิการท่ีดีในการผลิต ไดแ้ก่ ขอ้ก าหนด 
(GMP) ระเบียบ แบบแผน และวธีิปฏิบติัท่ีน ามาใชใ้นการผลิตท่ีดี

และไดสิ้นคา้ท่ีมีคุณภาพมาตรฐาน 
Heuristics   = เป็นวธีิการหาผลเฉล่ียท่ีดีพอเพียงภายในระยะเวลาท่ีจ ากดั 
Non Identical parallel machine = เคร่ืองจกัรแบบขนาน 
Index    = ดชันี 
Knowledge Management  = การจดัการความรู้ 
Machine Breakdown  = การเสียหรือหยดุการท างานของเคร่ืองมือ/อุปกรณ์ 
Maintenance Capacity  = ก าลงัการท างานของแผนกช่างซ่อมบ ารุง 
Maintenance management and Engineering =  การบริหารงานซ่อมบ ารุงรักษา และการจดัการ 
     งานวศิวกรรม 
Maintenance   = การบ ารุงรักษาเครืองมือเครือ่งจกัรและอุปกรณ์ 
Makespan   = เวลาท างานรวม 
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Metaheuristics   = เป็นวธีิท่ีไดจ้ากการพฒันาและดดัแปลงวธีิฮิวริสติกส์ใหมี้ 

ความยดืหยุน่ในการหาค าตอบของปัญหาการตดัสินใจใดๆ ท่ี
มีความซบัซอ้นในและมีตวัแปรตดัสินใจจ านวนมาก ไดอ้ยา่ง
รวดเร็วและมีประสิทธิภาพ   

Multi-skill   = มีความสามารถท่ีหลากหลาย 
Neighborhood Search  = การสร้างค าตอบตังงตน้ไดใ้ชก้ารหาค าตอบขา้งเคียงในการหา 

ค าตอบท่ีดีท่ีสุดของการหาค าตอบแบบตาบู 
Objective Function  = ฟังกช์นัวตัถุประสงค ์ซ่ึงเป็นฟังกช์ัน่ทางคณิตศาสตร์แบบเชิง 

เส้นท่ีแสดงความสัมพนัธ์ระหวา่งตวัแปรตดัสินใจ และ
วตัถุประสงค ์ใชใ้นการวตัถุการบรรลุประสงคแ์ละพิจารณา
วา่ผลท่ีไดเ้หมาะสมท่ีสุดหรือไม่ โดยมกัก าหนดให้เป้าหมาย
สูงสุดหรือต ่าสุด 

Optimization   =  การหาค าตอบท่ีเหมาะสมท่ีสุด 
Overall availability   = ประสิทธิภาพโดยรวม  
Parameters   = ตวัแปร, ปัจจยัท่ีก าหนด 
Plant Utility & Facility = สาธารณูปโภคและส่ิงอ านวยความสะดวกของอาคารโรงงาน 
Programmable Logic Controller  (PLC) = เป็นเคร่ืองควบคุมอตัโนมติัในโรงงานอุตสาหกรรม 
  ท่ีสามารถโปรแกรมได ้
Preventive Maintenance = งานบ ารุงรักษาเชิงป้องกนั  
Self-Maintenance  = การบ ารุงรักษาดว้ยตนเอง (ไม่พึ่งช่างเทคนิค) 
Solution = ค าตอบของปัญหา 
Standard Deviation (SD) = ค่าความเบ่ียงเบนมาตรฐาน 
Standard Time = ค่าเวลาการท างานมาตรฐานของแต่ละกิจกรรมยอ่ย โดยหา 

ไดจ้ากการสุ่มจบัเวลาในการท างานของแต่ละกิจกรรมยอ่ย 
ของพนกังานแต่ละคน 

Tardiness = ความล่าชา้ 
Time study = การศึกษาเวลา 
Workload Balancing =  การจดัสมดุลภาระงาน 
Work Sampling  = การสุ่มเก็บขอ้มูลการท างานของพนกังาน 
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