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������ก ก 
 

ก�	
��
���������������
���������������
	���	�����������
� 
 
 ��ก
��
����������������
������� PL-1 (Polycarbonate liquid) ����012��3�
�
�3425
621��7481ก�9:����;<5� PS-1 (Polycarbonate sheet) ก1�21��7����@;�6 (Inclusion) B�C���
��D��D Photostress E
:6������D��D�9:@9��3BC��F48
C�C5
6��
4�1�ก
�2��D�
34FD2
@�D����6
�
2�G2ก��@ ;832�H9�9��
@
�I��3C7ก0F���ก1��JK4
�
@@�0�L��ก1��7�ก�MF�
6BD�6���
6;83�����52�
�D�N:�6�1ก�ก8 ก
�485�;83�
��;<5��D8N��21�D2
@�D����
4�1���3�
�����������1��@9�1��0��ก
�
��
05
6 O �4@N��ก
�485�;83�
��;<5��D8N��21�D2
@�D���16�9� 
 
ก.1 ก�	�"	#$�����
��
����%�� (Preparing the Casting Plate) 
 
 @9�1��0��ก
��0�9C@����6
� �
6;<�P
Q05�L��9� 
 

 
P
Q�9: ก.1 

�1��0��ก
��0�9C@;�5�485���������� 
 

 ก.1.1  �"	#$�5"6����%�7
���
��8	�
�7��%�� 
  2
6;�5�485��9:�
@
�ID2�D7@�7M4P�@�L�� (Temperature Control Casting 
Plate) ��B0X3�0�9C@6
��9:;�Y6;�6;83@1:�D6 I�
;�5�485��ก��ก �4���
D2
@�3�
���2C 

�0�9C@B0X3��
6
��4��3�
�Q���@��� 

��1��3�1�;�5�485���B0X3��
6
� 

�75�;�5�485��4�L���7M4P�@��9:0��6ก
� 

0��;<5����8����;�5�485� 
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Isopropyl alcohol �
ก�1��05� temperature sensor (�
C�
2) ;83 Power cord (�
C��
) �
ก
;�5�485� (Casting Plate) ���
ก1��7�ก�MFD2�D7@�7M4P�@� �16P
Q�9: ก.2 
 

 
P
Q�9: ก.2 

�
CL[��
4�1�ก
���
6
���6;�5�485� 
 
 ก.1.2  �	��	��������
��
��5"6����%�� 
  �1��ก���
@012�QN:���1�;�5�485��4�L���3�1� B�C����3�1����
21��3�1��52C �16
P
Q�9: ก.3 
 

 
 

P
Q�9: ก.3 
ก
�����3�1����
��ก
��52C�1��3�1�D2
@��9C6��6<�2;�5�485� 
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 ก.1.3  
;������
��
7
�<��
;=
�>���#?"�
%ก�	 
  ��ก�3�2�ก
�485� (Casting process) �7M4P�@���6;�5�485�����012;���9:
��
D1K�9:�3��
�4�;<5�6
��9:L��@9D7MP
Q �16�1���7M4P�@���6;�5�485���
����0��6�C�5���5260
@
0
�
6���@�8��6 ก
�485� Photostress E
:6�3;0ก05
6ก1��
���C�5ก1�������6�
� Photostress 
B�C��6
�2��1C�9��8N�ก��� PL-1 ��ก
���3�
�����6
� B�Cก5���9:�3����E����;�5�485�@9�1��0��
�1605�L��9� 
  1.  01�6�7\@D2�D7@0
@�7M4P�@��9:0��6ก
� ���9:�9�DN� 38ºC -43ºC  
  2.  ��̀��D�N:�6�9:�7\@ aONd 
  3.  �@N:��7M4P�@���6;�5�485��Q�:@�
��48��L[e90�0��F�3�25
6��ก�3�1:6
�7M4P�@�I
6D5
�9:01�6L2� ;�6L[��6e90�0��F�3�1� 
  4.  ���6;�5�485�L2��C5
6���C 20 �
�9 ก5���9:�3���8�� 
 
 ก.1.4  "����������
�������
��
 
  4C��;<5����8���
กE�6 B�C4C���fQ
3���;<5� ��
@
2
6��;�5�485�
;8�2�75�05� 5 �
�9 �
ก�1�������
89�9��QN:�ก�
�1�[�6�
ก
GP
C���4�4@� �16;��6��P
Q�9: ก.4  
 

 
 

P
Q�9: ก.4 
ก
�0��;<5����8�� ;83�9��4�;��ก1�;�5�485� 
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ก.2 ก�	�"	#$���	���ก�	���ก�	��� 
 
 PL-1 (Polycarbonate liquid) ����BQ89�@��F�9:;4�6�9:�7M4P�@�4��6 B�C0��6@9��E��;83
012��56�h�ก���C
 (Plastic resin and Hardener) �����ก
��
���������Q8
�0�ก;<5� @9D5
 K-factor �9:
��6 B�C�3��89:C������9D8��
�
���@N:��28
�
� �
6L@5��C@���ก
�������9:����28
�
� 
 �
C7ก
����6
�DN� 12 ��N�� B�C�9:L@5@9ก
���̀��2� ;83�กY��C�5���9:�กY��9: 24ºC B�C
�9:012��56�h�ก���C
 (PLH-1 hardener) @9D2
@L205�;�6;83D2
@�N��@
ก ;�6�
���
�4��9��6 
012��56�h�ก���C
��89:C������9D8��
 �52�D2
@�N���
���
�4��ก���526 polymerization ��
86 �@N:�@9ก
�
��̀���� D2��9�����4�4@� 
 ก
��0�9C@�
�;83ก
�<�@�
�@9�1��0��481ก O �1605�L��9� 

 
 

P
Q�9: ก.5 �1��0��ก
��0�9C@;83���
�<�@ 
 
 ���D2��3216 : D2��กY�012��56�h�ก���C
 (hardener) ���9:�7M4P�@�0:�
 (��3@
M 5ºC) 
�QN:�D6D7MP
Q ;83�@N:���
@
���6
��30��6��
��E��;83012��56�h�ก���C
 (Plastic resin and 
Hardener) L���1��7M4P�@��4�I
6��3@
M 40ºC ���0
�� 4�N���;�5�485��9:��1��7M4P�@�0
@�9:
ก�
4��ก5����
ก
�485� 
 
 ก.2.1 ก�	
��	���=�	A�����"���	�%�B�ก�	�$��#?"�
%7�� 
  ���@
M�2@ (���
4�1ก) ��6�
�<�@ �
@
�I4
L���
ก�@ก
��1605�L��9� 
 

4
���@
M��6��E��;83012��56�h�ก���C
�9:0��6��� 

�1:6���
4�1ก;83�75���E��;83012��56�h�ก���C
 

<�@��E��;83012��56�h�ก���C
���
��2Cก1� 

���
�<�@��E��;83012��56�h�ก���C
86��;�5�485� 
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  . .W d At=     (ก.1) 
 
  B�C�9: W  DN�  ���@
M�2@�9:0��6ก
� (gm) 
    d    DN�  D2
@4�
;�5���6Q8
�0�ก , 18.5 gm/in3  
      (1.13 gm/cm3) 
    A DN�  QN���9:��6;<5��D8N��21�D2
@�D�� 
    t   DN�  D2
@4�
��6;<5��D8N��21�D2
@�D�� 
  B�C0��6��̀�0
�
6���@�8ก9:485� Photo stress ��6 PL-1 �QN:�4
D5
 pph �
ก
0
�
6�3L��D5
 pph = 20 4@
CI
60��6<�@ PLH-1 Hardener ���@
M 20 ก�1@ ก1� PL-1 Resin 
���@
M 100 ก�1@  
  
 ก.2.2  ก�	��?%����
��ก���
;���	A�����"���	�%�B�ก�	�$� 
  ;�3��
�4����I�2C�D8N��Q8
�0�ก��
� 6 ���EF (170ml) ��
ก
�<�@��E��
;83012��56�h�ก���C
 (Plastic Resin and hardener) B�C489ก�89:C6ก
����I�2C�9:L@5@9ก
��D8N��4�N�
�D8N����2C�9�<
�6 ;83I�2C�9:@9��
��4K5�ก��L� �Q�
3���
4�1ก�9:�Q�:@�
���
กก
��D8N��L@5D2��ก�� 
0.01 ก�1@ ;830��6�1:6���
4�1กI�2C��85
��2C 
  ก5��ก
�<�@012��56�h�ก���C
 (Hardener) ก1���E�� �4���
ก
��75���@9�7M4P�@� 
38ºC -43ºC �����28
 30 �
�9 �
����;<5��87@���9C@�̀�v
I�2CL2��M3�75����Y� �QN:��1กw
�3�1�
�7M4P�@�;83L@5�4��ก��ก
���K��9CD2
@���� 
 
 ก.2.3  ก�	����	A�����"���	�%�B�ก�	�$��������$ก�� 
  �@N:��75�012��56�h�ก���C
 (Hardener) ;83��E��0
@ก�
4��;8�2 �
6��
012��56
�h�ก���C
<�@ก1���E�� ก2��4����
ก1� �3@1��3216L@5�4��ก��[�6�
ก
G �16P
Q�9: ก.6 B�Cก
�<�@�9�
�3�ก���h�ก���C
ก
�D
CD2
@���� ��
�4��7M4P�@���6�
�<�@�Q�:@@
ก�
�� ��ก�3�1:6@9�7M4P�@�
��3@
M 52ºC -55ºC DN��7M4P�@��9:Q���@�3��
ก
�485���;�5�485� B�C��� Stem thermometer 
����01221��7M4P�@� �16����9: ก.7 B�C�
�<�@�30��6@981กwM3������N����9C2ก1� L@5�ก�����2��6�
��9:
�16�ก0�4Y�L���1����  
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P
Q�9: ก.6 
ก
�<�@<�@��E��;83012��56�h�ก���C
���
��2Cก1� 

 

 
 

P
Q�9: ก.7 
ก
���� Stem thermometer 21��7M4P�@� 

 
 ก.2.4  ก�	����	����	A�����"���	�%�B�ก�	�$�������
��
 
  ��N:�6�
กก
����6
���ก
�2��1C�9�L@50��6ก
�;<5� Photostress �Q9C6<�@�
�
�16ก85
2�QN:�012��3�
��3425
6 PS-1 (;<5�BQ89D
�F����0) ก1�21��7����@;�6��5
�1�� �16�1�� �@N:�L��
�7M4P�@�0
@�9:ก�
4��;8�2�
6�
@
�I��
@
���6
�L�� �16P
Q�9: ก.8 
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P
Q�9: ก.8 
;��6012ก
�ก
����6
���6 PL-1 �9:�������012��3�
��3425
6 PS-1 ก1� Inclusion 

 
 
 
 
 
 
 
 


