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บทที ่5  

 

แผนการผลิต 

 

5.1 การเลือกสถานที ่

 

การเลือกทําเลที่ต้ัง 

 

 บริษัทไดมีการพิจารณาในการเลือกทาํเลที่ต้ังออกเปน 4 ข้ันตอน คือ 

1. กําหนดเกณฑในการประเมนิแตละทาํเลทีต้ั่ง 
2. กําหนดปจจยัที่สําคัญในการเลือกที่ต้ัง 
3. กําหนดทางเลอืกโดยการพิจารณาอาณาเขตกวางๆกอน 

4. ประเมินทางเลือกตางๆและทําการตัดสินใจ 

 ในการประเมนิขางตน ไดทําการวิเคราะหการเลือกทําเลใน 4 ทําเล ดังนี้ โดยใช

หลกัการวิเคราะหการใหน้าํหนกัความสําคัญ  

 

ตารางที ่5.1 

รายละเอียดทาํเลสถานที่ต้ังโรงงาน 

 

ทําเลที ่ สถานที่ต้ัง/รายละเอียด เนื้อที ่

(ไร-งาน-วา) 

ราคา 

(บาท) 

1 ซอย โรงเรยีนสามวาวทิยา ถ. บางบวัทอง-สุพรรณบุรี 

(ต./แขวง) หนาไม (อ./เขต) ลาดหลุมแกว จ.ปทุมธาน ี

6-3-86 7,000,000 

2 ถ. เลยีบคลอง 10 (ต./แขวง) บึงมาใต (อ./เขต)  

หนองเสือ จ.ปทุมธาน ี

4-1-40 2,100,000 

3 ต. หนองเหยีง อ.พนัสนิคม จ.ชลบุรี หางจากถนนใหญ

เขาซอยประมาณ 200 เมตร 

9- 3-5  5,000,000 

4 เชาพืน้ที่พรอมส่ิงปลูกสราง ต. หนองเหียง อ.พนัสนิคม 

จ.ชลบุรี  

400 ตร.วา 36,000 

(บาท/เดือน) 
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ตารางที ่5.2 

แสดงวิธีการใหคะแนนน้าํหนักตามปจจัยในการเลือกทาํเลที่ต้ัง 

 

คะแนน (0-100) คะแนนจากผลของน้ําหนัก 

ทางเลือก ทางเลือก 

ปจจัย น้ําหนกั 1 2 3 4 1  2 3 4 

ความใกลกับวตัถุดิบ 

/กลุมลูกคา 20 75 75 90 90 15 15 18 18 

การสัญจร ขนสง 20 75 70 75 75 15 14 15 15 

ขนาดพืน้ที/่ราคาที่ดิน 20 85 85 85 100 17 17 17 20 

การลงทุน 20 60  70 65 95 12 14 13 19 

มูลคาสินทรัพยในอนาคต 10  80 75 85 75 8 7.5 8.5 7.5 

สาธารณูปโภค 10 75 70 75 75 7.5 7.0 7.5 7.5 

รวม 100 - - - - 74.5 74.5 79 87 

 

 จากผลที่ไดจากตาราง บริษัทจึงเลือกโรงงานทําเลที่ 4 ซึ่งมีรายละเอียด ดังนี้ โรงงาน

ต้ังอยูที่ ตําบล หนองเหียง อําเภอ พนัสนิคม จังหวัดชลบุรี เนื้อที่ 400 ตารางวา  

ซึ่งทําเลที่ต้ังโรงงานนั้นมีความเอื้ออํานวยในการทําธุรกิจเปนอยางมาก โดยที่ต้ัง

โรงงานเปนที่ดินพรอมสิ่งปลูกสราง อยูใกลกับแหลงวัตถุดิบหลักที่สําคัญ ไดแก บริษัทราวายามา 

จํากัดและบริษัท อควา พรีเมียร จํากัด ซึ่งเปนบริษัทผูผลิตไคโตซาน ใกลทาเรือที่สําคัญ เนื่องจาก

บริษัทตองนําเขาวิตามินซีจากประเทศจีน โดยนําเขาทางทาเรือแหลมฉบัง ใกลกลุมลูกคา

เปาหมาย คือ โรงงานอุตสาหกรรมเครื่องสําอางขนาดใหญ มักตั้งอยูในพื้นที่เขตอุตสาหกรรม

ใกลเคียงเปนสวนใหญ การสัญจรไปมามีความสะดวก เนื่องจากธุรกิจของบริษัทเปนธุรกิจใหม 

ดังนั้นในชวงเริ่มตนทางบริษัทจึงใชการเชาพื้นที่พรอมส่ิงปลูกสรางแทนการซื้อที่ดิน ซึ่งจะทํา

สัญญาเชาในระยะยาว เมื่อบริษัทมีฐานลูกคาที่ดีและมากขึ้น ทางบริษัทจึงขยายโรงงาน ตอไป 
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การออกแบบโรงงานตามหลักของ GMP (Good Manufacturing Practice) และ 

ISO9001/2000 และ ISO 9002 เพื่อใหโรงงานสามารถผานการรับรองมาตรฐานในระยะเวลาอัน

ส้ัน เพื่อใหสินคาของบริษัทเปนที่ยอมรับอยางรวดเร็วและสามารถขายสินคาใหหนวยงานของรัฐได 

เนื่องจาก มาตรฐานการผลิตถือเปนสิ่งสําคัญตอการดําเนินธุรกิจ นอกจากนี้ หากอนาคตมีการ

ขยายธุรกิจเขาอุตสาหกรรมเกี่ยวเนื่อง เชน ธุรกิจอุตสาหกรรมอาหารและยา สามารถทําไดโดยงาย 

 

ภาพที ่5.1 

Encap®-layout 
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ตารางที่ 5.3 

การใชพืน้ที่และคากอสรางโรงงาน 

 

ขนาด รายการ บริเวณ 

กวาง

(ม.) 

ยาว 

(ม.) 

พื้นที ่

ตรม. 

ราคาตอ

ตรม.(บาท) 

ราคารวม 

(บาท) 

1 Office(1)  5 6.5 32.5 12,000 390,000 

2 Lab(2) 5 6 30 12,000 360,000 

3 Locker/Toilet room(3,4) 5 6.5 32.5 12,000 390,000 

4 Raw material room(7) 5 6 30 12,000 360,000 

5 Production room(5) 6.5 15 97.5 12,000 1,170,000 

  6 Product storage room(8) 5 6 30 12,000 360,000 

7 Service/Cleaning room(6) 5 6 30 12,000 360,000 

8 ชองทางเดนิ 2.5 25 62.5 12,000 750,000 

9 Parking lot(10) 5 20 100 2,000 200,000 

10 ปอมยาม(11) 5 5 25 10,000 250,000 

11 ร้ัว 2 412 824 1,200 504,000 

12 ถนน คสล. 6 100 600 800 480,000 

รวม 5,574,000 
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5.2 เครื่องจักร 

 

 เครื่องจักรที่ใชในการผลิตจะมีกําลงัการผลติสูงสุด ประมาณ 7,000 กิโลกรัมตอป 

โดยบริษัทจะจดัหาเครื่องจกัรจากการนําเขาจากตางประเทศ และผูผลิตเครื่องจักรทัง้ในประเทศ 

ใหผลิตเครื่องจักรตามที่บริษัทกาํหนด รายการดังนี ้

 

      รายละเอยีดเครื่องจักร 

1. Reactor: ประกอบดวยถงัแกสLPGขนาด 48 กก., ทอแกสLPG, วาลวปด-เปด

นิรภัย, ชุดเตาแก็ส พรอมหมอตมสแตนเลสมีฝาปด ขนาด 5 ลิตร                                                       

2. Homogenizer มีใหเลือกดงันี:้  

2.1 ยี่หอ DAIHEN รุน HG 15 D ประเทศเกาหล:ี ระบบดิจติอล, Capacity 

50 ml-2,500 ml, Speed 2,000-27,000 rpm, ราคา 50,000.- 

2.2  ยี่หอ FISHER รุน POWERGEN 1000: ระบบดิจิตอล, Capacity 10 

liters, Speed 7,500-30,000 rpm, ราคา 150,000-200,000.-, เบอรติดตอ 02-

7125619 

3. Centrifuge มีใหเลือกดังนี:้ 

3.1 ยี่หอ LABCENTRAL รุน AS 16 ประเทศเนเธอแลนด: Bowl capacity 6 

liters, Bowl “Dirt” capacity 3.5 liters, Bowl weight 17 kg, Bowl speed 13,200, 

Max force 15,600, Power supply 230 v 3 phase 5 Hp, ราคา 800,000.- 

4. ตูอบสูญญากาศ  มใีหเลือกดังนี:้ 

4.1 ยี่หอ Jeiotech รุน OV-11 :ไมมีพัดลม ควบคุมอุณหภูมิได Amb+5 C ถึง 

250 C มีคาความถูกตอง +/- 2C คาคงทีอุ่ณหภูมิภายใน +/- 2C ควบคุมอุณหภูมิ

ดวย Digital PID Control Touck Pad  ตูมีความจ ุ28 ลิตร  ราคา 155,000 บาท 

5. เครื่องซีลปากถุง มีใหเลือกดังนี:้ 
5.1 รุน PFS-650 ประเทศไทย: 220 v 1,500 Watt, Sealing length 650 mm, 

Sealing width 5 mm, Heat time 0-2.5 sec., ขนาด กวาง 570มม.×ยาว 700 มม.×

สูง 880มม., น้าํหนัก 24.5 kg, ราคา 11,000.-,  เบอรติดตอ 02-3183655,7185655 
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5.2 รุน SF-800 ประเทศไทย: 220 v 1,500 Watt, Sealing length 790 mm, 

Sealing width 3 mm, ขนาด กวาง 9100มม.×ยาว 890 มม., ราคา - , เบอรติดตอ 

02-2868760 

6. Weighing Scale มีใหเลือกดังนี:้ 

6.1 ยี่หอ METTLER TOLEDO รุน WILDCAT WS15ประเทศสหรัฐอเมริกา: 

แบบอิเล็กทรอนิกส, ชั่งน้ําหนักไดถึง 15 kg, ความละเอียด ±  2g, ขนาดแทน 305

มม×355มม, ราคา ไมเกิน 75,000.-, เบอรติดตอ คุณเชวง 081-4201840 

6.2 ยี่หอ EXELL รุน PW-15 ประเทศสหรัฐอเมริกา: แบบอิเล็กทรอนิกส, ชั่ง

น้ําหนักไดถึง 15 kg, ความละเอียด ± 2g, ขนาดแทน 300มม×400มม, ราคา 

28,000.-, เบอรติดตอ คุณเชวง 081-4201840 

7. water treatment system การออกแบบตามมาตรฐานกําหนด โดยมาตรฐานที่

กําหนด คือ น้ํา OR  capacity  ≥3ลบม /วัน 

8. ถังดับเพลงิ มใีหเลือกดังนี:้ 
8.1       ถงัดับเพลิงชนิดน้าํยาโฟมสะสมแรงดัน  (ตัวถังดบัเพลิงทําดวยสแตน

เลส)  พรอมน้าํยาโฟม  AFFF 3% - 6%  ขนาด  บรรจุ  2.5  แกลลอน  (9  ลิตร)   

ลักษณะ : ตัวถังดับเพลิงทําดวยสแตนเลสภายในเปนน้ํายาโฟม  เหมาะสําหรับดับไฟ

ที่เกิดจาก  ไม  กระดาษ  ผลิตภัณฑปโตรเคมีทุกชนิด  ยาง  CLASS : A B สําหรับ

บานพักอาศัย  รานจําหนายน้ํามัน  และสี  ปมน้ํามัน  โรงงาน ฯลฯ 

9. เครื่องสํารองไฟฟา มีใหเลือกดังนี:้ 

9.1. ยี่หอ รุน ประเทศ: Capacity 5KVA/4KW 220 v 1 phase, Backup 

time(full load) 13 min, Backup time(half load)5 min, Recharge time(90%)8 hours, 

Gross weight 107 kg,ขนาด กวาง 270 มม×ยาว 570 มม×สูง 720 มม, ราคา 

181,900.-,เบอรติดตอ 02-3745460, 3745692 
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ตารางที่ 5.4 

รายการเครื่องจักรอุปกรณ อุปกรณ และสาธารณูปโภค สวนแผนกProduction 

 

รายการ ชนิดอุปกรณ รายละเอียด จํานวน ราคาตอ

หนวย 

(บาท) 

ราคารวม 

(บาท) 

 เครื่องจักร/อุปกรณ    

1 Reactor ถังแกสLPGขนาด 48 กก. +

เตา+หมอ 

ตมสแตนเลส ขนาด 5 ลิตร 

4 15,000 60,000 

2 Homogenizer Capacity ≥5 ลิตร/ชม 1 150,000 150,000 

3 Centrifuge Capacity ≥6 ลิตร/ชม 1 800,000 800,000 

4 ตูอบสูญญากาศ ความจ ุ28 ลิตร 1 155,000 155,000 

5 เครื่องซีลปากถุง ขนาดกวาง 12 นิ้ว 1 12,000 12,000 

6 Weighing Scale แบบอิเล็กทรอนิกส ชั่ง

น้ําหนกัไดถึง 15 kg  

1 75,000 75,000 

 สาธารณูปโภค    

7 water treatment 

system 
Capacity ≥3ลบม /วัน 1 350,000 350,000 

8 ถังดับเพลงิ ชนิด CO2 ขนาด 10 ปอนด 5 3,000 15,000 

9 เครื่องสํารองไฟฟา Capacity ≥10KVA/7KW 1 185,000 185,000 

10 Accessory - - - 200,000 

รวม   2,002,000 
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5.3 วัตถุดิบ 

 

• วัตถุดิบที่ตองนําเขาจากตางประเทศ  ไดแก  วิตามนิซี ชนิด Ascorbyl palmitate  

(วิตามินซี) ทัง้นี้บริษัทจะทาํสัญญารับซื้อจากประเทศจนี ซึง่เปนแหลงผลิตขนาด

ใหญ และอยูไมไกลจากประเทศไทยมาก ใชระยะเวลาขนสงทางเรือ ประมาณ

สองสัปดาห  

  

• วัตถุดิบที่สามารถสั่งซื้อไดจาก Supplier ทั่วไป ประกอบไปดวย 

1. ไคโตซาน เกรดที่ใชในการผลิตคือไคโตซานที่ใชในอุตสาหกรรมทาง

การแพทย (Medical Grade) ซึ่งมีคุณสมบัติดังนี้  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ทั้งนี้  บริษัทจะทําสัญญารับซื้อไคโตซาน จาก บริษทัราวายามา จาํกดั 

และบริษัท อควา พรีเมียร จาํกัด  
2. soybean oil (น้ํามันถั่วเหลอืง) 
3. span 60  
4. tween 60 
5. Acetic acid  
6. Tripolyphosphate (TPP) 
7. Acetone  
8. Distilled water (น้ํากลั่น) 
 
 

Medical grade chitosan:  

a) Application: compatibility of medicine, medicine 

carrier, other medicine materials  

b) Index: 

i) Deacetylation: ≥95%  

ii) Ash: ≤0.5%  

iii) Moisture: ≤10.0% 
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5.4 คนงาน 

 

 ในการผลิตสินคาจะใชคนงาน 6 คนโดยแบงเปนพนกังานในสายการผลิต 3 คน 

พนกังานตรวจสอบคุณภาพ 1 คน สวนพนกังานอีก 2 คน จะชวยในเรือ่งการจัดเตรยีมวัตถุดิบและ

การขนสงสนิคา   

  เวลาการทาํงาน 9.00น-17.00น วันละ 8 ชั่วโมง การทาํลวงเวลาแลวแต สัปดาหละ 

6 วัน (หยุดเสารเวนเสารและวันหยุดประจําป)  

 

5.5 ข้ันตอนการผลิต 

 

 บริษัทฯจะเริ่มดําเนินผลิตในเดือน มกราคม พ.ศ. 2553 หลังจากที่ไดรับใบอนุญาต

จัดตั้งโรงงาน จากกระทรวงอุตสาหกรรม โดยมีข้ันตอนในการผลิต ดังนี้ 

 

การเตรียมเฟสน้ํามนั (1)             กวนน้ํามันถัว่เหลืองกบัสารลดแรงตึงผิว span 60 ที่อุณหภูม ิ

                                                 50ºc เปนเวลา 3 ชั่วโมง จากนั้นรอใหเยน็ แลวเตมิ AP ลงไป 

                                                 กวนที่อุณหภูมิหอง  จนไดสารผสมทีเ่ปนเนื้อเดียวกัน 

การเตรียมเฟสน้ํา(2 )                  ผสมสารลดแรงตึงผิว tween 60 และสารละลาย CTS  

                                                (95%DAC,MW=700,000)(ในสารละลาย Acetic acid  

                                                 เขมขน1%)เขมขน 15 % 

การเตรียมอนภุาคCTS และอนุภาคCTSหอหุมAP(3)  

            ตีปนเฟสน้าํมนั(1)และเฟสน้ํา(2) โดยใชเครื่องปนผสมความเรว็สูง(homogenizer)  

ที่ความเร็วรอบ16,000 rpm เปนเวลา 2 min จากนัน้คอยๆหยดสารละลาย Tripolyphosphate 

(TPP) เขมขน 0.5 %w/v แลวกวนที่อุณหภูมิหองเปนเวลา 1 ชั่วโมง นําสารผสมไปปนเหวี่ยงเพื่อ

แยกตะกอนหรืออนุภาคที่กอตัวขึ้นออกจากสวนที่เปนของเหลว ลางอนุภาคดวยสารละลายลด

แรงตึงผิว tween 60 เขมขน 0.1%  และน้ํากลั่น สลับกบัการปนเหวี่ยง เพื่อกําจัดน้าํมัน จากนั้น

ลางดวย Acetone แลวนาํไปปนเหวี่ยง เทสวนที่เปนของเหลวทิง้  จะไดอนุภาคไคโตซานหอหุม

วิตามนิซี(emulsion) นาํเกบ็ หรือ ทําใหแหง              
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ภาพที ่5.2  

แสดงขั้นตอนการผลิตอนุภาคไคโตซานหอหุมวิตามินซ ี(1) 

 

 

 

 

 

 

หมายเหต ุ: สัดสวนการผสมถือเปนความลับไมสามารถเปดเผยได ณ. ทีน่ี ้

การเตรียมเฟสน้ํามนั(1) 

 

น้ํามนัถัว่เหลือง+ span 60 

            กวน      ที่อุณหภูม ิ50 ºc 

                         ,3 ชั่วโมง                  

                           

                          รอใหเย็น 

AP (Ascorbyl palmitate) 

            กวน     อุณหภูมิหอง 

 

สารผสมเนื้อเดียวกนั  

 

การเตรียมเฟสน้ํา(2) 

 

tween 60+ ไคโตซาน(CTS) 

(95% DAC,MW=700,000) 

ในสารละลาย Acetic acid 

เขมขน1%)  

การเตรียมอนภุาคCTS และอนุภาคCTSหอหุมAP(3)  

 

เฟสน้าํมนั(1) + เฟสน้าํ(2) 

                   Homogenizer (16,000 rpm) ,2 นาท ี

 

o/w emulsion 

                 หยดสารละลาย Tripolyphosphate (TPP) 

                   เขมขน 0.5 %w/v                          

         

        กวน     ที่อุณหภูมหิอง,1 ชั่วโมง    

                    

                    ปนเหวี่ยงเพื่อแยกตะกอน 

 

 

  กําจัด          ลางดวย tween 60 เขมขน 0.1%  

  น้าํมนั          กับน้าํกลัน้  สลับกับการปนเหวี่ยง 

                     เทสวนทีเ่ปนของเหลวทิง้ 

         

                     ลางดวย Acetone  สลับกับปนเหวี่ยง 

                        เทสวนที่เปนของเหลวทิ้ง  

      

    ทาํใหแหง       

 

dry 

 

ตะกอนที่แยกได 

อนุภาคไคโต

ซานหอหุม

วิตามนิซี

(emulsion) 

อนุภาคไคโต

ซาน 
หอหุมวิตามนิซี

(ผง) 
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ภาพที ่5.3 

แสดงขั้นตอนการผลิตอนุภาคไคโตซานหอหุมวิตามินซ ี (2) 
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5.6 การวิจัยและพัฒนา 

 บริษัทไดทําขอตกลงโดยรวมมือกับ ดร. รังรอง ยกสาน ในการติดตอขอซื้อสิทธิบัตร 

และทางบริษทั เอน็แคล็ป จํากัด จะทาํการแบงรายไดจากการขายผลิตภัณฑเปนรายป ดังนี ้ 

o จายคาซื้อสิทธิ์ในการผลิต (License fee) 100,000 บาท มีการตอสัญญาทุก 10 ป 

o จายสวนแบงจากยอดขาย (Royalty fee) 5% ของยอดขาย 

 โดยที่มีการแลกเปลี่ยนกับ Exclusive คือ ดร. รังรอง ยกสาน ไมสามารถขายใหราย

อ่ืนได นอกจากนี้  มีการ Joint R&D รวมกันในกรณีที่มีการวิจัยพัฒนาตอไปในอนาคต 

 


