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4.7   ผลของปริมาณ PBAT ที่แตกตางกันของพอลิเมอรผสมระหวาง  PLA/PBSA  51 

              (90/10, 80/20, 70/30 และ 60/40 % โดยนํ้าหนัก) ตอความทนทานตอแรงดึง 

4.8 ผลของปริมาณ PBAT ที่แตกตางกันของพอลิเมอรผสมระหวาง PLA/PBSA  51 

              (90/10, 80/20, 70/30 และ 60/40 % โดยนํ้าหนัก) ตอคายังสมอดูลัส 

4.9 ผลของปริมาณ PBAT ที่แตกตางกันของพอลิเมอรผสมระหวาง PLA/PBSA/PBAT 52 
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ก. 1 เทอรโมแกรมแสดงอุณหภูมิการหลอมเหลวของผลึก (Tm) ของพอลิเมอรผสม 
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ที่อัตราสวน 60/40/10 

ก. 2  เทอรโมแกรมแสดงอุณหภูมิการหลอมเหลวของผลึก (Tm) ของพอลิเมอรผสม 
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ที่อัตราสวน 60/40/20 

ก. 3 เทอรโมแกรมแสดงอุณหภูมิการหลอมเหลวของผลึก (Tm) ของพอลิเมอรผสม 
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ที่อัตราสวน 60/40/30 

ก. 4 เทอรโมแกรมแสดงอุณหภูมิการหลอมเหลวของผลึก (Tm) ของพอลิเมอรผสม 
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ที่อัตราสวน 60/40/40 

ก.5 เทอรโมแกรมแสดงอุณหภูมิการหลอมเหลวของผลึก (Tm) ของพอลิเมอรผสม 

 67 

ที่อัตราสวน 60/40/50 
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