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1.1 ควำมเป็นมำและควำมส ำคัญ 

รอยต่อเกยนับเป็นรอยต่อที่มีความส าคัญในอุตสาหกรรมการผลิตรถยนต์ ปริมาณการ
ใช้งานในอุตสาหกรรมการผลิตรถยนต์มีปริมาณมากกว่าร้อยละ 60 เมื่อเปรียบเทียบกับรอยต่อชนิดอ่ืนๆ 
เช่น รอยต่อชน [1] รอยต่อเกยในโครงสร้างรถยนต์อาจประกอบไปด้วยรอยต่อเกยของวัสดุชนิดเดียวกัน 
เช่น รอยต่อเกยของเหล็กกล้าคาร์บอนต่ า ซึ่งเป็นวัสดุหลักในการผลิตโครงสร้างตัวถังรถยนต์ หรือรอย 
ต่อวัสดุต่างชนิดกันซึ่งเป็นรอยต่อที่มีการใช้งานอย่างแพร่หลายในปัจจุบัน เนื่องจากรอยต่อของวัสดุต่าง
ชนิดท าให้เกิดโครงสร้างที่มีความยืดหยุ่น และสามารถน าข้อดีของวัสดุแต่ละชนิดมาใช้งานได้กว้าง ขวาง
มากขึ้น [2] นอกจากนั้นหากพิจารณาปัญหาการใช้พลังงาน ในอุตสาหกรรมผลิตรถยนต์ในปัจจุบันได้มี
การน าเอาอลูมิเนียมเข้ามาใช้งานแทนที่ชิ้นส่วนเหล็กในโครงสร้างรถยนต์ เพ่ือลดน้ าหนักของรถยนต์
และจะส่งผลต่อการใช้เชื้อเพลิงอย่างประหยัดและมีประสิทธิภาพ ด้วยเหตุนี้จึงท าให้รอยต่อของ
อลูมิเนียมและเหล็กมีความส าคัญในการใช้งานเพ่ิมมากขึ้น [3]  

ในการน ารอยต่อของวัสดุชนิดเดียวกันหรือต่างชนิดไปใช้งานในสภาวะบรรยากาศต่างๆ เช่น 
สารละลายของเหลว น้ าธรรมชาติ ความชื้นในอากาศ ฝน หรือ สารละลายที่สร้างขึ้น ล้วนแล้วแต่เป็น
สิ่งแวดล้อมท่ีท าให้เกิดปัญหาการกัดกร่อน [4] เนื่องจากสภาวะเหล่านี้เป็นสิ่งแวดล้อมที่มีความสามารถ
ในการน าอิออนสูง และเป็นตัวแปรส าคัญที่ท าให้เกิดความต่างศักย์ของขั้วไฟฟ้าและความเป็นกรดของ
สารละลาย จากข้อมูลดังกล่าวมาแล้ว คณะผู้วิจัยจึงมีแนวคิดในการศึกษาพฤติกรรมการกัดกร่อนของ
รอยต่อเกยระหว่างอลูมิเนียมและเหล็กกล้าเมื่ออยู่ในสภาวะน้ าทะเลของประเทศไทยทั้งสองฝั่ง คือ ฝั่ง
ทะเลอันดามันและอ่าวไทย เพื่อท าการศึกษาและจัดเตรียมข้อมูลที่มีประโยชน์ส าหรับการป้องกันการกัด
กร่อนของชิ้นส่วนต่างๆ ในอุตสาหกรรมการผลิตรถยนต์ต่อไป 

 
1.2 วัตถุประสงค์ของโครงกำรวิจัย 

1.2.1 ศึกษาอัตราการกัดกร่อนภายในรอยต่อเกยระหว่างอลูมิเนียมและเหล็กกล้าคาร์บอนต่ าใน
น้ าทะเลแหล่งต่างๆ ในประเทศไทย 

1.2.2 ศึกษากลไกการเกิดการกัดกร่อนในรอยต่อเกยระหว่างอลูมิเนียมและเหล็กกล้าคาร์บอน
ต่ า 

 
1.3 ขอบเขตของโครงกำรวิจัย 

1.3.1 ทดสอบการกัดกร่อนแบบจุ่มรอยต่อเกยระหว่างอลูมิเนียมเกรด 1100 และเหล็กกล้า
คาร์บอน AISI1015 ความหนา 1 มิลลิเมตร ซึ่งเป็นวัสดุที่นิยมใช้ในอุตสาหกรรมการผลิตรถยนต์ 

1.3.2 ศึกษาอิทธิพลของน้ าทะเลจากแหล่งต่างๆ จากทะเลฝั่งอ่าวไทยและอันดามันจ านวน 5 
แหล่ง ต่ออัตราการสูญเสียน้ าหนักของรอยต่อเกย 

1.3.3 ศึกษาอิทธิพลของระยะเวลาการจุ่มชิ้นงานต่ออัตราการสูญเสียน้ าหนักของรอยต่อเกย 
1.3.4 ศึกษาเปรียบเทียบกลไกการเกิดการกัดกร่อนระหว่างรอยต่อเกยของวัสดุชนิดเดียวกัน

และรอยต่อต่างชนิด 
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1.4 ประโยชน์ที่คำดว่ำจะได้รับ 
1.4.1 ผลส าเร็จแนวคิดเบื้องต้น ในการพัฒนาองค์ความรู้เกี่ยวกับการกัดกร่อนของรอยต่อเกย

ระหว่างอลูมิเนียมและเหล็กในสภาวะน้ าทะเลไทย นอกจากนั้นเป็นการน าเสนอรูปแบบการกัดกร่อนที่
จะคาดว่าจะน าไปสู่การวิจัยในระยะต่อไป 

1.4.2 ผลส าเร็จในการกัดกร่อนของรอยต่อเกยระหว่างอลูมิเนียมและเหล็กในสภาวะน้ าทะเล
ไทย ซึ่งเป็นงานที่ยังไม่มีการท าการวิจัยและรายงานในอดีต 

1.4.3 ผลส าเร็จที่ได้ในโครงการนี้จะเป็นพ้ืนฐานในการปรับปรุงกระบวนการน ารอยต่อเกยไปใช้
งานในงานอุตสาหกรรมและเป็นพ้ืนฐานในการท างานวิจัยต่อไปในอนาคต 

 


