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1.1 ควำมส ำคญัและทีม่ำของงำนวจิัย 
ในอุตสาหกรรมยากระบวนการบรรจุยาแบบบลิสเตอร์มีความส าคญัต่อการบรรจุยาในอุตสาหกรรม
ยาตั้งแต่ขนาดเล็กถึงขนาดใหญ่ โดยมีเคร่ืองจักรหลายประเภทท่ีไม่เหมือนกันและขอ้จ ากัดของ
ผลิตภัณฑ์ท่ีหลากหลาย โดยเฉพาะอุตสาหกรรมท่ีศึกษาท่ี มีผลิตภัณฑ์ท่ีหลากหลายเข้ามาใน
กระบวนการบรรจุยาแบบบลิสเตอร์มีหลายรายการ หลายชนิด แต่ละชนิดมีขอ้จ ากดัในกระบวนการ
ต่างๆ อีกทั้งปัจจุบนัส่วนการบรรจุยาแบบบลิสเตอร์ยงัไม่มีกระบวนการจดัสรรการท างานท่ีแน่นอน 
โดยการจดังานส่วนใหญ่ใช้ประสบการณ์ของผูป้ฏิบติังาน และเกิดความไม่สมดุลของภาระงาน
ระหว่างผลิตภณัฑ์และเคร่ืองจกัรท่ีมีอยู่ ส่งผลให้เกิดความล่าชา้ในการท างานข้ึนท าให้ไม่สามารถ
บรรจุยาไดท้นัตามแผนท่ีก าหนดไว ้อีกทั้งยาแต่ละรูปแบบกมี็กระบวนการผลิตท่ีแตกต่างกนัออกไป  

 
โรงงานกรณีศึกษาในส่วนการบรรจุยาเมด็ 2 มีเคร่ืองจกัรจ านวน 11 เคร่ือง ผลิตยาจ านวน 28 รายการ 
ดงัน้ี 
1. เคร่ืองบรรจุแบบบลิสเตอร์ชนิด Strip Packing จ านวน 5 เคร่ือง บรรจุยาจ านวน 11 รายการ 
2. เคร่ืองบรรจุแบบบลิสเตอร์ชนิด Alu-Alu จ านวน 3 เคร่ือง บรรจุยาจ านวน 6 รายการ 
3. เคร่ืองบรรจุแบบบลิสเตอร์ชนิด Alu-PVC จ านวน 3 เคร่ือง บรรจุยาจ านวน 11 รายการ 
ซ่ึงการจดัตารางการผลิตเป็นเร่ืองส าคญั โดยการผลิตแบบเดิมท่ีไม่มีประสิทธิภาพ ส่งผลใหป้ริมาณยา
ติด Back Order เพิ่มสูงข้ึน จ าเป็นตอ้งมีการปรับปรุงการวางแผนการผลิตและจดัตารางการผลิตของ
ส่วนบรรจุยาเมด็ 2 ใหม่ใหเ้หมาะสมเพื่อใหส้ามารถรองรับการบรรจุยาใหท้นัตามความตอ้งการของ
ลูกคา้ โดยปัจจุบนัส่วนการบรรจุยาเมด็ 2 ยงัไม่มีกระบวนการจดัสรรการท างานท่ีแน่นอน โดยการ
แบ่งงานส่วนใหญ่เกิดจากประสบการณ์ของหวัหนา้แผนก  
 
โดยงานวิจยัน้ีจะกล่าวถึงกระบวนการผลิตยาเมด็เน่ืองจากเป็นรูปแบบยาท่ีมีการผลิตจ านวนมากและมี
ความนิยมในการใชม้ากกวา่ยารูปแบบอ่ืน และมีกระบวนการบรรจุดว้ยเคร่ืองบรรจุแบบบลิสเตอร์ คือ 
ชนิด Alu-Alu และเคร่ือง Alu-PVC 
 
งานวิจยัน้ีจึงมีวตัถุประสงคเ์พื่อลดระยะเวลารวมในการผลิตนอ้ยท่ีสุดท่ีส่วนการบรรจุยาเม็ด 2 โดย
การจดัตารางการท างานของผลิตภณัฑก์บัเคร่ืองบลิสเตอร์จ านวน 6 เคร่ือง (Alu-Alu และ Alu-PVC) มี



2 
 

รายการยาท่ีท าการบรรจุ จ านวน 17 รายการ ซ่ึงไดห้าผลเฉลยดว้ยวิธีฮิวลิสติกส์และมีการพฒันา
โปรแกรม Visual Basic ซ่ึงใหส้ามารถใชง้านไดง่้ายข้ึน 
 

1.2 วตัถุประสงค์ของงานวจิัย  
1.2.1 เพื่อพฒันาการจดัตารางการท างานท่ีเหมาะสม โดยให้ระยะเวลารวมในการผลิตน้อยท่ีสุด 

(Makespan) 
1.2.2 เพื่อพฒันาวิธีการทางฮิวลิสติกส์ ส าหรับแกปั้ญหาจากการจดัตารางการผลิต 
 

1.3 ขอบเขตงานวจิัย 
1.3.1 ศึกษาการปรับปรุงการจดัตารางการผลิตยาในส่วนการบรรจุยาเมด็ 2 ในแต่ละเดือนให้

สอดคลอ้งกบัปริมาณความตอ้งการของลูกคา้ 
1.3.2 ศึกษาวจิยั บนเคร่ืองจกัร 6 เคร่ือง รายการยาจ านวน 17 รายการ 
1.3.3 ศึกษาโดยมีการผลิตภณัฑ ์ท่ีมีความหลากหลายชนิด 
1.3.4 ศึกษาโดยไม่คิดการเสียของเคร่ืองจกัรระหวา่งท างาน 
1.3.5 ศึกษาโดยไม่พจิารณาการแยง่เคร่ืองจกัร เม่ือมีงานด่วนเขา้มา กล่าวคือ เคร่ืองจกัรจะไม่มีการ

หยดุงานด่วนนั้นก่อน 
1.3.6 ศึกษาโดยใหง้านทุกงาน พร้อมท่ีจะเขา้ท าการผลิตเป็นงานแรก กล่าวคือ งานแรกของแต่ละ

เคร่ืองจกัรจะไม่มีเวลาเตรียมการผลิต 
 

1.4 ขั้นตอนการด าเนินงาน 
1.4.1 ศึกษาสภาพทัว่ไปของส่วนการบรรจุยาเมด็ 2 
1.4.2 ส ารวจงานวจิยัและทฤษฎีท่ีเก่ียวขอ้ง  
1.4.3 ศึกษาระบบการวางแผนการผลิต การจดัตารางการผลิตของส่วนการบรรจุยาเมด็ 2 ก าหนด

แนวทางในการปรับปรุงการวางแผน การจดัตารางการผลิตของส่วนการบรรจุยาเมด็วิเคราะห์
และประเมินผล โดยเปรียบเทียบผลก่อนการศึกษาและหลงัการศึกษา  

1.4.4 สรุปผลการวิจยัและขอ้เสนอแนะ 
 

1.5  ประโยชน์ทีค่าดว่าจะได้รับ 
1.5.1  สามารถการจดัตารางการท างานท่ีเหมาะสม โดยใหร้ะยะเวลาในการผลิตนอ้ยท่ีสุด (Makespan) 
1.5.2  ไดว้ิธีการทางฮิวลิสติกส์ท่ีเหมาะสมส าหรับแกปั้ญหาการจดัตารางการผลิต 


