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รายการสัญลกัษณ์ 

 

AT = เวลาท่ีสามารถใชผ้ลิตได ้

E = ค่าสัดส่วนความพร้อมของสายการผลิต 

Eb = ประสิทธิภาพการจดัการสมดุลของสายการผลิต (Line Balance Efficiency) 

Er = ประสิทธิภาพของการเคล่ือนตาํแหน่งของช้ินงาน (Repositioning 

 m = ลาํดบัของการผลิต 

Max {TTsi} = เวลาทาํงานท่ีมากท่ีสุดในสายการผลิต (Max Service Time) 

p = จาํนวนรุ่นผลิตภณัฑท่ี์ผลิตในช่วงเวลา (j = 1, 2, 3… P) 

Qjm = จาํนวนรุ่น j ท่ียงัคงคา้งส่งสู่สายการผลิต 

Rp = อตัราผลิตรวมทุกรุ่น 

Rpj = อตัราการผลิตของรุ่น j (ช้ินต่อชัว่โมง) 

Tc = รอบเวลาการทาํงาน (Cycle Time) 

Tcf  = เวลาห่างของการจดัส่ง (นาที) 

Tcjh = รอบเวลาการทาํงานเม่ือรุ่น j ท่ีลาํดบัการผลิตท่ี h (นาที) 

Tcv(j)  = ระยะห่างของเวลาก่อนส่งผลิตภณัฑถ์ดัไป (นาที) 

Tejk = เวลาการทาํงานยอ่ยท่ี k ของรุ่นผลิตภณัฑ ์j บนสถานี (นาที) 

Tr = เวลาท่ีใชใ้นการเคล่ือนตาํแหน่งของช้ินงาน  (Repositioning Time) 

Ts = เวลาท่ีใชใ้นการทาํงาน (Service Time) 

TTk  = เวลาการทาํงานรวมของงานยอ่ยท่ี k บนสถานี (นาที) 

Twcj = เวลาการทาํงานรวมของผลิตภณัฑท่ี์ถูกจดัส่งเขา้ไปของรุ่น j (นาที) 

W = จาํนวนสถานีงานของสายการผลิต (Number of Work Station) 

WL = ภาระงานรวม (นาที) 

 


