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บทคดัยอ่ 

 

โครงงานวิจยัอุตสาหกรรมน้ีเป็นการศึกษาการจดัลาํดบังานแบบผสมของสายการประกอบช้ินส่วน

ยานยนต์ดว้ยอตัราคงท่ี มีจุดมุ่งหมายเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพของสายการผลิตให้สามารถผลิตไดต้าม

เป้าหมาย เน่ืองจากกระบวนการการผลิตขาดรูปแบบในการจดัลาํดบัในสายการผลิตท่ีเหมาะสม จึง

ส่งผลทาํให้เกิดปัญหาการผลิตไม่ไดต้ามเป้าหมายการผลิต เน่ืองจากสายการผลิตตอ้งทาํการผลิต

ช้ินส่วนกระบะรถยนต์จาํนวน 5 รุ่นท่ีมีเวลาในการผลิตท่ีแตกต่างกนัจะตอ้งผลิตบนสายการผลิต

เดียวกนั ดงันั้นจึงมีการปรับปรุงกระบวนการทาํงาน จดัสมดุลสายการผลิตและใช้การคาํนวณดว้ย

สมการทางคณิตศาสตร์เพื่อหารูปแบบการจดัลาํดบัในสายการประกอบช้ินส่วนยานยนตแ์บบผสมรุ่น

ดว้ยอตัราคงท่ี(Fixed rate launching for mix model assembly line) พบวา่สามารถผลิตสินคา้ไดต้าม

เป้าหมาย ทาํใหส้ามารถตอบสนองความตอ้งการของลูกคา้ไดท้นัตามความตอ้งการ 
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Abstract 

 

This industrial research project aim at sequencing of mix model in an automotive parts’ assembly 

line with fixed rate launching. The objective of this project is to escalate the efficiency of 

production lines to meet with the goal. Previously, there was no defined pattern for sequencing the 

production line, thus failing to meet required production plan. There are five different models at 

different cycle times on the same production line. Therefore the production line was balanced by 

utilizing the mathematical equations to rearrange the sequence of automotive parts’ associated with 

the fixed rate launching for mix model assembly line. It is found that the launching pattern can 

produce the products able to meet the customers’ needs successfully. 
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