
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ค. 
รายละเอียดขอ้มูลเก่ียวกบั แบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 

วชิางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้เร่ืองงานกลึง 
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ตารางที ่ค.1  รายละเอียดการวเิคราะห์จ านวนขอ้สอบตามวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรมในแต่ละหน่วย  
                     การเรียน 
 

ตารางวเิคราะห์จุดประสงค์การเรียนรู้ 

หน่วย
ที่ 
 

ช่ือหน่วย 
หวัขอ้การสอน 

ระดบัพฤติกรรมท่ีตอ้งการ 

ดา้นพทุธิพิสยั 

คว
าม
จ า

 

คว
าม
เขา้

ใจ
 

กา
รน

 าไ
ปใ

ช ้

กา
รว
เิคร

าะ
ห์ 

กา
รส

สัง
เคร

าะ
ห์ 

1 งานกลึงปาดหนา้ 
1.1 บอกความหมายของความเร็วรอบ 
1.2 บอกความหมายของความเร็วตดั 
1.3 บอกความหมายของอตัราการป้อน 
1.4 บอกชนิดของเคร่ืองมือในการกลึงปาดหนา้ 
1.5 อธิบายขั้นตอนการกลึงปาดหนา้ได ้

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 
 
 
 
 

 

2 งานกลึงปอกผวิ 
2.1 บอกความหมายของความเร็วรอบ 
2.2 บอกความหมายของความเร็วตดั 
2.3 บอกความหมายของอตัราการป้อน 
2.4 บอกชนิดของเคร่ืองมือในการกลึงปอกผวิ 
2.5 อธิบายขั้นตอนการกลึงปอกผวิได ้

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 
 
 

 

 

3 งานกลึงเกลียวสามเหล่ียม 
3.1 บอกลกัษณะของเกลียวสามเหล่ียมได ้
3.2 บอกระบบของเกลียวสามเหล่ียมได ้
3.3 อธิบายขั้นตอนการกลึงเกลียวสามเหล่ียมได ้

 
 
 
 

 
 
 
 

 

 
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ค.2  ตารางวเิคราะห์ความเที่ยงของข้อสอบ (Index of Consistency)  โดยผู้เช่ียวชาญ 
 
ตารางวเิคราะห์ความสอดคล้องของข้อสอบกบัวตัถุประสงค์เชิงพฤติกรรม(Index 0f Consistency) 

บทเรียนคอมพวิเตอร์ช่วยสอน วชิางานเคร่ืองมือกลเบือ้งต้น 
...................................................................................................................................................... 
ค  าช้ีแจง 
             โปรดพิจารณา  ขอ้สอบแต่ละขอ้ดงัต่อไปน้ีวา่ขอ้สอบแต่ละขอ้นั้นมีความสอดคลอ้งกบั
วตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรมท่ีก าหนดไวห้รือไม่  โดยสมควรอยูใ่นระดบัคะแนนใด  และเขียนผลการ
พิจารณาของท่าน  โดยการท าเคร่ืองหมาย   ลงในช่อง การพิจารณา ตามความคิดเห็นของท่าน ดงัน้ี 
                   +1     หมายถึง   แน่ใจวา่ขอ้สอบสามารถวดัไดต้รงตามวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม 
                    0      หมายถึง   ไม่แน่ใจวา่ขอ้สอบสามารถวดัไดต้รงตามวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม 
                   -1      หมายถึง    ขอ้สอบไม่สามารถวดัไดต้รงตามวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม 
 
หมายเหตุ 
ในกรณีท่ีท่านมีขอ้เสนอแนะเพิ่มเติม กรุณาเขียนขอ้เสนอแนะของท่านลงในขอ้สอบ  ท่ีท่านคิดวา่ตอ้ง
ปรับปรุงแกไ้ขเพิ่มเติม 
ขอ้ค าตอบท่ีถูกตอ้ง  จะแสดงโดยใชอ้กัษรสีน ้าเงินตวัหนา 
                                                                                                             
 
                                                                                                          ขอขอบพระคุณอยา่งสูง 
                                                                                                               นายชยักร   สุขค า 
 
............................................................................................................................................... 
ลงช่ือผูเ้ช่ียวชาญ  ผูต้รวจพิจารณา 
ช่ือ-นามสกุล               .............................................................. 
ต  าแหน่ง                      ............................................................... 
สังกดั                           ............................................................... 
วนัท่ีตรวจพิจารณา      .............................................................. 
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ตารางที ่ค.2  วเิคราะห์ความสอดคลอ้งของขอ้สอบกบัวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม 
                       (Index 0f Consistency) 

 
หน่วยที ่1     เร่ือง การกลงึปาดหน้า 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ การพิจารณา 

หมายเหต ุ
+1 0 -1 

จุดประสงค์ เพือ่ให้มคีวามรู้ความเข้าใจในงานกลงึปาดหน้าและความปลอดภัยในการ
ปฏิบัตกิารกลงึปาดหน้า 

ขอ้ท่ี  1 
 
 
 
 

ขอ้ใดเป็นวธีิของการกลึงปาดหนา้ท่ีถูกตอ้ง 
 ก. กลึงจากศูนยก์ลางของช้ินงานออกมาท่ีขอบของ
ช้ินงาน 
 ข. กลึงส่วนใดของช้ินงานก่อนก็ได ้
 ค. กลึงจากขอบช้ินงานเขา้หาศูนยก์ลาง 
 ง. กลึงจากซา้ยไปขวาของช้ินงาน 

    

ขอ้ท่ี  2 
 

 ขอ้ใดไม่เก่ียวขอ้งกบัการเลือกความเร็วในการกลึง 
 ก. ความเร็วขอบ 
 ข. ความเร็วรอบ 
 ค. ความเร็วตดั 
 ง. อตัราป้อน 

    

ขอ้ท่ี  3 ขอ้ใดไม่ใช่เคร่ืองมือและอุปกรณ์ในการกลึงปาดหนา้ 
 ก. แวน่ตานิรภยั 
 ข. หวัจบัดอกเจาะยนัศูนย ์
 ค. เคร่ืองกลึงยนัศูนย ์
 ง. ใบวดัมุม 

    

ขอ้ท่ี  4 ขอ้ใดกล่าวไม่ถูกตอ้ง 
 ก. หล่อล่ืนช้ินส่วนต่างๆของเคร่ืองกลึงทุกคร้ัง 
 ข. วดัช้ินงานขณะเคร่ืองหยดุการท างาน 
 ค. ใช้มอืดงึเศษโลหะและชิ้นส่วนต่างๆ 
 ง. สวมแวน่ตานิรภยัทุกคร้ัง 

    

ขอ้ท่ี  5 มุมรวมปลายมีดของมีดปาดหนา้ มีค่าก่ีองศา 
  ก. 45 องศา 
  ข. 55 องศา 
  ค. 60 องศา 
  ง. 30 องศา 
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ตารางที ่ค.2  (ต่อ) วเิคราะห์ความสอดคลอ้งของขอ้สอบกบัวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม 
                       (Index 0f Consistency) 

บทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน วชิางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ 
หน่วยที ่1     เร่ือง การกลงึปาดหน้า 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ การพิจารณา 

หมายเหต ุ
+1 0 -1 

จุดประสงค์ เพือ่ให้มคีวามรู้ความเข้าใจในงานกลงึปาดหน้าและความปลอดภัยในการ
ปฏิบัตกิารกลงึปาดหน้า 
ขอ้ท่ี  6 
 
 
 
 

มุมของมีดกลึงปาดหนา้ประกอบดว้ยมุมใดบา้ง 
  ก. มุมแหลม มุมโคง้ มุมตั้งมีด 
  ข. มุมหลบขา้ง มุมหลบหนา้มีด มุมแหลม 
  ค. มุมคาย มุมตั้งมีด มุมโคง้ 
  ง. มุมหลบข้าง มุมคาย มุมหลบหน้ามดี 

    

ขอ้ท่ี  7 
 

มุมคายเศษของมีดปาดหนา้มีค่าเท่าไร 
  ก. 10 องศา 
  ข. 14 องศา 
  ค. 25 องศา 
  ง. 30 องศา 

    

ขอ้ท่ี  8 ขอ้ใดคือขั้นตอนแรกของงานกลึงปาดหนา้ 
ก. ตั้งปลายมีดกลึงใหเ้สมอกบัยนัศูนยท์า้ยแท่น 
ข. เร่ิมกลึงปาดหนา้งาน จากศูนยก์ลางงาน ออกมายงัขอบงาน 
ค. ตั้งความเร็วรอบของเคร่ืองกลึง  
 ง. จบัชิ้นงานโดยให้ช้ินงานพ้นปลายหัวจบัประมาณ 1-1.5 เท่า 
ของความโตของชิ้นงาน 

    

ขอ้ท่ี  9 “ความเร็วทีเ่กดิจากการตดัเฉือนช้ินงานท าให้เกดิระยะทางหรือ
ความยาวในช่วงระยะเวลา 1 นาท”ี เป็นความหมายของขอ้ใด 
  ก. ความเร็วขอบ 
  ข. ความเร็วตดั 
  ค. อตัราป้อน 
  ง. ความเร็วรอบ 

    

ขอ้ท่ี 10 การกลึงลบคมช้ินงานควรเอียงปลายมีดกลึงมุมก่ีองศา 
  ก. 45 องศา 
  ข. 46 องศา 
  ค. 47 องศา 
  ง. 48 องศา 
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ตารางที ่ค.2  (ต่อ) วเิคราะห์ความสอดคลอ้งของขอ้สอบกบัวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม 
                       (Index 0f Consistency) 

บทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน วชิางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ 
 

หน่วยที ่2 เร่ือง การกลงึปอกผวิ 
ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ การพิจารณา 

หมายเหต ุ
+1 0 -1 

จุดประสงค์ เพือ่ให้มคีวามรู้ความเข้าใจในงานกลงึปอกผวิและความปลอดภัยในการปฏิบตักิาร
กลงึปอกผวิ 
ขอ้ท่ี 1 
 
 

ส่วนใดของเคร่ืองกลึงท่ียดึอยูก่บัพ้ืนท่ีโรงงานคือขอ้ใด 
 ก. แท่นตดัขวาง 
 ข. แท่นเคร่ือง 
  ค. ชุดทา้ยแท่น 
  ง. ฐานเคร่ือง 

    

ขอ้ท่ี 2 
 

การกลึงวธีิใดท่ีท าใหข้นาดความโตของช้ินงานลดลง 
  ก. กลงึปอก 
  ข. กลึงศูนย ์
  ค. กลึงแท่น 
  ง. กลึงขดู 

    

ขอ้ท่ี 3 
 

การกลึงปอกช้ินงานท่ีมีลกัษณะยาวมากๆควรใชอุ้ปกรณ์ใด
เป็นตวัช่วยในการปฏิบติังานกลึง 
  ก.ดอกเจาะน าศูนย ์(Center Drill) 
  ข. ยนัศูนย์ท้ายแท่น 
  ค. เกจวดังาน 
  ง. หวัจบัดอกสวา่น 

    

ขอ้ท่ี4 ขอ้ใดกล่าวถูกตอ้งในงานกลึงปอกผิว 
       ก. ควรกลึงปอกอยา่งนอ้ยคร้ังละ 6-10 มม. 
       ข. สวมแวน่ตานิรภยัทุกคร้ัง 
       ค. ควรใชด้อกเจาะน าศูนยท์ าการเจาะน าศูนยช้ิ์นงาน 
       ง. ใช้น า้หล่อเยน็ช่วยระบายความร้อนในขณะท าการกลงึ 
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ตารางที ่ค.2  (ต่อ) วเิคราะห์ความสอดคลอ้งของขอ้สอบกบัวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม 
                       (Index 0f Consistency) 

บทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน วชิางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ 
 

หน่วยที ่2 เร่ือง การกลงึปอกผวิ 
ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ การพิจารณา 

หมายเหต ุ
+1 0 -1 

จุดประสงค์ เพือ่ให้มคีวามรู้ความเข้าใจในงานกลงึปอกผวิและความปลอดภัยในการปฏิบตักิาร
กลงึปอกผวิ 
ขอ้ท่ี 5 เคร่ืองกลึงท่ีมีดกลึงอยูก่บัท่ีแลว้ใหช้ิ้นงานหมุน เป็น

เคร่ืองกลึงชนิดใด 
 ก. เคร่ืองกลงึยนัศูนย์ 
 ข. เคร่ืองกลึงเทอร์เรท 
 ค. เคร่ืองกลึงควา้นตั้งฉาก 
 ง. เคร่ืองกลึงพิเศษ 

    

ขอ้ท่ี 6 
 
 

ขอ้ใดไม่ใช่ส่วนประกอบของชุดหวัเคร่ือง  (Head stoke) 
 ก. ชุดส่งก าลงั 
 ข. เพลาจบังาน 
 ค. แผนปรับกลึงเกลียว 
 ง. ป้อมมดี 

    

ขอ้ท่ี 7 
 
 
 

ขอ้ใดไม่ใช่ส่วนประกอบของชุดแท่นเล่ือน 
 ก. แท่นเล่ือนบน  
 ข. สะพานท้ายแท่น 
 ค. แคร่คร่อม 
 ง. แท่นเล่ือนขวาง 

    

ขอ้ท่ี 8 
 

ช้ินงานโต 10 มม. ใชค้วามเร็วตดั 20 ม/นาที จะตอ้งใช้
ความเร็วรอบเท่าใด 
 ก. 637 รอบ/นาท ี
 ข. 350 รอบ/นาที 
 ค. 750 รอบ/นาที 
 ง. 480 รอบ/นาที 
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ตารางที ่ค.2  (ต่อ) วเิคราะห์ความสอดคลอ้งของขอ้สอบกบัวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม 
                       (Index 0f Consistency) 

บทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน วชิางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ 
 

หน่วยที ่3 เร่ือง การกลงึเกลียวสามเหลยีม 
ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ การพิจารณา 

หมายเหต ุ
+1 0 -1 

จุดประสงค์ เพือ่ให้มคีวามรู้ความเข้าใจในงานกลงึปอกผวิและความปลอดภัยในการปฏิบตักิาร
กลงึปอกผวิ 
ขอ้ท่ี 9  
 

ช้ินงานโต 50 มม. ใชค้วามเร็วรอบ 220 รอบ/นาที ความเร็ว
ตดัเป็นเท่าใด 
 ก. 20 เมตร/นาที 
 ข. 25 เมตร/นาที 
 ค. 30 เมตร/นาที 
 ง. 35 เมตร/นาท ี

    

ขอ้ท่ี 10 ขอ้ใดเป็นการปฏิบติังานบนเคร่ืองกลึงท่ีไม่ปลอดภยั 
 ก. เปิดสวติช์เคร่ืองกลงึโดยไม่ต้องตรวจสอบ 
 ข. ไม่สวมถุงมือขณะท างาน 
 ค. ไม่คาประแจขนัไวข้ณะหยดุเคร่ือง 
 ง.ไม่ใชมื้อลูบหวัจบัเพ่ือใหห้วัจบัหยดุ 

    

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



143 
 

ตารางที ่ค.2  (ต่อ) วเิคราะห์ความสอดคลอ้งของขอ้สอบกบัวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม 
                       (Index 0f Consistency) 

บทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน วชิางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ 
 

หน่วยที ่3 เร่ือง การกลงึเกลียวสามเหลยีม 
ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ การพิจารณา 

หมายเหต ุ
+1 0 -1 

จุดประสงค์ เพือ่ให้มคีวามรู้ความเข้าใจในงานกลงึเกลยีวสามเหลีย่มและความปลอดภัยในการ
ปฏิบัตกิารกลงึเกลยีวสามเหลีย่ม 
ขอ้ท่ี  1 
 
 

ขอ้ใดกล่าวไม่ถูกตอ้ง  
 ก. การกลึงเกลียวท าไดท้ั้งระบบเมตริกและองักฤษ  
 ข. สวมแวน่ตานิรภยัทุกคร้ัง  
 ค. เกจหางปลามีไวเ้พื่อตรวจสอบระยะพิตชข์องเกลียว  
 ง. การกลึงเกลียวบนเคร่ืองกลึงสามารถท าไดเ้ลย 

    

ขอ้ท่ี  2 
 
 
 

ขอ้ใดไม่ใช่ประโยชนข์องเกจหางปลา 
             ก. เทียบปลายมีดกลึงเพื่อใหไ้ดอ้งศาท่ีถูกตอ้ง 
             ข. ใชเ้พ่ือเทียบระยะปลายมีดกบัยนัศูนย ์
             ค. ใชเ้ทียบการไดฉ้ากของงานกบัมีดกลึงเกลียว 
             ง. ใช้วดัระยะห่างของเกลยีว 

    

ขอ้ท่ี  3 
 

ขอ้ใดกล่าวไม่ถูกตอ้ง 
            ก. การกลึงเกลียวท าไดท้ั้งระบบเมตริกและองักฤษ 
            ข. สวมแวน่ตานิรภยัทุกคร้ัง 
            ค. เกจหางปลามไีว้เพือ่ตรวจสอบระยะพติช์ของเกลยีว 
            ง. ถูกทุกขอ้ 

    

ขอ้ท่ี  4  
 

มุมรวมปลายมีดของมีดกลึงเกลียวสามเหล่ียมเมตริก มีก่ีองศา 
            ก. 55 องศา 
            ข. 58 องศา 
            ค. 60 องศา 
            ง. 30 องศา 
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ตารางที ่ค.2  (ต่อ) วเิคราะห์ความสอดคลอ้งของขอ้สอบกบัวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม 
                       (Index 0f Consistency) 

บทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน วชิางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ 
 

หน่วยที ่3 เร่ือง การกลงึเกลียวสามเหลยีม 
ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ การพิจารณา 

หมายเหต ุ
+1 0 -1 

จุดประสงค์ เพือ่ให้มคีวามรู้ความเข้าใจในงานกลงึเกลยีวสามเหลีย่มและความปลอดภัยในการ
ปฏิบัตกิารกลงึเกลยีวสามเหลีย่ม 
ขอ้ท่ี  5  การวดัจากยอดเกลียวถึงยอดเกลียว เราเรียกวา่อะไร  

           ก.โคนเกลียว  
           ข.ความลึกของเกลียว  
          ค.ระยะพิตย ์ 
          ง.ยอดฟันเกลียว 

    

ขอ้ท่ี  6 
 
 

หน่วยวดัของเกลียวระบบเมตริกคือขอ้ใด  
 ก.น้ิว  
 ข.หุน  
 ค.มลิลเิมตร  
 ง.ฟตุ 

    

ขอ้ท่ี  7 
 
 
 

ขอ้ใดกล่าวไม่ถูกตอ้ง 
                ก. ตรวจสอบมุมมีดโดยใชเ้กจวดัมุม 
                ข. สวมแวน่ตานิรภยัทุกคร้ัง 
                ค. ทดสอบความคมโดยใช้มอื 
                ง. ถูกทุกขอ้ 

    

ขอ้ท่ี  8 
 

 สญัลกัษณ์  คือมุมอะไร 
                ก. มุมหลบหนา้มีด 
                ข. มุมคายเศษ 
                ค.มุมหลบข้างมดี 
                ง. มุมโคง้ 

    

ขอ้ท่ี  9  
 

การปฏิบติังานกลึงเกลียวท่ีมีระยะการใชง้านของเกลียวยาวควร
ใชอุ้ปกรณ์ใดในการช่วยจบัยดึช้ินงาน 
                 ก. ยนัศูนย์เป็น 
                 ข. คอ้นพลาสติก 
                 ค. ใบวดัมุม                 ง. ดอกสวา่น 
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ตารางที ่ค.2  (ต่อ) วเิคราะห์ความสอดคลอ้งของขอ้สอบกบัวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม 
                      (Index 0f Consistency) 

บทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน วชิางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ 
 

หน่วยที ่3 เร่ือง การกลงึเกลียวสามเหลยีม 
 

ขอ้สอบ
ขอ้ท่ี 

รายละเอยีดข้อสอบ การพิจารณา 

หมายเหต ุ
+1 0 -1 

จุดประสงค์ เพือ่ให้มคีวามรู้ความเข้าใจในงานกลงึเกลยีวสามเหลีย่มและความปลอดภัยในการ
ปฏิบัตกิารกลงึเกลยีวสามเหลีย่ม 
ขอ้ท่ี 10 การเช็คการไดฉ้ากของงานกบัมีดกลึงควรใชเ้คร่ืองมือชนิดใด 

                 ก. เกจหางปลา 
                 ข. ใบวดัมุม 
                 ค. ไมโครมิเตอร์ 
                 ง. เวอร์เนียร์ 
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ตารางที ่ค.3   รายละเอียดการพิจารณาความเท่ียงตรง (Index of Consistency: IOC) ของขอ้สอบแต่ละ 
                      ขอ้โดยผูเ้ช่ียวชาญทางดา้นเน้ือหา 
 

ขอ้ท่ี 
คะแนนความคิดเห็น 

(ผูเ้ช่ียวชาญ) ผลรวม ∑ R ค่าเฉล่ีย ผลการประเมิน 
คนท่ี 1 คนท่ี 2 คนท่ี 3 

1 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
2 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
3 +1 0 +1 2 0.66 ใชไ้ดดี้ 
4 0 +1 +1 2 0.66 ใชไ้ดดี้ 
5 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
6 +1 0 +1 3 0.66 ใชไ้ดดี้ 
7 +1 0 +1 2 0.66 ใชไ้ดดี้ 
8 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
9 +1 0 +1 2 0.66 ใชไ้ดดี้ 

10 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
11 +1 0 +1 2 0.66 ใชไ้ดดี้ 
12 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 

13 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
14 +1 +1 0 2 0.66 ใชไ้ดดี้ 
15 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
16 +1 0 +1 2 0.66 ใชไ้ดดี้ 
17 +1 0 +1 2 0.66 ใชไ้ดดี้ 
18 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
19 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
20 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
21 +1 +1 0 2 0.66 ใชไ้ดดี้ 
22 +1 +1 0 2 0.66 ใชไ้ดดี้ 
23 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
24 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
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ตารางที ่ค.3   (ต่อ) รายละเอียดการพิจารณาความเท่ียงตรง (Index of Consistency: IOC) ของขอ้สอบ  
                      แต่ละขอ้โดยผูเ้ช่ียวชาญทางดา้นเน้ือหา 
 

ขอ้ท่ี 
คะแนนความคิดเห็น (ผูเ้ช่ียวชาญ) ผลรวม ∑ 

R 
ค่าเฉล่ีย ผลการประเมิน 

คนท่ี 1 คนท่ี 2 คนท่ี 3 
25 +1 0 +1 2 0.66 ใชไ้ดดี้ 
26 +1 0 +1 2 0.66 ใชไ้ดดี้ 
27 +1 +1 0 2 0.66 ใชไ้ดดี้ 
28 +1 +1 0 2 0.66 ใชไ้ดดี้ 
29 0 +1 +1 2 0.66 ใชไ้ดดี้ 
30 +1 +1 +1 3 1 ใชไ้ดดี้ 
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ตารางที ่ค.4  ผลการวเิคราะห์หาคุณภาพของขอ้สอบ 

 การหาค่าความยากง่าย ค่าอ านาจจ าแนกและค่าความเช่ือมัน่ของแบบทดสอบ 

ขอ้ท่ี กลุ่มสูง Ru กลุ่มต ่า RL P D q = 1-p pq 
1 8 9 0.85 -0.1 0.15 0.13 
2 9 7 0.8 0.2 0.2 0.16 
3 9 7 0.8 0.2 0.2 0.16 
4 9 7 0.8 0.2 0.2 0.16 
5 9 7 0.8 0.2 0.2 0.16 
6 9 7 0.8 0.2 0.2 0.16 
7 9 7 0.8 0.2 0.2 0.16 
8 10 6 0.8 0.4 0.2 0.16 
9 9 7 0.8 0.2 0.2 0.16 

10 7 9 0.8 -0.2 0.2 0.16 
11 10 7 0.85 0.3 0.15 0.13 
12 8 9 0.85 -0.1 0.15 0.13 
13 9 7 0.8 0.2 0.2 0.16 
14 9 7 0.8 0.2 0.2 0.16 
15 10 6 0.8 0.4 0.2 0.16 
16 9 7 0.8 0.2 0.2 0.16 
17 10 6 0.8 0.4 0.2 0.16 
18 10 6 0.8 0.4 0.2 0.16 
19 9 7 0.8 0.2 0.2 0.16 
20 10 7 0.85 0.3 0.15 0.13 
21 9 7 0.8 0.2 0.2 0.16 
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ตารางที ่ค.4  (ต่อ) ผลการวเิคราะห์หาคุณภาพของขอ้สอบ 

 การหาค่าความยากง่าย ค่าอ านาจจ าแนกและค่าความเช่ือมัน่ของแบบทดสอบ 

ขอ้ท่ี กลุ่มสูง Ru กลุ่มต ่า RL P D q = 1-p pq 
22 9 7 0.8 0.2 0.2 0.16 
23 10 8 0.9 0.2 0.1 0.09 
24 10 6 0.8 0.4 0.2 0.16 
25 9 7 0.8 0.2 0.2 0.16 
26 10 6 0.8 0.4 0.2 0.16 
27 10 6 0.8 0.4 0.2 0.16 
ขอ้ท่ี กลุ่มสูง Ru กลุ่มต ่า Rl P D q = 1-p Pq 
28 9 8 0.85 0.1 0.15 0.13 
29 6 10 0.8 -0.4 0.2 0.16 
30 9 7 0.8 0.2 0.2 0.16 

∑pq 4.58 
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ตารางที ่ค.5 ตารางสรุปจ านวนขอ้สอบท่ีใชไ้ดโ้ดยแยกตามวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม 
 

วตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม จ านวนท่ีออก จ านวนท่ีใชไ้ด ้ จ านวนท่ีใชจ้ริง 
งานกลงึปาดหน้า    

1.บอกความหมายของความเร็วรอบ ความเร็วตดั และ
อตัราการป้อนได ้

5 5 5 

2.บอกชนิดของเคร่ืองมือในการกลึงปาดหนา้ได ้ 2 2 2 
3.อธิบายขั้นตอนการกลึงปาดหนา้ได ้                                                                       3 3 3 

งานกลงึปอกผวิ    

1.บอกความหมายของความเร็วรอบ ความเร็วตดั และ
อตัราการป้อนได ้

2 2 2 

2.บอกชนิดของเคร่ืองมือในการกลึงปอกผิวได ้ 5 5 5 
3.อธิบายขั้นตอนการกลึงปอกผิวได ้ 3 3 3 

งานกลงึเกลยีวสามเหลีย่ม    

1.บอกลกัษณะของเกลียวสามเหล่ียมได ้ 4 4 4 
2.บอกระบบของเกลียวสามเหล่ียมได ้ 4 4 4 
3.อธิบายขั้นตอนการกลึงเกลียวสามเหล่ียมได ้ 2 2 2 

รวม 30 30 30 
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ตารางที ่ค.6  ผลการวเิคราะห์หาประสิทธิภาพของคอมพิวเตอร์ช่วยสอน 
 
ผูเ้รียนคนท่ี ผลการทดสอบ 

ก่อนเรียน 
(30) 

ผลการทดสอบทา้ยหน่วยการเรียน ผลการทดสอบ 
หลงัเรียน 
(30) 

หน่วยท่ี 1 (10) หน่วยท่ี 2 
(10) 

หน่วยท่ี 3 
(10) 

5421040123 19 9 9 10 29 
5421040086 18 8 10 8 28 
5421040091 18 8 10 9 27 
5421040134 18 10 9 8 26 
5421040081 17 10 9 10 27 
5421040093 17 8 10 9 26 
5421040128 16 8 9 10 26 
5421040124 16 9 9 9 26 
5421040096 15 9 10 8 26 
5421040112 15 9 9 10 25 
5421040095 14 8 8 8 23 
5421040115 14 8 8 8 22 
5421040126 14 8 6 9 21 
5421040094 13 8 6 9 21 
5421040097 13 7 8 8 21 
5421040107 13 6 8 6 23 
5421040116 13 8 6 7 22 
5421040099 12 7 5 8 21 
5421040122 12 6 6 8 21 
5421040080 12 7 8 3 20 
∑X 299 161 163 163 481 
ร้อยละ 49.83 80.5 81.5 81.5 80.16 

 

 


