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บทคดัย่อ 
งานวจิยัน้ีมีวตัถุประสงคเ์พ่ือสร้างและหาประสิทธิภาพของบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 

และเจตคติของผูเ้รียนท่ีมีต่อบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน วิชางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองต้น  โดยใช้บทเรียน

คอมพิวเตอร์ แบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน และแบบสอบถามเจตคติของผูเ้รียน นักเรียนหลักสูตร

ระดบัชั้นประกาศนียบตัรวิชาชีพ (ปวช.) ประเภทวิชาช่างอุตสาหกรรม โดยการเลือกแบบเจาะจง จ านวน 20 คน 

พบวา่ ประสิทธิภาพของบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนท่ีผูว้ิจยัสร้างข้ึนมีค่าเท่ากบั 81.16/80.16 เป็นไปตามเกณฑ์

ท่ีตั้งไวคื้อ 80/80 และหลงัจากเรียนดว้ยบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนนกัเรียนมีผลสมัฤทธ์ิทางการเรียนเพ่ิมข้ึนอยา่ง

มีนัยส าคญัทางสถิติท่ีระดบั .01 และเจตคติของผูเ้รียนท่ีมีต่อบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนวิชางานเคร่ืองมือกล

เบ้ืองตน้อยูใ่นระดบั ดี 

ค าส าคญั : คอมพิวเตอร์ช่วยสอน /งานกลึง/ ประสิทธิภาพ/ ผลสมัฤทธ์ิทางการเรียน/ เจตคติ 

Abstract 
This research aims to build and test the efficiency of computer-assisted instruction achievement and attitudes of 
students towards computer assisted instruction.  The primary study tool by the computer achievement tests and the 
attitudes of students. Students who studying the Bachelor's degree (Bachelor's) Department of Industrial 
Engineering by selecting a specific number of 20 people found the performance of computer-assisted instruction at 
81.16/80.16 constructed in accordance with a preset threshold of 80/80 after school with computer-assisted 
instruction and student achievement increases by the statistically significant at the .01 level and attitudes of 
students towards computer assisted instruction for basic machine at a good level. 
 
Keywords: Computer Assisted Instruction / Turning / Efficiency / Learning Achievement /Satisfaction 
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1.บทน า 
 การเรียนการสอนในอาชีวศึกษาปัจจุบันถือว่ามีความส าคัญอย่างยิ่งในด้านของทักษะฝีมือ ความรู้

ความสามารถและประสบการณ์ ท่ีจะสามารถตอบสนองต่อความตอ้งการของตลาดแรงงานภาคอุตสาหกรรม การท่ี

จะใหผู้เ้รียนมีทกัษะฝีมือ ความรู้ความสามารถและประสบการณ์นั้นจะตอ้งอาศยัเคร่ืองมืออุปกรณ์ ส่ือการเรียนการ

สอนท่ีทนัต่อเทคโนโลยีในภาคอุตสาหกรรม ประกอบกบัความกา้วหนา้ทางเทคโนโลยีท่ีเกิดข้ึนอยา่งรวดเร็ว ยิ่ง

ประเทศไทยเป็นประเทศท่ีมีการขยายการลงทุนในภาคอุตสาหกรรมจะเห็นไดจ้ากการสร้างแรงนิคมอุตสาหกรรม

ต่างๆท่ีมีการขยายลงสู่ภูมิภาคมากยิง่ข้ึน แรงงานในระดบั ปวช. และปวส. จึงมีความส าคญัมากในภาคอุตสาหกรรม

ท่ีมีการใช้เทคโนโลยีท่ีทันสมัยและมีราคาสูง ดังนั้ นผู ้เ รียนจะต้องมีทักษะฝีมือ ความรู้ความสามารถและ

ประสบการณ์ในการใชเ้คร่ืองจกัรและอุปกรณ์ไดอ้ย่างถูกตอ้งตามหลกัวิชาการซ่ึงในความเป็นจริงแลว้เคร่ืองมือ

อุปกรณ์ท่ีใชใ้นการจดัการเรียนการสอนในอาชีวศึกษาไม่เพียงพอในการท่ีจะให้ผูเ้รียนไดล้งมือปฏิบติัไดอ้ยา่งเต็ม

ประสิทธิภาพ 

แนวทางในการจดัการศึกษา ควรมีการน าเอาเทคโนโลยีทางการศึกษามาใชใ้นการเรียนการสอนเพราะ

เทคโนโลยทีางการศึกษา จะช่วยใหก้ารเรียนการสอนมีประสิทธิภาพมากยิง่ข้ึน โดยเฉพาะบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วย

สอนซ่ึงถือวา่เป็นเทคโนโลยทีางการศึกษา ท่ีทุกวงการก าลงัให้ความสนใจอยา่งมากจากผลการวิจยัมากมายสรุปได้

วา่ การสอนโดยใชบ้ทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนไดผ้ลดีกว่าการสอนแบบปกติท่ีปฏิบติัอยู ่ นอกจากน้ีบทเรียน

คอมพิวเตอร์ช่วยสอนยงัช่วยให้ผูส้อนท าการสอนมีคุณภาพเท่าเทียมกันอยู่ในมาตรฐานเดียวกันและท าให้

ประหยดัเวลาในการเตรียมการสอนอีกดว้ยประโยชน์ของบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน คือ เป็นส่ือการสอนท่ีเสนอ

เน้ือหาไปยงัผูเ้รียนโดยผา่นจอภาพ โดยน าเน้ือหาและล าดบัวธีิการสอนไวอ้ยา่งเป็นระบบ สามารถเรียกใชง้านเม่ือไร

ก็ได ้ มีสีสันสวยงาม ดึงดูดความสนใจของนกัเรียน ประหยดัเวลาในการสอน ท าให้มีโอกาสส่งเสริมผูเ้รียนเป็น

รายบุคคลได ้ซ่ึงแบ่งเบาภาระการท างานของครู และเคร่ืองมืออุปกรณ์ท่ีใชใ้นการจดัการเรียนการสอนในอาชีวศึกษา

ไม่เพียงพอในการท่ีจะใหผู้เ้รียนไดล้งมือปฏิบติัไดอ้ยา่งเตม็ประสิทธิภาพ 

วตัถุประสงค์ของการวจัิย 

1. เพ่ือสร้างและหาประสิทธิภาพของบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนวชิางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้  
2. เพ่ือหาผลสมัฤทธ์ิทางการเรียนของผูเ้รียนท่ีเรียนผา่น วชิางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ 
3. เพ่ือวดัเจตคติของผูเ้รียนท่ีมีต่อบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนวชิางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้  
 

งานวจัิยทีเ่กี่ยวข้อง 

บรรจง อธิไกรมงคล (2548) ไดว้ิจยัการพฒันาบทเรียนคอมพิวเตอร์การสอน วิชางานฝึกฝีมือ โดยใชก้ลุ่ม

ตวัอยา่งเป็นนกัเรียนคณะวชิาช่างอุตสาหกรรม สาขาวชิาช่างไฟฟ้าก าลงั จากวิทยาลยัการอาชีพพนมสารคามจ านวน 
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30 คน และนกัเรียนจากวทิยาลยัเทคนิคฉะเชิงเทรา จ านวน 30 คน ผลการวจิยัพบวา่ บทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนท่ี

สร้างข้ึนมีประสิทธิภาพ 84.69/83.67 สูงกว่าเกณฑ์ท่ีก าหนด 80/80 และความพึงพอใจของกลุ่มตวัอยา่งท่ีมีต่อ

บทเรียนการสอนมีค่าเฉล่ียเท่ากบั 4.43 อยูใ่นระดบัความพึงพอใจมาก 

ไพรัตน์ นนัตระกลู (2549)  ไดท้ าการวจิยัเร่ืองการสร้างบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนระบบมลัติมีเดียเร่ือง

สัญลกัษณ์งานเช่ือม เพื่อหาประสิทธิภาพของบทเรียน หาผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนของผูเ้รียน และวดัเจตคติของ

ผูเ้รียนท่ีเรียนผ่านบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนระบบมลัติมีเดีย เร่ืองสัญลกัษณ์งานเช่ือม โดยใชก้ลุ่มตวัอยา่งเป็น

นกัศึกษาระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพชั้นสูง (ปวส.) สาขาวชิาเทคนิคโลหะ วทิยาลยัเทคนิคสกลนคร จ านวน 34 คน 

ผลการวจิยัพบวา่ บทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนระบบมลัติมีเดีย เร่ืองสญัลกัษณ์งานเช่ือม ท่ีสร้างข้ึนมีประสิทธิภาพ 

81.48/80.52 สูงกวา่เกณฑท่ี์ก าหนด80/80 ผูเ้รียนมีผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนเพ่ิมข้ึน อยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั 

.01 และเจตคติของผูเ้รียนท่ีมีต่อบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนอยูใ่นระดบัดี สรุปไดว้า่ บทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วย

สอนระบบมลัติมีเดีย เร่ือง สญัลกัษณ์งานเช่ือม ท่ีสร้างข้ึนมีคุณภาพ สามารถน าไปใชใ้นการเรียนรู้ดว้ยตนเองได ้

สุรินทร์ ต าลีม (2550) ไดว้ิจยัการสร้างคอมพิวเตอร์ช่วยสอนวิชางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ เร่ืองงานกลึง 
เพื่อหาประสิทธิภาพของบทเรียน ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน และเจตคติของผูเ้รียนท่ีมีต่อคอมพิวเตอร์ช่วยสอน วิชา
งานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ เร่ืองงานกลึง เคร่ืองมือท่ีใชป้ระกอบดว้ย คอมพิวเตอร์ช่วยสอนวิชางานเคร่ืองมือกล
เบ้ืองตน้ เร่ืองงานกลึง แบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน และแบบสอบถามเจตคติของผูเ้รียน กลุ่มตวัอยา่ง
ไดแ้ก่นกัเรียนระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ ชั้นปีท่ี 2 สาขางานเช่ือมโลหะ วิทยาลยัเทคนิคสุราษฎร์ธานี จ านวน 25 
คน ผลการวิจยัพบวา่ คอมพิวเตอร์ช่วยสอนวิชางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ เร่ืองงานกลึง ท่ีสร้างข้ึนมีประสิทธิภาพ 
83.70 / 81.90 เป็นไปตามเกณฑท่ี์ก าหนด 80 / 80 ผูเ้รียนท่ีเรียนผ่านคอมพิวเตอร์ช่วยสอนวิชางานเคร่ืองมือกล
เบ้ืองตน้ เร่ืองงานกลึง มีผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนหลงัเรียนสูงกวา่ก่อนเรียน อยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติท่ี .01 และเจต
คติของผูเ้รียนท่ีมีต่อคอมพิวเตอร์ช่วยสอนวิชางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ เร่ืองงานกลึง มีค่าเฉล่ีย 4.1070 ซ่ึงอยูใ่น
ระดบัดี และค่าความคลาดเคล่ือนมาตรฐานเฉล่ียเท่ากบั 0.0487 ซ่ึงสามารถสรุปไดว้า่บทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน
ท่ีสร้างข้ึนสามารถน าไปใชช่้วยสอนในการเรียนการสอนได ้
 

ประเสริฐ วิโรจน์ชีวนั (2553) ไดว้ิจยัการสร้างและหาประสิทธิภาพบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน เร่ือง 

วชิากลศาสตร์วสัดุ บทท่ี 3-6 จากกลุ่มตวัอยา่งท่ีใชใ้นการวิจยัเป็นนกัศึกษาระดบัปริญญาตรี คณะวิศวกรรมศาสตร์ 

มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลพระนคร จ านวน 20 คน ผูว้ิจยัท าการทดสอบโดยให้กลุ่มตวัอยา่งท าแบบทดสอบ

ก่อนเรียนแลว้ให้ท าการเรียนโดยใชบ้ทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน เร่ือง การสร้างและหาประสิทธิภาพบทเรียน

คอมพิวเตอร์ช่วยสอนท่ีผูว้ิจยัสร้างข้ึน หลงัจากนั้นให้ท าแบบทดสอบหลงัเรียนแลว้น ามาค านวณหาประสิทธิภาพ

ของบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน และวเิคราะห์ผลสมัฤทธ์ิทางการเรียนหลงัจากเรียนดว้ยบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วย

สอน ผลการวิจัยคร้ังน้ีปรากฏว่าประสิทธิภาพของบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนท่ีผูว้ิจัยสร้างข้ึนได้ตามเกณฑ์

มาตรฐานและหลงัจากเรียนดว้ยบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน นกัศึกษามีความรู้เพ่ิมข้ึนอยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติท่ี

ระดบั 0.05 
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2.วธิีการทดลอง 
การวจิยัเร่ือง  “คอมพิวเตอร์ช่วยสอน วชิางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้”  เป็นการวิจยัเชิงทดลอง (Experiment 

Research) เพ่ือหาประสิทธิภาพของคอมพิวเตอร์ช่วยสอน ผลสมัฤทธ์ิทางการเรียน และเพ่ือวดัเจตคติท่ีดีของผูเ้รียนท่ี

มีต่อคอมพิวเตอร์ช่วยสอนท่ีสร้างข้ึน มีรายละเอียดเก่ียวกบัวธีิด าเนินการวจิยัดงัต่อไปน้ี 

 2.1 กลุ่มประชากรและกลุ่มท่ีเก่ียวขอ้ง ประชากรท่ีใชใ้นการวิจยั คือ นกัเรียนท่ีลงทะเบียนเรียนวิชางาน

เคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ รหัส 2100 -1007 ระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพ (ปวช.) ประเภทวิชาช่างอุตสาหกรรม สังกดั

ส านกังานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา กระทรวงศึกษาธิการ 

 2.2 เคร่ืองมือท่ีใชใ้นการวจิยัและขั้นตอนการสร้างเคร่ืองมือ 
1.บทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนวชิางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ จ านวน 3 หน่วย แต่ละหน่วย 

ประกอบดว้ยส่วนต่างๆดงัน้ี 
   1.1 เน้ือหาบทเรียน (Content) 
   1.2 กิจกรรมการเรียนการสอน (Activity) 
   1.3 ส่ือ (Media) 
   1.4 แบบฝึกหดัหลงับทเรียน (Exercise) 

2.แบบทดสอบก่อนบทเรียน (Pretest) 
3.แบบทดสอบหลงัเรียน (Posttest) 
4.แบบสอบถามวดัเจตคติของผูเ้รียน (Questionnaire) ท่ีมีต่อบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนวชิา 

งานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ 
 
 2.3 วธีิด าเนินการทดลองและรวบรวมขอ้มูล 
การด าเนินการวจิยัคร้ังน้ีผูว้จิยัไดด้ าเนินการทดลองและเก็บรวบรวมขอ้มูลเพ่ือหาประสิทธิภาพของคอมพิวเตอร์ช่วย
สอน ผลสมัฤทธ์ิทางการเรียน และเจตคติของผูเ้รียนท่ีเรียนผ่านคอมพิวเตอร์ช่วยสอน โดยมีขั้นตอนการด าเนินการ
ดงัน้ี 

      2.3.1 น าคอมพิวเตอร์ช่วยสอนท่ีปรับปรุงแกไ้ขตามค าแนะน าของผูเ้ช่ียวชาญแลว้ ไปทดลองกับ
ประชากรกลุ่มท่ีเก่ียวขอ้ง ไดแ้ก่นกัเรียนในระดบัชั้นประกาศนียบตัรวชิาชีพ (ปวช.) ประเภทวชิาช่างอุตสาหกรรม ท่ี
ลงทะเบียนเรียน วิชางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ วิทยาลยัการอาชีพแม่สอด จ านวน 20 คน โดยการเลือกแบบเจาะจง 
(Purposive Sampling) โดยมีขั้นตอนดงัน้ี 

1) ใหผู้เ้รียนกลุ่มท่ีเก่ียวขอ้ง ท าแบบทดสอบก่อนเรียน 
2) น ากลุ่มท่ีเก่ียวขอ้ง นกัเรียนในระดบัชั้นประกาศนียบตัรวชิาชีพ (ปวช.) ประเภทวชิาช่าง 

อุตสาหกรรม    ท่ีลงทะเบียนเรียน วิชางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ วิทยาลยัการอาชีพแม่สอดเขา้ชั้นเรียนซ่ึงเป็นห้อง
คอมพิวเตอร์ ผูเ้รียน 1 คนต่อคอมพิวเตอร์ 1 เคร่ือง โดยเรียนจากคอมพิวเตอร์ช่วยสอนท่ีผูว้ิจยัสร้างข้ึน ท่ีไดถู้ก
บนัทึกไวใ้นแผน่ CD - ROM ผูเ้รียนจะเรียนคร้ังละ 1 หน่วยและท าแบบทดสอบทา้ยหน่วยการเรียนทนัทีเม่ือเรียนจบ
แต่ละหน่วย โดยมีผูว้ิจยัร่วมกบัอาจารยป์ระจ าห้องคอมพิวเตอร์คอยควบคุมให้ค  าแนะน าขั้นตอนและวิธีการเรียน 
จนครบทั้ง 3 หน่วย โดยท าการทดลอง สปัดาห์ละ 1 หน่วยการเรียนรวม 3 สปัดาห์ 
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3) ใหผู้เ้รียนกลุ่มท่ีเก่ียวขอ้ง ท าการทดสอบหลงัเรียน หลงัจากเรียนผา่นไปแลว้ 1 เดือน โดยใช ้
แบบทดสอบผลสมัฤทธ์ิทางการเรียน 

      2.3.2 ให้กลุ่มท่ีเก่ียวขอ้ง ทั้ง 18 คนท่ีเรียนผ่านคอมพิวเตอร์ช่วยสอน ตอบแบบสอบถามเจตคติท่ีมีต่อ
คอมพิวเตอร์ช่วยสอน วชิางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ 

      2.3.3 น าขอ้มูลท่ีไดท้ั้งหมดไปวิเคราะห์ผลทางสถิติ เพื่อหาประสิทธิภาพของบทเรียนคอมพิวเตอร์หา
ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนของผูเ้รียน และเพ่ือวดัเจตคติของผูเ้รียนท่ีมีต่อคอมพิวเตอร์ช่วยสอน วิชางานเคร่ืองมือกล
เบ้ืองตน้ และสรุปผลการทดลองในล าดบัต่อไป 
 
 2.4 สถิติท่ีใชใ้นการวเิคราะห์ขอ้มูล 

      2.4.1 สถิติท่ีใชห้าคุณภาพของเคร่ืองมือ 
  1.หาประสิทธิภาพของแบบทดสอบวดัผลสมัฤทธ์ิทางการเรียน 
  2.หาประสิทธิภาพของบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนทั้ง 3 หน่วย 

      2.4.2 สถิติท่ีใชว้เิคราะห์ขอ้มูลจากผลการทดลอง 
  1.วเิคราะห์หาผลสมัฤทธ์ิทางการเรียน 
  2.หาค่าเฉล่ีย 
  3.หาค่าความเบ่ียงเบนมาตรฐาน 
  4.หาค่าความแตกต่างของคะแนนเฉล่ียของการทดสอบก่อนและหลงัเรียน โดยใชส้ถิติ  T-test 

3.ผลการทดลองและวจิารณ์ผลหรือผลการศึกษาและอภิปรายผล 
ในการวิจยัเร่ือง “บทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน วิชางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ เร่ืองงานกลึง” คร้ังน้ี มี

เคร่ืองมือท่ีใชใ้นการด าเนินการวจิยั ประกอบดว้ย คอมพิวเตอร์ช่วยสอนวิชางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ แบบทดสอบ
วดัผลสมัฤทธ์ิทางการเรียน และแบบสอบถามวดัระดบัเจตคติของผูเ้รียนท่ีมีต่อคอมพิวเตอร์ช่วยสอนท่ีสร้างข้ึน ซ่ึง
ผลของการวจิยั ประกอบดว้ย 

การทดสอบหาประสิทธิภาพของคอมพวิเตอร์ช่วยสอน 

ตารางที่ 1 แสดงผลการหาประสิทธิภาพของบทเรียนระหว่างกระบวนการเรียน 
หน่วยท่ี จ  านวนผูเ้รียน จ านวน

ขอ้สอบ 
คะแนนรวม
ทั้งหมด 

คะแนนรวมของ
ผูเ้รียน 

ประสิทธิภาพจากการทดสอบระหวา่งเรียน 
(E1) คิดเป็นร้อยละ 

1 20 10 200 161 80.5 
2 20 10 200 163 81.5 
3 20 10 200 163 81.5 

ประสิทธิภาพของบทเรียนระหวา่งกระบวนการเรียน (E1) 81.16 
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ตารางที่ 2 แสดงผลการหาประสิทธิภาพของบทเรียนหลงักระบวนการเรียน 
รายการ จ านวน 

จ านวนผูเ้รียนทั้งหมด 20 
คะแนนเตม็ของแบบทดสอบหลงัเรียน (Post-test) 30 
คะแนนรวมของแบบทดสอบทั้งหมด 600 
คะแนนรวมของผูเ้รียนทั้งหมดท่ีท าไดจ้ากการทดสอบหลงัเรียน 481 
ประสิทธิภาพของบทเรียนหลงักระบวนเรียน (E2) 80.16 

 
ผลการวิเคราะห์หาประสิทธิภาพของบทเรียนระหวา่งกระบวนการเรียน ของแต่ละหน่วยการเรียน       ( E1) จาก
ตารางท่ี 1 พบวา่ หน่วยการเรียนท่ี1 มีประสิทธิภาพระหวา่งกระบวนการเรียนเท่ากบั 80.5หน่วยการเรียนท่ี2 มี
ประสิทธิภาพระหวา่งกระบวนการเรียนเท่ากบั 81.5 หน่วยการเรียนท่ี 3 มีประสิทธิภาพระหวา่งกระบวนการเรียน
เท่ากบั 81.5 เม่ือพิจารณาทั้ง 3 หน่วยการเรียน  พบวา่  มีประสิทธิภาพระหวา่งกระบวนการเรียน (E1) มีค่าเท่ากบั 
81.16 ซ่ึงสูงกวา่เกณฑท่ี์ก าหนดไว ้คือ 80 ส าหรับ(E2) จากตารางท่ี 2 ผลการวิเคราะห์หาประสิทธิภาพของบทเรียน
หลงักระบวนการเรียน (E2) จากจ านวนผูเ้รียนทั้งหมด จ านวน 20 คน มีคะแนนเตม็ของแบบทดสอบหลงัเรียนเท่ากบั 
30 คะแนน และคะแนนรวมของผูเ้รียนทั้งหมดท่ีท าไดจ้ากการทดสอบหลงัเรียนมีค่าเท่ากบั 481 คะแนน พบว่า 
ประสิทธิภาพของบทเรียนหลงักระบวนการเรียน (E2) มีค่าเท่ากบั 80.16 ดงันั้นผลการทดลองหาประสิทธิภาพของ
คอมพิวเตอร์ช่วยสอนวิชางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ เร่ืองงานกลึง มีค่าเท่ากบั (E1/ E2) คือ 81.16/80.16  ซ่ึงสูงกวา่
เกณฑท่ี์ก าหนดไว ้คือ 80/80 

การทดสอบหาผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนของผู้เรียน 

ตารางที่ 3 แสดงการหาค่าผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนของผู้เรียน 
ผลท่ีไดจ้าก คะแนนรวม 

∑ Xi 

คะแนนเฉล่ีย 
 X  

ค่าร้อยละ ความคลาดเคล่ือน
มาตรฐาน 

Standard Error  
of mean 

ผลสมัฤทธ์ิทางการ
เรียน 

Effectiveness 
ค่าร้อยละ 

(Post-test) - (Pre-test) 
การทดสอบก่อนเรียน 

(Pre-test) 
299 14.95 49.8 2.28 

30.36 
การทดสอบหลงัเรียน (Post-

test) 
481 24.05 80.16 2.82 

 

ผลการวเิคราะห์หาผลสมัฤทธ์ิทางการเรียนของผูเ้รียน จากตารางท่ี 3 พบวา่ ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนของผูเ้รียนก่อน
การเรียน (Pre- test) ของกลุ่มท่ีเก่ียวขอ้ง จ านวน 20 คน มีคะแนนเต็มของแบบทดสอบก่อนเรียนเท่ากบั 30 คะแนน
และคะแนนรวมของผูเ้รียนทั้งหมดท่ีท าไดจ้ากการทดสอบก่อนเรียน คะแนนรวม (∑ Xi )เท่ากบั 299 คะแนน 
คะแนนเฉล่ีย  ̅  เท่ากบั 14.95 ค่าความคลาดเคล่ือนมาตรฐาน (S.E.) มีค่าเท่ากบั 2.28 และผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน
ของผูเ้รียนหลงัการเรียน (Post-test) คะแนนเต็มของแบบทดสอบหลงัเรียนเท่ากบั 30 คะแนน และคะแนนรวมของ
ผูเ้รียนทั้งหมดท่ีท าไดจ้ากการทดสอบหลงัเรียน คะแนนรวม (∑ Xi) เท่ากบั 481 คะแนน คะแนนเฉล่ีย  ̅ เท่ากบั 
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24.05 ค่าความคลาดเคล่ือนมาตรฐาน (S.E) มีค่าเท่ากบั 2.82 และเม่ือน าผลทดสอบก่อนการเรียนและผลทดสอบหลงั
การเรียนของผูเ้รียนท่ีไดจ้ากการเรียนดว้ยคอมพิวเตอร์ช่วยสอน วชิางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ เร่ืองงานกลึง          มา
ท าการเปรียบเทียบหาความแตกต่าง [ค่าร้อยละ(Post-test) – ค่าร้อยละ( Pre-test)] พบวา่  ผลสมัฤทธ์ิทางการเรียนของ
ผูเ้รียนก่อนการเรียนและหลงัการเรียนมีค่าเท่ากบั 30.36 แสดงว่า ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนของผูเ้รียนมีคะแนน
ทดสอบหลงัเรียนสูงกวา่คะแนนทดสอบก่อนเรียน ซ่ึงสอดคลอ้งกบัสมมุติฐานท่ีวางไว ้
 

ตารางที่ 4 แสดงผลการวเิคราะห์ความก้าวหน้าของผู้เรียนทีม่ีต่อบทเรียนคอมพวิเตอร์ช่วยสอน 
 

รายการ 
จ านวน 

(N) 
ค่าเฉล่ีย 
  ̅  

ค่าคลาดเคล่ือน
มาตรฐาน 

(S.E) 
ค่า t ระดบันยัส าคญั 

คะแนนทดสอบก่อนเรียน 20 14.95 2.28 
39.866* 

.000 

คะแนนทดสอบหลงัเรียน 20 24.05 2.82 .000 

*ระดบันยัส าคญั .05 
จากตารางท่ี 4 พบวา่ คะแนนทดสอบก่อนเรียนมีค่าเฉล่ีย     ̅ = 14.95 ส่วนความคลาดเคล่ือนมาตรฐาน (S.E) = 
2.28   และคะแนนทดสอบหลงัเรียนมีค่าเฉล่ีย      ̅    = 24.05 ส่วนความคลาดเคล่ือนมาตรฐาน      (S.E) = 2.82  
ค  านวณหาค่าความแตกต่างระหวา่งคะแนนวดัความรู้ก่อนเรียนและหลงัเรียน มีค่าสูงข้ึนโดยใชส้ถิต t-test พบวา่มีค่า
เท่ากบั 39.866 ดงันั้น จึงสามารถสรุปไดว้า่ ผูเ้รียนมีผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนหลงัการเรียน เม่ือเทียบกบัผลสัมฤทธ์ิ
ทางการเรียนก่อนการเรียน ดว้ยคอมพิวเตอร์ช่วยสอนวชิางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ เร่ืองงานกลึง มีค่าเพ่ิมข้ึน อยา่งมี
นยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั .05 
 

การวเิคราะห์ระดับเจตคติของผู้เรียนทีม่ีต่อบทเรียนคอมพวิเตอร์ช่วยสอน 
 
ตารางที่ 5 รายการประเมินผลระดับเจตคติของผู้เรียนในแต่ละส่วนทีม่ีต่อคอมพวิเตอร์ช่วยสอนวชิา
งานเคร่ืองมือกลเบือ้งต้น เร่ืองงานกลงึ 

รายการประเมิน ค่าเฉล่ีย 
  ̅  

ค่าความคลาด
เคล่ือน
มาตรฐาน 

(S.E) 

ระดบั    
เจตคติ 

1.ส่วนประกอบโดยทัว่ไปของโปรแกรม 4.42 0.158 ดี 
2. ส่วนของตวัอกัษร 4.47 0.142 ดี 
3.ส่วนของรูปภาพ 4.40 0.154 ดี 
4. ส่วนของเสียงประกอบและเสียงบรรยาย 4.21 0.214 ดี 
5. การน าเสนอเน้ือหา 4.57 0.149 ดีมาก 
6. ส่วนของปฏิสมัพนัธ์ 4.45 0.158 ดี 

รวม 4.42 0.162 ดี 
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สรุป จากตารางท่ี 5 เม่ือพิจารณาเจตคติของผูเ้รียนในดา้นส่วนประกอบโดยทัว่ไปของโปรแกรมท่ีมีต่อบทเรียน
คอมพิวเตอร์ช่วยสอน ในภาพรวมพบวา่ เจตคติของผูเ้รียน อยูใ่นระดบัดี มีค่าเฉล่ีย    ̅  เท่ากบั 4.42 และมีค่าความ
คลาดเคล่ือนมาตรฐาน (S.E) เท่ากบั 0.162  

อภิปรายผลการวจิัย 
การหาประสิทธิภาพของบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน วชิางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ ท่ีสร้างข้ึนมีผลปรากฏวา่ 

1. การหาประสิทธิภาพของบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน วิชางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ ท่ีสร้างข้ึนมีผล
ปรากฏว่า ประสิทธิภาพของบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนท่ีสร้างข้ึนมีประสิทธิภาพตามเกณฑ์ท่ีก าหนด ซ่ึง
ผลการวิจยัดงักล่าวสอดคลอ้งกับงานวิจัย ประเสริฐ วิโรจน์ชีวนั (2553) ได้วิจัยการสร้างและหาประสิทธิภาพ
บทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน เร่ือง วิชากลศาสตร์วสัดุ บทท่ี 3-6 จากกลุ่มตวัอย่างท่ีใชใ้นการวิจัยเป็นนักศึกษา
ระดบัปริญญาตรี คณะวิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลยัเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร จ านวน 20 คน ผูว้ิจยัท าการ
ทดสอบโดยใหก้ลุ่มตวัอยา่งท าแบบทดสอบก่อนเรียนแลว้ใหท้ าการเรียนโดยใชบ้ทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน เร่ือง 
การสร้างและหาประสิทธิภาพบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนท่ีผูว้ิจยัสร้างข้ึน หลงัจากนั้นให้ท าแบบทดสอบหลงั
เรียนแลว้น ามาค านวณหาประสิทธิภาพของบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน และวิเคราะห์ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน
หลงัจากเรียนดว้ยบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน ผลการวิจยัคร้ังน้ีปรากฏวา่ประสิทธิภาพของบทเรียนคอมพิวเตอร์
ช่วยสอนท่ีผูว้ิจยัสร้างข้ึนไดต้ามเกณฑ์มาตรฐานและหลงัจากเรียนดว้ยบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน นกัศึกษามี
ความรู้เพ่ิมข้ึนอยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั 0.05 

2. ผลสมัฤทธ์ิทางการเรียนของผูเ้รียน หลงัจากเรียนดว้ยบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน ผลปรากฏวา่ผูเ้รียน
ท่ีเรียนดว้ยบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน หลงัเรียนสูงกวา่ก่อนเรียนอยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติ ซ่ึงผลการวิจยัดงักล่าว
สอดคลอ้งกบังานวิจยัของเสถียร พิริยะสุรวงศ์ (2549) ไดท้ าการศึกษาวิจยัเร่ือง การสร้าง และหาประสิทธิภาพ
บทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนระบบมลัติมีเดียวิชาวงจรไฟฟ้า1กลุ่มตวัอย่างท่ีใชใ้นการวิจัยเป็นนักศึกษาระดับ
ประกาศนียบตัรวชิาชีพ ชั้นปีท่ี 1 แผนกวิชาช่างไฟฟ้าก าลงั ของวิทยาลยัเทคนิคนครปฐม ซ่ึงกลุ่มตวัอยา่งไดม้าจาก
การเลือกแบบเจาะจง จ านวน 32 คน ผลการวิจยัปรากฏวา่บทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนท่ีสร้างข้ึน มีประสิทธิภาพ 
80.52 / 80.21 ซ่ึงสูงกวา่เกณฑท่ี์ก าหนดคือ80/80 และมีผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนหลงัเรียนสูงกวา่ก่อนเรียน อยา่งมี
นยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั .01 

3. เจตคติของผูเ้รียนท่ีมีต่อบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนอยูใ่นระดบัดีจากการหาค่าระดบั เจตคติของ
ผูเ้รียนท่ีมีต่อบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนท่ีสร้างข้ึนพบวา่มีคะแนนเฉล่ียเท่ากบั 4.42 แสดงวา่ผูเ้รียนมีเจตคติต่อ
บทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนอยูใ่นระดบัดี ซ่ึงผลการวิจยัดงักล่าวสอดคลอ้งกบังานวิจยัของสุรินทร์ ต าล่ิน (2550) 
ไดว้ิจยัสร้างคอมพิวเตอร์ช่วยสอนวิชางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ เร่ืองงานกลึง เพื่อหาประสิทธิภาพของบทเรียน 
ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน และเจตคติของผูเ้รียนท่ีมีต่อคอมพิวเตอร์ช่วยสอน วิชางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ เร่ืองงาน
กลึง เคร่ืองมือท่ีใชป้ระกอบดว้ย คอมพิวเตอร์ช่วยสอนวิชางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ เร่ืองงานกลึง แบบทดสอบวดั
ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน และแบบสอบถามเจตคติของผูเ้รียน กลุ่มตวัอย่างไดแ้ก่นักเรียนระดบัประกาศนียบตัร
วิชาชีพ ชั้นปีท่ี 2 สาขางานเช่ือมโลหะ วิทยาลยัเทคนิคสุราษฎร์ธานี จ านวน 25 คน ผลการวิจยัพบวา่ คอมพิวเตอร์
ช่วยสอนวิชางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ เร่ืองงานกลึง ท่ีสร้างข้ึนมีประสิทธิภาพ 83.70 / 81.90 เป็นไปตามเกณฑท่ี์
ก าหนด 80 / 80 ผูเ้รียนท่ีเรียนผ่านคอมพิวเตอร์ช่วยสอนวิชางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ เร่ืองงานกลึง มีผลสัมฤทธ์ิ
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ทางการเรียนหลงัเรียนสูงกวา่ก่อนเรียน อยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติท่ี .01 และเจตคติของผูเ้รียนท่ีมีต่อคอมพิวเตอร์ช่วย
สอนวิชางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ เร่ืองงานกลึง มีค่าเฉล่ีย 4.1070 ซ่ึงอยู่ในระดบัดี และค่าความคลาดเคล่ือน
มาตรฐานเฉล่ียเท่ากบั 0.0487 ซ่ึงสามารถสรุปไดว้า่บทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนท่ีสร้างข้ึนสามารถน าไปใชช่้วย
สอนในการเรียนการสอนได ้

4.สรุป 

การสร้างบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน วิชางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ ตามหลกัสูตรประกาศนียบตัร
วชิาชีพ ของส านกังานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา พ.ศ. 2545 ฉบบัปรับปรุง พ.ศ.2546 มีผลการทดลองเป็นไปตาม
สมมติฐานท่ีตั้งไวคื้อ 

1.บทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน ท่ีสร้างข้ึนมีประสิทธิภาพ 81.16/80.16 สูงกวา่เกณฑท่ี์ก าหนด คือ 80/80 
2. ผลสัมฤทธ์ิของผูเ้รียนทางการเรียน หลงัจากท่ีเรียนดว้ยบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนผลการทดสอบ

ก่อนเรียนและผลการทดสอบหลงัเรียนของผูเ้รียนท่ีไดจ้ากการเรียนดว้ยบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน วิชางาน
เคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ น ามาเปรียบเทียบหาความแตกต่าง (หลงัเรียน–ก่อนเรียน) ไดว้า่ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนของ
ผูเ้รียนก่อนเรียนและหลงัเรียนมีค่าเท่ากบั 30.36 เม่ือใชส้ถิติ     t-test พบวา่ค่าทดลองท่ีค านวณไดเ้ท่ากบั 39.866 
ดงันั้นจึงสรุปไดว้า่ ผูเ้รียนมีผลสมัฤทธ์ิทางการเรียนหลงัเรียน มีค่าเพ่ิมข้ึน 39.866 อยา่งมีนยัส าคญัท่ีระดบั .05 

3. ระดบัเจตคติของผูเ้รียนท่ีมีต่อบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน วชิางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ มีค่าเฉล่ียรวม 
  ̅  เท่ากบั 4.42 ค่าความคลาดเคล่ือนมาตรฐาน (S.E.) เท่ากบั 0.162 อยูใ่นระดบัดี 

5.เอกสารอ้างองิ 
วิภารัตน์ พุกเงิน, 2543, การสร้างและหาประสิทธิภาพบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนวิชา   วงจรไฟฟ้า
กระแสตรง ส าหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ แผนกอิเล็กทรอนิกส์   วิทยาลัยเทคนิค กรม
อาชีวศึกษา, วทิยานิพนธ์ปริญญาครุศาสตร์อุตสาหกรรมมหาบณัฑิต คณะ ครุศาสตร์อุตสาหกรรม สถาบนั
เทคโนโลยพีระจอมเกลา้ธนบุรี, หนา้ ข. 

 
บรรจง อธิไกรมงคล, 2548, การพัฒนาบทเรียนคอมพิวเตอร์การสอน วิชางานฝึกฝีมือ, มหาวิทยาลยั
เทคโนโลยพีระจอมเกลา้ธนบุรี. 
 
สุรินทร์ ต าลีม, 2550, คอมพิวเตอร์ช่วยสอน วิชางานเคร่ืองมือกลเบือ้งต้นเร่ืองงานกลึง,     วิทยานิพนธ์ 
มหาวทิยาลยัเทคโนโลยพีระจอมเกลา้ธนบุรี. 
 
ประเสริฐ วิโรจน์ชีวนั, 2553, การสร้างและหาประสิทธิภาพบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอน เร่ือง  วิชา
กลศาสตร์วสัดุ บทที ่3-6, มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลพระนคร. 
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เสถียร พิริยะสุรวงศ์, 2549, การสร้างและหาประสิทธิภาพบทเรียนคอมพิวเตอร์ช่วยสอนระบบมัลติมีเดีย 
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ศาสตร์อุตสาหกรรมและเทคโนโลย ีมหาวทิยาลยัเทคโนโลยพีระจอมเกลา้ธนบุรี. 

 
 

 

 


