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บทที่ 3  วธีิการด าเนินการวจิัย 
 

ในการศึกษาวิจยัคร้ังน้ีเป็นการวิจยัเชิงส ารวจ  เพื่อศึกษาปัจจยัท่ีส่งผลต่อการตดัสินใจไม่เลือกเรียน
สาขาวิชาโลหะการของนักเรียนระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นปีท่ี 1 ประเภทช่างอุตสาหกรรม
กรณีศึกษาวทิยาลยัเทคนิคบุรีรัมย ์ในคร้ังน้ีผูว้จิยัไดด้ าเนินการตามขั้นตอนดงัน้ี 

3.1  ตวัแปรท่ีใชใ้นการวจิยั 
3.2  ประชากร 
3.3  เคร่ืองมือท่ีใชใ้นการวจิยั 
3.4  วธีิเก็บรวบรวมขอ้มูล 
3.5  การวเิคราะห์ขอ้มูล 
3.6  สถิติท่ีใชใ้นการวเิคราะห์ขอ้มูล 
 

3.1  ตวัแปรที่ใช้ในการวจิยั 
 

3.1.1  ตัวแปรอสิระ  
ได้แก่  ตัวแปรท่ีส่งผลต่อการตัดสินใจไม่เลือกเรียนสาขาวิชาโลหะการของนักเรียนระดับ 
ประกาศนียบตัรวชิาชีพ ชั้นปีท่ี 1 ประเภทช่างอุตสาหกรรมกรณีศึกษาในวทิยาลยัเทคนิคบุรีรัมย ์

1.  ปัจจยัดา้นสถานภาพของนกัศึกษา 
 -  เพศ 
 -  อายุ 
 -  สาขาวชิา 
 -  จ  านวนพี่นอ้งท่ีก าลงัศึกษาอยูใ่นปัจจุบนั 
 -  ระดบัคะแนนเฉล่ียสะสมของนกัเรียน (มธัยมศึกษาปีท่ี 3) 
 -  สถานะภาพของบิดา – มารดา 
 -  ระดบัการศึกษาของบิดา  มารดา 
 -  อาชีพของบิดา  มารดา 
 -  รายไดข้องบิดา  มารดา 
 

3.1.2  ตัวแปรตาม  
ได้แ ก่การตัดสินใจไม่ เ ลือกเ รียนสาขาวิชาโลหะการของนัก เ รียนช่างอุตสาหกรรมระดับ
ประกาศนียบตัรวชิาชีพชั้นป่ีท่ี 1 วทิยาลยัเทคนิคบุรีรัมย ์
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1.  ดา้นเจตคติต่อการเรียน 
- ไม่มีความสนใจในสาขาวชิาช่างโลหะการ 
- ไม่มีความถนดัในสาขาวชิาโลหะการ 
- บุคลิกภาพไม่เหมาะสมกบัการเรียนสาขาวชิาโลหะการ 
- สาขาวชิาช่างโลหะการไม่ตรงกบัอาชีพท่ีตอ้งการ 
- เป็นสาขาวชิาท่ีหางานท าไดย้าก 
- เป็นสาขาวชิาชีพท่ีไม่มีความมัน่คงในการท างาน 
- เป็นสาขาวชิาท่ีไม่สามารถศึกษาต่อระดบัสูงได ้
- เป็นสาขาวชิาท่ีท าใหเ้กิดอนัตรายต่อสายตาและระบบทางเดินหายใจมากท่ีสุด 

2.   ดา้นบุคลบุคคลท่ีเก่ียวขอ้ง 
- ผูป้กครองไม่สนบัสนุนให้เรียนสาขาวชิาโลหะการ 
- รุ่นพี่ใหค้  าปรึกษาในการเรียนในสาขาวชิาโลหะการ 
- ครู-อาจารยใ์นสถานศึกษาเดิมไม่แนะน าใหเ้รียนในสาขาวชิาโลหะการ 
- ไม่มีเพื่อน เรียนสาขาวชิาโลหะการ 
- ญาติไม่แนะน าใหเ้รียนเพราะไดค้่าแรงต ่า 
- ไม่มีผูอุ้ปการะสนบัสนุนค่าใชจ่้ายในการเรียน 

3.    ดา้นหลกัสูตร 
- หลกัสูตรของสาขาวชิาไม่สอดคลอ้งกบัเทคโนโลยใีนปัจจุบนั 
- หลกัสูตรวชิาไม่สามารถศึกษาต่อเน่ืองถึงระดบัปริญญาได ้
- แผนกวชิาไม่สนบัสนุนการน าเทคโนโลยสีารสรเทศมาใชใ้นการเรียนการสอนเพื่อ

พฒันาคุณภาพการศึกษา 
- หลกัสูตรไม่มีการจกัทดสอบความรู้และทกัษะอาชีพตามมาตรฐานวชิาชีพ  
- แผนกวชิาไม่มีการจดัแนะแนวการศึกษาต่อ 

4. ดา้นลกัษณะการท างานและความกา้วหนา้ 
- ความตอ้งการแรงงานช่างเช่ือมโลหะมีนอ้ย 
- สถาบนัท่ีเปิดสอนสาขาวชิาโลหะการระดบัท่ีสูงข้ึนมีนอ้ย 
- นกัศึกษาสาขาวชิาโลหะการจากวทิยาลยัเทคนิคบุรีรัมยต์ลาดแรงงานไม่ยอมรับ 
- เป็นอาชีพท่ีไม่มีความมัน่คงในการท างาน 

- เป็นสาขาวชิาท่ีจบแลว้หางานท ายาก 

5. ดา้นคุณภาพของสถานศึกษา 
- สถานศึกษาไม่ช่ือเสียงเป็นท่ียอมรับ 
- บริเวณสถานศึกษาคบัแคบ 
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- มีอาคารสถานท่ี  ห้องเรียน ห้องปฏิบติังานและอุปกรณ์การเรียนไม่เพียงพอต่อผูเ้รียน 
- ไม่มีระบบการประกนัคุณภาพการศึกษาเป็นท่ียอมรับ 
- จดัการเรียนการสอนดา้นวชิาอาชีพไม่ไดม้าตรฐาน 
- สถานศึกษาไม่สนบัสนุนใหมี้การศึกษาดูงานสถานประกอบการ 

 

3.1.3 กรอบแนวคดิในการวจิัย 

ตัวแปรอสิระ              ตัวแปรตาม 

 

 

 

 

 

 

  

3.2 ประชากรและกลุ่มตวัอย่าง 

3.2.1  กลุ่มประชากร 

ประชากรท่ีใช้ในการวิจยัคร้ังน้ี คือ นักเรียน วิทยาลยัเทคนิคบุรีรัมย ์  ประเภทช่างอุตสาหกรรม

ระดับประกาศนียบตัรวชิาชีพ  ชั้นปีท่ี  1 ปีการศึกษา  2554 

 

 

 
    1. ข้อมูลด้านสถานภาพส่วนตวัของนกัเรียน 

-  เพศ 

 -  อาย ุ

-  จ านวนพ่ีนอ้งท่ีก าลงัศึกษาอยูใ่น 

    ปัจจุบนั 

 - จ านวนสมาชิกในครอบครัว   

 -  ในครอบครัวนกัศึกษาเป็นบุตรคนท่ี 

-  ระดบัคะแนนเฉล่ียก่อนเขา้เรียน 

-  สถานะภาพของบิดารมารดา 

 -  ระดบัการศึกษาของบิดา มารดา 

 -  อาชีพของบิดา มารดา 

 -  รายไดเ้ฉล่ียต่อเดือนของครอบครัว 

 

ตวัแปรที่ส่งผลต่อการตดัสินใจไม่เลอืก

เรียนสาขาวชิาโลหะการของนักเรียนช่าง

อุตสาหกรรมระดบัประกาศนียบัตรวชิาชีพ

ช้ันปีที่ 1 วทิยาลยัเทคนิคบุรีรัมย์ 

1. ดา้นเจตคติต่อการเรียน 
2. ดา้นบุคลบุคคลท่ีเก่ียวขอ้ง 
3. ดา้นหลกัสูตร 
4. ดา้นลกัษณะการท างานและ 
    ความกา้วหนา้ 
5. ดา้นคุณภาพของสถานศึกษา 
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3.2.2   กลุ่มตัวอย่าง 

กลุ่มตวัอย่างคดัเลือกมาจากประชากรทั้งหมด 1,056  คน มีขั้นตอนการสุ่มตวัอย่างประชากร 
ดงัน้ีก าหนดขนาดกลุ่มตวัอยา่ง จากสูตรของ ยามาเน่  [21]  มีสูตรดงัน้ี   

 

21 eN

N
n


  

เม่ือ         n  =   ขนาดของกลุ่มตวัอยา่ง 

              N   =   จ  านวนประชากรทั้งหมดท่ีศึกษา  ( 1,056  คน ) 

               e  =   ความคลาดเคล่ือนของการสุ่ม 

 
เม่ือแทนค่าในสูตรจะได ้

 

 205.010561

1056


n  

 
    =   290  คน 

  
ไดจ้  านวนกลุ่มตวัอยา่งทั้งส้ิน   290  คน  จากนั้นค านวณหาขนาดกลุ่มตวัอยา่งในแต่ละแผนกวิชาโดย
ใชว้ธีิการหาค่าสัดส่วนต่อขนาด (Proportional to Size) ตามสูตร ดงัน้ี 

 

N

Ninni   

 
เม่ือ   in  =   ขนาดของกลุ่มตวัอยา่งท่ีท าการสุ่มในแต่ละแผนกวิชา 

       n  = ขนาดของกลุ่มตวัอยา่งทั้งหมด 

    iN = จ านวนประชากรของแต่ละแผนกวชิา 

     N = จ านวนประชากรทั้งหมด          
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ซ่ึงเม่ือท าการแทนค่าในสูตร จะได ้

1056

134
290

in  

        =   37     คน 

โดย  in   คือ ขนาดตวัอยา่งท่ีท าการสุ่มไดแ้ต่ละแผนกวชิาในวทิยาลยัเทคนิคบุรีรัมย ์และจะท าการค านวณ
เช่นน้ีเร่ือยไปจนครบทั้ง   7  แผนกวชิา  
 
ตารางที ่3.1  จ านวนประชากรและกลุ่มตวัอยา่งของแต่ละแผนกวชิา 
 
แผนกวชิาช่าง จ านวน (คน) จ านวนกลุ่มตวัอยา่ง 
แผนกวชิาช่างกลโรงงาน  134 37 
แผนกวชิาช่างยนต ์  230 63 
แผนกวชิาช่างอิเล็กทรอนิกส์  227 62 
แผนกวชิาช่างไฟฟ้า  224 62 
แผนกวชิาช่างโยธา  98 27 
แผนกวชิาช่างก่อสร้าง  77 21 
แผนกวชิาช่างสถาปัตยกรรม  66 18 
รวม 1056 290 

 

3.3  เคร่ืองมือทีใ่ช้ในการวจิยั 
ในการวิจยัน้ีไดใ้ช้แบบสอบถามเป็นเคร่ืองมือในการวิจยั และเพื่อให้เคร่ืองมือในการวิจยัมีความ
เท่ียงตรงเชิงเน้ือหา (Content Validity) และมีความเช่ือมัน่ (Reliability) ผูว้ิจยัไดมี้ขั้นตอนการสร้าง
เคร่ืองมือในการวจิยัดงัต่อไปน้ี 
 
เคร่ืองมือท่ีใชใ้นการวจิยัคร้ังน้ีเป็นแบบสอบถามแบบ Check List และแบบ Rating Scale แบ่งออกเป็น 
3 ตอน ดงัน้ี 
 
ตอนท่ี 1  แบบสอบถามท่ีเก่ียวกบัขอ้มูลดา้นสถานภาพส่วนตวัของนกัเรียนโดยก าหนดการตอบ
ค าถามเป็นแบบก าหนดค าตอบให้(Check  List) ซ่ึงค าถามในแต่ละขอ้นั้นจะมีตวัเลือกให้เลือกตอบ
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และค าถามแบบเติมค าตอบ เพื่อใหผู้ต้อบแบบสอบถามมีอิสระโดยครอบคลุมส่ิงท่ีเป็นค าตอบลกัษณะ
ค าถามประกอบดว้ยค าถามจ านวน 15 ขอ้ ส าหรับการวจิยัในคร้ังน้ี  
 

ตอนท่ี  2  แบบสอบถามท่ีเป็นความคิดเห็นเก่ียวกบัปัจจยัท่ีส่งผลต่อการตดัสินใจไม่เลือกเรียน

สาขาวิชาโลหะการของนกัเรียนระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นปีท่ี 1 ประเภทช่างอุตสาหกรรม 

กรณีศึกษาวิทยาลยัเทคนิคบุรีรัมย ์ลกัษณะแบบสอบถาม เป็นแบบมาตราส่วนประมาณค่า 5 ระดบั 

(Rating Scale) ซ่ึงในการให้ระดบัความคิดเห็นของปัจจยัท่ีส่งผลต่อการตดัสินใจไม่เลือกเรียน

สาขาวิชาโลหะการของนกัเรียนระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นปีท่ี 1 ประเภทช่างอุตสาหกรรม 

กรณีศึกษาวทิยาลยัเทคนิคบุรีรัมย ์ลกัษณะค าถามส าหรับการวจิยัประกอบดว้ย 5 ดา้น โดยรวมทั้งหมด

30 ขอ้  โดยผูว้จิยัท าการก าหนดค่าคะแนนอยูร่ะหวา่ง 1 ถึง 5 ตามวธีิของ ลิเคิร์ท (Likert) [22]  

ระดบัคะแนน 5 หมายถึง  มากท่ีสุด 

ระดบัคะแนน 4 หมายถึง  มาก 
ระดบัคะแนน 3 หมายถึง  ปานกลาง 
ระดบัคะแนน 2 หมายถึง  นอ้ย 
ระดบัคะแนน 1 หมายถึง  นอ้ยท่ีสุด 
 

ตอนท่ี  3  ความคิดเห็นและขอ้เสนอแนะ 
 

3.3.1  ขั้นตอนการสร้างเคร่ืองมอื  
 1.  ศึกษาคน้ควา้ รวบรวมทฤษฎี แนวคิดพื้นฐาน และหลกัการจากต าราเอกสาร และงานวิจยั
ท่ีเก่ียวขอ้งท่ีมีลกัษณะใกลเ้คียงกนัเพื่อน าขอ้มูลจากแหล่งขอ้มูลต่าง ๆ มาใชเ้ป็นแนวทางในการสร้าง
แบบสอบถามเก่ียวกบัการปัจจยัท่ีส่งผลต่อการตดัสินใจไม่เลือกเรียนสาขาวิชาโลหะการ ของนกัเรียน
ระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นปีท่ี 1 ประเภทช่างอุตสาหกรรม กรณีศึกษาวิทยาลยัเทคนิคบุรีรัมย ์
เพื่อน ามาก าหนดกรอบของแนวคิด และจดัท าโครงสร้างของเคร่ืองมือ 
 2. สร้างแบบสอบถามส าหรับนกัเรียนเก่ียวกบั ปัจจยัท่ีส่งผลต่อการตดัสินใจไม่เลือกเรียน
สาขาวิชาโลหะการของนกัเรียนระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นปีท่ี 1 ประเภทช่างอุตสาหกรรม
กรณีศึกษาวทิยาลยัเทคนิคบุรีรัมย ์ 
 3. น าแบบสอบถามท่ีสร้างข้ึนไปใหอ้าจารยท่ี์ปรึกษาพิจารณา  เน้ือหาและใหข้อ้เสนอแนะ
ต่าง ๆ แลว้น ามาปรับปรุงแกไ้ขใหเ้หมาะสม 
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3.3.2  การตรวจสอบคุณภาพเคร่ืองมอืทีใ่ช้ในการวจิัย 
 
3.3.2.1  การตรวจสอบความตรงเชิงเน้ือหา โดยการน าแบบสอบถามฉบบัร่าง เสนอให้ประธานและท่ี
ปรึกษาวิทยานิพนธ์ตรวจสอบและปรับปรุงแก้ไขในเบ้ืองต้น ให้สอดคล้องกับวตัถุประสงค์และ
สมมุติฐานของการวจิยั รวมทั้งตรวจสอบเน้ือหาของแบบสอบถามให้สามารถเป็นเคร่ืองมือในการวดั
ระดบัความคิดเห็นของผูต้อบแบบสอบถามไดต้รงกบัความตอ้งการอยา่งแทจ้ริง  
 
3.3.2.2  ด าเนินการสร้างแบบสอบถามฉบับร่างและขอความอนุเคราะห์จากท่านผูเ้ช่ียวชาญ 
จ านวน 3 ท่านเพื่อตรวจสอบความถูกตอ้งของแบบสอบถามและความเท่ียวตรงของเน้ือหาและภาษา 
ท่ีใชมี้รายนามของผูเ้ช่ียวชาญดงัน้ี 

   1.  ดร. เก้ือ  กระแสโสม  รองคณบดีฝ่ายวจิยั คณะครุศาสตร์ มหาวทิยาลยัราชภฏัสุรินทร์ 

 2.  ดร. ชชัวาล  มงคล  รองคณบดีบณัฑิตวทิยาลยั  มหาวิทยาลยัราชภฏัราชนครินทร์ 
  3.  ผศ. อรวรรณ  ชลวาสิน  ผูอ้  านวยการศูนยพ์ฒันาส่งเสริมประสานงานกิจการนกัศึกษา 

และกิจกรรมพิเศษ ส านกังานคณะกรรมการอาชีวศึกษา 
 
 3.3.2.3  การหาคุณภาพเคร่ืองมือหลงัสร้างเป็นการตรวจสอบหาความเท่ียงตรงทางดา้นโครงสร้าง

เน้ือหา โดยผูเ้ช่ียวชาญจ านวน 3 ท่าน ร่วมกนัพิจารณาท าการประเมินให้คะแนนค าถามแต่ละขอ้โดย
พิจารณาความสอดคลอ้งของขอ้ค าถามเก่ียวกบัขอ้ความเน้ือหา หรือขอ้ค าถามแต่ละขอ้ในเคร่ืองมือ
นั้น เป็นเกณฑต์ดัสินใจวา่จะคงขอ้ความหรือขอ้ค าถามนั้นไว ้ดงัน้ี  
 คะแนน    +1 ส าหรับขอ้ท่ีเห็นวา่สอดคลอ้ง 
 คะแนน      0 ส าหรับขอ้ท่ีไม่แน่ใจ 
 คะแนน     -1 ส าหรับขอ้ท่ีเห็นวา่ไม่สอดคลอ้ง 
 
น าคะแนนความเห็นมาหาค่าดชันีความสอดคลอ้งของขอ้ค าถามกบัเน้ือหาโดยใชสู้ตร 

IOC =   
N

R  

เม่ือ IOC = ดชันีความสอดคลอ้งของขอ้ค าถามกบัเน้ือหา 

R =  คะแนนความเห็นของผูเ้ช่ียวชาญ 

N = จ านวนผูเ้ช่ียวชาญ 
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ส าหรับเกณฑ์ ท่ีใชใ้นการพิจารณาคือขอ้ค าถามท่ีมีค่า IOC ตั้งแต่ 0.5  ข้ึนไปเป็นขอ้ค าถามท่ีใช้ได ้

3.3.2.4 น า แบบสอบถาม ท่ีผ่ านก ารตรวจสอบความ ถูกต้อ งจ ากผู ้ เ ช่ี ย วช าญทั้ ง  3 ท่ าน  
น ามาปรับปรุงแกไ้ขตามค าแนะน าของผูเ้ช่ียวชาญ  และให้อาจารยท่ี์ปรึกษาตรวจสอบอีกคร้ังจากนั้น
น าแบบสอบถามท่ีแกไ้ขจนสมบูรณ์แลว้ไปทดลองใช้ (Try Out) กบันกัเรียนระดบัประกาศนียบตัร
วิชาชีพชั้นปีท่ี 1 วิทยาลยัสารพดัช่างบุรีรัมยร์วมจ านวนทั้งส้ิน 30 ชุด  แลว้น ามาวิเคราะห์หาค่าความ
เช่ือมัน่ไดข้องแบบสอบถามทั้งฉบบัได ้0.88  ใชสู้ตรการหาสัมประสิทธ์ิ [22] ดงัน้ี 
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เม่ือ      r  = ค่าความเช่ือมัน่ 

          = จ านวนขอ้ค าถาม 

  
2

i
s  =  ความแปรปรวนของแบบสอบถาม ขอ้ท่ี 1 ถึง ขอ้ท่ี k 

  



k

i
is

1

2  =  ผลรวมของความแปรปรวนของแบบสอบถามแต่ละขอ้ 

2

t
s  = ความแปรปรวนของคะแนนรวมของแบบสอบถามทั้งหมด 

 
3.3.2.5    ปรับปรุงแบบสอบถาม โดยน าแบบสอบถามท่ีผา่นการทดสอบหาค่าความเช่ือมัน่ แลว้มา
ปรับปรุงแกไ้ข  
 
3.3.2.6   น าแบบสอบถามท่ีผา่นการทดสอบหาค่าความเช่ือมัน่มาและปรับปรุงเสร็จแลว้มาใหอ้าจารย์
ท่ีปรึกษาตรวจสอบความเท่ียงตรงดา้นเน้ือหาอีก  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3.3.2.7  ด าเนินการจดัพิมพแ์บบสอบถามฉบบัสมบูรณ์เพื่อน าไปใชส้ าหรับการเก็บรวบรวมขอ้มูล 
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3.4  วธีิเกบ็รวบรวมข้อมูล 
 1 . ท าหนังสือเพื่อขออนุญาตเก็บขอ้มูลเพื่อการวิจยัจากภาควิชาอุตสาหกรรมคณะครุศาสตร์
อุตสาหกรรม และเทคโนโลยมีหาวทิยาลยัเทคโนโลยพีระจอมเกลา้ธนบุรี 
 2. ส่งหนังสือขออนุญาตเก็บข้อมูลเพื่อการวิจัยพร้อมตัวอย่างของแบบสอบถามไปยงั
วิทยาลัย เทคนิคบุรี รัมย์เพื่อขอความร่วมมือในการตอบแบบสอบถามของนักเ รียนระดับ
ประกาศนียบตัรวชิาชีพชั้นปีท่ี 1 ประเภทช่างอุตสาหกรรม  
 3.  การเก็บรวบรวมขอ้มูล ผูว้ิจยัติดต่อประสานงานกบัวิทยาลยัเทคนิคบุรีรัมย ์เพื่อขอความ
ร่วมมือในการเก็บรวบรวมแบบสอบถามด้วยตนเอง ซ่ึงผลจากการเก็บรวบรวมข้อมูลได้แจก
แบบสอบถามจ านวนทั้งส้ิน  290 ชุด ไ ดรั้บกลบัคืนมาจ านวน  290 ชุด   คิดเป็นร้อยละ 100 

  

3.5   การวเิคราะห์ข้อมูล 
ในการวจิยัไดท้  าการวเิคราะห์ขอ้มูลท่ีไดจ้ากกลุ่มตวัอยา่ง จ านวน 290 คน  มาประมวลผลตามระเบียบ
วธีิทางสถิติในการวเิคราะห์ขอ้มูล  ซ่ึงมีขั้นตอนในการวเิคราะห์ดงัน้ี 
 1. ตรวจสอบความถูกตอ้ง และความสมบูรณ์ของแบบสอบถามท่ีไดรั้บคืนมา แลว้ท าการลง
รหสัขอ้มูลของแบบสอบถามเพื่อท าการประมวลผลหาค่าสถิติท่ีตอ้งการ ดงัน้ี  
 2.  ท าการวิเคราะห์ขอ้มูลทัว่ไปไดจ้ากแบบสอบถาม ตอนท่ี 1 ซ่ึงเก่ียวกบัสถานภาพทัว่ไปของ
นักเรียนมีปัจจัยท่ีส่งผลต่อการตัดสินใจไม่เลือกเรียนสาขาวิชาโลหะการของนักเรียนระดับ
ประกาศนียบตัรวชิาชีพชั้นปีท่ี 1 ประเภทช่างอุตสาหกรรม กรณีศึกษาวิทยาลยัเทคนิคบุรีรัมย ์ผูว้ิจยัใช้
หลกัสถิติวิเคราะห์โดยการแจกแจงความถ่ีและค่าร้อยละ ของแต่ละรายการแล้วน าเสนอในรูปของ
ตาราง 
 3.  การวิเคราะห์ปัจจยัท่ีส่งผลต่อการตดัสินใจไม่เลือกเรียนสาขาวิชาโลหะการของนกัเรียน
ระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นปีท่ี 1 ประเภทช่างอุตสาหกรรม กรณีศึกษาวิทยาลยัเทคนิคบุรีรัมย์
ตอนท่ี 2 ปัจจยัท่ีส่งผลต่อการตดัสินใจไม่เลือกเรียน ใช้วิเคราะห์ด้วยค่าเฉล่ียและส่วนเบ่ียงเบน
มาตรฐานก าหนดค่าคะแนนอยูร่ะหว่าง 1 ถึง 5 ตามมาตราส่วนลิเคร์ท [24] การแปลความหมายของ
ค่าเฉล่ียของปัจจยัท่ีส่งผลต่อการตดัสินใจไม่เลือกเรียนสาขาวิชาโลหะการ   ของนักเรียนระดับ
ประกาศนียบตัรวชิาชีพชั้นปีท่ี 1 ประเภทช่างอุตสาหกรรม กรณีศึกษาวิทยาลยัเทคนิคบุรีรัมย ์ก าหนด
เกณฑค์่าเฉล่ียแต่ละช่วง   มีเกณฑก์ารแปลดงัน้ี    
    4.50 – 5.00 หมายถึง  มีผลต่อการตดัสินใจไม่เลือกเรียนในระดบัมากท่ีสุด 

    3.50 – 4.49 หมายถึง  มีผลต่อการตดัสินใจไม่เลือกเรียนในระดบัมาก 

    2.50 – 3.49 หมายถึง  มีผลต่อการตดัสินใจไม่เลือกเรียนในระดบัปานกลาง 
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    1.50 – 2.49 หมายถึง  มีผลต่อการตดัสินใจไม่เลือกเรียนในระดบันอ้ย 

       1.00 – 1.49 หมายถึง  มีผลต่อการตดัสินใจไม่เลือกเรียนในระดบันอ้ยท่ีสุด 
 

3.6  สถติทิี่ใช้ในการวเิคราะห์ข้อมูล 
 

3.6.1  ค่าสถิติพื้นฐานไดแ้ก่ ร้อยละ(Percentage)[21]  ใชสู้ตรการค านวณคือค่าร้อยละ 
 

100
N

f
p  

 
เม่ือ       p  =    ร้อยละ 

    f  =    จ  านวนของรายการนั้น 

    N =    จ  านวนผูต้อบทั้งหมด 

 

3.6.2  ค่าคะแนนเฉล่ีย (Mean) [21] โดยใชส้ถิติ คือ  

                       n

n
n

i

i

x

 1  

เม่ือ     x  =    ค่าคะแนนเฉล่ียประชากร 

 



n

i

in
1

 =    ผลรวมของคะแนนทั้งหมด 

    n  =    ขนาดของกลุ่มประชากร 
 

3.6.3  ค่าความเบ่ียงเบนมาตรฐาน (Standard deviation)  [21] 
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เม่ือ ..DS   =     ค่าเบ่ียงเบนมาตรฐาน 




n

i

ix
1

2  =     ผลรวมของความถ่ีคูณคะแนน 

n  =     จ  านวนกลุ่มตวัอยา่ง  

 x          =     ความถ่ี 

 i =     คะแนน 
 

3.6.4  การวเิคราะห์โดยใชส้ถิติไคสแควร์ [22] จากสูตร 
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
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2

2  

เม่ือ    
2   =     ค่าสถิติไคสแควร์ 

        Oi      =     ความถ่ีท่ีไดจ้ากการสังเกตดว้ยสัดส่วนท่ีคาดหวงั 

   E
i

      =     ความถ่ีท่ีคาดหวงั ซ่ึงมีค่าเท่ากบั จ  านวนขอ้มูลคูณดว้ยสัดส่วนท่ีคาดหวงั 

     k   =     จ  านวนกลุ่มตวัแปร กรณี df=k-1 

 

 

 


