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บทคดัยอ่ 

 
งานวจิยัน้ีเป็นการศึกษาผลกระทบของกระบวนการเช่ือมมิก  (Gas Metal Arc Welding : GMAW) ต่อ
สมบติัเหล็กกลา้ผสม AISI4140 ท่ีผา่นการชุบแขง็ ดว้ยกรรมวิธีการเช่ือมมิก ออกแบบการทดลองดว้ย
วธีิแฟกทอเรียล ดีไซน์ พารามิเตอร์ท่ีศึกษา ไดแ้ก่ กระแสเช่ือม ความเร็วในการเช่ือม ผลการวิจยัพบวา่
อิทธิพลหลกั มีอิทธิต่อความแขง็แรงดึงอยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั .05 ส่วนอิทธิพลร่วม กระแส
เช่ือมและความเร็วในการเช่ือมมีอิทธิต่อความแข็งแรงดึงอย่างมีนัยส าคญัทางสถิติท่ีระดับ .05 
ผลการวจิยัพบวา่อิทธิพลหลกั กระแสในการเช่ือม มีอิทธิต่อความแข็งแรงดึงจุดครากอยา่งมีนยัส าคญั
ทางสถิติท่ีระดบั .05 ส่วนอิทธิพลร่วม กระแสเช่ือมและความเร็วในการเช่ือมมีอิทธิต่อความแข็งแรง
ดึงจุดครากอยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั .05 ผลการวิจยัพบวา่อิทธิพลหลกั กระแสและความเร็ว
ในการเช่ือม มีอิทธิต่อความแข็งอยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั .05 ส่วนอิทธิพลร่วม กระแสเช่ือม
และความเร็วในการเช่ือมมีอิทธิต่อความแข็งแรงดึงจุดครากอยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั .05 การ
วเิคราะห์โครงสร้างจุลภาคของช้ินงาน ผลการวจิยัพบวา่ การใชก้ระแสในการเช่ือมสูงและความเร็วใน
การเช่ือมสูง เกิดโครงสร้างเฟอร์ไรทแ์ละซีเมนไตท ์ซ่ึงส่งผลต่อค่าความความเคน้แรงดึงสูงสุด 
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Abstract 
 

The objective of this research was to study Effects of Gas Metal Arc Welding Process on Properties 
of Alloys (AISI4140) Steel Hardening The research was Factorial Design experiment which had 
following interested parameters: welding current, welding speed and cover gas. The research to 
study was done in following aspects : welding current and welding speed was hardness rate results 
were at the. The research to study was done in following aspects : welding current and welding 
speed was hardness rate results were at the .05 level. The relation of Tensile Strength found that 
main effect which had influence to change was welding speed. This research was to study 
Microstructure which height welding speed and low welding current had the effected to Ferrite and 
Cemented 
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กติติกรรมประกาศ 
 

การจดัท าวทิยานิพนธ์ในคร้ังน้ีไดส้ าเร็จลุล่วงไปดว้ยดี โดยไดรั้บความอนุเคราะห์ช่วยเหลือจากบุคคล
และหน่วยงานหลายฝ่ายท่ีเก่ียวขอ้ง       อนัไดแ้ก่  รศ.สันติรัฐ นนัสะอาง   ประธานท่ีปรึกษา   รศ.ดร.
สิทธิชยั แกว้เก้ือกูล อาจารยท่ี์ปรึกษาร่วม ขอขอบคุณ รศ.วนัชยั แหลมหลกัสกุล ท่ีไดก้รุณาเป็น
ประธานกรรมการสอบวิทยานิพนธ์ และดร.ณัฎฐนันท์ มูลสระดู่ ท่ีไดก้รุณาเป็นกรรมการสอบ
วิทยานิพนธ์ในคร้ังน้ี  ขอขอบคุณ หน่วยงานตน้สังกดัส านกังานคณะกรรมการการอาชีวศึกษาท่ี
สนับสนุนทุนการศึกษา บุคลากรวิทยาลัยเทคนิคบ้านแพงท่ีให้การสนับสนุนในการศึกษา 
วิทยาลยัเทคนิคนครราชสีมา แผนกวิชาช่างเช่ือมโลหะ ท่ีให้ความอนุเคราะห์ในการใชเ้คร่ืองจกัรใน
การเช่ือมช้ินทดลอง และขอขอบคุณภาควิชาครุศาสตร์อุตสาหการ คณะครุศาสตร์อุตสาหการ และ
เทคโนโลย ีมหาวทิยาลยัเทคโนโลยพีระจอมเกลา้ธนบุรี ท่ีใหก้ารสนบัสนุนในการท าวทิยานิพนธ์ดว้ย  
 
สุดทา้ยน้ีขอใชง้านวทิยานิพนธ์เล่มน้ี ซ่ึงแทนความส าเร็จอีกกา้วหน่ึงเป็นการทดแทนพระคุณของบิดา
มารดา และครู อาจารย ์ ผูมี้พระคุณทั้งหลาย ตลอดจนครอบครัวท่ีคอยให้ก าลงัใจและสนบัสนุนต่อ
ผูจ้ดัท าอยา่งมัน่คงและสม ่าเสมอ จนท าใหง้านวทิยานิพนธ์น้ีเสร็จสมบูรณ์ดว้ยดี 
 
 
 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


