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ภาคผนวก ค. 
ภาพประกอบขั้นตอนในการด าเนินการวจิยั 
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รูปที ่ค.1  เตรียมช้ินงาน เหล็ก S 50 C  ขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลาง 25.4 มม.ยาว 100 มม. 
                             เจาะรูยนัศูนย ์1 ดา้น  
 

 
                  

รูปที ่ค.2  เตรียมอุปกรณ์จบัยึดช้ินงาน 
 



74 
 

 
 

รูปที ่ค.3   เตรียมมีดอินเสิร์ทเซรามิค 

 

 
 

รูปที ่ค.4  เตรียมอุปกรณ์ดา้มจบัเมด็มีดอินเสิร์ทเซรามิค 
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รูปที ่ค.5  เตรียมเคร่ืองตรวจสอบความเรียบผิว 
 
 

          
 

รูปที ่ค.6  กลึงช้ินงานตามค่าตวัแปรท่ีก าหนด 
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รูปที ่ค.7 ช้ินงานท่ีไดจ้ากการทดลอง 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


