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บทคดัยอ่ 
 

งานวจิยัน้ีมีวตัถุประสงค ์ เพื่อศึกษาอิทธิพลท่ีส่งผลต่อความเรียบผวิในการกลึงเหล็ก S 50 C ดว้ยมีด
เซรามิค ปัจจยัท่ีศึกษาประกอบดว้ย ความเร็วตดั อตัราป้อน และระยะป้อนลึก โดยก าหนดค่าความเร็ว
ตดั 3 ระดบั คือ 150 200 และ 250 เมตรต่อนาที อตัราป้อน 3 ระดบัคือ 0.06 0.08  และ 0.10 มิลลิเมตร
ต่อรอบ และระยะป้อนลึกในการกลึงงาน  3 ระดบั คือ 0.3 0.4 และ 0.5 มิลลิเมตร  เพื่อเปรียบเทียบ
ความแตกต่างของตวัแปรท่ีมีผลต่อความเรียบผวิ  ผลการทดลองพบวา่ ปัจจยัท่ีส่งผลต่อความเรียบผวิ
คืออิทธิพลหลกั อตัราป้อน อยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั .05 โดยท่ีอตัราป้อนมีระดบัสูงข้ึนจะท า
ใหผ้วิงานกลึงมีความหยาบมากข้ึน 
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Abstract 
 

This research aimed at studying the factors affecting the surface roughness of machined steel S 50 C 
with a ceramic cutting tool. Factors studied consisted of a cutting speed, feed rate and  depth of cut. 
By the time, and the feed rate with three levels;.06 .08 and .10 and the cutting speed with three 
levels; 150 200 and 250 and the depth of turning three levels; 0.3, 0.4 and 0.5 mm in order to 
compare the different variables that affected the smooth surface with the surface roughness in this 
experiment. The results showed that Factors affecting the smooth surface of the feed rate was 
statistically significant at the .05 level. By made the skin smooth and rough surfaces. 
 
Keywords : Ceramic Cutting Tool / Cutting Speed / Feed Rate / Length of the Deep / Surface   
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กติติกรรมประกาศ 
 

การจดัท าวทิยานิพนธ์ในคร้ังน้ีไดส้ าเร็จลุล่วงไปดว้ยดี โดยไดรั้บความอนุเคราะห์ช่วยเหลือจากบุคคล
และหน่วยงานหลายฝ่ายท่ีเก่ียวขอ้งอนัไดแ้ก่ รศ.ดร.สิทธิชยั แกว้เก้ือกูล ประธานท่ีปรึกษา รศ.สันติรัฐ 
นนัสะอาง อาจารยท่ี์ปรึกษาร่วม ขอขอบคุณ รศ.วนัชยั แหลมหลกัสกุล ท่ีไดก้รุณาเป็นประธาน
กรรมการสอบวทิยานิพนธ์ และ ดร.อนุชา  วฒันาภา ท่ีไดก้รุณาเป็นกรรมการสอบวิทยานิพนธ์ในคร้ัง
น้ี  ขอขอบคุณ วิทยาลยัเทคนิคกาญภิเษก สมุทปราการ ท่ีให้ความอนุเคราะห์ในการใชเ้คร่ืองจกัรใน
การกลึงช้ินทดลอง รวมทั้งบุคลากรอีกหลายท่านท่ีไม่ไดเ้อ่ยนามในวิทยาลยัเทคนิคกาญจนาภิเษก 
สมุทปราการ และขอขอบคุณภาควิชาครุศาสตร์อุตสาหการ คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรมและ
เทคโนโลย ีมหาวทิยาลยัเทคโนโลยพีระจอมเกลา้ธนบุรี ท่ีใหก้ารสนบัสนุนในการท าวทิยานิพนธ์ดว้ย  
 
สุดทา้ยน้ีขอใชง้านวทิยานิพนธ์เล่มน้ี ซ่ึงแทนความส าเร็จอีกกา้วหน่ึงเป็นการทดแทนพระคุณของบิดา
มารดา และครู อาจารย ์ ผูมี้พระคุณทั้งหลาย ตลอดจนครอบครัวท่ีคอยให้ก าลงัใจและสนบัสนุนต่อ
ผูจ้ดัท าอยา่งมัน่คงและสม ่าเสมอ จนท าใหง้านวทิยานิพนธ์น้ีเสร็จสมบูรณ์ดว้ยดี 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



จ 
 

 
 

 


