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Ar                                                                =           อารกอน 
CO2                                                              =          คารบอนไดออกไซด 
ER     = Electrode Rod 
FN     = Ferrite Number 
H2     = ไฮโดรเจน 
N2     = ไนโตรเจน 
O2     = ออกซิเจน 
T     = อุณหภูม ิ

η     = ประสิทธิภาพของการเชื่อม 

γ     = สัมประสิทธิ์แรงตึงผิว 
r     =  ระยะรัศมจีากจุดอารค 

ρ     = ความหนาแนน 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


