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บทคัดยอ 
 
งานวิจัยนี้เปนการศึกษาอิทธิพลของพารามิเตอรการเชื่อม ตอสมบัติทางกลดานความแข็ง ความเคน
แรงดึงสูงสุดและโครงสรางจุลภาค ในการเชื่อมตอเหล็กกลาไรสนิมดูเพล็กซ (AISI 2205) กับ
เหล็กกลาไรสนิมออสเตนนิติค (AISI 304) ดวยกรรมวิธีการเชื่อมมิก ออกแบบการทดลองดวยวิธีแฟก
ทอเรียล (Factorial design) พารามิเตอรที่ศึกษา ไดแก กระแสเชื่อม ความเร็วในการเชื่อม และแกสปก
คลุม ผลการวิจัยพบวา อิทธิพลหลักและอิทธิพลรวม คือ ความเร็วในการเชื่อม กระแสเชื่อม สงผลตอ
คาความแข็ง ที่ระดับนัยสําคัญ .05 สวนคาความเคนแรงดึงสูงสุด อิทธิพลหลัก คือ ความเร็วในการ
เช่ือม สงผลตอคาความเคนแรงดึงสูงสุด ที่ระดับนัยสําคัญ .05 การวิเคราะหโครงสรางจุลภาคของ
ช้ินงาน ผลการวิจัยพบวา การใชความเร็วในการเชื่อมสูง กระแสเชื่อมต่ําทําใหการเย็นตัวเร็ว ทําให
โครเมียมคารไบด ตกผลึกไดนอยและเกรนมีขนาดเล็ก ซ่ึงสงผลตอคาความแข็งและความเคนแรงดึง
สูงสุด 
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Abstract 
 
The objective of this research was to study factors influence to Mig welding to affecting mechanical 
property, Tensile Strength and Microstructure of Duplex stainless steel grade (AISI 2205) and 
Austenitic stainless steel grade (AISI 304). The research was Factorial Design experiment which 
had following interested parameters: welding current, welding speed and cover gas The study was 
done in following aspects:welding current and welding speed was hardness rate results were. The 
relation of Tensile Strength found that main effect which had influence to change was welding 
speed. This research was to study Microstructure which high welding speed and low welding 
current had the effect to side Columnar Dendrite. A study of Microstructure of high Tensile 
Strength and low Tensile Strength found that Columnar Dendrite had the effect which high welding 
speed  
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