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บทคัดยอ 
 
งานวิจัยนี้เปนการศึกษาอิทธิพลของพารามิเตอรการเชื่อม ตอสมบัติทางกลดานความแข็ง ความเคน
แรงดึงสูงสุดและโครงสรางจุลภาค ในการเชื่อมตอเหล็กกลาไรสนิมดูเพล็กซ (AISI 2205) กับ
เหล็กกลาไรสนิมออสเตนนิติค (AISI 304) ดวยกรรมวิธีการเชื่อมมิก ออกแบบการทดลองดวยวิธีแฟก
ทอเรียล (Factorial design) พารามิเตอรที่ศึกษา ไดแก กระแสเชื่อม ความเร็วในการเชื่อม และแกสปก
คลุม ผลการวิจัยพบวา อิทธิพลหลักและอิทธิพลรวม คือ ความเร็วในการเชื่อม กระแสเชื่อม สงผลตอ
คาความแข็ง ที่ระดับนัยสําคัญ .05 สวนคาความเคนแรงดึงสูงสุด อิทธิพลหลัก คือ ความเร็วในการ
เช่ือม สงผลตอคาความเคนแรงดึงสูงสุด ที่ระดับนัยสําคัญ .05 การวิเคราะหโครงสรางจุลภาคของ
ช้ินงาน ผลการวิจัยพบวา การใชความเร็วในการเชื่อมสูง กระแสเชื่อมต่ําทําใหการเย็นตัวเร็ว ทําให
โครเมียมคารไบด ตกผลึกไดนอยและเกรนมีขนาดเล็ก ซ่ึงสงผลตอคาความแข็งและความเคนแรงดึง
สูงสุด 
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Abstract 
 
The objective of this research was to study factors influence to Mig welding to affecting mechanical 
property, Tensile Strength and Microstructure of Duplex stainless steel grade (AISI 2205) and 
Austenitic stainless steel grade (AISI 304). The research was Factorial Design experiment which 
had following interested parameters: welding current, welding speed and cover gas The study was 
done in following aspects:welding current and welding speed was hardness rate results were. The 
relation of Tensile Strength found that main effect which had influence to change was welding 
speed. This research was to study Microstructure which high welding speed and low welding 
current had the effect to side Columnar Dendrite. A study of Microstructure of high Tensile 
Strength and low Tensile Strength found that Columnar Dendrite had the effect which high welding 
speed  
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