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THAI ABSTRACT  

ภานุวัฒน อุสาหเพียร : การปรับปรุงระบบการจัดการกากของเสียสําหรับโรงงานปโตร
เคมี ในประเทศไทยดวยหลักการ 3R. (AN IMPROVEMENT OF INDUSTRIAL SOLID 
WASTE MANAGEMENT SYSTEM FOR THE THAI PETROCHEMICAL COMPLEX 
THROUGH 3R CONCEPT) อ.ที่ปรึกษาวิทยานิพนธหลัก: รศ. ดร.อรทัย ชวาลภาฤทธิ์ , 
176 หนา. 
การจัดการของเสียอยางยั่งยืนไดถูกนําเสนอมายาวนานกวาสิบป แตแนวคิดนี้กลับยังไม

เคยไดนํามาประยุกตใชกับอุตสาหกรรมปโตรเคมีของประเทศไทย ดังนั้น งานวิจัยนี้จึงมุงไปท่ีการ
ประยุกตใชแนวคิด 3R ไดแก การลดการเกิดของเสีย การนํากลับมาใชใหม และการรีไซเคิล (3R 
concept) กับโรงงานปโตรเคมีเพ่ือประสบผลในการจัดการของเสียอยางยั่งยืนใหมากขึ้น 
โรงงานปโตรเคมีจํานวน 6 โรงงาน ไดถูกสํารวจในฐานะท่ีเปนโรงงานกรณีศึกษา แหลงกําเนิดของ
เสีย ประเภทของเสีย และการจัดการของเสียปจจุบันถูกทําการเก็บขอมูล วิธีการศึกษาวัฏจักรชีวิต
ถูกใชเพ่ือพิจารณาถึงผลกระทบทางส่ิงแวดลอมที่ซึ่งแนวทาง 3R ไดถูกนําไปใช สุดทาย ดัชนีชี้วัด 
3R ไดถูกนําเสนอเพ่ือประเมินผลสมรรถภาพของทางเลือก 3R ในแตละโรงงานกรณีศึกษา ผลลัพธ
ที่ไดบงชี้วามีแหลงกําเนิดของเสียทั้งสิ้น 4 แหลง ไดแก (1) กระบวนการผลิต (2) การซอมบํารุง 
(3) ระบบบําบัดของเสีย และ (4) บรรจุภัณฑ ทางเลือก 3R ที่เหมาะสมไดถูกนําเสนอและ
จัดเตรียมเพ่ือใชกับโรงงานกรณีศึกษา ผลลัพธที่ได พบวา ทางเลือก 3R สามารถลดปริมาณของ
เสียที่นําไปฝงกลบลงไดรอยละ 79 และ 34 ของของเสียที่เกิดขึ้นทั้งหมดในโรงงานโอเลฟนส และ
โรงงานผลิตเม็ดพลาสติก ที่เปนกรณีศึกษา ตามลําดับ การลดลงนี้ยังเปนผลใหสามารถลด
คาใชจายในการฝงกลบและลดการสูญเสียทรัพยากรธรรมชาติลงได เห็นไดชัดวา วิธีการ 3R ได
แสดงศักยภาพสูงของการลดของเสียสําหรับการประยุกตใชกับอุตสาหกรรมปโตรเคมี นอกจากนั้น
วิธีการ 3R ไมเพียงสามารถลดของเสียที่แหลงกําเนิดเทานั้นแตยังสามารถเปล่ียนของเสียที่นําไป
ฝงกลบกลับไปยังกระบวนการรีไซเคิลไดอีกดวย การประเมินวัฏจักรชีวิตบงชี้วาทางเลือก 3R ที่
นําเสนอ สามารถลดการปลอยกาซเรือนกระจกเม่ือเปรียบเทียบกับการฝงกลบ ตัวดัชนีชี้วัด 3R ใน
ฐานะท่ีเปนดัชนีชี้วัดตัวใหม สามารถพิจารณาไมเพียงแตความสามารถของการลดของเสียที่ไปฝง
กลบเทานั้นแตยังใหความสําคัญกับลําดับกอนหลังของทางเลือก 3R  ซึ่งเปนจุดสําคัญของแนวคิด
นี้  

 สุดทายน้ี ตามขอมูลที่ไดรับจากโรงงานกรณีศึกษา แนวทางการปรับปรุงระบบ
การจัดการของเสียเพ่ือนําไปสูการฝงกลบที่เปนศูนย ไดถูกนําเสนอในท่ีซึ่งคาดวาจะถูกใชเปน
แนวทางสําหรับการปรับปรุงระบบการจัดการของเสียในระดับโรงงานอุตสาหกรรม 

สาขาวิชา การจัดการสิ่งแวดลอม 

ปการศึกษา 2556 
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