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บทคัดยอ 
 

การศึกษาวิจยัครั้งนี้มีวัตถุประสงค เพื่อศึกษาอิทธิพลของปจจัยที่สงผลตอเวลาในการสปารค อัตรา
การสึกหรอของอิเล็กโทรด และ ความหยาบผิวงาน ตอการตัดเจาะดวยไฟฟา ของเหล็กกลาเครื่องมือ
ความเร็วสูง AISI M2     ออกแบบการทดลองแบบแฟคทอเรียล 33  ซ่ึงปจจัยทีใ่ชในการศึกษา ไดแก 
แรงดันไฟฟา เวลาดิสชารจ และระยะหางของการสปารค โดยแตละปจจัยแปรคาออกเปนปจจัยละ 3 
ระดับ   ผลการทดลองพบวาปจจัยที่สงผลตออัตราการสึกหรอของแทงอิเล็กโทรด ไดแกเวลาดิสชารจ  
และ ระยะหางการสปารคที่ระดับนยัสําคัญทางสถิติ.01  ปจจัยที่สงผลตอเวลาในการสปารค คือปจจัย
หลักไดแก แรงดันไฟฟา ที่ระดับนยัสําคัญทางสถิติ .05  และปจจยัที่สงผลตอความหยาบผิวช้ินงาน 
ไดแก ปจจัยรวม  ของ แรงดนัไฟฟา  เวลาเวลาดิสชารจ  ที่ระดับนยัสําคัญทางสถิติ .05   
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Abstract 
 

The objective of this research was to study influence parameters affecting to electrode ware,sprark 
time, Surface Roughness on electrical discharged machine (EDM) using  steel grade AISI M2. 
Factorial design experiment was applied with Factorial Design 33 with three interested parameters,  
which current Amp  gap  and time on. Each parameter was treated under three levels.  Results 
revealed that Main  Effect of gap, and time on was showed significantly different for electrode ware 
at the level of .01.  Factors affected to sparking time were main effects of current showed 
significantly different at the level of .05. Finally,   Factor affected to surface roughness was 
Interaction  Effect of current amp and time on   showed significantly different at the level of .05.  
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