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บทท่ี 3 
วิธีการดําเนินการวิจัย 

 
อุปกรณ เครื่องมือและสารเคมี 
อุปกรณและเครื่องมือ 
                  1) เครื่องวัดสี (Colorimeter) CIELAB 1976 
                  2)  เครื่องยูวีวิซิเบิลสเปกโทรโฟโตมิเตอร (UV-visible spectrophotometer)  
                       Perkin Elmer model 45473 
                  3)  ตูอบลมรอน (Hot air oven) Memmert Type UM 400 
                  4)  เครื่องชั่งไฟฟา (ทศนิยม 4 ตําแหนง) Precisa 200 Ascs 
                  5)  เตาใหความรอน (Hot plate) GEO  
                  6) ชุดเครื่องกรองสุญญากาศ 
                  7)  Water shaker  bath 
                  8) โถดูดความชื้น 
                  9) Blender 
                  10) กระดาษกรอง Whatman เบอร 1 
                  11) บล็อกสกรีน 
                  12)  ยางปาด 
                  13)  เกรยสเกล 
 
วัสดุและสารเคมี 
                  1)  เอทานอล Analytical grade, BDH 
                  2)  ผาฝาย 
                  3)  ผาไหม 
                  4)  ผามัสลิน 
                  5)  ผายืด 
                  6)  กระดาษ 
                  7) เปลือกมะมวง 
                  8) เปลือกนนทรี 
                  9) ครั่ง 
                 10) ใบหูกวาง 
                 11) ใบสาบเสือ 
                 12) คราม 
                13) เปลือกกระบก  
                14) แกนฝาง   
                15) เปลือกหวา 
                 16)  FeSO4  Analytical grade, BDH 
                 17)  CuSO4 Analytical grade, BDH 

 



30 
 

                 18) สารสม 
                 19) มะขามเปยก 
                 20) น้ําสมควันไม 
                 21) ข้ีเถา 
 
ข้ันตอนการทดลอง 
 

      1)  การผลิตสียอมธรรมชาติในรูปแบบผง 
            ชั่งพืช ไดแก ครั่ง ใบหูกวาง ใบสาบเสือ ใบสมอ เปลือกนนทรี  เปลือกกระบก แกนฝาง  

เปลือกมะมวง เปลือกหวาและเมล็ดคําแสดมาในอัตราสวนอยางละ 50 g ตอน้ํา150 cm3 นําไปตมท่ีอุณหภูมิ 
100 ๐C จนปริมาตรลดลง 1 ใน 3 สวน กรองดวยผาขาวบาง ทําใหแหงและทําใหเปนผง (สุดาพรและคณะ, 
2551) 
                     2) หาอัตราสวนของสารชวยติดสีกับสียอมธรรมชาติแบบผงตอเฉดสีของเสนไหมและ
ฝาย 
                      2.1) ชั่งสียอมธรรมชาติแบบผง แตละชนิดมาอยางละ 1.5 กรัม ตอน้ํา 50 มิลลิลิตร 
                      2.2) ชั่งไหมและฝายมา 1.5 กรัม ทําการยอมท่ีอุณหภูมิ 80-100 องศาเซลเซียส เปนเวลา 
15-30  นาที โดยเปลี่ยนแปลงอัตราสวนของสารชวยติด  สารสม เกลือ  ข้ีเถา น้ํามะขาม น้ําปูนใส และจุนสี  
เพ่ือใหไดเฉดสีท่ีตองการ 
                      2.3) ลางใหสะอาด ผึ่งใหแหงท่ีอุณหภูมินําไปวัดความเขมสีดวยเครื่องวัดสี (Colorimeter) 
                    3) หาอัตราสวนของสียอมธรรมชาติแบบผงตอแปงเพ่ือใหไดสีตามตองการ 
                      3.1) เลือกเฉดสีท่ีไดจากการยอมขอท่ี 2.3 มา vary หาอัตราสวนของสีผงตอสารชวยติดสี
ตอแปงมันเพ่ือใหไดเฉดสีท่ีตองการ 
                      3.2)  ผสมสียอมธรรมชาติจากขอท่ี 2 กับแปงพิมพทดสอบความหนืดใหพอเหมาะสําหรับ
พิมพสกรีน 
                     4)  การทําบล็อกสกรีน 
                     4.1) นําภาพเอกลักษณทางภูมิศาสตรของจังหวัดอุบลราชธานี ไดแก ภาพผาชนะได ผาแตม 
เสาเฉลียง สามพันโบก ดอกบัว ลายตนเทียนและตรามหาวิทยาลัยราชภัฏอุบลราชธานี ตราสํานักงานคณะ
คณะกรรมการวิจัยแหงชาติ และตราเอกลักษณของวิสาหกิจชุมชนกลุมเปาหมายไดแก  กลุมฝายเข็ญทอมือ
ยอมสีธรรมชาติอําเภอโขงเจียม จังหวัดอุบลราชธานีและกลุมแมบานเกษตรกรบานบอน ตําบลบอน อําเภอ
สําโรง จังหวัดอุบลราชธานีซ่ึงเปนลายตนแบบในโครงการวิจัยนี้สําหรับพิมพบนผาฝาย ผาไหม และกระดาษมา
ถายลงบนกระดาษไขหรือแผนฟลม 
                     4.2) นําบล็อกสกรีนท่ีขึงผาสําเร็จแลวมาทําความสะอาด โดยใชทินเนอรเช็ดคราบไขมันท่ีติด
มา กับบล็อกออกใหหมด ใชไดรเปาใหแหง 
                     4.3) นํากาวอัดและน้ํายาไวแสงมาผสมกัน อัตราสวนกาวอัด 5 สวนตอน้ํายาไวแสง 1 สวน 
ขณะผสม  พยายามอยาใหโดนแสง 
                     4.4) หลังจากผสมกาวอัดกับน้ํายาไวแสงเรียบรอย เทลงบนบล็อกสกรีนพอประมาณ ใชยาง
ปาดสกรีนปาดกาวอัด  ใหท่ัวท้ังสองดานใชไดรเปาใหแหง 
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                     4.5) นําภาพถายกระดาษไขหรือฟลมท่ีลงลายแลวนําสวนดานสีดําแนบกับบล็อกสกรีนติดมุม
ยึด ภาพถายกระดาษไขหรือฟลมดวยเทปกาววางบนเครื่องฉายแสง 
                     4.6) วางทับดวยกระจกท่ีมีขนาดเล็กกวากรอบวางทับและหาของท่ีมีน้ําหนักวางทับอีกที 
                        4.7) เปดไฟเครื่องฉายแสง ใชเวลา 2-5 นาที แสงจะไปทําปฏิกิริยากับกาวอัดจะทําใหแข็ง
สวนท่ีไมถูกแสงจะออนตัว เม่ือถายไดเวลานําบล็อกสกรีนมาฉีดน้ําโดยฉีดเบาๆ กอน เสร็จแลวใชไดรเปาให
แหง 
5) ข้ันการพิมพสกรีน 
                        5.1) นําผาฝาย ผาไหม ผายืดและและกระดาษท่ีตองการพิมพไปวางบนโตะพ้ืนเรียบ วาง
บล็อกใหแนบกับผาท่ีจะพิมพลาย 
                       5.2) ตักแปงพิมพลงในบล็อก ใชยางปาดใหท่ัวลาย ปาดไปทางเดียว 
                       5.3) ยกบล็อกข้ึน ใชไดรเปาใหแหง 
                       5.4) นําผาท่ีผานการพิมพสกรีนแลว นําไปอบดวย Hot air oven เปนเวลา 1 ชั่วโมง นํา
ผาเก็บไวอยางนอย 24 ชั่วโมง กอนนําไปซัก 
 
                      6) ข้ันการทดสอบ 
                      6.1) วัดความเขมสีของเสนไหมดวยเครื่องวัดสี (Colorimeters) CIELEB 1976 ทดลองท่ี
คณะเกษตรศาสตร  มหาวิทยาลัยราชภัฏอุบลราชธาน ี
                      6.2) วัดคาความทนตอแสง (Light fastness) ตามมาตรฐาน ISO 105-B02:1994 (F) และ
ความคงทนตอการซักลาง  (Washing fastness) ตามมาตรฐานอุตสาหกรรม 17025-2548, 105-C01: 1989 
(E)  สงวิเคราะหท่ีหนวยทดสอบของสถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมสิ่งทอ ซ. ตรีมิตร  ถ. พระราม 4 แขวงพระ
โขนง   เขตคลองเตย กรุงเทพฯ และนํามาเปรียบเทียบดวยการทดสอบความคงทนท่ีเหมาะสมกับชุมชน คือ 
จํานวนครั้งของการซักและแสงโดยวิธีตากแดดตามธรรมชาติท่ีเวลา 09.00-15.00 นเทียบกับเกรยสเกล 

 
 

ข้ันตอนการทดสอบความคงทน 
 
 การทดสอบความคงทนของสีตอแสงแดดเทียม (แสงซีนอนอารก) (Colour Fastness to Artificial Light: 
Xenon Arc Fading Lamp Test) (มาตรฐาน ISO 105-B02:1994) 

 
    หลักการ 

        ชิ้นงานการทดสอบนี้เปนวัสดุสิ่งทอถูกสัมผัสกับแสงแดดเทียมภายใตสภาวะท่ีกําหนดและมีผา 
Bule wool reference ใสเขาไปดวย  ความคงทนของสีจะถูกประเมินโดยการเปรียบเทียบสีท่ีเปลี่ยนไป
ของชิ้นงานทดสอบกับผา Blue wool reference สําหรับวสัดุสิ่งทอท่ีมีสีขาวหรือยอมขาว (Bleached or 
Optically brightened)  ความคงทนของสีจะถูกประเมินโดยการเปรียบเทียบการเปลี่ยนแปลงในสวน
ของความขาวบนชิ้นงานทดสอบกับผา Blue wool reference 

 
     ข้ันตอนการทดสอบ 
           1.  ปรับความชื้น (Adjustment of the humidity) 
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               1.1 ตรวจสอบความชื้นของตูอาบแสงวาอยูในสภาวะปกติหรือไม  และทําความสะอาด Xenon 
burner tube  

          1.2  ตัดผาควบคุมความชื้น (Humidity test control fabric) และผา Blue wool reference 1-8 
ขนาดอยางนอย 45 x 10 มิลลิเมตร นํามาวางเรียงกันบน card และปดตรงกลางของชิ้นทดสอบไมใหโดนแสง 

               1.3 นํามาวางลงบน Specimen holder และใสลงไป Specimenrack ของเครื่องทดสอบ
ตามลําดับ และนําเขาเครื่องทดสอบ 
               1.4  ทําการอาบแสงผาควบคุมความชื้น (Humidity test control fabric) และผา Blue wool 
reference อยางตอเนื่อง 
               1.5  สังเกตการณเปลี่ยนแปลงสีของผา  ผาควบคุมความชื้น (Humidity test control fabric) 
ระหวางสวนท่ีโดนแสงกับไมโดนแสงเทากับเกรด 4 ของเกรยสเกลสําหรับการประเมินคาความคงทนของสี 
              1.6  ทําการประเมินคาความคงทนของสีตอแสงบนผาควบคุมความชื้นโดยใช  Blue wool 
reference ท่ีใสเขาไปพรอมกันตั้งแตแรกเปนสเกลสําหรับประเมินผล 
         2. วธิีการอาบแสง (Exposure method)  
           วิธีนี้เปนวิธีท่ีเหมาะสมใชเพ่ือไมใหเกิดขอโตแยง  วิธีนี้จะใชชิ้นทดสอบเพียงชิ้นเดียวเปรียบเทียบกับ  
Blue wool reference 1-8 they and a long time high  
              2.1  วางชิ้นงานทดสอบและผาสีมาตรฐาน Blue wool reference เรียงกัน  ปดแผนทึบแสง 
(Opaque) AB ไวหนึ่งในสามตรงจุดกลาง  แลวนําไปผึ่งไวในตูอาบแสง Xenon arc ใหปดแผนทึบแสงเพ่ือ
ตรวจดูความเปลี่ยนแปลงของสีบนชิ้นทดสอบเสมอ ๆ ผึ่งชิ้นงานอบและผา Blue wool reference ตอไปจน
กะท่ังสังเกตเห็นความแตกตางระหวางสวนท่ีปดไวใหถูกแสงกับสวนท่ีถูกแสงบนชิ้นงานทดสอบมีคาเทากับ
เกรด 4 ของเกรยสเกล แลวนําแผนทึบแสงอีกแผนหนึ่งปดทับชิ้นงานทดสอบและผา Blue wool reference  
สําหรับวัสดุสิ่งทอท่ีมีขาว (Bleached หรือ Optically brightened)  
              2.2  ผึ่งในตูอาบแสงจนกระท่ังความแตกตางระหวางท่ีโดนแสงท้ังหมด กับสวนท่ีไมโนแสงของ
ชิ้นงานทดสอบเทากับเกรด 3 ของเกรยสเกล 
             2.3  ถาผา Blue wool reference 7 หรือ L7 ซีดจางเทากับเกรด 4 ของเกรยสเกล  กอนชิ้นงาน
ทดสอบ  ใหยุติการทดสอบเพียงเทานี้  เพราะวาถาชิ้นงานทดสอบมีคาความคงทนของสีตอแสงเปน 7 หรือ
มากกวาอาจตองใชเวลาในการอาบแสงไฟนานมากจึงทําใหความแตกตางท่ีเกิดข้ึนเทากับเกรด 3 ของเกรยส
เกล  อยางไรก็ตามยิ่งกวานั้นถาชิ้นงานทดสอบมีความคงทนของสีตอแสงเปน 8 หรือ L9 อาจไมสามารถทําให
เกรดความแตกตางได  ดังนั้นในกรณีท่ีปรากฏวาความแตกตางท่ีเกิดข้ึนบนผา Blue wool referenceNo.7 
หรือ 8 เพราะเหตุวาระยะเวลาท่ีใชสําหรับอาบแสงไฟเพ่ือใหเกิดความแตกตางขนดนี้พอท่ีจะขจัดขอผิดพลาด
ใด ๆ อันเกิดจากกหารอาบแสงไมเพียงพอ  
            2.4 สําหรับวัสดสุิ่งทอท่ีมีสีขาว (Bleached หรือ Optically brightened) ใหทําการอาบแสงไป
จนกระท่ังสวนท่ีโดนแสงกับสวนท่ีไมโดนแสงของชิ้นงานทดสอบมีคาเทากับเกรด 4 ของเกรยสเกล 
        3.  การประเมินผลความคงทนของสี 
             3.1  การประเมินผลข้ันสุดทายจะออกมาเปนตัวเลขโดยประเมินจากสวนท่ีตางกันระหวางสวนท่ี
โดนแสงกับสวนท่ีไมโดนแสงของชิ้นงานทดสอบเทากับเกรด 3 ของเกรยสเกล  สําหรับวัสดุสิ่งทอท่ีมีสีขาว 
(Bleached หรือ optically brightened) สวนท่ีโดนแสงกับสวนท่ีไมโดนแสงเกิดการซีดจางมีคาเทากับเกรด 
4 ของเกรยสเกล 
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              3.2 ใหนํา Card ท่ีปกคลุมซ่ึงจะสังเกตเห็นพ้ืนท่ีของชิ้นงานทดสอบและผา Blue wool 
reference แบงออกเปนสองสวนหรือสามสวนท่ีโดนแสงซ่ึงจะข้ึนอยูกับวิธีการทดสอบ  ซ่ึงแตละวิธีจะมี
ระยะเวลาในการอาบแสงท่ีแตกตางกันและจะมีพ้ืนท่ีอีก 1 สวน ท่ีไมโดนแสงเลย ใหทําการเทียบการซีดจาง
ของสีบนชิ้นงานทดสอบเทียบกับการเปลี่ยนแปลงท่ีเกิดกับ Blue wool reference ภายใตแหลงกําเนิด
เดียวกัน (ISO 105-B02:1994) 
              - สําหรับวัสดุสิ่งทอท่ีมีสีขาว (Bleached หรือ Optically brightened) แนะนําใหประเมินผลโดย
ใช color matching lamp  
              -ถาชิ้นงานทดสอบแสดงคาการเปลี่ยนแปลงของสีอยูระหวางผา Blue wool reference  สอง
ระดับ  ใหรายงานผลเปนคาระหวางผา Blue wool reference  ท้ังสอง เชน ความคงทนของสีเปน 3-4 หรือ 
L2-L3 หมายถึงชิ้นทดสอบนี้มีความคงทนไมถึงระดับ 4 แตมีความคงทนมากวาระดับ 3 
            3.3  ถาผาสีของชิ้นงานทดสอบจางกวาผา  Blue wool reference 1 ใหรายงายผลเปนระดับ 1 

การทดสอบความคงทนของสีตอการซักลางวัสดุส่ิงทอ 
     (มาตรฐานการทดสอบ ISO 105-C01:1989 (E) Color fastness to washing : Test 1)  
 

การทดสอบความคงทนของสีตอการซักลางในสวนนี้เปนสวนหนึ่งของการทดสอบใน 5 สวนท่ีมีสภาวะ
การซักฟอกตั้งแตสภาวะเบาท่ีสุดจนกระท่ังแรงท่ีสุดตามลําดับ  การทดสอบนี้เปนการดูผลของความคงทนของ
สีบนวัสดุสิ่งทอโดยท่ัวไป 

 
หลักการ  

ชิ้นทดสอบท่ีประกบอยูกับผาขาว 2 ชนิด (Two single fiber adjacent fabrics ) หรือ 
ประกบติดกับผาหลายเสนใย (Multifiber adjacent fabrics) จะถูกนํามาทดสอบความคงทนของสีตอการซัก
ในสารละลายน้ําสบูมาตรฐาน  ภายใตอุณหภูมิและเวลาท่ีกําหนด  หลังจากนั้นเอมาลางน้ําและทําใหแหงเพ่ือ
ทําการประเมินผลการเปลี่ยนแปลงของสี (Color change) บนชื้นงานทดสอบและประเมินคาการติดเปอนสี 
(Color staining) บนผาขาว 2 ชนิด (Two single fiber adjacent fabrics) หรือประกบติดกับผาหลายเสนใย 
(Multifiber adjacent fabrics) 
 

การเตรียมช้ินงานทดสอบ 
1.  ชิ้นงานทดสอบประกบกับผา  Multifiber เตรียมไดดังนี้ 
- ตัดชิ้นงานทดสอบมาขนาด 40 x 100ml โดยการตัดตามความยาวของผาทดสอบจํานวน  

2 ชิ้น (โดยชิ้นแรกใชทดสอบสวนชิ้นท่ีสองไวเปนตัวเทียบในข้ันตอนการประเมินผล) กรณีท่ีเปนผาทอควรจะ
ทําการเย็บริมท้ังสี่ดานดวยเสนดายสีขาวเพ่ือปองกันการหลุดลุยของริมผาในระหวางการทดสอบ 

- ตัดผา Multifiber ขนาด 40 x 100ml  แลวนํามาเย็บริมท้ังสี่ดานดวยเสนดายสีขาวเพ่ือปองกันการ
หลุดลุยของริมผาในระหวางการทดสอบ 
- นําชิ้นงานทดสอบเย็บประกบติดกับผา Multifiber โดยทําการเย็บดานกวางตําแหนงเสนใยขนสัตว 
(Wool) เพียงดานเดียว  
- นําชิ้นงานทดสอบท่ีไดมาชั่งน้ําหนักและบันทึกน้ําหนักท่ีไดเปนกรัม 
- นําน้ําหนักท่ีไดมาคํานวณหาปริมาณสารละลายน้ําสบูท่ีตองการใช ดังนี้  
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ปริมาณสารละลายน้ําสบูท่ีตองการใช (ml)  = น้ําหนักของชิ้นงาน (g) x 50 

 

   2. ชิ้นงานทดสอบประกบกับผาขาว 2 เสนใย เตรียมได  ดังนี้ 
         - ชิ้นงานทดสอบขนาด 40 x 100ml โดยการตัดตามความยาวของผาทดสอบจํานวน 2 ชิ้น 
(โดยชิ้นแรกใชทดสอบสวนชิ้นท่ีสองไวเปนตัวเทียบในข้ันตอนการประเมินผล) กรณีท่ีเปนผาทอควรจะ
ทําการเย็บริมท้ังสี่ดานดวยเสนดายสีขาวเพ่ือปองกันการหลุดลุยของริมผาในระหวางการทดสอบ 
        - ตัดผาขาว 2 เสนใย ขนาด 40 x 100ml แลวนํามาเย็บริมท้ังสี่ดานดวยเสนดายสีขาวเพ่ือ
ปองกันการหลุดลุยของริมผาในระหวางการทดสอบ 

- นําชิ้นงานทดสอบเย็บประกบติดกับผาขาวในลักษณะแซนวิสโดยใหชิ้นงานทดสอบอยูตรงกลางแลวประกบ
ดวยผาขาวสองชิ้น  และทําการเย็บดานกวางเพียงดานเดียว   

- นําชิ้นงานทดสอบท่ีไดมาชั่งน้ําหนักและบันทึกน้ําหนักท่ีไดเปนกรัม 
- นําน้ําหนักท่ีไดมาคํานวณหาปริมาณสารละลายน้ําสบูท่ีตองการใช ดังนี้  
 

 

ปริมาณสารละลายน้ําสบูท่ีตองการใช (ml)  = น้ําหนักของชิ้นงาน (g) x 50 

 

               3.  การเตรียมสารละลายสบูและเครื่องทดสอบ 
                    3.1  เปดเครือ่งทดสอบและนํา Containers ปดฝาและใสลงในเครื่องทดสอบทําการ
เดินเครื่องใหไดอุณหภูมิ 40 ± 2๐C 
                    3.2  ทําการชั่งสบู (ปริมาณท่ีใช 5 g ตอน้ํา 1 l) 
                    3.3  นําน้ําเกรด 3 มาทําการตมใหไดอุณหภูมิ 40 ± 2 ๐C 
                    3.4  นําสบูท่ีชั่งไดมาละลายน้ําเกรด 3 ท่ีอุณหภูมิ 40 ± 2 ๐C (กอนใชงานสารละลายน้ําสบูนี้
จะตองมีอุณหภูมิ 40 ± 2 ๐C ดังนั้นหากอุณหภูมิไมถึงตามท่ีกําหนดใหทําการใหความรอนกอนใชงาน) 
              4.  การทดสอบ 
                  4.1 นํา Containers  ข้ึนมาจากเครื่องทดสอบแลวปดฝา 
                  4.2 ทําการตวงปริมาณสารละลายน้ําสบู (ตามท่ีคํานวณ) ใสลงใน Containers 
                  4.3 นําชิ้นงานทดสอบใสลงใน  Containers ปดฝา  
                  4.4 นํา Containers ใสลงในเครื่องทดสอบ 
                  4.5 ทําการตั้งอุณหภูมิท่ี 40 ± 2 ๐C เปนเวลา 30 นาที 
                  4.6 หยุดเครื่องทดสอบ นํา Containers ข้ึนมาจากเครื่องทดสอบและปดฝา 
                   4.7  เทสารละลายใน Containers ใสลงในบีกเกอร และคอยๆ เทสารละลายสบูออกใหเหลือ
แตชิ้นงานทดสอบไวในบีกเกอร 
                   4.8 ทําการลาง (Rinse) ชิ้นงานทดสอบดวยน้ําเกรด 3 จํานวน 2 ครั้ง จากนั้นนํามาลางดวยน้ํา
กลั่น จํานวน 1 ครั้ง สุดทายใหนํามาผานน้ํากอก 10 นาที 
                    4.9  ใชมือบีบชิ้นงานทดสอบเพ่ือใหเหลือปริมาณน้ํานอยท่ีสุด 
                    4.10 ในกรณีท่ีชิ้นงานทดสอบถูกเย็บท้ัง 4  ดานใหทําการแยกชิ้นงานทดสอบโดยการทําเลาะ
เสนดายออก 3 ดาน ใหเหลือดานท่ีสั้นท่ีสุดเพียง 1 ดาน 
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                    4.11 นําไปแขวนตากท่ีอุณหภูมิไมเกิน 60 ๐C โดยใหผา Multifiber หรือผาขาว 2 เสนใยอยู
ดานบนในขณะท่ีแขวน (ท้ังนี้เพ่ือปองกันการเคลื่อนตัวของสีท่ีอยูบนชิ้นงานทดสอบ) 
                    4.12  ทําการประเมินชิ้นงานทดสอบหลังจากชิ้นงานทดสอบแหงแลวดังนี้ 
                            1) ประเมินคาการเปลี่ยนแปลง (Colour change) บนชิ้นงานทดสอบโดยใชเกรยสเกล
สําหรับประเมินคาการเปลี่ยนแปลงของสี 
                            2)  การประเมินคาการติดเปอนสี (Colour staining) บนผา Multifiber หรือผาขาว 2 
เสนใย  โดยใชเกรยสเกลสําหรับประเมินคาการติดเปอนสี 

         7) วิเคราะหความคุมทุนในการนําสียอมธรรมชาติแบบผงมาใชงานพิมพสกรีนโดยเปรียบเทียบ
ตนทุนของการใชสีเคมีกับสีธรรมชาติ เพ่ือเปนขอมูลในการนําไปพิจารณาในเชิงพาณิชย 

         8) ผลิตเปนผลิตภัณฑชุดสีธรรมชาติในรูปแบบผงสําหรับพิมพสกรีนสําเร็จรูปตนแบบ อยาง
นอย 5 สีนําไปทดลองใชกับกลุมเปาหมายและสํารวจความพึงพอใจ 
                     9) นําผลการวิจัยไปทดลองใชกับกลุมเปาหมาย คือ กลุมฝายเข็ญทอมือยอมสีธรรมชาติ
อําเภอโขงเจียม  จังหวัดอุบลราชธานีและกลุมสตรีทอผาบานสรางถอ   ตําบลสรางถอ  อําเภอเข่ืองใน    จ.
อุบลราชธานี   
     10)  การถายทอดเทคโนโลยีการพิมพสกรีนสียอมธรรมชาติแบบผงบนผาฝาย ผาไหม ผาใยสังเคราะหและ
กระดาษสูชุมชน ไดแก เครือขายผูผลิตผาฝายและผาไหมยอมดวยสีธรรมชาติในจังหวัดอุบลราชธานี จํานวน 
50 คน ซ่ึงเปนเครือขายท่ีสรางข้ึนในโครงการ การพัฒนาสียอมธรรมชาติในรูปแบบผงสําหรับอุตสาหกรรมผา
ฝายและผาไหมในเขตจังหวัดอุบลราชธานีภายใตการสนับสนุนของสํานักงานคณะกรรมการวิจัยแหงชาติ (วช.) 
ประจําปงบประมาณ 2550 นักเรียน นักศึกษาและประชาชนท่ัวไปท่ีสนใจ จํานวน 100 คน รวมเปน 150 คน
ดําเนินการโดยเรียนเชิญกลุมวิสาหกิจชุมชนเครือขายผูผลิตผาฝายและผาไหมยอมดวยสีธรรมชาติในจังหวัด
อุบลราชธานีกลุมละ 2 คน และประชาสัมพันธใหนักเรียน นักศึกษาและประชาชนท่ัวไปท่ีสนใจเขารวมการ
ถายทอดเทคโนโลยี ณ คณะวิทยาศาสตร มหาวิทยาลัยราชภัฏอุบลราชธาน ี
การถายทอดเทคโนโลยีจัดในรูปแบบการบรรยายใหความรูและทดลองปฏิบัติการเพ่ือใหผูเขารับการถายทอด
สามารถนําไปใชไดจริงสํารวจความพึงพอใจในการเขาการถายทอดเทคโนโลยีการพิมพสกรีนสียอมธรรมชาติ
แบบผงบนผาฝาย ผาไหม ผาใยสังเคราะหและกระดาษสูชุมชนวิเคราะหคาเฉลี่ยความคิดเห็นของการถายทอด
ความรูโดยใชเกณฑดังนี้  
  4.51-5.00  หมายถึง ระดับมากท่ีสุด 
  3.51-4.50  หมายถึง ระดับมาก 
  2.51-3.50  หมายถึง ระดับปานกลาง 
  1.51-2.50 หมายถึง ระดับนอย 
  1.00-1.50 หมายถึง ระดับนอยท่ีสุด 
 
 
 


