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บทท่ี 3 
วิธีการดําเนินการวิจัย 

 
อุปกรณ เครื่องมือและสารเคมี 
อุปกรณและเครื่องมือ 
                  1) เครื่องวัดสี (Colorimeter) CIELAB 1976 
                  2)  เครื่องยูวีวิซิเบิลสเปกโทรโฟโตมิเตอร (UV-visible spectrophotometer)  
                       Perkin Elmer model 45473 
                  3)  ตูอบลมรอน (Hot air oven) Memmert Type UM 400 
                  4)  เครื่องชั่งไฟฟา (ทศนิยม 4 ตําแหนง) Precisa 200 Ascs 
                  5)  เตาใหความรอน (Hot plate) GEO  
                  6) ชุดเครื่องกรองสุญญากาศ 
                  7)  Water shaker  bath 
                  8) โถดูดความชื้น 
                  9) Blender 
                  10) กระดาษกรอง Whatman เบอร 1 
                  11) บล็อกสกรีน 
                  12)  ยางปาด 
                  13)  เกรยสเกล 
 
วัสดุและสารเคมี 
                  1)  เอทานอล Analytical grade, BDH 
                  2)  ผาฝาย 
                  3)  ผาไหม 
                  4)  ผามัสลิน 
                  5)  ผายืด 
                  6)  กระดาษ 
                  7) เปลือกมะมวง 
                  8) เปลือกนนทรี 
                  9) ครั่ง 
                 10) ใบหูกวาง 
                 11) ใบสาบเสือ 
                 12) คราม 
                13) เปลือกกระบก  
                14) แกนฝาง   
                15) เปลือกหวา 
                 16)  FeSO4  Analytical grade, BDH 
                 17)  CuSO4 Analytical grade, BDH 
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                 18) สารสม 
                 19) มะขามเปยก 
                 20) น้ําสมควันไม 
                 21) ข้ีเถา 
 
ข้ันตอนการทดลอง 
 

      1)  การผลิตสียอมธรรมชาติในรูปแบบผง 
            ชั่งพืช ไดแก ครั่ง ใบหูกวาง ใบสาบเสือ ใบสมอ เปลือกนนทรี  เปลือกกระบก แกนฝาง  

เปลือกมะมวง เปลือกหวาและเมล็ดคําแสดมาในอัตราสวนอยางละ 50 g ตอน้ํา150 cm3 นําไปตมท่ีอุณหภูมิ 
100 ๐C จนปริมาตรลดลง 1 ใน 3 สวน กรองดวยผาขาวบาง ทําใหแหงและทําใหเปนผง (สุดาพรและคณะ, 
2551) 
                     2) หาอัตราสวนของสารชวยติดสีกับสียอมธรรมชาติแบบผงตอเฉดสีของเสนไหมและ
ฝาย 
                      2.1) ชั่งสียอมธรรมชาติแบบผง แตละชนิดมาอยางละ 1.5 กรัม ตอน้ํา 50 มิลลิลิตร 
                      2.2) ชั่งไหมและฝายมา 1.5 กรัม ทําการยอมท่ีอุณหภูมิ 80-100 องศาเซลเซียส เปนเวลา 
15-30  นาที โดยเปลี่ยนแปลงอัตราสวนของสารชวยติด  สารสม เกลือ  ข้ีเถา น้ํามะขาม น้ําปูนใส และจุนสี  
เพ่ือใหไดเฉดสีท่ีตองการ 
                      2.3) ลางใหสะอาด ผึ่งใหแหงท่ีอุณหภูมินําไปวัดความเขมสีดวยเครื่องวัดสี (Colorimeter) 
                    3) หาอัตราสวนของสียอมธรรมชาติแบบผงตอแปงเพ่ือใหไดสีตามตองการ 
                      3.1) เลือกเฉดสีท่ีไดจากการยอมขอท่ี 2.3 มา vary หาอัตราสวนของสีผงตอสารชวยติดสี
ตอแปงมันเพ่ือใหไดเฉดสีท่ีตองการ 
                      3.2)  ผสมสียอมธรรมชาติจากขอท่ี 2 กับแปงพิมพทดสอบความหนืดใหพอเหมาะสําหรับ
พิมพสกรีน 
                     4)  การทําบล็อกสกรีน 
                     4.1) นําภาพเอกลักษณทางภูมิศาสตรของจังหวัดอุบลราชธานี ไดแก ภาพผาชนะได ผาแตม 
เสาเฉลียง สามพันโบก ดอกบัว ลายตนเทียนและตรามหาวิทยาลัยราชภัฏอุบลราชธานี ตราสํานักงานคณะ
คณะกรรมการวิจัยแหงชาติ และตราเอกลักษณของวิสาหกิจชุมชนกลุมเปาหมายไดแก  กลุมฝายเข็ญทอมือ
ยอมสีธรรมชาติอําเภอโขงเจียม จังหวัดอุบลราชธานีและกลุมแมบานเกษตรกรบานบอน ตําบลบอน อําเภอ
สําโรง จังหวัดอุบลราชธานีซ่ึงเปนลายตนแบบในโครงการวิจัยนี้สําหรับพิมพบนผาฝาย ผาไหม และกระดาษมา
ถายลงบนกระดาษไขหรือแผนฟลม 
                     4.2) นําบล็อกสกรีนท่ีขึงผาสําเร็จแลวมาทําความสะอาด โดยใชทินเนอรเช็ดคราบไขมันท่ีติด
มา กับบล็อกออกใหหมด ใชไดรเปาใหแหง 
                     4.3) นํากาวอัดและน้ํายาไวแสงมาผสมกัน อัตราสวนกาวอัด 5 สวนตอน้ํายาไวแสง 1 สวน 
ขณะผสม  พยายามอยาใหโดนแสง 
                     4.4) หลังจากผสมกาวอัดกับน้ํายาไวแสงเรียบรอย เทลงบนบล็อกสกรีนพอประมาณ ใชยาง
ปาดสกรีนปาดกาวอัด  ใหท่ัวท้ังสองดานใชไดรเปาใหแหง 
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                     4.5) นําภาพถายกระดาษไขหรือฟลมท่ีลงลายแลวนําสวนดานสีดําแนบกับบล็อกสกรีนติดมุม
ยึด ภาพถายกระดาษไขหรือฟลมดวยเทปกาววางบนเครื่องฉายแสง 
                     4.6) วางทับดวยกระจกท่ีมีขนาดเล็กกวากรอบวางทับและหาของท่ีมีน้ําหนักวางทับอีกที 
                        4.7) เปดไฟเครื่องฉายแสง ใชเวลา 2-5 นาที แสงจะไปทําปฏิกิริยากับกาวอัดจะทําใหแข็ง
สวนท่ีไมถูกแสงจะออนตัว เม่ือถายไดเวลานําบล็อกสกรีนมาฉีดน้ําโดยฉีดเบาๆ กอน เสร็จแลวใชไดรเปาให
แหง 
5) ข้ันการพิมพสกรีน 
                        5.1) นําผาฝาย ผาไหม ผายืดและและกระดาษท่ีตองการพิมพไปวางบนโตะพ้ืนเรียบ วาง
บล็อกใหแนบกับผาท่ีจะพิมพลาย 
                       5.2) ตักแปงพิมพลงในบล็อก ใชยางปาดใหท่ัวลาย ปาดไปทางเดียว 
                       5.3) ยกบล็อกข้ึน ใชไดรเปาใหแหง 
                       5.4) นําผาท่ีผานการพิมพสกรีนแลว นําไปอบดวย Hot air oven เปนเวลา 1 ชั่วโมง นํา
ผาเก็บไวอยางนอย 24 ชั่วโมง กอนนําไปซัก 
 
                      6) ข้ันการทดสอบ 
                      6.1) วัดความเขมสีของเสนไหมดวยเครื่องวัดสี (Colorimeters) CIELEB 1976 ทดลองท่ี
คณะเกษตรศาสตร  มหาวิทยาลัยราชภัฏอุบลราชธาน ี
                      6.2) วัดคาความทนตอแสง (Light fastness) ตามมาตรฐาน ISO 105-B02:1994 (F) และ
ความคงทนตอการซักลาง  (Washing fastness) ตามมาตรฐานอุตสาหกรรม 17025-2548, 105-C01: 1989 
(E)  สงวิเคราะหท่ีหนวยทดสอบของสถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมสิ่งทอ ซ. ตรีมิตร  ถ. พระราม 4 แขวงพระ
โขนง   เขตคลองเตย กรุงเทพฯ และนํามาเปรียบเทียบดวยการทดสอบความคงทนท่ีเหมาะสมกับชุมชน คือ 
จํานวนครั้งของการซักและแสงโดยวิธีตากแดดตามธรรมชาติท่ีเวลา 09.00-15.00 นเทียบกับเกรยสเกล 

 
 

ข้ันตอนการทดสอบความคงทน 
 
 การทดสอบความคงทนของสีตอแสงแดดเทียม (แสงซีนอนอารก) (Colour Fastness to Artificial Light: 
Xenon Arc Fading Lamp Test) (มาตรฐาน ISO 105-B02:1994) 

 
    หลักการ 

        ชิ้นงานการทดสอบนี้เปนวัสดุสิ่งทอถูกสัมผัสกับแสงแดดเทียมภายใตสภาวะท่ีกําหนดและมีผา 
Bule wool reference ใสเขาไปดวย  ความคงทนของสีจะถูกประเมินโดยการเปรียบเทียบสีท่ีเปลี่ยนไป
ของชิ้นงานทดสอบกับผา Blue wool reference สําหรับวสัดุสิ่งทอท่ีมีสีขาวหรือยอมขาว (Bleached or 
Optically brightened)  ความคงทนของสีจะถูกประเมินโดยการเปรียบเทียบการเปลี่ยนแปลงในสวน
ของความขาวบนชิ้นงานทดสอบกับผา Blue wool reference 

 
     ข้ันตอนการทดสอบ 
           1.  ปรับความชื้น (Adjustment of the humidity) 
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               1.1 ตรวจสอบความชื้นของตูอาบแสงวาอยูในสภาวะปกติหรือไม  และทําความสะอาด Xenon 
burner tube  

          1.2  ตัดผาควบคุมความชื้น (Humidity test control fabric) และผา Blue wool reference 1-8 
ขนาดอยางนอย 45 x 10 มิลลิเมตร นํามาวางเรียงกันบน card และปดตรงกลางของชิ้นทดสอบไมใหโดนแสง 

               1.3 นํามาวางลงบน Specimen holder และใสลงไป Specimenrack ของเครื่องทดสอบ
ตามลําดับ และนําเขาเครื่องทดสอบ 
               1.4  ทําการอาบแสงผาควบคุมความชื้น (Humidity test control fabric) และผา Blue wool 
reference อยางตอเนื่อง 
               1.5  สังเกตการณเปลี่ยนแปลงสีของผา  ผาควบคุมความชื้น (Humidity test control fabric) 
ระหวางสวนท่ีโดนแสงกับไมโดนแสงเทากับเกรด 4 ของเกรยสเกลสําหรับการประเมินคาความคงทนของสี 
              1.6  ทําการประเมินคาความคงทนของสีตอแสงบนผาควบคุมความชื้นโดยใช  Blue wool 
reference ท่ีใสเขาไปพรอมกันตั้งแตแรกเปนสเกลสําหรับประเมินผล 
         2. วธิีการอาบแสง (Exposure method)  
           วิธีนี้เปนวิธีท่ีเหมาะสมใชเพ่ือไมใหเกิดขอโตแยง  วิธีนี้จะใชชิ้นทดสอบเพียงชิ้นเดียวเปรียบเทียบกับ  
Blue wool reference 1-8 they and a long time high  
              2.1  วางชิ้นงานทดสอบและผาสีมาตรฐาน Blue wool reference เรียงกัน  ปดแผนทึบแสง 
(Opaque) AB ไวหนึ่งในสามตรงจุดกลาง  แลวนําไปผึ่งไวในตูอาบแสง Xenon arc ใหปดแผนทึบแสงเพ่ือ
ตรวจดูความเปลี่ยนแปลงของสีบนชิ้นทดสอบเสมอ ๆ ผึ่งชิ้นงานอบและผา Blue wool reference ตอไปจน
กะท่ังสังเกตเห็นความแตกตางระหวางสวนท่ีปดไวใหถูกแสงกับสวนท่ีถูกแสงบนชิ้นงานทดสอบมีคาเทากับ
เกรด 4 ของเกรยสเกล แลวนําแผนทึบแสงอีกแผนหนึ่งปดทับชิ้นงานทดสอบและผา Blue wool reference  
สําหรับวัสดุสิ่งทอท่ีมีขาว (Bleached หรือ Optically brightened)  
              2.2  ผึ่งในตูอาบแสงจนกระท่ังความแตกตางระหวางท่ีโดนแสงท้ังหมด กับสวนท่ีไมโนแสงของ
ชิ้นงานทดสอบเทากับเกรด 3 ของเกรยสเกล 
             2.3  ถาผา Blue wool reference 7 หรือ L7 ซีดจางเทากับเกรด 4 ของเกรยสเกล  กอนชิ้นงาน
ทดสอบ  ใหยุติการทดสอบเพียงเทานี้  เพราะวาถาชิ้นงานทดสอบมีคาความคงทนของสีตอแสงเปน 7 หรือ
มากกวาอาจตองใชเวลาในการอาบแสงไฟนานมากจึงทําใหความแตกตางท่ีเกิดข้ึนเทากับเกรด 3 ของเกรยส
เกล  อยางไรก็ตามยิ่งกวานั้นถาชิ้นงานทดสอบมีความคงทนของสีตอแสงเปน 8 หรือ L9 อาจไมสามารถทําให
เกรดความแตกตางได  ดังนั้นในกรณีท่ีปรากฏวาความแตกตางท่ีเกิดข้ึนบนผา Blue wool referenceNo.7 
หรือ 8 เพราะเหตุวาระยะเวลาท่ีใชสําหรับอาบแสงไฟเพ่ือใหเกิดความแตกตางขนดนี้พอท่ีจะขจัดขอผิดพลาด
ใด ๆ อันเกิดจากกหารอาบแสงไมเพียงพอ  
            2.4 สําหรับวัสดสุิ่งทอท่ีมีสีขาว (Bleached หรือ Optically brightened) ใหทําการอาบแสงไป
จนกระท่ังสวนท่ีโดนแสงกับสวนท่ีไมโดนแสงของชิ้นงานทดสอบมีคาเทากับเกรด 4 ของเกรยสเกล 
        3.  การประเมินผลความคงทนของสี 
             3.1  การประเมินผลข้ันสุดทายจะออกมาเปนตัวเลขโดยประเมินจากสวนท่ีตางกันระหวางสวนท่ี
โดนแสงกับสวนท่ีไมโดนแสงของชิ้นงานทดสอบเทากับเกรด 3 ของเกรยสเกล  สําหรับวัสดุสิ่งทอท่ีมีสีขาว 
(Bleached หรือ optically brightened) สวนท่ีโดนแสงกับสวนท่ีไมโดนแสงเกิดการซีดจางมีคาเทากับเกรด 
4 ของเกรยสเกล 
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              3.2 ใหนํา Card ท่ีปกคลุมซ่ึงจะสังเกตเห็นพ้ืนท่ีของชิ้นงานทดสอบและผา Blue wool 
reference แบงออกเปนสองสวนหรือสามสวนท่ีโดนแสงซ่ึงจะข้ึนอยูกับวิธีการทดสอบ  ซ่ึงแตละวิธีจะมี
ระยะเวลาในการอาบแสงท่ีแตกตางกันและจะมีพ้ืนท่ีอีก 1 สวน ท่ีไมโดนแสงเลย ใหทําการเทียบการซีดจาง
ของสีบนชิ้นงานทดสอบเทียบกับการเปลี่ยนแปลงท่ีเกิดกับ Blue wool reference ภายใตแหลงกําเนิด
เดียวกัน (ISO 105-B02:1994) 
              - สําหรับวัสดุสิ่งทอท่ีมีสีขาว (Bleached หรือ Optically brightened) แนะนําใหประเมินผลโดย
ใช color matching lamp  
              -ถาชิ้นงานทดสอบแสดงคาการเปลี่ยนแปลงของสีอยูระหวางผา Blue wool reference  สอง
ระดับ  ใหรายงานผลเปนคาระหวางผา Blue wool reference  ท้ังสอง เชน ความคงทนของสีเปน 3-4 หรือ 
L2-L3 หมายถึงชิ้นทดสอบนี้มีความคงทนไมถึงระดับ 4 แตมีความคงทนมากวาระดับ 3 
            3.3  ถาผาสีของชิ้นงานทดสอบจางกวาผา  Blue wool reference 1 ใหรายงายผลเปนระดับ 1 

การทดสอบความคงทนของสีตอการซักลางวัสดุส่ิงทอ 
     (มาตรฐานการทดสอบ ISO 105-C01:1989 (E) Color fastness to washing : Test 1)  
 

การทดสอบความคงทนของสีตอการซักลางในสวนนี้เปนสวนหนึ่งของการทดสอบใน 5 สวนท่ีมีสภาวะ
การซักฟอกตั้งแตสภาวะเบาท่ีสุดจนกระท่ังแรงท่ีสุดตามลําดับ  การทดสอบนี้เปนการดูผลของความคงทนของ
สีบนวัสดุสิ่งทอโดยท่ัวไป 

 
หลักการ  

ชิ้นทดสอบท่ีประกบอยูกับผาขาว 2 ชนิด (Two single fiber adjacent fabrics ) หรือ 
ประกบติดกับผาหลายเสนใย (Multifiber adjacent fabrics) จะถูกนํามาทดสอบความคงทนของสีตอการซัก
ในสารละลายน้ําสบูมาตรฐาน  ภายใตอุณหภูมิและเวลาท่ีกําหนด  หลังจากนั้นเอมาลางน้ําและทําใหแหงเพ่ือ
ทําการประเมินผลการเปลี่ยนแปลงของสี (Color change) บนชื้นงานทดสอบและประเมินคาการติดเปอนสี 
(Color staining) บนผาขาว 2 ชนิด (Two single fiber adjacent fabrics) หรือประกบติดกับผาหลายเสนใย 
(Multifiber adjacent fabrics) 
 

การเตรียมช้ินงานทดสอบ 
1.  ชิ้นงานทดสอบประกบกับผา  Multifiber เตรียมไดดังนี้ 
- ตัดชิ้นงานทดสอบมาขนาด 40 x 100ml โดยการตัดตามความยาวของผาทดสอบจํานวน  

2 ชิ้น (โดยชิ้นแรกใชทดสอบสวนชิ้นท่ีสองไวเปนตัวเทียบในข้ันตอนการประเมินผล) กรณีท่ีเปนผาทอควรจะ
ทําการเย็บริมท้ังสี่ดานดวยเสนดายสีขาวเพ่ือปองกันการหลุดลุยของริมผาในระหวางการทดสอบ 

- ตัดผา Multifiber ขนาด 40 x 100ml  แลวนํามาเย็บริมท้ังสี่ดานดวยเสนดายสีขาวเพ่ือปองกันการ
หลุดลุยของริมผาในระหวางการทดสอบ 
- นําชิ้นงานทดสอบเย็บประกบติดกับผา Multifiber โดยทําการเย็บดานกวางตําแหนงเสนใยขนสัตว 
(Wool) เพียงดานเดียว  
- นําชิ้นงานทดสอบท่ีไดมาชั่งน้ําหนักและบันทึกน้ําหนักท่ีไดเปนกรัม 
- นําน้ําหนักท่ีไดมาคํานวณหาปริมาณสารละลายน้ําสบูท่ีตองการใช ดังนี้  
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ปริมาณสารละลายน้ําสบูท่ีตองการใช (ml)  = น้ําหนักของชิ้นงาน (g) x 50 

 

   2. ชิ้นงานทดสอบประกบกับผาขาว 2 เสนใย เตรียมได  ดังนี้ 
         - ชิ้นงานทดสอบขนาด 40 x 100ml โดยการตัดตามความยาวของผาทดสอบจํานวน 2 ชิ้น 
(โดยชิ้นแรกใชทดสอบสวนชิ้นท่ีสองไวเปนตัวเทียบในข้ันตอนการประเมินผล) กรณีท่ีเปนผาทอควรจะ
ทําการเย็บริมท้ังสี่ดานดวยเสนดายสีขาวเพ่ือปองกันการหลุดลุยของริมผาในระหวางการทดสอบ 
        - ตัดผาขาว 2 เสนใย ขนาด 40 x 100ml แลวนํามาเย็บริมท้ังสี่ดานดวยเสนดายสีขาวเพ่ือ
ปองกันการหลุดลุยของริมผาในระหวางการทดสอบ 

- นําชิ้นงานทดสอบเย็บประกบติดกับผาขาวในลักษณะแซนวิสโดยใหชิ้นงานทดสอบอยูตรงกลางแลวประกบ
ดวยผาขาวสองชิ้น  และทําการเย็บดานกวางเพียงดานเดียว   

- นําชิ้นงานทดสอบท่ีไดมาชั่งน้ําหนักและบันทึกน้ําหนักท่ีไดเปนกรัม 
- นําน้ําหนักท่ีไดมาคํานวณหาปริมาณสารละลายน้ําสบูท่ีตองการใช ดังนี้  
 

 

ปริมาณสารละลายน้ําสบูท่ีตองการใช (ml)  = น้ําหนักของชิ้นงาน (g) x 50 

 

               3.  การเตรียมสารละลายสบูและเครื่องทดสอบ 
                    3.1  เปดเครือ่งทดสอบและนํา Containers ปดฝาและใสลงในเครื่องทดสอบทําการ
เดินเครื่องใหไดอุณหภูมิ 40 ± 2๐C 
                    3.2  ทําการชั่งสบู (ปริมาณท่ีใช 5 g ตอน้ํา 1 l) 
                    3.3  นําน้ําเกรด 3 มาทําการตมใหไดอุณหภูมิ 40 ± 2 ๐C 
                    3.4  นําสบูท่ีชั่งไดมาละลายน้ําเกรด 3 ท่ีอุณหภูมิ 40 ± 2 ๐C (กอนใชงานสารละลายน้ําสบูนี้
จะตองมีอุณหภูมิ 40 ± 2 ๐C ดังนั้นหากอุณหภูมิไมถึงตามท่ีกําหนดใหทําการใหความรอนกอนใชงาน) 
              4.  การทดสอบ 
                  4.1 นํา Containers  ข้ึนมาจากเครื่องทดสอบแลวปดฝา 
                  4.2 ทําการตวงปริมาณสารละลายน้ําสบู (ตามท่ีคํานวณ) ใสลงใน Containers 
                  4.3 นําชิ้นงานทดสอบใสลงใน  Containers ปดฝา  
                  4.4 นํา Containers ใสลงในเครื่องทดสอบ 
                  4.5 ทําการตั้งอุณหภูมิท่ี 40 ± 2 ๐C เปนเวลา 30 นาที 
                  4.6 หยุดเครื่องทดสอบ นํา Containers ข้ึนมาจากเครื่องทดสอบและปดฝา 
                   4.7  เทสารละลายใน Containers ใสลงในบีกเกอร และคอยๆ เทสารละลายสบูออกใหเหลือ
แตชิ้นงานทดสอบไวในบีกเกอร 
                   4.8 ทําการลาง (Rinse) ชิ้นงานทดสอบดวยน้ําเกรด 3 จํานวน 2 ครั้ง จากนั้นนํามาลางดวยน้ํา
กลั่น จํานวน 1 ครั้ง สุดทายใหนํามาผานน้ํากอก 10 นาที 
                    4.9  ใชมือบีบชิ้นงานทดสอบเพ่ือใหเหลือปริมาณน้ํานอยท่ีสุด 
                    4.10 ในกรณีท่ีชิ้นงานทดสอบถูกเย็บท้ัง 4  ดานใหทําการแยกชิ้นงานทดสอบโดยการทําเลาะ
เสนดายออก 3 ดาน ใหเหลือดานท่ีสั้นท่ีสุดเพียง 1 ดาน 



35 
 

                    4.11 นําไปแขวนตากท่ีอุณหภูมิไมเกิน 60 ๐C โดยใหผา Multifiber หรือผาขาว 2 เสนใยอยู
ดานบนในขณะท่ีแขวน (ท้ังนี้เพ่ือปองกันการเคลื่อนตัวของสีท่ีอยูบนชิ้นงานทดสอบ) 
                    4.12  ทําการประเมินชิ้นงานทดสอบหลังจากชิ้นงานทดสอบแหงแลวดังนี้ 
                            1) ประเมินคาการเปลี่ยนแปลง (Colour change) บนชิ้นงานทดสอบโดยใชเกรยสเกล
สําหรับประเมินคาการเปลี่ยนแปลงของสี 
                            2)  การประเมินคาการติดเปอนสี (Colour staining) บนผา Multifiber หรือผาขาว 2 
เสนใย  โดยใชเกรยสเกลสําหรับประเมินคาการติดเปอนสี 

         7) วิเคราะหความคุมทุนในการนําสียอมธรรมชาติแบบผงมาใชงานพิมพสกรีนโดยเปรียบเทียบ
ตนทุนของการใชสีเคมีกับสีธรรมชาติ เพ่ือเปนขอมูลในการนําไปพิจารณาในเชิงพาณิชย 

         8) ผลิตเปนผลิตภัณฑชุดสีธรรมชาติในรูปแบบผงสําหรับพิมพสกรีนสําเร็จรูปตนแบบ อยาง
นอย 5 สีนําไปทดลองใชกับกลุมเปาหมายและสํารวจความพึงพอใจ 
                     9) นําผลการวิจัยไปทดลองใชกับกลุมเปาหมาย คือ กลุมฝายเข็ญทอมือยอมสีธรรมชาติ
อําเภอโขงเจียม  จังหวัดอุบลราชธานีและกลุมสตรีทอผาบานสรางถอ   ตําบลสรางถอ  อําเภอเข่ืองใน    จ.
อุบลราชธานี   
     10)  การถายทอดเทคโนโลยีการพิมพสกรีนสียอมธรรมชาติแบบผงบนผาฝาย ผาไหม ผาใยสังเคราะหและ
กระดาษสูชุมชน ไดแก เครือขายผูผลิตผาฝายและผาไหมยอมดวยสีธรรมชาติในจังหวัดอุบลราชธานี จํานวน 
50 คน ซ่ึงเปนเครือขายท่ีสรางข้ึนในโครงการ การพัฒนาสียอมธรรมชาติในรูปแบบผงสําหรับอุตสาหกรรมผา
ฝายและผาไหมในเขตจังหวัดอุบลราชธานีภายใตการสนับสนุนของสํานักงานคณะกรรมการวิจัยแหงชาติ (วช.) 
ประจําปงบประมาณ 2550 นักเรียน นักศึกษาและประชาชนท่ัวไปท่ีสนใจ จํานวน 100 คน รวมเปน 150 คน
ดําเนินการโดยเรียนเชิญกลุมวิสาหกิจชุมชนเครือขายผูผลิตผาฝายและผาไหมยอมดวยสีธรรมชาติในจังหวัด
อุบลราชธานีกลุมละ 2 คน และประชาสัมพันธใหนักเรียน นักศึกษาและประชาชนท่ัวไปท่ีสนใจเขารวมการ
ถายทอดเทคโนโลยี ณ คณะวิทยาศาสตร มหาวิทยาลัยราชภัฏอุบลราชธาน ี
การถายทอดเทคโนโลยีจัดในรูปแบบการบรรยายใหความรูและทดลองปฏิบัติการเพ่ือใหผูเขารับการถายทอด
สามารถนําไปใชไดจริงสํารวจความพึงพอใจในการเขาการถายทอดเทคโนโลยีการพิมพสกรีนสียอมธรรมชาติ
แบบผงบนผาฝาย ผาไหม ผาใยสังเคราะหและกระดาษสูชุมชนวิเคราะหคาเฉลี่ยความคิดเห็นของการถายทอด
ความรูโดยใชเกณฑดังนี้  
  4.51-5.00  หมายถึง ระดับมากท่ีสุด 
  3.51-4.50  หมายถึง ระดับมาก 
  2.51-3.50  หมายถึง ระดับปานกลาง 
  1.51-2.50 หมายถึง ระดับนอย 
  1.00-1.50 หมายถึง ระดับนอยท่ีสุด 
 
 
 


