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บทท่ี 2 
เอกสารและงานวิจัยท่ีเกี่ยวของ 

 
เอกสารท่ีเกี่ยวของ 
ความเปนมาของการพิมพซิลคสกรีน 
 การพิมพซิลคสกรีนพัฒนามาจากกระบวนการพิมพลายขลุ (Stencil) ซ่ึงเปนการทําแมพิมพดวย
กรรมวิธีงาย ๆ มาตั้งแตสมัยโบราณ โดยการฉลุแผนกระดาษโลหะ หรือพลาสติก เปนตน ใหเปนภาพหรือ
ลวดลายเเลวพนหรือปายสีผานชองท่ีฉลุไวผานลงไปบนพ้ืนวัสดุท่ีรองรับ ไดแก กระดาษ ผาหรือไม 
(ราชบัณฑิตยสถาน, 2530) เปนกระบวนการพิมพท่ีผลงานของการพิมพปรากฏตรงกับแมพิมพ ไมกลับซาย
ขวาดังเชนกระบวนการพิมพอ่ืนๆ ลวดลายจากการฉลุนี้สวนท่ีไมไดฉลุออกจะเปนสวนปดทึบก้ันไมใหหมึกพิมพ
ผานลงไป สําหรับสวนท่ีเจาะฉลุออกจะเปดชองใหหมึกพิมพผานลงไป เม่ือพิมพแลวยกแผนฉลุข้ึนจะปรากฏ
เปนลวดลายบนชิ้นงานท่ีรองรับ ตามท่ีกําหนดรูปแบบไว การทําแมพิมพลายฉลุ มีขอจํากัดท่ีลวดลายตรงกลาง
เม่ือเจาะออกแลวจะหลุดออกจึงตองมีสวนเชื่อมเพ่ือยึดเกาะลอยตรงกลางใหอยูในตําแหนงเดิม มิฉะนั้น
รูปภาพท่ีพิมพจะทึบตัน จึงตองกําหนดเพ่ิมสวนยึดเกาะใหสวนท่ีเปนเกาะลอยยังปรากฏอยูในตําแหนงเดิม    
สวนยึดเกาะนี้ตองนํามาเปนสวนหนึ่งของการออกแบบลวดลายดวย ดังนั้นในการทําแมพิมพลายฉลุจึงตองอกก
แบบตัวเชื่อมเพ่ือยึดตําแหนงพ้ืนท่ีภายในใหอยูในตําแหนงเดิมไมใหหลุดออกไป เนื่องจากการกําหนดใหมี
ตัวเชื่อมท่ียึดเกาะลอยใหปรากฎอยูจึงตองใชตัวเชื่อมหลายตําแหนงทําใหดูเกะกะ เม่ือพิมพออกมาจึงทําให
ลวดลายดูเวาแหวงงานท่ีพิมพจึงดูไมสมบูรณ ตอมาจึงทดลองใชเสนดายเสนเล็กๆ นํามาเปนตัวเชื่อมทําใหลาย
เวาแหวงนี้มีลายเสนขนาดเล็กลงแตก็ยังดูเปนลายเสนท่ีรกรุงรังอยู ตอจากนั้นจึงพัฒนามาเปนการใชผาไหมขึง
ใหตึงบนกรอบไม ซ่ึงการสรางแมพิมพวิธีนี้สามารถแกปญหาการพิมพลวดลายท่ีเปนเกาะลอยไดเปนอยางดี 
ดังนั้นการพิมพท่ีสรางลวดลายบนผาไหมหรือการพิมพซิลคสกรีนจึงเปนท่ีนิยมใชในปจจุบัน 
 การพิมพซิลคสกรีน คือ การพิมพโดยการปาดหมึกพิมพผานผาไหมท่ีขึงใหตึงบนกรอบไม แต
เนื่องจากผาไหมมีราคาสูงและเสนไหมมีการยืดหดตัวตามสภาพอากาศ  จึงเปลี่ยนจากผาไหมมาเปนผาไนลอน 
แตก็ยังคงเรียกวาการพิมพซิลคสกรีน โดยการจัดทําตนแบบใหอยูบนผาสกรีน ตนแบบบี้ออกแบบใหเปนไดท้ัง
ลวดลายท่ีเปนลายเสน ภาพวาด ภาพถาย ตัวหนังสือ สวนท่ีตองการใหหมึกพิมพปรากฏเปนลวดลายลงบน
ชิ้นงานจะเปนสวนท่ีเปดหนาเพ่ือใหหมึกพิมพผานรูผาสกรีนลงไปปรากฎเปนลวดลายบนชิ้นงาน สวนท่ีไม
ตองการใหหมึกพิมพผานจะมีวัสดุปดก้ันไว เชน ปดดวยแผนฉลุซ่ึงทําจากกระดาษ กาว ฟลม ฯลฯ หรือจะใช
วิธีทากาวหรือวานิช ซ่ึงตอมาพัฒนาเปนระบบการถายตนแบบดวยแสงซ่ึงสามารถทําลวดลายไดละเอียดมาก
ข้ึน (อัญชลี, 2553) 
 
ประโยชนของการพิมพซิลคสกรีน 
 กระบวนการพิมพ คือ ตองพิมพไดเหมือนกันเปนจํานวนมาก ๆ ไมใชการเขียนลอกแบบภาพ ที
ละภาพ สามารถพิมพลงบนวัสดไดหลายชนิด ไดแก  ไม เหล็ก ผา กระดาษ พลาสติก การพิมพนี้จะตองพิมพ
ลงบนวัสดุท่ีเปนพ้ืนแบนและสามารถพิมพลงบนวัสดุไดหลายรูปทรงไดแก แบน กลม โคง เชน       การพิมพ
บนขวด กระบอกน้ํา ถึงแมวาวัสดุท่ีพิมพจะข้ึนเปนรูปทรงแลวแตพ้ืนผิวท่ีพิมพตองเรียบไมขรุขระ ระบบการ
พิมพนี้สามารถพิมพบนวัสดุท่ีมีขนาดใหญขจนถึงขนาดเล็ก  เชนการพิมพภาพโฆษณาขนาดใหญซ่ึงติดตั้งไว
ตามท่ีพักผูโดยสารรถประจําทางและพิมพลงบนผลิตภัณฑท่ีมีขนาดเล็กมาก เชน พิมพตัวเลขบนหนาปด
นาฬิกาขอมือ เปนตน 
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ประเภทของการพิมพซิลคสกรีน 
 การพิมพซิลคสกรีนแบงตามวัสดุท่ีนํามาใชในการทําแมพิมพได 4 ประเภท คือ 
 1. การทําแมพิมพดวยกระดาษ (Paper Stencils) 
 2. การทําแมพิมพดวยกาว (Glue Stencils) 
 3. การทําแมพิมพดวยฟลมตัด (The Hand Cut Fi1m Method) 
 4. กาทําแมพิมพดวยฟลมถาย (Photo Stencils) 
 
ลักษณะของการพิมพซิลคสกรีน 
 การทําแมพิมพซิลคสกรีนแตละแบบเม่ือพิมพเสร็จแลวสามารถลางแมพิมพออกได กรอบสกรีน
เพียงกรอบเดียวสามารถทําแมพิมพไดหลายครั้งและพิมพไดหลายสีซ่ึงแตละสีก็สามารถพิมพทับกันได การ
พิมพซิลคสกรีนเปนกิจกรรมท่ีสามารถสรางงานศิลปะไดหลากหลายรูปแบบและสรางความนาสนใจไดดี 
 กระบวนการพิมพซิลคสกรีนมีบางอยางท่ีไมสามารถเขียนคําอธิบายใหเขาใจได เชน จะใชแรงกด
ของยางปาดหมึกพิมพเทาไรในการปาดหมึกลงบนผาสกรีนจึงจะไดผลงานท่ีดี มีความคมชัดเจน เปนตนแตถา
ไดลงมือทดลองและฝกปฏิบัติเปนประจําก็จะเกิดความชํานาญข้ึน ปญหาตาง ๆ ก็จะลดลง 
 กระบวนการพิมพซิลคสกรีนเรียนรูเปนระบบการพิมพท่ีงายและสะดวกกวาระบบการพิมพอ่ืนๆ 
เพราะสามารถใชกรอบผาไหมเพียงกรอบเดียวพิมพผลงานใหมีคุณภาพไดจํานวนมากตามตองการ นอกจากนี้
หมึกท่ีใชพิมพตามปกติจะแหงภายใน 10 ถึง 15 นาที สีของผลงานจะมีลักษณะสดใส สวยงามเพราะเปนสีท่ี
ผานผาไหมลงวัสดุโดยตรง สวนการเตรียมแมพิมพไมยุงยาก ในการสรางสรรคผลงานตาง ๆ ไมวาจะเปนงาน
ขนาดใหญ งานท่ีตองการใหมีสีสัน งานท่ีตองการใหมีสีโปรงแสงซอนทบกัน งานท่ีมีเสนขนาดเล็กหรือภาพถาย 
การพิมพ  ผาไหมเปนกลวิธีท่ีสามารถพิมพสอดสีไดหลายสี ไมยุงยาก เปนวิธีการท่ีสามารถพลิกแพลงหาสิ่ง
แปลกใหมมาใชในการพิมพได  ศิลปนรุนกอนๆ ไดนํากลวิธีการพิมพซิลคสกรีนมาใชในการสรางผลงานไดอยาง
วิจิตรสวยงาม นอกจากนี้ยังสามารถทํากันในดานการคาไดเเก การผลิตสิ่งพิมพ การพิมพผา เปนตน 
 โดยท่ัวไปการพิมพซิลคสกรีนท่ีเหมาะสมท่ีสุด คือ การพิมพลงบนผา ไดแก      การพิมพ
ลวดลายบนเสื้อยืด การพิมพลายผาหลา การพิมพลวดลายลงบนผาหลาในระบบโรงงานจะใชกระบวนการ
พิมพแบบเดียวเทานั้น คือ กระบวนการพิมพซิลคสกรีน นอกจากนี้การสรางสีสันลวดลายบนผาหลาใหสวยงาม
ยังเปนสวนสําคัญท่ีทําใหผูบริโภคใชเปนสวนในการตัดสินใจเลือกซ้ือผา นําผาผืนไปตัดเย็บเปนเสื้อผา ตัดเย็บ
เปนของใชไดนาสนใจ เปนการเพ่ิมปริมาณการขายไดมากข้ึน 
 การพิมพซิลคสกรีนสามารถพิมพดวยมือเเละพิมพดวยเครื่องจักร เชน การพิมพผาตามโรงงานจะ
ใชแมพิมพท่ีกําหนดจังหวะการพิมพดวยเครื่องพิมพท่ีเคลื่อนท่ีไดดวยเครื่องจักร นอกจากนี้ยังมีระบบ  การ
พิมพดวยลูกกลิ้งทรงกระบอก แกนขางในกลวงไวใสหมึก ยางปาดอยูภายในทรงกระบอก จะปาดหมึกพิมพใน
ขณะท่ีลูกกลิ้งหมุนเปนวงรอบ การพิมพนี้เรียกวา การพิมพระบบโรตารี (Rotary) เปนตน 
 ปจจุบันการพิมพซิลคสกรีนเปนท่ีนิยมแพรหลายอยางมากทํางานดานศิลปะและงานพาณิชยศิลป 
สามารถเรียนรูและนําไปปฏิบัติประกอบอาชีพท้ังอุตสาหกรรมภายในครอบครัวจนถึงอุตสาหกรรมขนาดใหญ
ได ข้ึนอยูกับความรู ความสามารถของแตละบุคคล เพราะการพิมพซิลดสกรีนนับวันแตจะมีวัสดุอุปกรณ
เครื่องมือใหมๆ เพ่ิมข้ึนมากมาย เนื่องจากความกาวหนาทางดานเทคโนโลยี พรอมท้ังผลงานการพิมพหลาย
ชนิดท่ีเกิดจากการนํากระบวนการพิมพซิลคสกรีนนํามาพิมพไดอยางเหมาะสม ดังนั้นจึงสรุปวา การพิมพซิลค
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สกรีน คือ การพิมพใหหมึกพิมพผานรูผาสกรีนไปติดลงบนชิ้นงานดานลางจะไดภาพตามตนแบบโดยตรงไม
กลับซาย ขวา (อัญชลี, 2553)  
 
ผาสกรีน (Screen  fabric) 
  ผาสกรีนจัดเปนอุปกรณท่ีสําคัญและจําเปนอยางยิ่งในระบบการพิมพสกรีน โดยจะทําหนาท่ีเปน
สวนประกอบของแมพิมพสกรีนท่ีใหหมึกพิมพผานไปบนวัสดุท่ีตองการพิมพ ผาสกรีนสามารถผลิตข้ึนจากวัสดุ
ประเภทตางๆ ท่ีนํามาทําเปนเสนดายได ไมวาจะเปนขนสัตว เสนใยสังเคราะห เสนใยโลหะ (Wire cloth) 
หลังจากท่ีนําเสนใยมาทอเปนผืนแลว จึงนําผืนผาสกรีนมาขึงเขากับกรอบสกรีนท่ีเตรียมไวใหตึง และผาน
กระบวนการตางๆ เพ่ือผลิตเปนแมพ่ิมพสกรีน ท้ังนี้ ผูพิมพควรจะพิจารณาถึงลักษณะของเสนดาย และ
คุณสมบัติของวัสดุท่ีนามาใชทําเสนดาย เพ่ือใหสามารถเลือกประเภทของผาสกรีนไดตรงกับลักษณะและ
ประเภทการใชงาน (วิเชียรและนงเยาว, 2546) 
 
 ลักษณะของเสนดาย 
  ผาสกรีนท่ีจะกลาวถึงนี้ผลิตข้ึนจากเสนใยไหม เสนใยสังเคราะห เสนใยสังเคราะหเคลือบโลหะ 
และเสนใยโลหะ  เสนใยตางๆ เหลานี้จะถูกนํามาทอเปนผืนผาสกรีน ลักษณะของเสนดายในระบบการพิมพ
สกรีนสามารถแบงออกเปน 2 ชนิด ดังนี้ 
  1. เสนดายรวม (Multifilament) เสนดายชนิดนี้ทอข้ึนจากเสนดายเล็กๆ หลายเสน นํามาปน
รวมกันเปนเสนดายเสนใหณ 1 เสน การทอชนิดนี้จะงายกวาการทอเสนดายชนิดเสนเดี่ยว แตมีโครงสรางท่ี     
ไมเปนแบบแผน เนื่องจากเสนดายท่ีเกิดจากเสนใยเล็กๆ หลายเสนมารวมกันทําใหผืนผาสกรีนมีความหนา      
ไมเทากัน หมึกท่ีพิมพลงบนวัสดุก็จะไมสมํ่าเสมอ และผาสกรีนท่ีทอจากเสนใยเดี่ยวหลายๆ เสนรวมกันการ    
ยึดตัวระหวางเสนดายจะนอย ไมแนนพอ ทําใหผงฝุนสามารถเขาไปติดอยูระหวางเสนดายได อันเปนสาเหตุ
ของการอุดตันของหมึก นอกจากนี้ในขณะพิมพงาน หมึกพิมพจะเขาไปดิดอยูระหวางเสนดายของผาสกรีนได
เชนกัน และเม่ือนํามาทําความสะอาดจะไมสามารถลางออกไดหมด จึงทําใหเกิดปญหาในการเปลี่ยนสีหมึก  
พิมพใหม  เนื่องจากหมึกพิมพสีเกาท่ีคางอยูจะคอยๆ ละลายออกมาผสมกับหมึกพิมพสีใหมทําใหหมึกพิมพ       
สีใหมท่ีพิมพลงไปนั้นเปลี่ยนเฉดสีไปไดเล็กนอยในระยะแรกๆ นอกจากนั้นเสนดายชนิดนี้จะมีความคงทน  
นอยมาก โดยเม่ือใชในการพิมพงานจํานวนมาก เสนดายเสนเล็กๆ จะคอยขาดทีละเสน เนื่องจากแรงเสียดสีใน
การพิมพสงผลใหผลงานท่ีพิมพออกมาไมคมขัด และเสนดายกจะคอยๆ ขาดตอไปสวนขอดีของผาชนิดนี้ก็คือมี
ราคาถูก 
  2. เสนดายเดี่ยว (Monofilament) ผาสกรีนชนิดเสนดายเดี่ยวทอข้ึนจากวัสดุท่ีเปนเสนเดี่ยว 
โครงสรางของเสนดายจะมีผิวเรียบทําใหเม่ือทอมาแลวมีคุณภาพดี ชวยใหหมึกผานรูผาสกรีนในระหว างการ
พิมพไดอยางสมํ่าเสมอ เพียงออกแรงกดบนยางปาดอยางแผวเบา เสนดายเดียวนี้สามารถรักษารูปทรงของ
เสนดายไวไดดีและทนทานตอการเสียดสีไดดีมาก โดยเสนดายเดี่ยวนี้หมายรวมถึงเสนดายท่ีผานกรรมวิธีการ
ผลิตท่ีไดคิดคนเพ่ือใหสามารถฉีดเสนใยเสนเดี่ยวออกมา 2 ชั้น แบงเปนสวนแกนกลางและสวนผิวนอก สําหรับ
แกนกลางจะทําดวยเสนใยพอลีเอสเตอร สวนผิวนอกอาจจะทําดวยพอลีเอสเตอรหรือไนลอน เพ่ือใหมี
คุณสมบัติท่ีดีข้ึนในการพิมพสกรีน 
  เม่ือพิจารณาแลวจะเห็นวา ผาสกรีนท่ีทอจากเสนดายเดี่ยวจะมีความคงทนและทําใหผลงาน
พิมพความคมชดกวาผาสกรีนท่ีทอมาจากเสนดายรวมแตก็มีตนทุนท่ีสูงกวา โดยในทางปฏิบัติจะข้ึนอยูกับผู
พิมพในการเลือกผาสกีรนท่ีผลิตจากเสนดายชนิดใดเพ่ือใหเหมาะกับงานพิมพประเภทนั้นๆ ท้ังนี้หากตองการ
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ลดตนทุนการพิมพ ผูพิมพอาจจะเลือกใชผาสกรีนท่ีทอจากเสนดายผสมท่ีเกิดจากการทอดวยเสนดายรวมและ
เสนดายเดี่ยวรวมกัน เรียกวา “ผาสกรีนเสนดายผสม (Mono–multi)” 
 
ลักษณะและประเภทของผาสกรีน 
  ประเภทของผาสกรีนแบงตามคุณสมบัติของเสนดายออกเปน 3 ประเภท ดังนี้ 
  1. ผาไหม (Silk fabric) 
  2. ผาใยสังเคราะห (Synthetic fabric) 
  3. ผาใยโลหะ (Wire cloth) 
 
  ผาไหม 
  เริ่มแรกในสมัยกอน มีการนําเสนไหมมาปนเปนเสนดายแลวทอเปนผืนเพ่ือใหเปนผาสกรีนใน
ระบบการพิมพสกรีนเสนดายท่ีนํามาทอนี้มีขนาดแตกตางกัน ซ่ึงในปจจุบัน ไมนิยมนําผาไหมมาทําเปนผา
สกรีนเนื่องจากคุณสมบัติบางประการท่ีไมเหมาะสมกับการพิมพสกรีน ไดแก 
  - ผาไหมจะดูดซับความข้ึนในอากาศใหมากถึง 30% ของเนื้อผา 
  - หมึกท่ีพิมพผานผาไหมจะหนาบางไมเทากัน อันเปนผลมาจากขนาดของเสนดายท่ีไม
สมํ่าเสมอ 
  - เสนไหมจะทําปฏิกิริยากับสารเคมีบางชนิดอยางรุนแรง 
  - ไมสามารถทอเสนดายใหเปนผาสกรีนท่ีมีจํานวนเสนดายเกินกวา 75 เสน/เซนติเมตร (เบอร 
75) 
  - ราคาแพงกวาเสนใยสังเคราะห 
  ดังนั้น ในระยะเวลาตอมาจึงมีการคิดคนเพ่ือนําวัสดุประเภทอ่ืนๆ เชน ใยสังเคราะห ใยโลหะ มา
ใชแทนเสนดายท่ีทําจากไหม 
 
  ผาใยสังเคราะห 
  เนื่องจากผาไหมมีราคาแพง และมีคุณสมบัติไมเหมาะสมหลายประการ อีกท้ังมีพัฒนาการในการ
ผลิตเสนดายข้ึนในป ค.ศ. 1930 โดยมีผูคิดคนเสนใยชนิดใหมข้ึนคือเสนใยสังเคราะหซ่ึงมีคุณสมบัติในการพิมพ
สกรีนท่ีดีกวาเสนไหม เสนใยสังเคราะหจึงไดรับความนิยมในการใชในการพิมพสกรีนจนกระท่ังถึงปจจุบัน เสน
ใยดังกลาวมี 2 ชนิด คือ ไนลอน (Nylon, polyamide PA 6.6) และพอลีเอสเตอร (Polyester) ในวงการ
พิมพสกรีนบานเรายังคงเรียกเสนใยท้ัง 2 ชนิดนี้วา “ผาซิลค” ซ่ึงแปลวาผาไหมท้ังท่ีเปนผาใยสังนคราะห ใน
ท่ีนี้จะขอเนนเฉพาะผาสกรีนท้ัง 2 ชนิด ซ่ึงผลิตข้ึนมาจากกระบวนการสังเคราะหเสนใย (Polymerization of 
fibres)  ท้ังไนลอนและพอลีเอสเตอรจะมีคุณสมบัติท่ีแตกตางกัน ดังนั้น จึงควรท่ีจะเรียนรูคุณสมบัติฟสิกสและ
คุณสมบัติทางเคมี  ฟสิกสและคุณสมบัติท่ัวๆ ไป ดังตารางท่ี 2.1 และตารางท่ี 2.2 
 

ตารางท่ี 2.1  คุณสมบัติทางเคมีและฟสิกส 
 

        คุณสมบัติ ผาไนลอน ผาพอลีเอสเตอร ผาพอลีเอสเตอรเคลือบนิเกิล 

ความถวงจําเพาะ 1.14 1.38  
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จุดหลอมเหลว 
(Melting point ๐C) 

247 – 253 240 – 260 240 – 260 

จุดเดือด 
(Boiling point ๐C) 

225 – 235 220 – 240 220 – 240 

ความคงทนตอการยืดตัว 
(Tensile strength) 

ดี ดี ดีมาก 

% การดูดซับความชื้น 
ณ.อุณหภูมิ 20   
ความชื้นสัมพัทธ 65% 

3.5 – 4 0.4 0.4 

ความทนตอกรด ไมดี ด ี ไมดี 
ความทนตอดาง ด ี ไมดี ปานกลาง 
คุณสมบัติทางไฟฟา เกิดไฟฟาสถิต เกิดไฟฟาสถิต เกิดไฟฟาสถิต 
ความทนตอแสงและสภาพอากาศ ไมดี ปานกลาง ดีมาก 
ท่ีมา : วิเชียร  จิระกานนท และนงเยาว จิระกานนท, 2546 
ตารางท่ี 2.2  คุณสมบัติท่ัวไป 
 

คุณสมบัติ ผาไนลอน ผาพอลีเอสเตอรเคลือบ 
ความทนทานตอการเสียดสี 
(Abrasion resistance 

ดีมาก ดี 

ความยืดหยุน 
(Elasticity) 

มาก นอย 

ความทนตอแรงกระแทก 
(Mechanical durability) 

ดีมาก ดี 

การเกาะติดท่ีเกิดจากแรงตึงผิว 
(Surface tension) 

ดีมาก ดี 

การรับแรงตึง 
(Tension) 

ต่ํา สูงมาก 

การขยายตัว 
(Elongation) 

สูงมาก ต่ํา 

การไหลของหมึกผานรูเปดผา 
(Ink flow) 

ดี ดีมาก 

การลางกาวอัด 
(Reclaimation and re–usability) 

ปานกลาง งายมาก 

ท่ีมา : วิเชียร  จิระกานนท และนงเยาว จิระกานนท, 2546 
 
คุณลักษณะของผาสกรีน (Geometv of screen fabric) 
  ผาสกรีนเปนอุปกรณท่ีสิ้นเปลืองและมีตนทุนสูงในการพิมพ การศึกษาคุณลักษณะของผาสกรีน 
เชน ความสามารถในการพิมพลายเสน เม็ดสกรีน ความคมชัด ความหนาของหมึก การไหลตัวของหมึก จะทํา
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ใหสามารถเลือกผาสกรีนท่ีมีคุณลักษณะเหมาะกับการพิมพวัสดุ และรูปแบบของงานพิมพแตละประเภท 
คุณลักษณะผาสกรีนท่ีจะสงผลตองานพิมพจําแนกไดดังนี้ (วิเชียร  จิระกานนท และนงเยาว จิระกานนท, 
2546) 
  1. จํานวนเสนดายตอเซนติเมตร (Mesh count per centimeter) 
  2. จํานวนเสนดายตอนิ้ว (Mesh count per inch) 
  3. ลักษณะการทอ (Weave) 
  4. คาความตางของจํานวนเสนดายท่ียอมรับใด (Tolerance of mesh – count) 
  5. เสนผาศูนยกลางเสนดาย (Nominal thread diameter) 
  6. รูเปดของผาสกรีน (Mesh opening) 
  7. สัดสวนของพ้ืนท่ีรูเปดของผาสกรีน (Free opening or open area) 
  8. ความหนาของผาสกรีน (Fabric thickness) 
  9. คาความตางของความหนาของผาสกรีนท่ียอมรับใด (Tolerance of fabric thickness) 
  10.  ปริมาตรของหมึกท่ีใชตอพ้ืนท่ี (Theoretical ink volume) 
  11.  พ้ืนท่ีหนาตัดขวางของผาสกรีน (Specific cross section, SCS) 
  12.  ความตึงของผาสกรีน (Maximum recommend tension) 
 
 การพิมพซิลคสกรีนสามารถพิมพไดบนวัสดุหลายชนิด เชน เหล็ก ไม กระดาษ ผาและสามารถ
พิมพชิ้นงานท่ีมีขนาดเล็กเทาเสนผมและขนาดใหญได  ข้ันตอนการพิมพไมยุงยากมีอุปกรณท่ีใชในการทํางาน
ไดแก แทนพิมพ แมพิมพ หมึกพิมพ ยางปาด สเปรยกาว และข้ันตากผลงาน  
 การพิมพซิลคสกรีนบนวัสดุตาง ๆ ท่ีนิยมมีดังนี้ (อัญชลี, 2553) 
 1. การพิมพซิลคสกรีนบนกระดาษ 
 2. การพิมพซิลคสกรีนบนสิ่งทอ 
 
 1. การพิมพซิลคสกรีนบนกระดาษ (Silk screen printing on paper) 
  เม่ือตองการจะพิมพจํานวนหลายชิ้น นํากรอบสกรีนท่ีถายตนแบบมายึดติดกับ แทนพิมพแลว
ยึดกรอบสกรีนใหแนน นํากระดาษท่ีตองการพิมพมาตั้งแบบ โดยใหตนแบบท่ีถายอยูในกรอบสกรีนตรงกับ
ตําแหนงท่ีจะพิมพบนกระดาษ ฉีดสเปรยกาวบนแทนพิมพเฉพาะบริเวณท่ีวางชิ้นงานกระดาษ เพ่ือชวยยึด
กระดาษไวไมใหเคลื่อนในขณะพิมพ การพิมพควรหนุนกรอบสกรีนใหสูงข้ึนจากชิ้นงานประมาณ 2 - 3 
มิลลิเมตร เพ่ือชวยใหผาสกรีนดีดตัวกลับเม่ือยางปาดไตปาดหมึกพิมพผานไปขณะพิมพงาน การทําเชนนี้มีผล
อยางมากในขณะพิมพเพราะถาผาสกรีนสัมผัสกับกระดาษท่ีพิมพตลอดเวลา หมึกท่ีพิมพออกมาจะเลอะหรือ
ตัวหนังสือหัวจะบอดเนื่องจากกระดาษมีการดูดซับหมึกนอยหมึกพิมพจึงติดอยูเฉพาะผิวกระดาษไมซึมลงไปใน
เนื้อกระดาษ หมึกพิมพจึงเลอะไดงาย 
 เม่ือพิมพครบทุกสีแลวใหทําความสะอาดแมพิมพและยางปาดทุกครั้ง โดยใชน้ํามันลางตาม
ประเภทของหมึกพิมพ เพ่ือเปนการยืดอายุการใชังานของแมพิมพเเละยางปาดใหยาวนาน ผลงานประเภท
กระดาษท่ีนํามาพิมพ ไดแก นามบัตร ใบวุฒิบัตร ปกหนังสือ โปสเตอร สติกเกอรและกระดาษรูปลอก 

 2. การพิมพซิลคสกรีนบนส่ิงทอ (Silk screen printing on textile) 
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  สิ่งทอหรือผา เกิดจากการใชเสนใยธรรมชาติหรือเสนใยสังเคราะห นํามาทําเปนเสนดายนํา
เสนดายมาทอขัดกัน โดยเสนดายพวกหนึ่งเรียกวา ดายยืน และดายอีกพวกหนึ่งเรียกวา ดายพุง เสนดาย 2 
พวกนี้ตองตั้งฉากกัน ลักษณะของการขัดกันของดายพุงและดายยนจะเรียกวา ลายขัด เกิดเปนผืนผา อาจมีผิว
หยาบหรือละเอียดข้ึนอยูกับลักษณะของเสนดาย เม่ือนําระบบการพิมพซิลคสกรีนมาพิมพบนผา หมึกพิมพจะ
ซึมลงไปในเนื้อผาไดดี สามารถพิมพบนผาเปนผืน  
  ยางปาด  ควรใชยางปาดท่ีมีความออนตัวเพราะตองการใหหมึกพิมพลงไดมากนิยมใชแบบแหลม
กลาง การยึดชิ้นงานใชไดท้ังแทนพิมพพ้ืนเทียนและใชสเปรยกาวทาหรือฉีดบนแทนพิมพเพ่ือยึดจับชิ้นงาน
ไมใหติดกรอบสกรีนข้ึนไป ควรวางกรอบสกรีนใหแนบกับผาท่ีจะพิมพ (อัญชลี, 2553) 
 

หมึกพิมพสกรีน (Screen printing ink) 
  หมึกพิมพสําหรับการพิมพลกรีนจําแนกได 4 ประเภท ไดแก หมึกพิมพสกรีนฐานน้ํามัน 
(Solvent – based screen ink)  หมึกพิมพสกรีนฐานน้ํา (Water-based screen ink) หมึกพิมพสกรีนพลา
สติซอล (Plastisol screen ink) และหมึกพิมพสกรีนยูวี (UV screen ink) โดยหมึกพิมพสกรีน 3 ประเภท
แรก            มีองคประกอบหลัก 4 อยาง คือ สารใหสี  ตัวทําละลาย  เรซิน และสารเติมแตง สวนหมึกพิมพ
สกรีนยูวีมีองคประกอบหลัก 5 อยาง คือ สารใหสี  มอนอเมอร  พรีพอลิเมอร  สารเติมแตง และสารเริ่ม
ปฏิกิริยาดวยแสง (Photoinitiator) (วิเชียรและนงเยาว, 2546) 
  1. หมึกพิมพสกรีนฐานน้ํามัน 
   หมึกพิมพสกรีนฐานน้ํามัน ประกอบดวยสารใหสี ตัวทําละลาย ซ่ึงทําหนาท่ีเปนตัวพาหมึก เร
ซินซ่ึงทําหนาท่ียึดผงสี และสาร     เติมแตงซ่ึงทําหนาท่ีปรับคุณสมบัติของหมึกพิมพ องคประกอบของหมึก
พิมพสกรีนฐานน้ํามันมีดังนี้ 
   1.1 สารใหสี หมายถึง สารท่ีทําใหเกิดสีของหมึกพิมพ แบงเปน 2 ประเภท คือ ผงสี 
(Pigment) และสียอม (Dye-stuff) สารใหสีท้ังสองประเภทนี้มีความสําคัญอยางยิ่งตอการผลิตหมึกพิมพ 
เนื่องจากทําใหหมึกพิมพตางๆ มีสีสันท่ีแตกตางกัน การมองเห็นและรับรูสีของผงสีและสียอมในหมึกพิมพ
อาศัยคุณสมบัติในการดูดกลืนและสะทอนแสงท่ีแตกตางกัน เม่ือแสงสองมากระทบกับโมเลกุลของผงสีและสี
ยอมแลว คลื่นแสงบางสวนจะถูกดูดกลืนไว และชวงคลื่นแสงเฉพาะสีนั้นๆ จะสะทอนเขามายังตาของคนเรา 
ทําใหมองเห็นหมึกพิมพเปนสีตางๆ 
      1.1.1  ผงสี  ท่ีใชในหมึกพิมพโดยท่ัวไปแบงเปน 2 ประเภท คือผงสีอินทรีย (Organic 
pigment) และผงสีอนินทรีย (Inorganic pigment) ท้ังท่ีไดจากธรรมชาติ เชน แรธาตุหรือพืชตางๆ ผงสี
สังเคราะหซ่ึงสวนใหญจะถูกสังเคราะหข้ึนจากสารเคมีท่ีไดจากการกลั่นน้ํามันปโตรเลียม สําหรับผงสีท่ีใชใน
หมึกพิมพสกรีนฐานน้ํามันท่ัวไปควรเปนผงสีท่ีมีความทึบแสงพอควรเพ่ือท่ีจะสามารถกลบสีของพ้ืนวัสดุท่ีพิมพ
ไดสนิท 
       1.1.2 สียอม โดยท่ัวไปจะใชในหมึกพิมพเหลว เชน หมึกพิมพเฟล็กโซกราฟ 
(Flexographic ink) และหมึกพิมพกราวัวร (Gravure ink) เนื่องจากสียอมตางๆ นั้นสามารถละลายเขากับ
สวนประกอบท่ีนํามาทําเปนหมึกพิมพใด ซ่ึงตางจากรังสีท่ีไมละลายเม่ือนําไปผสมเม่ือทําเปนหมึกพิมพ ดังนั้น 
สียอมจึงมีขอจํากัดนอยกวาในดานของการเลือกใชใหเหมาะสมกับระบบหมึกพิมพ 
   1.2 ตัวทําละลาย (Solvent) หมายถึง สารท่ีมืความสามารถในการละลายสารประเภทอ่ืน
ซ่ึงอาจจะเปนหนึ่งหรือหลายประเภทใหละลายจนเขาเปนเนื้อเดียวกัน คุณสมบัติของตัวทําละลายท่ีสําคัญ คือ 
ความสามารถในการทําละลายและอัตราการระเหย 
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    -  ความสามารถในการทําละลาย (Solvency) ความสามารถในการทําละลายนี้ไม
สามารถกําหนดเปนคาท่ีแนนอนไดในการทําหมักพิมพ เนื่องจากความสามารถในการทําละลายจะแปรผันไป
ตามประเภทของเรซิน การกําหนดวาตัวทําละลายนั้นๆ มีความสามารถในการทําละลายเพียงใด ใชวิธีประเมิน
จากปริมาณของเรซินท่ีละลายในตัวทําละลายนั้นๆ วามีมากหรือนอยเพียงใด ถาสามารถละลายเรซินไดใน
ปริมาณมากก็แสดงวาตัวทําละลายนั้นมีความสามารถในการทําละลายสูง 
    - อัตราการระเหย (Evaporation rate) อัตราการระเหยท่ีตางกันมีผลตอคุณสมบัติ
การแหงตัวของหมึกพิมพสําหรับหมึกพิมพสกรีนนั้นไมควรแหงตัวเร็วเกินไปเนื่องจากจะสงผลใหหมึกพิมพสวน
ท่ีแหงไปอุดตันรูเปดของผาสกรีนหรือท่ีเรียกวา “บล็อกสกรีนตัน” แตก็ไมควรแหงชาจนเกินไปเพราะจะทําให
เสียเวลาในการผลิตได อัตราการระเหยของตัวทําละลายมีความสัมพันธโดยตรงกับอุณหภูมิท่ีใชในการกลั่นตัว
ทําละลายประเภทนั้นๆ ถาอุณหภูมิท่ีใชในการกลั่นต่ําตัวทําละลายประเภทนั้นมักจะระเหยและแหงเร็ว ถาใช
อุณหภูมิสูงในการกลั่นลําดับสวน  ตัวทําละลายประเภทนั้นจะระเหยและแหงชา ประเภทของตัวทําละลายท่ี
นํามาใชไดในหมึกพิมพสกรีนเปนสารประกอบไฮโดรคารบอน (Hydrocarbon) เชน ไกลคอล (Glycol) ไกล
คอลอีเทอร (Glycol ether) คีโตน (Ketone) และเอสเทอร (Ester) ฯลฯ 
    ตัวทําละลายในหมึกพิมพสกรีนฐานน้ํามันทําหนาท่ีในการละลายเรซินท่ีเปนของแข็งให
กลายเปนของเหลว เพ่ือใหสามารถผสมเขากับผงสีไดงาย สําหรับตัวทําละลายท่ีเลือกใชจะตองมีคุณสมบัติใน
การละลายเรซินไดเปนอยางดี เม่ือพิมพหมึกพิมพลงบนวัสดุใชพิมพประเภทตางๆ ตัวทําละลายจะระเหย
ออกไปจากวัสดุใชพิมพอยางรวดเร็ว คงเหลือไวแตเรซินและผงสีท่ีเกาะติดบนผิวของวัสดุใชพิมพ 
   1.3 เรซิน หมายถึง สารท่ีอยูในรูปของของแข็งท่ีเปนผลึกหรือของเหลวท่ีมีน้ําหนักโมเลกุลสูง 
โดยท่ัวไป  เรซินจะมีจุดหลอมเหลวท่ีไมแนนอน กอนนํามาใชตองนําไปละลายในตัวทําละลายกอน หากใชตัว
ทําละลายท่ีเหมาะสมจะละลายรวมเปนเนื้อเดียวกัน เรียกวา ตัวพาหมึก (Ink vehicle) เรซินในหมึกพิมพทํา
หนาท่ีกําหนดคุณสมบัติตางๆ ของหมึกพิมพไมวาจะเปนความแข็ง ความมันเงา การเกาะติด และความยืดหยุน 
นอกจากนี้ เรียนยังเปนสารท่ีทําใหโมเลกุลของเม็ดสรวมตัวอยูดวยกันและทําหนาท่ีเปนสารเกาะติดสารใหสีกับ
วัสดุใชพิมพ ตัวอยางเรซินท่ีมักจะนํามาใชเปนสวนผสมในหมึกพิมพสกรีนฐานน้ํามัน ไดแก ไนโตรเซลลูโลส 
(Nitrocellulose) ไวนิล (Vinyl) บะคริลิก (Acrylic) ยูรีเทน (Urethane) และพอลิเอสเทอร (Polyester) 
ท้ังนี้การเลือกใชเรซินข้ึนอยูกับคุณสมบัติของหมึกพิมพท่ีตองการนําไปใชงาน 
    เรซินจําแนกได 2 ประเภทใหญๆ คือ 
    1.3.1 เรซินธรรมชาติ (Natural resin) มีคุณสมบัติไมคอยคงท่ีและการนําเรซิน
ธรรมชาติมาใชจะตองผานกระบวนการปรับปรุงคุณสมบัติทางเคมีใหเหมาะสมเสียกอน ปจจุบันยังมีการ
นํามาใชงานอยูบาง เรชินธรรมชาติสวนใหญจะไดมาจากยางของตนไมและมีบางสวนท่ีไดจากสัตว  
ตัวอยางเชน โรซิน (Rosin) มะนิลาโคปอล (Manila copal) แปงสะสมในพืช (Starch) และกัม (Gum) เปน
ตน 
    13.2 เรซินสังเคราะห (Synthetic resin) เปนเรซินท่ีเกิดข้ึนโดยผานกระบวนการ
สังเคราะหพอลิเมอร (Polymerization) ซ่ึงเปนกระบวนการท่ีทําใหสารโมเลกุลเล็กหลายโมเลกุลมารวมตัวกัน
เปนโมเลกุลท่ีมีขนาดใหญข้ึน คุณสมบัติทางเคมีและกายภาพของเรซินสังเคราะหข้ึนอยูกับโครงสรางและ
องคประกอบทางเคมีของวัดถุดิบท่ีใชผลิตเรซินนั้นๆ สวนใหญจะมีโครงสรางทางเคมีท่ีแนนอนทําใหสามารถ
ผลิตหรือทําซํ้าข้ึนใหมไดหลายๆ ครั้ง โดยเรซินท่ีไดจากการสังเคราะหแตละครั้งจะยังคงมีคุณสมบัติเหมือนเดิม 
ซ่ึงตางจากเรซินธรรมชาติท่ีมีโครงสรางทางเคมีท่ีไมแนนอน เนื่องจากแปรเปลี่ยนตามสภาพแวดลอม ตัวอยาง



13 
 

ของเรซินสังเคราะหท่ีใชในหมึกพิมพสกรีน เชน อีพอกขี (Epoxy) ไวนิล (Vinyl) อัลคิล (Alkyl) และอะคริลิก 
(Acrylic) เปนตน 
   1.4 สารเติมแตง (Additives) คือ สารท่ีใสเติมลงไปในหมึกพิมพเพ่ือทําใหหมึกพิมพมี
คุณสมบัติตางๆ เพ่ิมข้ึนตามตองการ เชน 
    - เพ่ิมคุณสมบัติในการเกาะติด คือ ทําใหหมึกพิมพมีการเกาะติดกับวัสดุไดดีข้ึนและใช
สําหรับงานบางประเภทท่ีตองการใหหมึกพิมพมีคุณสมบัตินี้เพ่ิมข้ึน 
    - เพ่ิมความยืดหยุน คือ ทําใหหมึกพิมพท่ีพิมพลงบนวัสดุมีความยืดหยุนดีข้ึน 
เนื่องจากวัสดุบางประเภทเม่ือพิมพหมึกลงไปแลวจะไมมีความยืดหยุน ทําใหเปราะแตกได 
    - เพ่ิมความทนทานตอการขีดขวนและการเสียดสี คือ เม่ือมีการขีดขวนในบริเวณท่ี
พิมพหมึกลงไป บริเวณนั้นจะไมเกิดรอย หรือเม่ือมีการเสียดสี หมึกก็จะไมหลุดลอกออกมาไดงาย 
    - เพ่ิมความทนตอสารเคมี คือ ทําใหหมึกพิมพสามารถทนตอสารเคมีบางประเภทได 
ความทนตอสารเคมีของหมึกพิมพข้ึนกับคุณสมบัติของเรซินและสารใหสี รวมถึงองคประกอบอ่ืนๆ ท่ีใส
เพ่ิมเติมลงไปในหมึกพิมพ 
    การเติมสารเติมแตงเปนเพียงการชวยเพ่ิมคุณสมบัติท่ีตองการของหมึกพิมพบาง
ประเภทเทานั้น โดยคํานึงถึงลักษณะการใชงาน คุณสมบัติของวัสดุท่ีนํามาพิมพและอ่ืนๆ 
 
  2. หมึกพิมพสกรีนฐานน้ํา 
   หมึกพิมพสกรีนฐานน้ําเปนหมึกพิมพท่ีมีน้ําเปนสวนประกอบในการทําละลายใหหมึกอยูใน
สถานะท่ีเปนของเหลวเชนเดียวกับหมึกพิมพสกรีนฐานน้ํามันท่ีมีน้ํามันเปนตัวทําละลาย หมึกพิมพสกรีนฐาน
น้ําจะเหมาะสําหรับการพิมพบนวัสดุบางประเภทเทานั้น เชน กระดาษ ผา  และพลาสติกประเภทพอลิไวนิล
คลอไรด หรือพีวีซี  เนื่องจากเหตุผลในดานการเกาะติดบนวัสดุบางประเภทท่ีไมคอยดีเม่ือเปรียบเทียบกับหมึก
พิมพประเภทอ่ืนๆ ท้ังนี้ หมึกพิมพสกรีนฐานน้ําแบงตามประเภทของสารใหสีได  2 ประเภท ไดแก 
   1. หมึกพิมพสกรีนฐานน้ําประเภทผงสี คือ หมึกพิมพท่ีมีสารใหสีเปนผงสี 
   2. หมึกพิมพสกรีนฐานน้ําประเภทสียอม คือ หมึกพิมพท่ีมีสารใหสีเปนสียอม 
   สวนประกอบของหมึกพิมพแตละประเภทดังตารางท่ี 2.3 ซ่ึงสวนประกอบของหมึกพิมพแต
ละชนิดจะมีผลตอคุณสมบัติเฉพาะตัว 
 
ตารางท่ี 2.3   สวนประกอบของหมึกพิมพสกรีนฐานน้ําประเภทผงสีและสียอม 
 

ประเภท 
สวนประกอบ 

หมึกพิมพสกรีนฐานน้ํา 
ประเภทผงสี 

หมึกพิมพสกรีนฐานน้ํา 
ประเภทสียอม 

สารใหสี ผงสี สียอม 
ตัวทําละลาย น้ํา น้ํา 
สารยึดผงสี (Binder) และ 
สารปรับความหนืด 
(Thickener) 

น้ํามันกาด 
มอนอเมอรไวนิลอะซิเตด 

บิวทิลอะคริเลต 

โซเดียมแอลจิเนต 

สารเติมแตง สารทําใหนุม สารทําใหเปยก 
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สารดานการเกิดฟอง ตัวออกซิไดซ 
ตัวรีดิวซ 

สารเพ่ิมความชื้น 
กรดและดาง 

สารเพ่ิมการละลาย 
สารกันบูด 

สารผนึกสี เมลมีนฟอรมาดีไฮด ไทโอยูเรียฟนอล 
ท่ีมา : วิเชียร  จิระกานนท และนงเยาว จิระกานนท, 2546 
 
   1. หมึกพิมพสกรีนฐานน้ําประเภทผงสี  ประกอบไปดวย 4 อยาง คือ ผงสี เรซิน สาร   เติม
แตงและน้ํา ซ่ึงเปนตัวทําละลายและตัวพาหมึกโดยทําหนาท่ีกระจายสารยึดผงสี (Binder) ประเภทอะคริลิก 
เชน มอนอเมอรไวนิลอะซิเตด (Vinyl acetate monomer) และบิวทิลอะคริเลต (Butyl acrylate) รวมไปถึง
การละลายสารเพ่ิมความหนืด (Thickener)  หรือน้ํามันกาด (Kerosene)  โดยอาศัยอิมัลชัน (Emulsifier) 
ชวยลดแรงตึงผิวของน้ําและน้ํามันกาด ทําใหรวมตัวกันโดยท่ีน้ํามันกาดแตกตัวเปนหยดเล็ก ๆ กระจายเขาไป
อยูในน้ําซ่ึงเปนตัวกลาง ชวยใหความหนืดของหมึกพิมพเหมาะสมกับการพิมพ น้ําทําหนาท่ีหอหุมผงส ี
นอกจากนี้ยังมีสารเติมแตงท่ีเติมเพ่ือปรับคุณสมบัติตาง ๆ ของหมึกใหเปนไปตามท่ีกําหนด เชน สารกันฟอง 
(Antifoam) สารทําใหนุม (Softening agent) สวนสารผนึกสี (Fixing agent) ทําใหหมึกพิมพติดทนบนวัสดุ
ใชพิมพ เชน เมลามีนฟอรมัลดีไฮด (Melamine formaldehyde) นอกจากนี้หมึกพิมพสกรีนฐานน้ํายัง แบง
ออกเปนประเภทตาง ๆ ดังนี้ 
   - หมึกพิมพผาสีจม หรือหมึกพิมพผาธรรมดา หมึกพิมพสกรีนประเภทนี้เหมาะสําหรับพิมพ
ผาฝาย หรือผาใยสังเคราะหผสมกับผาฝายในอัตราสวนตางๆ แตจะตองๆ มีอัตราสวนของใยสังเคราะไมนอย
กวารอยละ 65 ผาท่ีจะพิมพควรจะมีสีออน และควรผานการอบหรือใหความรอนดวยวิธีตางๆ ท่ีอุณหภูมิ
ระหวาง 100–120 ๐C เปนเวลา  3–5 นาที หรือปลอยท้ิงไวนานหลายวัน สารผนึกสีจะทําปฏิกิริยากับหมึกท่ี
พิมพไวแลว ทําใหเกาะติดแนนกับเนื้อผา สีจึงไมตกหรือจางไดงายหลังการซัก 
    หมึกพิมพผาสีจมประกอบดวยเม็ดผงสีท่ีคอนขางหยาบ จึงควรเลือกใชกับผาสกรีนท่ีมี
ความหยาบประมาณ 135 เสนตอนิ้ว หรือขนาด 54 เสนตอเซนติเมตร ผาสกรีนดังกลาวเปนท่ีนิยมใชกันมาก 
การเลือกใชผาสกรีนขนาดท่ีแตกตางไปตองเลือกใชใหเหมาะสมกับลักษณะงาน ลวดลายท่ีตองการพิมพ และ
คุณภาพของหมึกพิมพ 
   - หมึกพิมพผาสีลอย คือ หมึกพิมพผาสีจมท่ีปรับปรุงใหมีเนื้อผงสีเขมขนมากข้ึน ท้ังยังมี   
เรซินท่ีชวยใหแมสีลอยตัวและเกาะติดแนนบนผา เม่ือนําไปพิมพบนผาท่ีมีพ้ืนสีเขม สีของหมึกพิมพก็จะลอย
เดนชัดอยูบนเนื้อผาทําใหลวดลายท่ีพิมพยังคงความสวยงามไวได ซ่ึงตางกับหมึกพิมพผาสีจมท่ีเม่ือพิมพลงบน
พ้ืนผาสีเขมแลว สีของหมึกพิมพจะหายไป  เนื่องจากผงสีจมหายหรือซึมเขาไปในเนื้อผาทําใหลวดลายท่ีพิมพดู
ไมสวยงาม ขอดีของหมึกพิมพผาสีลอยคือ เปนหมึกท่ีเหมาะสําหรับพิมพท้ังบนผาสีออนและสีเขมเพราะ
สามารถผลิตชิ้นงานท่ีมีความสวยงามและคมชัดไดดี หมึกพิมพผาสีลอยนี้ใชน้ําเปนสวนผสมเพ่ือทําใหหมึก
เหลวในการพิมพ รวมท้ังใชน้ําในการทําความสะอาดผาสกรีน หากพบวามีสีติดคางอยูบนผาสกรีน ใหใชน้ํายา
ลางหมึกท่ีเปนน้ํามัน เชน ไวทสปริต (White spirit) เช็ดออก ผาสกรีนก็จะสะอาดและนํามาใชงานใหมได 
นอกจากนี้ยังไดมีการปรับปรุงคุณภาพของหมึกพิมพผาสีลอยโดยผลิตใหมีความมันเงามากข้ึน และชวยเพ่ิม
ความสวยงามของผาท่ีพิมพได เรียกวา “หมึกพิมพผาสีลอยมัน” 
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   - หมึกพิมพผาสีนูนหรือหมึกพิมพผาสีฟู หมึกพิมพสกรีนประเภทนี้เปนหมึกพิมพฐานน้ําซ่ึงมี
สารทําฟอง (Foaming agent) หรือเรียกวา “เชื้อฟู” ผสมอยู คุณสมบัติของหมึกพิมพประเภทนี้ใกลเคียงกับ
หมึกพิมพผาสีลอยสวนการนํามาใชงานตองคํานึงถึงเปนพิเศษ คือ ตองมีการปาดหมึกใหเรียบผานผาสกรีนท่ี
หยาบหรือมีความละเอียดต่ํา และหลังจากพิมพเสร็จแลวตองนําผาท่ีพิมพไปผึ่งใหแหงและเขาเตาอบท่ีอุณหภูมิ 
100–120 ๐C เปนเวลาประมาณ 3 นาที หมึกท่ีพิมพบนผาจะแหงและมีลักษณะฟูและนูนพองข้ึน หรืออาจทํา
ใหนูนเรียบมากข้ึนไดโดยกลับผาท่ีพิมพไปดานหลังแลวใชเตารีดรีดทับ สีหมึกท่ีพิมพไดก็จะนูนเรียบคลาย
ลักษณะท่ีปกดวยดาย 
    อีกวิธีหนึ่งท่ีใชทําใหหมึกท่ีพิมพบนผานั้นเรียบคือ การวางผาขาวทับผาท่ีพิมพเสร็จและ
แหงพอสัมผัสไดแลวใชเตารีดทับ หมึกก็จะนูนเรียบคลายเสนดายเชนกัน อยางไรก็ตาม หมึกพิมพผาสีนูนนี้   
เม่ือฟูข้ึนมาแลวสีจะซีดลงกวาเดิม เนื่องจากเนื้อหมึกท่ีพองข้ึนจะกลบสีไปบางสวน ดังนั้น ผูใชจึงควรเพ่ิมความ
เขมของแมสีข้ึนใหมากเทาท่ีตองการกอนพิมพ เผื่อหลังจากนําไปผานความรอนแลวสีจะซีดลง ขอจํากัดของ
หมึกพิมพผาสีนูน คือ หมึกจะไมสามารถรักษาความเขมของสีไดดีเทากับหมึกพิมพผาและสีลอย ดังนั้น จึงควร
ระมัดระวังในการใชหมึกพิมพผาสีนั้นพิมพลงบนผาพ้ืนสีเขม และในการอบเพ่ือใหสีฟูไมควรใชอุณหภูมิสูงมาก
หรือนานเกินไป เพราะจะทําใหหมึกฟูมากจนเกินไป จะทําใหประสิทธิภาพการเกาะติดของหมึกจะลดนอยลง 
ถาหากใสสารท่ีทําใหฟูลงในหมึกมาก หมึกพิมพก็จะฟูมากและทําใหการเกาะติดลดลง วิธีการแกไขอาจจะทํา
ไดโดยการเติมเรซินท่ีใชทําสีลอยลงไปในหมึกพิมพนั้นประมาณรอยละ 10–20 หมึกพิมพก็จะมีการเกาะติดผา
ไดดีข้ึน 
    นอกจากนี้ยังมีหมึกพิมพผาประเภทอ่ืนๆ เชน ประเภทสีเงิน ประเภทสีทอง ประเภทสีมุก
และประเภทท่ีมีกากเพชร ซ่ึงคลายกับสีของหมึกพิมพฐานน้ํามัน ทําไดโดยการใชสารยึดผงสีเกรดพิเศษมาผสม
กับผงเงิน ผงทอง ผงมุก หรือกากเพชร สวนองคประกอบของหมึกพิมพผาเหลานี้ก็เชนเดียวกันหมึกพิมพผา
ประเภทอ่ืนๆ ในการนําไปใชงานก็จะตองใชกับผาสกรีนท่ีหยาบขนาด 10 เสนตอเซนติเมตร โดยตองพิมพดวย
การปาดหมึกทับหลายๆ ครั้ง เพ่ือใหผงเงิน ผงทอง สีมุก และกากเพชรสามารถผานผาสกรีนไปเกาะติดกับผาท่ี
นํามาพิมพ 
   2. หมึกพิมพสกรีนฐานน้ําประเภทสียอม คือ หมึกพิมพท่ีมีสารใหสีเปนสียอม มีตัวทํา
ละลายและตัวพาหมึกคือ น้ํา การพิมพผาโดยใชหมึกพิมพสกรีนประเภทนี้ลงทุนคอนขางสูงตางจากการพิมพ
ผาโดยใชหมึกพิมพสกรีนประเภทอ่ืน และสวนใหญจะทําเปนอุตสาหกรรม โดยตองมีการตรวจสอบข้ันตอนการ
ดําเนินงานอยางรอบคอบทุกข้ันตอนตั้งแตการจัดหาสถานท่ีพิมพจนถึงข้ันตอนการพิมพใหมีประสิทธิภาพ
เพียงพอ เพ่ือไมใหเกิดปญหาข้ึนภายหลัง สําหรับข้ันตอนการพิมพผาท่ีสําคัญในกระบวนการพิมพสกรีนมี 2 
ข้ันตอน คือ การเตรียมผาและการเตรียมหมึกพมิพ 
    ในข้ันตอนการเตรียมผา สิ่งท่ีจะตองคํานึงถึงประการแรก คือ ประเภทของผาท่ีจะพิมพ      
ไมวาจะเปนผาพอลีเอสเตอร ผาไนลอนหรือผาฝาย คุณสมบัติในการดูดซึม และคุณสมบัติอ่ืนๆ ดวย  ผาบาง
ประเภท เชน ผาไนลอน มีการเคลือบน้ํายาไว หรือผาพอลีเอสเตอร ซ่ึงมีการเคลือบสารกันน้ํา เม่ือเสร็จ
ข้ันตอนการเตรียมผาแลว ข้ันตอนตอไปคือ การเตรียมหมึกพิมพเปนข้ันตอนสําคัญท่ีจะตองศึกษาองคประกอบ
ตางๆ ในหมึกพิมพอยางละเอียดเพ่ือใหทราบถึงคุณสมบัติของหมึกพิมพ องคประกอบตางๆ ของหมึกพิมพ
ประเภทนี้มีดังนี้ คือ 
    1) สียอม เปนสีท่ีมีความเขมของสีมาก เม่ือใชพิมพบนผาขาวจะใหสีท่ีมีความสดใสดีมาก   
สียอมท่ีนํามาใชอาจจะอยูในสภาพตางๆ กัน ไดแก ผง เกล็ด หรือของเหลว เม่ืออยูในสภาพท่ีเปนผงและ       
เกล็ดนั้น กอนนํามาใชงานจะตองนําไปละลายในน้ํากอนท่ีอุณหภูมิปกติหรืออุณหภูมิหอง ถาพบวาละลายยาก 



16 
 

ควรใชน้ําอุนท่ีมีอุณหภูมิ 50–60 ๐C แทนหรือใชสารเคมีท่ีมีความสามารถในการชวยทําละลาย (Dissolving 
agent) ซ่ึงทําใหการละลายของผงสีเร็วข้ึน ในระหวางการละลาย หากเกิดฟองข้ึนใหเติมสารกําจัดฟอง 
(Defoaming agent) ซ่ึงชวยลดความยุงยากในการทํางาน และกอนนําไปผสมเพ่ือใชงานควรจะมีการกรอง
สารละลายท่ีเตรียมไดเพ่ือปองกันไมใหผงสียอมท่ีละลายไมหมดกลับไปละลายอีกครั้ง  สียอมท่ีนํามาใชงาน
ทางดานการพิมพถามีมาก แตท่ีนิยมนํามาใชงาน เชน สียอมรีแอคทีฟ (Reactive dye) สียอมดิสเพิรส 
(Disperse dye) สียอมแวต (Vat dye) สียอมเบซิก (Basic dye) สียอมแอซิด (Acid dye) 
     - สียอมรีแอคทีฟ นิยมนํามาใชในการพิมพบนเสนใยเซลลูโลสในกลุมผาฝาย ลินิน        
เรยอน รวมท้ังผาไหม การยึดติดระหวางสียอมกับเสนใยเม่ืออยูในสภาวะท่ีเปนดาง สวนใหญผาฝายจะนิยมใช    
สียอมรีแอคทีฟในการพิมพมากกวาสีอ่ืนๆ เนื่องจากสีละลายไดงาย โมเลกุลมีขนาดเล็ก ในการเตรียมผาฝาย
กอนยอมดวยสีรีแอคทีฟ ควรนําผาลงไปแชในสารละลายดางท่ีมีความรอนหรือเรียกวา “เมอรเซอไรเซชั่น 
(Mercerizatlon)” ซ่ึงนอกจากจะทําใหสิ่งทอมีความคงทนมากข้ึนแลว ยังทําใหหมึกท่ีพิมพยึดติดบนผาไดดีข้ึน
ซ่ึงจะทําใหสามารถพิมพหมึกใหมีสีเขมข้ึนได 
     - สียอมดิสเพิรส เปนหมึกท่ีละลายน้ําไดนอย มีความสามารถในการติดเสนใย
โดยเฉพาะเสนใยสังเคราะหไดดีมาก ใหสีสวยสดใส แตเวลาพิมพแลวตองใหผาถูกความรอนสูงมาก อุณหภูมิ
ประมาณ 150-200 ๐C ซ่ึงเปนการสิ้นเปลืองพลังงานจึงไมนิยมใชสีประเภทนี้ในการพิมพผามากนัก  (อัญชลี, 
2553) ผาท่ีเหมาะสําหรับการพิมพ คือ เสนใยสังเคราะห เชน ผาพอลีเอสเตอร ผาอะคริลิค ผาไนลอน สี
ยอมดิสเพิรสสวนใหญจะใชกับผาพอลีเอสเตอร ลักษณะการยึดติดของสีจะอาศัยวิธีการระเหิด (Sublimation) 
ซ่ึงสียอมจะเปลี่ยนจากสถานะของแข็งกลายเปนกาซ โดยอาศัยความรอนทาใหสียอมกลายเปนกาซแทรกซึม
เขาไปและยืดติดในเสนใยผาดวยเทคนิคและวิธีการระเหิดนี้ ทําใหมีการนําสีดิสเพิรสมาใชกับระบบการพิมพ
โดยออม (Transfer printing) ซ่ึงข้ันตอนการพิมพเริ่มตนจากการพิมพหมึกลงบนกระดาษ (Transfer) แลวจึง
นํากระดาษดังกลาวมาวางประกบกับผาท่ีตองการพิมพ จากนั้นใชความรอนเพ่ือทําใหลายท่ีอยูบนกระดาษถาย
โอนลงบนผา การพิมพแบบนี้จําเปนตองเลือกกลุมสีดิสเพิรสท่ีไวตอความรอนในการระเหิด 
     - สียอมแวต เหมาะสําหรับพิมพผาท่ีเปนเสนใยเซลลูโลส เชน ผาฝาย ลินิน วิสโคส       
เรยอน มีคุณสมบัติในดานความคงทนตอการซักท่ีดีมาก แตสีสันอาจไมสดใสเม่ือเทียบกับสีรีแอคทีฟ การยึดติด
ของสีกับผาจะดีหรือไมข้ึนอยูการเตรียมสีใหละลายอยูในสภาพสวนประกอบลูโค (Leuco compound) โดย
การรีดิวซ (Reduce) ในสภาวะท่ีเปนดาง หลังจากพิมพแลวตองทําใหสีกลับมาอยูในสภาพเดิมโดยการออกซิ
เดชั่น    ซ่ึงจะทําใหความคงทนดี 
     - สียอมเบซิก เหมาะสําหรับพิมพผา อะคริลิค มีคุณสมบัติเดนในดานความคงทนตอ
การซักและความสดใสของสี เนื่องจากการยึดติดกับผาจะมีความคงทนสูง โดยอาศัยการยึดระหวางข้ัวบวกของ       
สียอมกับเสนใยท่ีเปนข้ัวลบ 
     - สียอมแอซิด การพิมพหรือการยอมผาในกลุมของเสนใยธรรมชาติประเภทเสนใย
โปรตีน เชน ผาขนสัตว ผาไหม สีพิมพท่ีเหมาะสมคือ สีแอชิด เนื่องจากสีแอชิดจะมีคุณสมบัติดานความคงทน
ตอการซักและความคงทนตอแดดท่ีดี โดยการยึดติดระหวางผากับสีพิมพจะมีลักษณะคลายกับสียอมเบซิกใน
สภาวะท่ีเปนกรด 
    2) สารเพ่ิมความหนืด (Stock thickening หรือ thickener) หนาท่ีของสารเพ่ิมความ
หนืดนี้นอกจากจะทําใหหมึกหนืดข้ึนแลว ยังเปนตัวพาสียอมจากแมพิมพสกรีนลงบนผาประเภทตางๆ  สาร
เพ่ิมความหนืดจะมีลักษณะเปนของเหลวขน จึงนิยมเรียกในวงการพิมพสกรีนอีกชื่อวา“ สารขน” สารเพ่ิม
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ความหนืดท่ีนํามาใชนี้อาจไดมาจากธรรมชาติ หรือเปนสารท่ีสังเคราะหข้ึน หรือเกิดจากการผสมกันของสาร     
ท่ีไดจากธรรมชาติและสารสังเคราะหก็ได 
     - สารเพ่ิมความถนัดท่ีไดจากธรรมชาติไดแก กัมอาระบิก (Gum arabic) กัมทรากา
แคนท (Gum tragacanth) กัมจากถ่ัวโลคัส (Locus bean gum) โซเดียมอัลจิเนต (Sodium alginate) เปน
ตน 
     - สารเพ่ิมความหนืดท่ีใดจากการสังเคราะหและก่ึงสังเคราะห ไดแก คารบอกซีลเมธิล
เซลลูโลส (Carboxyl methyl cellulose) แปงคารบอกซีลเมธิล (Carboxyl methyl starch) กัมบริทิช 
(British gum) พอลิไวนิลแอลกอฮอล (Polyvinyl alcohol) พอลิไวนิลอะซิเตด (Polyvinyl acetate) เปนตน 
ในการเลือกใหสารเพ่ิมความหนืดจะตองพิจารณากอนวา องคประกอบของหมึกพิมพ  ทุกตัวรวมท้ังสารเติม
แตงตางๆ ท่ีนํามาใชผสมนั้นสามารถผสมเขากันไดดีหรือไม โดยเม่ือรวมตัวกันแลวจะไมแยกตัวออกจากกัน
และสามารถนําไปใชในวิธีการพิมพไดทุกข้ันตอน 

     สารเพ่ิมความหนืด ควรมีคุณสมบัติดังนี้ 
     - ไมมีฟอง เพราะจะทําใหเกิดรูพรุนในหมึก 
     - ควรจะมีความหนืดคงท่ีตลอดข้ันตอนการพิมพ เพ่ือใมใหหมึกไหลเขาไปในบริเวณท่ี
ไมตองการพิมพ 
     - มีความยืดหยุนตัวพอควรเพ่ือใหเหมาะสําหรับความแข็งของยางปาดหรือมีดปาดของ
เครื่องพิมพแบบโรตารี 
     - สารเพ่ิมความหนืดไมควรเกิดปญหากับสีของสียอม มีคุณสมบัติเกาะติดไดบางและมี
การแตงตัวท่ีพอเหมาะสามารถดูดซับน้ําไวไดบาง เพ่ือปองกันการซึมของสียอมออกมาในน้ํา (bleeding) ใน
ระหวางการอบดวยไอน้ํา 
 
    3) สารเติมแตง การเติมสารเติมแตงในหมึกพิมพสกรีนประเภทสียอมมีวัตถุประสงคเพ่ือ
ชวยปรับแตงใหหมึกพิมพมีคุณสมบัติดีข้ึนในระหวางการพิมพ ซ่ึงสารเติมแตงแตละประเภทจะมีคุณสมบัติท่ี
แตกตางกัน ตัวอยางสารเดิมแตงท่ีนิยมใชในหมึกพิมพผาประเภทสียอม เชน 
     - สารเติมแตงท่ีชวยใหสียอมละลายดีข้ึน เชน เอธิลีนไกลคอล (Ethylene glycol) ได
เอธิลินไกลคอล (Diethylene glycol) กรดแอซิติก (Acetic acid) ยูเรีย (urea) เปนตน 
     - สารเติมแตงท่ีลดความกระดางของน้ํา เชน โซเดียมเอธิลีนไดอามีน (Sodium 
ethylene diamine) 
     - สารกันฟอง (Antifoam) เชน น้ํามันซิลิโคน (Silicone oil) 
     - สารกันบูด เชน ฟนอล (Phenol) ครีโซล (Cresol) 
     - สารทําใหเปยก (Wetting agent) เชน กลีเซอรีน (Glycerin) เติมลงไปเพ่ือชวยดูด
ซับความชื้น ทําใหหมึกพิมพไมแหงจนเกินไปเม่ือนําผาท่ีพิมพแลวไปเขาเครื่องอบไอน้ํา 
     - สารเรงปฏิกิริยา ทําใหเกิดปฏิกิริยาเริ่มข้ึน เชน ไธโอยูเรีย (Thio urea) 
     - สารปรับหมึก ทําใหมีเนื้อสีมากข้ึน เชน ดินท่ีใชทําเครื่องดินเผา (China clay) 
     - ตัวรีดิวส (Reducing agent) เปนตัวทําใหเกิดการคงตัวในสียอมแวต เชน ไฮโดซัล
ไฟต (Hydrosulfite) 
     - ตัวปรับคากรดดาง (pH) ใหเปนกรด เพ่ือทําใหเกิดการคงตัวในสียอมแวต เชน  
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กรดซิตริก (Citric acid) 
     - ตัวปรับคา pH ใหเปนดางทําใหเกิดการคงตัวในสียอมแวต เชน โซเดียมไบ
คารบอเนต (Sodium bicarbonate) 
 
  3. หมึกพิมพสกรีนพลาสติซอล 
   เม่ือเทียบกับหมึกพิมพประเภทฐานน้ํามันและฐานน้ํา หมึกพิมพพลาสติซอลเปนหมึกพิมพท่ี
ไดรับการคิดคนใหม โดยใชสารพลาสติไซเซอร (Plasticizer) เปนตัวทําละลายเรซินใหเปนเนื้อเดียวกันกอนท่ี
จะนําไปผสมกับผงสีและไมมีสวนประกอบท่ีเปนตัวทําละลายท่ีใชในหมึกพิมพท่ัวไป ทําใหหมึกพิมพสกรีน
ประเภทนี้มีผลกระทบตอสิ่งแวดลอมท้ังทางน้ําและอากาศนอยมาก หมึกพิมพพลาสติซอลเปนหมึกพิมพท่ีทํา
จากเรซินพวกไวนิลผสมกับพลาสติไซเซอร เหมาะสําหรับการพิมพผาฝายหรือผาฝายผสมพอลีเอสเตอร โดยท่ี
แมพิมพสกรีนตองทําจากกาวอัดหรือฟลมท่ีทนตอน้ํามันทุกประฌท และตองขึงผาสกรีนใหตึงมากท่ีสุดเทาท่ีผา
สกรีนจะรับแรงตึงได สําหรับหมึกพิมพพลาสติซอลจะมีองคประกอบดังดังตารางท่ี 2.4 
 
ตารางท่ี 2.4  สวนประกอบของหมึกพิมพพลาสติซอล 
 

ประเภท หมึกพิมพพลาติกซอล 
สารใหสี ผงสี 

ตัวทําละลาย สารพลาสติไซเซอร 
สารยึดผงสี พอลิไวนิลคลอไรดหรือพีวีซี (Polyvinyl chloride, PVC) 
สารเติมแตง สารทําใหนุม 

สารฟอก 
สารทําใหเปยก 

ตัวเติม 
ท่ีมา : วิเชียร  จิระกานนท และนงเยาว จิระกานนท, 2546 
 
   - ผงสี  การเลือกสีในการผลิตหมึกพิมพ ตองเลือกใหมีสมบัติท่ีเขากับประเภทของสารท่ีใช
เปนพลาสติไซเซอร 
   - สารยึดผงสี สารยึดผงสีท่ีนํามาใชในการผลิตหมึกพิมพพลาสติซอลก็คือ เรซินสังเคราะห 
ชื่อ พอลิไวนิลคลอไรด หรือพีวีซี สามารถบดใหละเอียดจนขนาดอนุภาคเล็กลงถึง 0.5–2 ไมครอน ซ่ึงเปน
ระดับท่ีอนุภาคแพรกระจาย (Dispersion grade) ทําใหหมึกพิมพสําเร็จรูปท่ีผลิตออกมามีเนื้อละเอียดมาก 
ความละเอียดของเรซินเม่ือรวมกับผงสีแลวจะใหหมึกพิมพท่ีมีเนื้อละเอียดจนสามารถพิมพผานผาสกรีนไดถึง
ขนาด 165 เสนตอเซนติเมตร หรือ 420 เสนตอนิ้ว หมายถึงผูพิมพสามารถนําหมึกพิมพประเภทนี้มาใชกับการ
พิมพภาพสกรีน 4 สีท่ีมีความละเอียดของภาพ 85–100 เสนตอนิ้วไดเปนอยางดี 
   คุณสมบัติอีกประการหนึ่งของเรซิน สังเคราะหในหมึกพิมพพลาสติซอลท่ีควรคํานึงถึง คือ 
การเปลี่ยนสภาพของเรซิน เม่ืออุณหภูมิของหมึกพิมพเปลี่ยนไป ซ่ึงมีหลายลักษณะดังนี้ 
   เม่ือหมึกพิมพมีอุณหภูมิ 21 ๐C เปนสภาพปกติของหมึกพิมพ หมึกพิมพจะเกาะตัวกันเปน
กอนซ่ึงไมอยูในสภาพท่ีจะนํามาพิมพได แตถามีเครื่องปนผสมหมึกพิมพ ก็สามารถนํามาใชปนหมึกเพ่ือให
ความถนัดของหมึกพิมพลดลงและอุณหภูมิของหมึกพิมพสูงข้ึน 
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   เม่ือหมึกพิมพมีอุณหภูมี 49 ๐C หมึกพิมพจะอยูในสภาพท่ีมีความหนืดต่ําสุด ซ่ึงเปนระดับท่ี
เหมาะสมมากท่ีสุดในการพิมพสกรีน 
   เม่ือหมึกพิมพมีอุณหภูมิ  115  ๐C หมึกพิมพจะอยูในสภาพท่ีเปนเจล (Gel) หรือแหงแบบ
หมาดๆ ซ่ึงเปนสภาพท่ีสามารถพิมพหมึกสีตอไปทับบนหมึกพิมพสีท่ีพิมพกอนไดโดยหมึกพิมพสีท่ีพิมพไปกอน
จะไมมาเกาะแมพิมพสกรีน 
   เม่ือหมึกพิมพมีอุณหภูมิ 160 ๐C หมึกพิมพจะเกิดการแตกตัวท่ีสมบูรณ ดังนั้น เม่ือพิมพหมึก
พิมพทุกสีลงบนผาเรียบรอยแลว ควรจะนําผาท่ีพิมพเขาเครื่องอบผาท่ีตั้งอุณหภูมิไวในระดับนี้ 
   - ตัวทําละลาย ตัวทําละลายของพอลิไวนิลคลอใรด คือ สารพลาสติไซเซอร ซ่ึงเปนสารมีท่ีมี
สภาพเหลวขนและใส สารพลาสดิไซเซอรเปนตัวกําหนดความยืดหยุน ความแข็งกระดาง ความเงา และจุดแหง
ตัวสมบูรณของหมึกพิมพ 
   - สารเติมแตง สารเติมแตงในหมึกพิมพพลาสติซอล จะเลือกใชเพียงเล็กนอยตามความ
เหมาะสมของคุณสมบัติของหมึกพิมพท่ีตองการ 
   คุณสมบัติท่ัวไปของหมึกพิมพสกรีนพลาสติซอล 
   1. หมึกพิมพพลาสติซอลผลิตจากเรซินประเภทไวนิลเรซิน (Vinyl resin) และนํามาละลาย
ดวย สารพลาสติไซเซอรผสมกับผงสีและนํามาบดใหเขากันจนละเอียด จากการนําสารพลาสติไซเซอรมาแทน      
ตัวทําละลาย ทําใหสามารถผลิตหมึกใหมีเนื้อสีสูงไดและทําใหมีความหนืดสูงเชนกัน 
   2. หมึกพึมพพลาสติซอลจะมีการแตกตัวท่ีชา หรืออาจกลาวไดวาไมแหงตัวในสภาวะ
อุณหภูมิปกติซ่ึงจะทําใหแมพิมพสกรีนไมเกิดการอุดตัน ชวยใหการพิมพงายข้ึน เม่ือเลิกงานก็ไมจําเปนตองเก็บ
หมึกข้ึนจากแมพิมพสกรีนแตตองระวังเรื่องฝุนละอองในอากาศ เม่ือตองการพิมพใหมก็สามารถนํามาพิมพได
ทันทีโดยไมตองไปเทหมึกลงในแมพิมพสกรีนใหมเพ่ือเตรียมงานพิมพ ทําใหประหยัดเวลาในการเตรียมงาน 
   3. ความละเอียดของหมึกพิมพท่ีผลิตได จะมีอนุภาคของหมึกพิมพท่ีมีความละเอียดมากและ  
ต่ํากวา 10 ไมครอน ทําใหสามารถพิมพดวยผาสกรีนท่ีมีความละเอียดสูง เชน เบอร 165 ตอเซนติเมตร หรือ
ผาสกรีนของญี่ปุน เบอร 355 ตอนิ้วได ทําใหสามารถพิมพงานละเอียด เชน งานลายเสนหรืองานเม็ดสกรีนท่ี
ละเอียด 
   4. หมึกพิมพพลาสติซอลจะมีการแปรและคืนสภาพหมึกแบบธิกโซโทรป (Thixotrophy) 
เม่ือเก็บหมึกไวในภาชนะ บรรจุจะอยูในสภาพเกาะกันแนน ไมมีการใหตัว หลังจากเทหมึกพลาสติซอลลงบน
แมพีมพสกรีนและปาดยางปาดไปมาความถนัดของหมึกพิมพจะเริ่มลดลงเนื่องจากเกิดแรงกระทําของยางปาด 
หมึกจะเหลวลงอยูในสภาพท่ีพิมพใหพอดี หลังจากพิมพเสร็จแลวตั้งท้ิงไว หมึกจะเปลี่ยนสภาพกลับมีความ
หนืดสูงข้ึนอีกครั้ง ดังนั้น หมึกพลาสติซอลจะเหมาะสําหรับพิมพงานประภทเม็ดสกรีนของภาพ 4 สี เหลือง     
น้ําเงินเขียว มวงแดง ดํา ท่ีไมตองการใหหมึกเกิดเม็ดสกรีนบวม (Dot gain) โดยการพิมพลายลงบนชิ้นงาน 
ตองมีขนาดของเม็ดสกรีนท่ีไมใหญกวาลายท่ีอัดอยูบนแมพิมพสกรีน เม่ือหมึกพิมพใหผานรูเปดของผาสกรีน
แลว หมึกจะหนืดข้ึน และคงสภาพของเม็ดสกรีนไดดี ไมเกิดการไหลตัวตอ ซ่ึงเปนสาเหตุของเม็ดสกรีนบวม 
   5. หมึกพิมพพลาสติซอลจะตองผานการแหงตัวโดยการอบซ่ึงเปนข้ันตอนสุดทายเพ่ือใหได
การเกาะติดท่ีดีโดยอุณหภูมิท่ีเหมาะสมอยูระหวาง 155–165 ๐C ทําใหหมึกพิมพมีการแหงตัวโดยสมบูรณ 
(Complete cure) 
   6. หมึกพิมพพลาสติซอลชวยลดมลภาวะในอากาศ เนื่องจากหมึกจะมีพลาสติไซเซอรเปนตัว
ทําละลายแทน จึงไมทําใหเกิดกลิ่นท่ีไปทําลายสุขภาพของผูใช และเปนมลภาวะในอากาศ 



20 
 

   7. หมึกพิมพพลาสติซอลชวยลดมลภาวะทางน้ํา เนื่องจากการทําความสะอาดหมึกชนิดนี้จะ
เช็ดดวยน้ํามันกาดหรือไวทสปริต ( Whitee spirit) เม่ือเสร็จงาน และไมจําเปนตองเก็บหมึกบอยครั้ง จึงไม
ตองเช็ดถูเปนประจําซ่ึงแตกตางจากหมึกพิมพผาธรรมดาท่ีตองเช็ดลางแมพิมพสกรีนบอยครั้งเม่ือแมพิมพ
สกรีนอุดตัน หรือตองลางแมพิมพสกรีนทุกครั้งหลังจากเลิกใชงานแลว และเพ่ือเก็บรักษา  
 ประเภทของหมึกพิมพพลาสติซอล 
   1. หมึกพิมพพลาสดิซอลประเภทเจเนซิส Genesis GNS) เปนหมึกพิมพท่ีสามารถพิมพ
ตรงบนพ้ืนท่ีพิมพท่ียังไมแหงสนิท (Wet on wet) เปนหมึกพิมพท่ีมีเนื้อสีมากทําใหสามารถพิมพบนผาพ้ืนสี
เขมไดสี    สดสวย และสามารถใชงานกับการพิมพรูปลอก Ttransfer printing) ได 
   2. หมึกพิมพพลาสติซอลประภทเอสเอสวี–เอฟเอฟ (SSV–FF) เปนหมึกพิมพท่ีไดรับการ
ปรับปรุงพิเศษใหมีการแหงตัวข้ันสมบูรณท่ีอุณหภูมิต่ํากวาหมึกพิมพพลาสติซอลประเภทอ่ืน ปรับใหมีความ
ทนทานเเละความยืดหยุนดี เหมาะท่ีจะใชกับผาท่ีไมสามารถทนความรอน (หดตัวหรือยืดเม่ือไดรับความรอน
สูง) และสามารถใชเปนหมึกสําหรับพิมพบนกระดาษรูปลอก 
   3. หมึกพิมพพลาสติซอลประนูพัฟ (Nupuff) เปนหมึกพิมพพลาสติซอลของสีนูนคลาย
หมึกพิมพผาสีนูนธรรมดาแตไมพองนูนจนเกินไปเม่ือรับอุณหภูมิสูง เหมาะสําหรับใชท้ังเปนสีรองพ้ืน และพิมพ
ลายเพ่ือเนนขอความ 
   4. หมึกพิมพรูปลอกพลาสดิขอล (Plastisol transfer–Transflex) เปนหมึกพิมพสําหรับ
พิมพบนกระดาษรูปลอก 
   5. หมึกพิมพพลาสติซอลประเภทลวดลายพิเศษ Special–effect plastisol  เปนหมึก
พิมพ พลาสติซอลท่ีสามารถผสมกับ Glitter, Shimmer, Metallic, Phosphorescent, Sparkle, High 
Density clear, Natural suede, Rock base, Ice base  สําหรับพิมพบนชิ้นงานใหมีลวดลายพิเศษ เชน 
ประกายแวววาว สีเงิน สีทอง สีนูน การพิมพ 3 มิติ เปนตน 
   6. หมึกพิมพพลาสติซอลไรสารฟะทาเลท (Phthalate–free or EPIC plastisol) เปน
หมึกพิมพ พลาสติซอลสําหรับพิมพผลิตภัณฑท่ีมีขอจํากัดเก่ียวกับสารฟะทาเลท มีสีสันใหเลือกตามเฉดสีแพน
โทน (Pantone) โดยไมตองผสมเฉดสีข้ึนใหม 
การเลือกใชหมึกพิมพสกรีน (Selecting  screen  printing  inks) 
    หมึกพิมพเปนอุปกรณท่ีจําเปนตองมีการเลือกใชอยางพิถีพิถันซ่ึงจะตองเหมาะสมกับ
ชิ้นงานท่ีใชพิมพคือ มีคุณสมบัติและสีสันท่ีเหมาะสําหรับพิมพวัสดุประเภทนั้นๆ ผูผลิตหมึกพิมพสวนใหญ
มักจะผลิตหมึกพิมพสําหรับพิมพลงบนวัสดุประเภทตางๆ เปนชุดหมึกพิมพ เชน หมึกพิมพสําหรับกระดาษ 
หมึกพิมพสําหรับไม หรือพลาสติก เปนตน ทําใหผูใชสามารถเลือกใชหมึกพิมพไดอยางสะดวกมากข้ึน 
นอกจากนี้ หมึกพิมพยังสามารถแบงไดตามฐาน (ตัวทําละลาย) ของหมึกพิมพ ไดแก น้ํา น้ํามันพลาสติซอล
และยูวี ดังนั้น การเลือกใชหมึกพิมพจําเปนตองคํานึงถึงประเภทวัสดุ ประเภทของหมึกพิมพและประเภทของ
งานพิมพมาประกอบกัน ซ่ึงผูพิมพสามารถพิจารณาการเลือกใชหมึกพิมพไดจากประเภทของงานพิมพได
โดยท่ัวไปดังนี้ 
    1. งานพิมพตรงท่ัวไป (Direct printing) 
    2. งานพิมพสําหรับใชในการรีดลอก (Transfer printing) 
    3. งานพิมพสําหรับใชกลางแจง (Outdoor) 
    4. งานพิมพประเภทปลอดสารพิษ (Non-toxic) 
    5. งานพิมพเม็ดสกรีน (Halftone printing) 
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งานพิมพตรงท่ัวไป 
  โดยสวนใหญงานพิมพสกรีนจะอาศัยวิธีการพิมพตรงบนวัสดุ ชึ่งหมึกพิมพท่ีใชจําเปนตองเลือกให
เหมาะกับวัสดุใชพิมพ ซ่ึงสามารถแบงไดเปน 2 ประเภท คือ 
  1. วัสดุผิวดูดชับ ไดแก กระดาษ ผา 
   1.1 หมึกพิมพสกรีนสําหรับพิมพบนกระดาษ 
    กระดาษเปนวัสดุประเภทซึมซับหมึกพิมพไดดี ท้ังนี้เพราะมีลักษณะท่ีเปนรูพรุน (Porous) 
ดังนั้นการพิมพสกรีนบนกระดาษจึงทําไดงาย เนื่องจากหมึกพิมพเกือบทุกประเภทสามารถพิมพลงบนกระดาษ
ได แตอาจมีหมึกพิมพบางประเภท ซ่ึงจําเปนตองอาศัยความรอนในการแหงตัว ในข้ันตอนการอบหมึกพิมพให
แหงดวยความรอนนั้นอาจจัดทําใหกระดาษเกิดการหดตัวมากและอาจลุกไหม ดังนั้นจึงควรควบคุมความชื้นใน
หองพิมพและอุณหภูมิในตูอบใหอยูในสภาพท่ีคงท่ี ไมสูงหรือต่ําจนเกินไป 
    หมึกพิมพฐานน้ํามันซ่ึงมีสวนผสมของน้ํามันในการทําละลายตัวเรซิน หมึกชนิดนี้สามารถ
เกาะติดพ้ืนผิวกระดาษไดดีสามารถแหงตัวไดในสภาพอากาศท่ัวไป และมีราคาถูกเม่ือเทียบกับหมึกพิมพ
ประเภทอ่ืน ในปจจุบันหมึกพิมพฐานน้ําซ่ึงใชน้ําเปนตัวทําละลายไดรับการพัฒนาข้ึนมาก เพ่ือใหสามารถ     
แหงตัวไดรวดเร็วข้ึนทําใหไมซึมลงสูกระดาษมากเกินไป และในขณะเดียวกัน ยังชวยรักษาสภาพแวดลอมอีก
ทางหนึ่ง หากแตยังมีราคาสูงอยูเม่ือเทียบกับหมึกพิมพฐานน้ํามัน 
  ชนิดของหมึกพิมพท่ีเหมาะกับการพิมพกระดาษ 
   หมึกพิมพกระดาษมีหลายชนิด ดังนี้ (อัญชลี, 2553) 
   1. หมึกพิมพเชื้อน้ํามันแหงเร็ว เม่ือพิมพเสร็จแลวจะแหงภายใน 10–15 นาที เม่ือ แหง
แลวสีจะดาน 
   2. หมึกพิมพเชื้อน้ํามันแหงชา เม่ือพิมพเสร็จแลวจะแหงภายใน 1 ชั่วโมง เม่ือแหงแลวสี
จะเปนเงามัน หมึกพิมพเชื้อน้ํามันจะตองใชน้ํามันผสมและน้ํามันลาง ไดแก น้ํามันกันตัน น้ํามันไวทสปริต 
น้ํามันสน ใชสําหรับผสมหมึกพิมพใหเหลวหรือใชสําหรับลางหมึกพิมพออกจากสกรีนท่ีพิมพเสร็จเรียบรอยแลว 
  ปจจุบันระบบการพิมพซิลคสกรีนบนกระดาษนี้จะลดความนิยมลง เนื่องจากระบบการ
ออกแบบดัวยเครื่องคอมพิวเตอรและการพิมพระบบโรงพิมพจะสะดวกและรวดเร็วกวา ยางปาดท่ีใชพิมพงาน
ควรใชยางปาดท่ีแข็งเพ่ือตองการใหหมึกพิมพลงนอยเนื่องจากกระดาษมีการดูดซับหมึกพิมพนอย นิยมใชแบบ
หนาตัดตรง 
  การยึดชิ้นงาน ใชสเปรยกาวฉีดบนแทนพิมพบริเวณท่ีจะวางชิ้นงานแลวท้ิงไวประมาณ 2–3 
นาที จึงวางชิ้นงานท่ีจะพิมพ และควรใหกรอบสกรีนสูงข้ึนจากชิ้นงานประมาณ 2–3 มิลลิเมตร เพ่ือไมใหหมึก
ซึมเลอะขณะพิมพ 
 
   1.2  หมึกพิมพสกรีนสําหรับพิมพบนผา 
    ในการเตรียมหมึกพิมพสกรีนสําหรับพิมพผานั้นตองคํานึงถึงประเภทของผาท่ีจะพิมพ
เพ่ือใหสามารถเลือกใชหมึกพิมพใหเหมาะสมกับการพิมพผาประเภทตางๆ ท้ังนี้เนื่องจากผาท่ีเปนผลิตภัณฑ
จากอุตสาหกรรมสิ่งทอนั้นมีหลายประเภทแตละประเภทก็ทอจากเสนใยท่ีมีคุณลักษณะและคุณสมบัติแตกตาง
กัน 
    การจําแนกประเภทของผาท่ีเปนวัสดุใชพิมพนั้น อาจจําแนกแบบหยาบๆ ตามประเภท
ของวัตถุดิบท่ีใชทอเปนผาไดเปน 2 ประเภท คือ ผาทอจากวัตถุดิบพวกเสนใยธรรมชาติ และผาท่ีทอจากเสนใย
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สังเคราะห เนื่องจากท้ังเสนใยธรรมชาติและเสนใยสังเคราะหมีหลายประเภท แตท่ีนิยมนํามาใช เชน ผาขน
สัตว (Fur) ผาไหม (Silk) ผาไนลอน (Nylon) ผาอะคริลิก (Acry1ic) ผาอะซิเตด (Acetate) ผาพอลีเอสเตอร 
(Polyester) ผาฝาย (Cotton) และผาฝายผสม พอลีเอสเตอร (Cotton & polyester) 
    การเลือกประเภทของหมึกพิมพใหเหมาะสมกับผาท่ีจะพิมพ มีความจําเปนและสําคัญมาก
ในระบบการพิมพเพ่ือไมใหเกิดขอผิดพลาดของการพิมพในภายหลัง ดังนั้น ผูพิมพจึงจําเปนตองมีความเขาใจ
ในการเลือกใชประเภทของหมึกท่ีจะพิมพในระบบการพิมพผามีท้ังวัสดุท่ีเปนผาประเภทผิวดูดซึม เชน ผาไหม     
ผาฝาย และผาใยสังเคราะหชนิดใหม ๆ ซ่ึงผลิตจากสารพอลิเมอรท่ีเปนวัสดุประเภทผิวไมดูดซึมอีกหลาย
ประเภท ประเภทของหมึกพิมพและการเลือกใชแสดงดังตารางท่ี 2.5 
 
 
ตารางท่ี 2.5  การเลือกใชหมึกพิมพใหเหมาะกับประเภทของผา 
 

ชนิดของผา 
หมึกพิมพ 

ขนสัตว ไหม ไนลอน อะคริลิก อะซิเตด 
พอลีเอส 

เตอร 
ฝาย 

ฝาย – พอลี 
เอกสิเตอร 

หมึกพิมพชนิดผงสี 
ฐานน้ํา 

        

หมึกพิมพชนิดผงสี 
ฐานพลาสติซอล 

        

สีย
อม

 

สีแอซิก         
สีเบสิก         
สีดิสเพอรส         
สีแวต         
สีรีแอกทีฟ         

ท่ีมา : วิเชียรและนงเยาว, 2546 
 

งานวิจัยท่ีเกี่ยวของ 
ศันศนีย และคณะ (2545) ศึกษาการยอมเสนดายฝายดวยสีน้ําตาลจากวัสดุธรรมชาติ  โดยใชพืช 4 

ชนิดคือ สะเดา กาบมะพราวแหง ใบหูกวาง และใบยูคาลิปตัส ในการวิจัยไดมีการศึกษาทางเคมี สภาวะท่ี
เหมาะสมตอการยอม ผลของสารชวยยอมและสารชวยติดโลหะท่ีมีตอสีท่ียอมไดและความคงทนตอแสง   การ
วิเคราะหทางเคมีพบวา สีน้ําตาลจากพืชเหลานี้เกิดจากสารเคมีจําพวกแทนนินและสารฟนอลิกท่ีมีในพืช  
อุณหภูมิท่ีเหมาะสมในการยอมในการยอมอยูในชวง 65-85 °C เวลา 1 ชั่วโมง และการยอมสวนมากสามารถ
ยอมติดไดโดยไมตองใชโลหะสารชวยติด  แตสีจากพืชบางชนิดไมทนตอแสง  การใชโลหะสารชวยติดจะชวยทํา
ใหเฉดสีเปลี่ยนไป      และอาจชวยใหความคงทนตอแสงดีข้ึน โลหะสารชวยติดท่ีใชคือสารสมและจุนสี 
อยางไรก็ตามชนิดของพืช สวนประกอบทางเคมี สภาวะการยอม และชนิดของโลหะสารชวยติดท่ีแตกตางกัน 
ทําใหไดสีน้ําตาลท่ีมีเฉดสี ความคงทนตอการซักและตอแสงตางกัน 
          อังคณา (2545) ศึกษาการยอมสีสกัดจากใบหูกวางบนผาฝาย โดยศึกษาผลของชนิดและวิธีการใชสาร
ชวยยึดและความปนกรด-ดางของน้ํายอมท่ีมีตอสีและความคงทนของสีบนผาฝายท่ียอมดวยสีสกัดจากใบหู
กวาง สารชวยยึดไดแก สารสม จุนสี เฟอรัสซัลเฟตและกรดแทนนิคซ่ึงใชกอนและหลังการยอม สภาวะความ
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เปนกรดดางศึกษาท่ี pH 4.5, 7, 9 และ 11  ผลการทดลองพบวาชนิดและวิธีการใชสารชวยยึดจะมีผลตอเฉดสี
และความเขมของสีผาฝาย จุนสีเปนสารชวยยึดท่ีใหความเขมสีสูงสุด ผาท่ีใชเฟอรัสซัลเฟตเปนสารชวยยึดจะมี
สีหมนลงเปนสีเขียวข้ีมา สภาวะท่ีใชในการยอมมีผลตอความเขมสี โดยผาท่ียอมในสภาวะท่ีเปนกรดจะมีสีเขม
กวาผาท่ียอมท่ีสภาวะเปนกลางหรือดาง ความคงทนของสีตอการซักและตอแสงของผาฝายสามารถปรับปรุงให
ดีข้ึนไดโดยการใชสารชวยยึดบางชนิด เชน สารสม จุนสีและเฟอรัสซัลเฟต ผาท่ียอมดวยสีสกัดจากใบหูกวางใน
สภาวะท่ีเปนกลาง (pH 7) ใหความคงทนของสีดีท่ีสุด 

จันทรประภา (2546) ไดศึกษาการนํายางกลวยมาพิมพดวยระบบสกรีนบนผาดายดิบลายขัดและลาย
ทแยง  มีวัตถุประสงคเพ่ือศึกษาสัดสวนของยางกลวยตอแปงมัน (การทดลองท่ี 1) และศึกษาสัดสวนของสาร
ใหสีจากหมาก (สีแดง) ขม้ิน (สีเหลือง) ใบหูกวาง (สีเขียว) ในลักษณะสียอม (Dyes) ตอยางกลวย ตอแปงมัน 
(การทดลองท่ี 2) โดยนํายางกลวยมาพิมพบนผาดิบและทดสอบการยึดติดดวยวิธีการซัก วิธีการรีด และวิธีการ
รีดกอนนําไปซัก ผลการวิจัยพบวาปริมาณของแปงมัน 20 กรัม ตอยางกลวย 200  มิลลิลิตร มีคาความเหนียว
หนืด (Viscosity) เทากับ 10,640 เซนติพอยด  เหมาะสมกับการพิมพดวยระบบการพิมพสกรีนมากท่ีสุด  การ
ทดลองท่ี 2 เม่ือกําหนดปริมาณแปงมันท่ี 20 กรัม  พบวา สัดสวนยางกลวยตอสารใหสีท่ี 160:40 และ 140:60  
ของสารท้ัง สามชนิด  มีความเขมสีท่ีแตกตางกัน  สวนสารใหสีเหลืองและสีเขียวท่ีสัดสวน 140:60  และ 
120:80  ใหความเขมสีท่ีแตกตางกัน  การทดสอบการยึดติดของสีแดงจากหมากเม่ือผานการซักรีดพบวายึดติด
ดีท่ีสุด  รองลงมาคือสีเขียวและสีเหลือง ตามลําดับ ผลการทดลองพิมพสกรีน บนผาดิบพบวา ผาดิบลายทแยง
จะใหสีเขมกวาผาดิบลายขัด  การนํายางกลวย  สารใหสีจากธรรมชาติ  และแปงมันมาทดลองพิมพดวยระบบ
พิมพสกรีนจะไดหมึกพิมพท่ีไมทําลายสิ่งแวดลอมและสุขภาพของผูใช 

สุพรรณี (2549)  ไดศึกษาความเปนไปไดในการนําสีธรรมชาติมาใชในกระบวนการพิมพสิ่งทอ และ
เพ่ือประเมินผลท่ีไดจากการพิมพสิ่งทอดวยสีธรรมชาติ โดยการคัดเลือกวัตถุดิบจากธรรมชาติท้ังจากพืชและ
สัตวจํานวน 5 ชนิด คือ  ดอกคําฝอย  ครั่ง  เปลือกสะเดา  เปลือกตนตะแบก และเปลือกตนกระถิน  ผลจาก
การทดลองพบวาเฉพาะสีท่ีไดจากเปลือกไมเทานั้นท่ีพิมพสีท่ีติดบนผาฝายไดโดยไมตองมอรแดนท  และ
หลังจากปรับปรุงผลการพิมพโดยการมอรแดนทพบวาวิธีการท่ีเหมาะสมท่ีสุด คือ วิธีการมอรแดนทผากอนการ
จุมอัด ซ่ึงสามารถปรับปรุงผลการติดสีไดทุกชนิดยกเวนดอกคําฝอย และสีท่ีพิมพจากเปลือกตนไมใหผลความ
คงทนตอการซักและแสงใกลเคียงกัน 

ไพจิตรและสุดาพร (2553) การนําสียอมธรรมชาติแบบผงมาพิมพสกรีนบนผาไหม สียอมธรรมชาติ
แบบผงท่ีศึกษาผลิตจากเปลือกนนทรี  เปลือกกระโดน   เปลือกมะมวง  ใบหูกวาง และครั่ง สารชวยติดสีไดแก 
น้ํามะขาม น้ําข้ีเถา สารสม น้ําปูนใส เกลือ และจุนสี ศึกษาอัตราสวนของสีผง:สารชวยติดสีและแปงมันเพ่ือให
ไดเฉดสีท่ีตองการ แลวนําไปพิมพสกรีนบนผาไหม โดยพิมพเปนลายดอกบัว ลายตนเทียนและสัญลักษณของ
บานปะอาว ผลการวิจัยพบวา เฉดสีท่ีตรงกับลายพิมพสกรีน  คือ สีน้ําตาลแดงจากนนทรี สีน้ําตาลทองจาก
เปลือกกระโดน สีเหลืองจากเปลือกมะมวง  สีเขียวจากใบหูกวาง  และสีแดง-ชมพู จากครั่ง อัตราสวนของสีผง
และสารชวยติดสี:แปง ท่ีเหมาะสมสามารถพิมพสกรีนได โดยปริมาณสีผงท่ีใชข้ึนอยูกับชนิดของพืชและความ
เขมสีท่ีตองการ    ผาไหมท่ีพิมพสกรีนดวยนนทรีกับกระโดนเติมสารสมกับ จุนสี มีความคงทนของสีตอการซัก
ลางดีท่ีสุด คือ  3-4   และผาไหมท่ีพิมพสกรีนดวยนนทรีกับกระโดนเติมสารสมกับจุนสี และผาไหมท่ีพิมพ
สกรีนดวยหูกวางเติมน้ํามะขามและสารสมมีคาความคงทนของสีตอแสงมากท่ีสุด คือ 4-5  ความคงทนของสี
ตอการขัดถูขณะเปยกพบวานนทรีกับกระโดนเติมสารสมกับจุนสี มีคามากท่ีสุด คือ 5  ความคงทนของสีตอ
การขัดถูขณะแหงพบวา นนทรีกับกระโดนเติมสารสมกับจุนสี และครั่งเติมน้ํามะขามและสารสมมีคามากท่ีสุด 
คือ 5   
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จักฤษณ และสุดาพร (2553)  พัฒนาสียอมธรรมชาติแบบผงเพ่ือนํามาพิมพสกรีนบนผาฝายเข็นทอมือ 
สียอมธรรมชาติแบบผงท่ีศึกษาผลิตจาก เปลือกกระบก ข้ีเลื่อยประดู ใบตะขบ ใบสาบเสือ เปลือกหวา และ
เปลือกนนทรี ใชสารชวยติดไดแก น้ํามะขาม น้ําข้ีเถา สารสม น้ําปูนใส เฟอรรัสซัลเฟต และเกลือ หา
อัตราสวนของสียอมธรรมชาติแบบผง:สารชวยติดสี:แปง เพ่ือใหไดเฉดสีท่ีตองการแลวนําไปพิมพสกรีนบนผา
ฝายเข็นทอมือ โดยพิมพเปนลายผาแตม และลายเสาเฉลียง ผลการวิจัยพบวา เฉดสีท่ีเหมาะสมกับลายพิมพ
สกรีน  คือ เทาจากเปลือกกระบกและใบตะขบ  สีเขียวเขมจากใบสาบเสือ สีดําจากเปลือกหวา และสีน้ําตาล
แดงจากนนทรี สีน้ําตาลเหลืองจากข้ีเลื่อยประดู อัตราสวนของสียอมธรรมชาติแบบผงและสารชวยติดสี:แปง ท่ี
เหมาะสมสามารถพิมพสกรีนได โดยปริมาณสีผงท่ีใชข้ึนอยูกับชนิดและความเขมท่ีตองการ คาความคงทนของ
สีตอแสงของผาฝายเข็นทอมือท่ีพิมพสกรีนดวยสียอมธรรมชาติแบบผงสวนใหญอยูในระดับ 4-5 คาความคงทน
ของสีตอการซักลางของผาฝายเข็นทอมือพิมพสกรีนดวยสีธรรมชาติแบบผงจากเปลือกกระบกมีคามากท่ีสุดอยู
ในระดับ 4 ผาฝายเข็นทอมือพิมพสกรีนดวยสีธรรมชาติแบบผงจากใบตะขบและเปลือกนนทรีมีคาความคงทน
ของสีตอการขัดถูขณะแหงมากท่ีสุดอยูในระดับ 5 และผาฝายเข็นทอมือพิมพสกรีนดวยสีธรรมชาติแบบผงจาก
เปลือกนนทรีมีคาความคงทนของสีตอการขัดถูขณะในขณะเปยกมากท่ีสุดคืออยูในระดับ 4-5  

สิริพิชญและ กําจร (2553) ทําการวิจัยเรื่องการสงเสริมอาชีพการทําผาบาติกและมัดยอมสีธรรมชาติ 
เพ่ือเพ่ิมรายไดตามหลักเศรษฐกิจพอเพียงของกลุมสตรีจังหวัดนนทบุรี เปนการสงเสริมใหกลุมสตรีมีอาชีพ
เสริม และสามารถใชทรัพยากรในพ้ืนท่ีใหเกิดประโยชนโดยเฉพาะเศษวัสดุธรรมชาติท่ีเหลือใชหรือท้ิงแลว เชน 
เปลือกมังคุด ขุยมะพราว แกนขนุน ใบหูกวาง ซ่ึงพ้ืนท่ีจังหวัดนนทบุรีมีเปนจํานวนมาก วัสดุธรรมชาติเหลานี้
สามารถนํามาสกัดเปนสีน้ําสีเพ่ือไวยอมผา การทําผาบาติกและการมัดยอมเปนการออกแบบลวดลายผาอีก
เทคนิคหนึ่งสรางสรรคเปนผลงานท่ีมีความสวยงามและเพ่ิมคุณคาใหกับผืนผาและสามารถนําไปประกอบอาชีพ
ไดการฝกอบรมการทําผาบาติกและมัดยอมสีธรรมชาติ เปนการฝกอบรมเชิงปฏิบัติการ โดยเนนการฝกปฏิบัติ
โดยมีระยะเวลา 30 ชั่วโมง (5 วัน) โดยออกแบบหลักสูตรฝกอบรมใหเหมาะสมกับกลุมสตรีในจังหวัดนนทบุรีมี
องคประกอบในการฝกอบรมแยกออกเปน 2 สวน คือ การบรรยายแนวคิดหลักเศรษฐกิจพอเพียงดานการเพ่ิม
รายได และการฝกปฏิบัติการการทําผาบาติกและมัดยอมสีธรรมชาติ การประเมินผลหลังการฝกอบรมพบวาผู
เขารับการฝกอบรมมีความพอใจในการจัดกิจกรรมและการสอนของวิทยากร การติดตามและประเมินผล
โครงการการฝกอบรมในครั้งนี้พบวา มีการนําความรูท่ีไดจากการฝกอบรมไปใชในครอบครัวและชุมชน และมี
การจัดตั้งกลุมการทําผาบาติกและมัดยอมสีธรรมชาติเพ่ือสรางรายเสริมใหแกครอบครัวและชุมชน 
             Vankar et al. (2007) ศึกษาการยอมเสนใยฝายและไหมดวยสียอมธรรมชาติท่ีไดจากเอนไซมท่ี
ปราศจากโลหะเปนสารชวยติด การยอมเสนใยฝายและไหมดวยสียอมธรรมชาติท่ีไดจาก Terminalia arjuna, 
Punica granatu, and Rheum emodi  โดยใชกรดแทนนิค-เอนไซมทําปฏิกิริยากัน 2 วิธี วิธีท่ี 1 ใชสียอม 
treatment ดวยกรดแทนนิคและเอนไซม วิธีท่ี 2 treatment เสนใยดวยสารประกอบเชิงซอนกรดแทนนิค-
เอนไซมแลวยอมดวยสี ผลของเอนไซม potease-amylaes, diasterase และ lipase ทําใหไคเนติกสในการ
ดูดซับสีเกิดข้ึนอยางรวดเร็วและการดูดซับสีสูงกวาตัวอยางสีท่ีไมได treat ท้ังสามสี เสนใยท่ี treat ดวย
เอนไซมทําใหคา CIELAB ดีข้ึน  การรวมกันของกรดแทนนิค-เอนไซม-สียอม เปนทางเลือกหนึ่งของการยอมท่ี
เปนมิตรตอสิ่งแวดลอม 

    Padma et al. (2008) ศึกษาการยอมเสนใยฝายดวย Rubia cordifolia Linn. ดวยเครื่อง 
อัลตราโซนิกโดยใชไบโอมอรแดนท ไดแก Eurya acuminata DC var euprista Karth., Nausankhee, และ 
Turku 2% และใชสียอม 10% ผลการวิจัยพบวาสมบัติความคงทนตอการซักลาง ความคงทนตอแสง อยูใน
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เกณฑดีมาก คือสามารถใชไบโอมอรแดนทแทนโลหะหนักไดและกระบวนการยอมดวยวัสดุธรรมชาติเปนมิตร
ตอสิ่งแวดลอม 
B           Burkinshaw และ Kumar (2008) ศึกษาผลของการเติมสารชวยติดกรดแทนนิค/เฟอรรัสซัลเฟ
ตกอนยอม ไนลอน 6, 6 พบวา การเติมสารชวยติดกรดแทนนิคเชื่อมกับเฟอรรัสซัลเฟตกอนยอม ไนลอน 6, 6  
ทําใหความคงทนของสีตอการซักลางท่ี 60 ๐C ดีข้ึน ซ่ึงสารชวยติดท้ังสองจะชวยใหความสามารถในการละลาย
ของสีต่ํา ขนาดโมเลกุลใหญข้ึน เกิดสารประกอบเซิงซอนของเหล็กกับกรดแทนนิค (Iron tannate complex) 
บริเวณรอบนอกของเสนใย สารประกอบเซิงซอนของเหล็กกับกรดแทนนิคจะใหสีเทา-น้ําตาล แตจะไมมีผลตอ
คาการดูดกลืนคลื่นแสงสูงสุดของการยอมและทําใหคามเขมสีเพ่ิมข้ึน การยอมท้ังข้ันตอนเดียวหรือสองข้ันตอน
ลวนทําใหความคงทนของสีตอแสงดีข้ึน แตการทําใหความคงทนของสีตอการขัดถูลดลง 
      Burkinshaw และ Kumar (2009) ศึกษาสารชวยติดแทนนินและ FeSO4 ในการยอมขนสัตวพบวา
เม่ือยอมขนสัตวเติมสารชวยติด Black 8 จะใหสีน้ําตาลแดงมีความคงทนของสีตอแสงดี ความคงทนของสีตอ
การขัดถูปานกลาง แตความคงทนของสีตอการซักลางท่ี 40 ๐C อยูในระดับแย ถาเติม Na2Cr2O7 ลงไปจะทํา
ใหสีเขมข้ึนและความคงทนของสีดีข้ึน ถาเติม  FeSO4 แทน Na2Cr2O7 จะชวยปรับปรุงความคงทนของสีของ
เสนใยท่ียอมไมเติมสารชวยติดแตจะใหเฉดสีน้ําตาลท่ีออนกวาเม่ือยอมและเติมกรดแทนนิคเติมสารชวยติด 
FeSO4 จะไดสีน้ําตาล-น้ําตาลเทา มีความเขมสีสูงและความคงทนของสีสูง การยอมท้ังสองวิธี คือ (สียอม +
กรดแทนนิค)/FeSO4 กับสียอม/(กรดแทนนิค+FeSO4) ทําใหความคงทนของสีอยูในระดับดีเยี่ยม      


