
 

บทที่ 5  สรุปผลการวิจัย อภิปรายผล และข้อเสนอแนะ 
 
การวิจยัคร้ังน้ี เป็นการวิจยัเพื่อศึกษาสถานภาพปัญหาและความตอ้งการในการจดัการเรียนการสอน  
วชิางานเคร่ืองมือกลซีเอน็ซี สาขาวชิาเทคนิคการผลิตในวิทยาลยัเทคนิคเขตภาคตะวนัออกเฉียงเหนือ
และภาคเหนือ ซ่ึงผูว้จิยัจะสรุปผลการวจิยัอภิปรายผลและขอ้เสนอแนะตามล าดบั ดงัน้ี 
           5.1  สรุปผลการวจิยั 
          5.2  อภิปรายผล 
           5.3  ขอ้เสนอแนะ 
 

5.1 สรุปผลการวจิยั 
ในการศึกษาสถานภาพปัญหาและความต้องการในการจัดการเรียนการสอนของครูผู ้สอน               
วชิางานเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี สาขาวชิาเทคนิคการผลิตในวิทยาลยัเทคนิคเขตภาคตะวนัออกเฉียงเหนือ
และภาคเหนือ ผูว้ิจยัไดใ้ชแ้บบสอบถามท่ีมีค่าความเช่ือมัน่ 0.914 เป็นเคร่ืองมือในการวิจยั ซ่ึงเป็น
แบบมาตราส่วนประมาณค่าของลิเคิร์ท และแบบสอบถามชนิดปลายเปิด ครอบคลุมตวัแปรตน้ 6 ดา้น 
ไดแ้ก่ ดา้นสภาพแวดลอ้ม  ดา้นเคร่ืองจกัรกลซีเอ็นซี  ดา้นส่ือการเรียนการสอน ดา้นความพร้อม         
ของครูผูส้อน ดา้นงบประมาณและดา้นผูเ้รียน โดยใช้ระยะเวลาในการเก็บรวบรวมขอ้มูลประมาณ            
1 เดือน พบวา่จากจ านวนแบบสอบถามท่ีส่งไป 206 ชุด นั้นไดรั้บคืนมา 196 ชุดโดยแบ่งออกเป็น   
ภาคตะวนัออกเฉียงเหนือจ านวน 115 ชุด และภาคเหนือจ านวน 81 ชุด รวมคิดเป็นร้อยละ 95.14    
ของแบบสอบถามทั้งหมด  ส่วนสถิติท่ีใชใ้นการวิเคราะห์ขอ้มูล ประกอบดว้ย ค่าความถ่ี ค่าร้อยละ 
ค่าเฉล่ียเลขคณิต  ค่าความคลาดเคล่ือนมาตรฐานของค่าเฉล่ีย และการทดสอบที (t-test) โดยใช้
โปรแกรมส าเร็จรูปทางสถิติ ผลการวจิยั สรุปได ้ดงัน้ี 
 

5.1.1 ข้อมูลสภาพทัว่ไปเกีย่วกบัสถานภาพของผู้ตอบแบบสอบถาม 
 
5.1.1.1 เพศ ผลการส ารวจพบว่าผู ้ตอบแบบสอบถามท่ี เ ป็นครูผู ้สอนในวิทยาลัย เทคนิค                   
เขตภาคตะวนัออกเฉียงเหนือ ส่วนใหญ่เป็นเพศชาย 113 คน คิดเป็นร้อยละ 98.30 และภาคเหนือ  
ส่วนใหญ่เป็นเพศชาย 79 คน คิดเป็นร้อยละ 97.50 
 
5.1.1.2 อายุ  ผลการส ารวจพบว่าผู ้ตอบแบบสอบถามท่ี เ ป็นครูผู ้สอนในวิทยาลัย เทคนิค                    
เขตภาคตะวนัออกเฉียงเหนือ ส่วนใหญ่มีอาย ุ 31-35  ปี  คิดเป็นร้อยละ 29.60 และภาคเหนือส่วนใหญ่
มีอาย ุ31-35  ปี คิดเป็นร้อยละ 22.20 
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5.1.1.3 ระดบัการศึกษา ผลการส ารวจพบว่าผูต้อบแบบสอบถามท่ีเป็นครูผูส้อนในวิทยาลยัเทคนิค
เขตภาคตะวนัออกเฉียงเหนือ ส่วนใหญ่มีการศึกษาระดับปริญญาตรี คิดเป็นร้อยละ 74.80 และ
ภาคเหนือส่วนใหญ่มีการศึกษาระดบัปริญญาตรี  คิดเป็นร้อยละ 53.10 
 
5.1.1.4 ต าแหน่ง  ผลการส ารวจพบว่า ผูต้อบแบบสอบถามเป็นครูผูส้อนในวิทยาลัยเทคนิคเขต      
ภาคตะวนัออกเฉียงเหนือ คิดเป็นร้อยละ 95.70  และภาคเหนือคิดเป็นร้อยละ 95.10 
 
5.1.1.5 ประสบการณ์ในการท างานด้านการสอน ผลการส ารวจพบว่าผูต้อบแบบสอบถามท่ีเป็น
ครูผูส้อนในวิทยาลยัเทคนิคเขตภาคตะวนัออกเฉียงเหนือ ส่วนใหญ่มีประสบการณ์ในการท างาน   
ดา้นการสอน 11-15 ปี คิดเป็นร้อยละ 31.30 และภาคเหนือส่วนใหญ่มีประสบการณ์ในการท างาน 
ดา้นการสอน 11-15 ปี คิดเป็นร้อยละ 27.20 
 
5.1.1.6 ประสบการณ์ในการสอนวิชางานเคร่ืองมือกลซี เอ็นซี ผลการส ารวจ พบว่าครูผู ้ตอบ        
แบบสอบถามท่ีเป็นครูในวิทยาลยัเทคนิคเขตภาคตะวนัออกเฉียงเหนือโดยส่วนใหญ่มีประสบการณ์
ในการสอนวิชางานเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี นอ้ยกวา่ 1 ปี คิดเป็นร้อยละ 28.70 และภาคเหนือส่วนใหญ่     
มีประสบการณ์ในการสอนวชิางานเคร่ืองมือกลซีเอน็ซี 1-2 ปี คิดเป็นร้อยละ 27.20    
 
5.1.1.7 ภาระงานสอนต่อสัปดาห์ผลการส ารวจพบวา่ผูต้อบแบบสอบถามท่ีเป็นครูในวิทยาลยัเทคนิค
เขตภาคตะวนัออกเฉียงเหนือโดยส่วนใหญ่มีภาระงานสอนต่อสัปดาห์21-30 คาบ คิดเป็นร้อยละ 54.80
และภาคเหนือส่วนใหญ่มีภาระงานสอนต่อสัปดาห์21-30 คาบ คิดเป็นร้อยละ 75.30 

 
5.1.2       สถานภาพปัจจุบันของการจัดการเรียนการสอนวิชางานเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
สาขาวิชาเทคนิคการผลิต ในวิทยาลัยเทคนิคเขตภาคตะวันออกเฉียงเหนือเหนือและ
ภาคเหนือ  
 
5.1.2.1  ด้านอุปกรณ์ประกอบการเรียนการสอน 
จากการศึกษาสถานภาพปัจจุบนั พบวา่ ในวิทยาลยัเทคนิคเขตภาคตะวนัออกเฉียงเหนือ ดา้นอุปกรณ์
ประกอบการเรียนการสอนท่ีใช้ในห้องปฏิบติัการหรือพื้นท่ีปฏิบติังานวิชางานเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
พบวา่ ส่วนมากใชก้ระดานไวทบ์อร์ด ร้อยละ 37.10  ดา้นอุปกรณ์การสอนท่ีใชใ้นห้องปฏิบติัการหรือ
พื้นท่ีปฏิบติังานวิชางานเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี งบประมาณท่ีใช้ในการจดัซ้ือส่วนมากจดัซ้ือโดยใช ้   
เงินงบประมาณ ร้อยละ 54.40 ดา้นสภาพความพร้อมของอุปกรณ์การสอนท่ีใชใ้นห้องปฏิบติัการหรือ
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พื้นท่ีปฏิบติังานวิชางานเคร่ืองมือกลซีเอ็นซีพบว่าไม่มีความพร้อม ร้อยละ56.50 และในดา้นจ านวน
อุปกรณ์ประกอบการสอนไม่เหมาะสม ร้อยละ 63.50 ส่วนในวิทยาลยัเทคนิคเขตภาคเหนือพบว่า   
ด้านอุปกรณ์ประกอบการเรียนการสอนท่ีใช้ในห้องปฏิบัติการหรือพื้นท่ีปฏิบัติงานในรายวิชา        
งานเคร่ืองมือกลซีเอน็ซี พบวา่ส่วนมากใชก้ระดานไวทบ์อร์ด ร้อยละ 39.70 ดา้นอุปกรณ์การสอนท่ีใช้
ในห้องปฏิบติัการหรือพื้นท่ีปฏิบติังานวิชางานเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี งบประมาณท่ีใช้ในการจดัซ้ือ
ส่วนมากจดัซ้ือโดยใชเ้งินงบประมาณ ร้อยละ 53.80  ดา้นสภาพความพร้อมของอุปกรณ์การสอนท่ีใช้
ในห้องปฏิบัติการหรือพื้นท่ีปฏิบัติงานวิชางานเคร่ืองมือกลซีเอ็นซีพบว่าไม่ มีความพร้อม               
ร้อยละ 67.90  และในดา้นจ านวนอุปกรณ์ประกอบการสอนไม่เหมาะสมถึงร้อยละ 82.70   
 
5.1.2.2  ด้านห้องเรียนและห้องปฏิบัติการ 
สถานภาพปัจจุบนัของห้องเรียนและห้องปฏิบติัการในวิทยาลยัเทคนิคเขตภาคตะวนัออกเฉียงเหนือ
และภาคเหนือ พบวา่ในวทิยาลยัเทคนิคเขตภาคตะวนัออกเฉียงเหนือนั้นส่วนมากจดัห้องเรียนเดียวกนั
และเวลาต่อเน่ือง ร้อยละ 56.50 ดา้นขนาดของพื้นท่ีห้องเรียนและห้องปฏิบติัการซีเอ็นซี ครูส่วนมาก 
มีความเห็นวา่ไม่เหมาะสม ร้อยละ 58.30  ดา้นสภาพอากาศ อุณหภูมิและแสงสวา่งของห้องเรียนและ
หอ้งปฏิบติัการซีเอน็ซี ครูส่วนมากมีความเห็นวา่เหมาะสม ร้อยละ 83.50 ดา้นจ านวนคาบรวมของการ
ใชห้้องปฏิบติัการซีเอ็นซี/สัปดาห์ พบวา่ส่วนมากมีจ านวนการใช้ 10-20 คาบ/สัปดาห์ ร้อยละ 35.70 
เม่ือพิจารณาดา้นสภาพการใช้ห้องปฏิบติัการซีเอ็นซี พบว่าส่วนมากใช้ร่วมกบัวิชาดา้นเทคโนโลยี
ซีเอ็นซี ร้อยละ 32.60 ส่วนในวิทยาลยัเทคนิคในเขตภาคเหนือพบวา่ ส่วนมากจดัห้องเรียนเดียวกนั
และเวลาต่อเน่ือง ร้อยละ 56.80 ดา้นขนาดของพื้นท่ีห้องเรียนและห้องปฏิบติัการซีเอ็นซี ครูส่วนมาก 
มีความเห็นวา่ไม่เหมาะสม ร้อยละ 58.00 ดา้นสภาพอากาศอุณหภูมิและแสงสวา่งของห้องเรียนและ
ห้องปฏิบติัการซีเอ็นซี ครูส่วนมากมีความเห็นว่าเหมาะสม ร้อยละ 95.10 ดา้นจ านวนคาบรวมของ  
การใชห้อ้งปฏิบติัการซีเอน็ซี/สัปดาห์ พบวา่ส่วนมากมีจ านวนการใชห้อ้งเรียนห้องปฏิบติัการมากกวา่ 
30 คาบ/สัปดาห์ร้อยละ 44.40   และเม่ือพิจารณาดา้นสภาพการใชห้อ้งปฏิบติัการซีเอ็นซี พบวา่ส่วนมาก
ใชร่้วมกบัวชิาดา้นเทคโนโลยซีีเอน็ซี ร้อยละ 37.20  
 
5.1.2.3  ด้านเคร่ืองจักรกลซีเอน็ซี 
สถานภาพปัจจุบนัด้านเคร่ืองจกัรกลซีเอ็นซี พบว่าในวิทยาลยัเทคนิคเขตภาคตะวนัออกเฉียงเหนือ  
เคร่ืองจกัรกลซีเอ็นซี นั้นมีจ านวนท่ีไม่เหมาะสมต่อจ านวนผูเ้รียน ร้อยละ 74.80 สภาพความพร้อม 
ของเคร่ืองจกัรกลซีเอ็นซี ครูส่วนมากมีความเห็นว่าไม่มีความพร้อม ร้อยละ 73.00 ส่วนการไดรั้บ          
การจดัสรรงบประมาณในการจดัหาเคร่ืองจกัรกลซีเอ็นซี พบว่าไดรั้บการจดัสรรน้อย ร้อยละ 60.90 
เม่ือ มาพิจารณาดา้นเคร่ืองมือ/อุปกรณ์ท่ีใชร่้วมกบัเคร่ืองจกัรกลซีเอ็นซี นั้นพบวา่ไม่มีความเหมาะสม  
ร้อยละ 62.60 และในส่วนวิทยาลยัเทคนิคในเขตภาคเหนือ พบวา่เคร่ืองจกัรกลซีเอ็นซี นั้นมีจ านวน   
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ท่ีไม่เหมาะสมต่อจ านวนผูเ้รียน ร้อยละ 87.70 สภาพความพร้อมของเคร่ืองจกัรกลซีเอ็นซี ครูส่วนมาก  
มีความเห็นว่าไม่มีความพร้อม ร้อยละ 74.10   ส่วนการได้รับการจดัสรรงบประมาณในการจดัหา
เคร่ืองจกัรกลซีเอน็ซี พบวา่ไดรั้บการจดัสรรนอ้ย ร้อยละ 61.70 เม่ือมาพิจารณาดา้นเคร่ืองมือ/อุปกรณ์
ท่ีใชร่้วมกบัเคร่ืองจกัรกลซีเอน็ซี นั้น พบวา่ไม่มีความเหมาะสม ร้อยละ 75.30   
 

5.1.3 ปัญหาและความต้องการด้านสภาพแวดล้อม 

ปัญหาดา้นสภาพแวดลอ้มในวทิยาลยัเทคนิคเขตภาคตะวนัออกเฉียงเหนือปัญหาท่ีอยูใ่นระดบัมากคือ 
ขนาดของห้องเรียนหรือห้องปฏิบัติการต่อจ านวนนักเรียน ( X =3.52) เช่นเดียวกับภาคเหนือท่ีมี 
ปัญหาขนาดของห้องเรียนหรือห้องปฏิบติัการต่อจ านวนนกัเรียน ท่ีอยู่ในระดบัมาก ( X =3.73) ส่วน
ความต้องการด้านสภาพแวดล้อมในวิทยาลัยเทคนิคเขตภาคตะวนัออกเฉียงเหนือความต้องการ         
ท่ีอยูใ่นระดบัมากคือ ขนาดของหอ้งเรียนหรือหอ้งปฏิบติัการต่อจ านวนนกัเรียน ( X =3.88) การจดัเก็บ
อุปกรณ์เคร่ืองมือท่ีใช้ในการจดัการเรียนการสอน ( X =3.63) ป้ายเตือนในเร่ืองเก่ียวกบัอนัตราย         
ท่ีอาจจะเกิดข้ึนจากการปฏิบติังานบริเวณพื้นท่ีปฏิบติังานหรือห้องเรียน ( X =3.59)  อุปกรณ์ป้องกนั
อนัตรายท่ีอาจจะเกิดข้ึนจาการปฏิบติังานหรือการเรียนการสอน ( X =3.50) และความตอ้งการดา้น
สภาพแวดล้อมในวิทยาลัยเทคนิคเขตภาคเหนือความต้องการท่ีอยู่ในระดับมากคือขนาดของ 
ห้องเรียนหรือห้องปฏิบติัการต่อจ านวนนักเรียนมีปัญหาอยู่ในระดบัมาก ( X =3.94) การจดัเก็บ
อุปกรณ์เคร่ืองมือท่ีใชใ้นการจดัการเรียนการสอน ( X =3.56) 
 

5.1.4 ปัญหาและความต้องการด้านเคร่ืองจักรกลซีเอน็ซี 

ปัญหาดา้นเคร่ืองจกัรกลซีเอน็ซี ในวทิยาลยัเทคนิคเขตภาคตะวนัออกเฉียงเหนือ ท่ีอยูใ่นระดบัมาก คือ
จ านวนของเคร่ืองจกัรกลซีเอ็นซีต่อจ านวนนักศึกษา ( X =3.92) ส่วนในเร่ืองของความทนัสมยั               
ของเคร่ืองจกัรกลซีเอ็นซี ( X =3.89) ความพร้อมในการใช้งานของเคร่ืองจกัรกลซีเอ็นซี ( X =3.77) 
การดูแลรักษาเคร่ืองจกัรกลซีเอน็ซี ( X =3.68)  และปัญหาดา้นเคร่ืองจกัรกลซีเอ็นซีในวิทยาลยัเทคนิค
เขตภาคเหนือท่ีอยู่ในระดับมากคือความทนัสมยัของเคร่ืองจกัรกลซีเอ็นซี ( X =4.25) จ านวนของ
เคร่ืองจกัรกลซีเอ็นซี ต่อจ านวนนกัศึกษา ( X =4.15) ความพร้อมในการใช้งานของเคร่ืองจกัรกล 
ซีเอน็ซี ( X =4.07)  การดูแลรักษาเคร่ืองจกัรกลซีเอ็นซี ( X =4.06) และความตอ้งการดา้นเคร่ืองจกัรกล 
ซีเอ็นซี ในวิทยาลัยเทคนิคเขตภาคตะวนัออกเฉียงเหนือ  ท่ีอยู่ในระดับมากคือ ด้านความพร้อม          
ในการใช้งานของเคร่ืองจักรกลซีเอ็นซี  ( X =4.51) จ  านวนของเคร่ืองจักรกลซีเอ็นซี ต่อจ านวน
นกัศึกษา ( X =4.47) ความทนัสมยัของเคร่ืองจกัรกลซีเอ็นซี ( X =4.35) การดูแลรักษาเคร่ืองจกัรกล
ซีเอ็นซี ( X =4.29)  ส่วนความตอ้งการดา้นเคร่ืองจกัรกลซีเอ็นซีในวิทยาลยัเทคนิคเขตภาคเหนือท่ีอยู่
ในระดับมากคือ ความพร้อมในการใช้งานของเคร่ืองจักรกลซีเอ็นซี  ( X =4.62) จ  านวนของ
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เคร่ืองจกัรกล ซีเอน็ซี ต่อจ านวนนกัศึกษา ( X =4.59)   ความทนัสมยัของเคร่ืองจกัรกลซีเอ็นซี ( X =4.52)  
การดูแลรักษาเคร่ืองจกัรกลซีเอน็ซี ( X =4.28) 

 

5.1.5 ปัญหาและความต้องการด้านส่ือการเรียนการสอน 

ปัญหาดา้นส่ือการเรียนการสอน ในวิทยาลยัเทคนิคเขตภาคตะวนัออกเฉียงเหนือท่ีอยูใ่นระดบัมากคือ 
ส่ือและอุปกรณ์การสอนในห้องเรียนและห้องปฏิบติัการ ( X =3.87) ส่ืออุปกรณ์การสอนท่ีทนัสมยั 
และเหมาะสมกบัเน้ือหาวชิาท่ีสอน ( X =3.60)  เอกสารต าราท่ีสอดคลอ้งกบัเน้ือหาวิชา ( X =3.50) และ
ปัญหาดา้นส่ือการเรียนการสอนในวทิยาลยัเทคนิคเขตภาคเหนือ ท่ีอยูใ่นระดบัมากคือส่ือและอุปกรณ์
การสอนในห้องเรียนและห้องปฏิบติัการ ( X =4.25) ส่ืออุปกรณ์การสอนท่ีทนัสมยัและเหมาะสมกบั
เน้ือหาวชิาท่ีสอน ( X =3.79) ความทนัสมยัของส่ือการสอนและเหมาะสมกบัสภาพปัจจุบนั ( X =3.59) 
เคร่ืองมือและอุปกรณ์ในการผลิตส่ือการสอน ( X =3.56) และในเร่ืองเอกสารต าราท่ีสอดคล้องกับ
เ น้ือหาวิช า  ( X =3.52) ส่ วนความต้องการด้าน ส่ือการ เ รี ยนการสอนในวิทยาลัย เทคนิค                      
เขตภาคตะวนัออกเฉียงเหนือท่ีอยู่ในระดับมากคือความทันสมยัของส่ือการสอนและเหมาะสม         
กับสภาพปัจจุบัน ( X =3.77) ส่ืออุปกรณ์การสอนท่ีทันสมัยและเหมาะสมกับเน้ือหาวิชาท่ีสอน
( X =3.76) เอกสารต าราท่ีสอดคลอ้งกบัเน้ือหาวิชา ( X =3.70) จ านวนของส่ือการสอนต่อจ านวนของ
ผูเ้รียน ( X =3.67) เคร่ืองมือและอุปกรณ์ในการผลิตส่ือการสอน ( X =3.63) ส่ือและอุปกรณ์การสอน
ในห้องเรียนและห้องปฏิบัติการ  ( X =3.58) และความต้องการด้านส่ือการเรียนการสอนใน
วิทยาลยัเทคนิคเขตภาคเหนือท่ีอยู่ในระดบัมากคือ ส่ืออุปกรณ์การสอนท่ีทนัสมยัและเหมาะสมกบั
เน้ือหาวิชาท่ีสอน ( X =3.89) จ านวนของส่ือการสอนต่อจ านวนของผูเ้รียน ( X =3.77) ส่ือและอุปกรณ์
การสอนในห้องเรียนและห้องปฏิบติัการ ( X =3.74) ความทนัสมยัของส่ือการสอนและเหมาะสมกบั
สภาพปัจจุบนั ( X =3.69)  เคร่ืองมือและอุปกรณ์ในการผลิตส่ือการสอน ( X =3.68) เอกสารต าราท่ี
สอดคลอ้งกบัเน้ือหาวชิา ( X =3.65)   
 

5.1.6 ปัญหาและความต้องการด้านความพร้อมของครูผู้สอน 
ปัญหาดา้นความพร้อมของครูผูส้อนในวทิยาลยัเทคนิคเขตภาคตะวนัออกเฉียงเหนือท่ีอยูใ่นระดบัมาก
คือ การสอนท่ีเนน้ใหผู้เ้รียนลงมือปฏิบติัจริงสามารถน าไปสู่การใชง้านไดแ้ละปัญหาดา้นความพร้อม
ของครูผูส้อนในวิทยาลยัเทคนิคเขตภาคเหนือท่ีอยู่ในระดบัมาก คือการสอนท่ีเน้นให้ผูเ้รียนลงมือ
ปฏิบัติจริงสามารถน าไปสู่การใช้งานได้ ส่วนความต้องการด้านความพร้อมของครูผู ้สอนใน
วิทยาลัยเทคนิคเขตภาคตะวนัออกเฉียงเหนือท่ีอยู่ในระดบัมาก คือการสอนท่ีเน้นให้ผูเ้รียนลงมือ
ปฏิบติัจริงสามารถน าไปสู่การใชง้านได ้( X =3.97) การศึกษาดูงานหรืออบรมเก่ียวกบัการจดัการเรียน
การสอน ( X =3.63) การเตรียมส่ือการสอนใบงานและวสัดุฝึกในการเรียน ( X =3.62) ความรู้ใน
รายวิชาท่ีสอนหรือสอนตรงสาขา ( X =3.57) และความต้องการด้านความพร้อมของครูผูส้อนใน
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วิทยาลยัเทคนิคเขตภาคเหนือท่ีอยูใ่นระดบัมากคือการสอนท่ีเนน้ให้ผูเ้รียนลงมือปฏิบติัจริง สามารถ
น าไปสู่การใช้งานได้ ( X =3.88) หน้าท่ีหรือภาระงานอ่ืนท่ีได้รับมอบหมาย ( X =3.58) การเตรียม      
ส่ือการสอนใบงานและวสัดุฝึกในการเรียน ( X =3.54) 
 

5.1.7 ปัญหาและความต้องการด้านงบประมาณ 
ปัญหาด้านงบประมาณในวิทยาลัยเทคนิคเขตภาคตะวนัออกเฉี ยงเหนือท่ีอยู่ในระดับมากคือ           
การจดัสรรงบประมาณในการจดัซ้ือจดัหาวสัดุฝึก ( X =3.83) การจดัสรรงบประมาณในการจดัซ้ือ
จดัหาส่ือและอุปกรณ์การสอน ( X =3.81) การจดัสรรงบประมาณในการจดัซ้ือเคร่ืองจกัรกลซีเอ็นซี
( X =3.79) และเร่ืองปัญหาดา้นงบประมาณในวิทยาลยัเทคนิคเขตภาคเหนือท่ีอยู่ในระดบัมากคือ             
การจดัสรรงบประมาณในการจดัซ้ือจดัหาส่ือและอุปกรณ์การสอน ( X =4.05)  การจดัสรรงบประมาณ
ในการจดัซ้ือเคร่ืองจักรกลซีเอ็นซี ( X =3.98)   การจัดสรรงบประมาณในการจดัซ้ือจัดหาวสัดุฝึก
( X =3.94) ส่วนความตอ้งการดา้นงบประมาณในวิทยาลยัเทคนิคเขตภาคตะวนัออกเฉียงเหนือท่ีอยู ่  
ในระดับมากคือการจดัสรรงบประมาณในการจดัซ้ือเคร่ืองจกัรกลซีเอ็นซี ( X =4.35)   การจดัสรร
งบประมาณในการจัดซ้ือจัดหาส่ือและอุปกรณ์การสอน ( X =4.26) การจดัสรรงบประมาณท่ีใช ้       
ในการจดัซ้ือจดัหาวสัดุฝึก ( X =4.17) การจดัซ้ือจดัจา้งหรือจดัหาวสัดุฝึก ( X =3.82) งบประมาณใน
การจา้งครูผูส้อน ( X =3.63)  และความตอ้งการดา้นงบประมาณในวิทยาลยัเทคนิคเขตภาคเหนือท่ีอยู่
ในระดับมากคือการจัดสรรงบประมาณในการจัดซ้ือจัดหาส่ือและอุปกรณ์การสอน ( X =4.37)        
การจดัสรรงบประมาณในการจดัซ้ือเคร่ืองจกัรกลซีเอ็นซี ( X =4.22) การจดัสรรงบประมาณท่ีใช ้    
ในการจดัซ้ือจดัหาวสัดุฝึก ( X =4.20) การจดัซ้ือจดัจ้างหรือจดัหาวสัดุฝึก ( X =3.90) งบประมาณ       
ในการจา้งครูผูส้อน( X =3.67) 
 

5.1.8 ปัญหาและความต้องการด้านผู้เรียน 
ปัญหาดา้นผูเ้รียนในวิทยาลยัเทคนิคเขตภาคตะวนัออกเฉียงเหนือท่ีอยู่ในระดบัมากคือความร่วมมือ
ของผูเ้รียนต่อการเรียนการสอน ( X =3.83) ความพร้อมความเอาใจใส่และตั้งใจเรียน ( X =3.80) ความรู้
และทักษะในการใช้เคร่ืองจักรกลซีเอ็นซี  ( X =3.50) และปัญหาด้านผู ้เรียนในวิทยาลัยเทคนิค         
เขตภาคเหนือท่ีอยูใ่นระดบัมากคือความพร้อมความเอาใจใส่และตั้งใจเรียน ( X =4.05) ความร่วมมือ
ของผูเ้รียนต่อการเรียนการสอน ( X =3.94) ความรู้และทกัษะในการใชเ้คร่ืองจกัรกลซีเอ็นซี ( X =3.65) 
การศึกษาค้นคว้าหาความรู้เพิ่มเติมด้วยตนเอง ( X =3.63) ส่วนความต้องการด้านผู ้เ รียนใน
วิทยาลัยเทคนิคเขตภาคตะวันออกเฉียงเหนือ ท่ีอยู่ในระดับมากคือความร่วมมือของผู ้เ รียน                
ต่อการเรียนการสอน ( X =3.83) ความรู้และทกัษะในการใช้เคร่ืองจกัรกลซีเอ็นซี  ( X =3.83) ความ
พร้อมความเอาใจใส่และตั้งใจเรียน ( X =3.77) ส่วนการศึกษาคน้ควา้หาความรู้เพิ่มเติมดว้ยตนเอง
( X =3.74)   และความต้องการด้านผูเ้รียนในวิทยาลัยเทคนิคเขตภาคตะวนัออกเฉียงเหนือ ท่ีอยู ่            
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ในระดบัมากคือการศึกษาคน้ควา้หาความรู้เพิ่มเติมดว้ยตนเอง ( X =3.89) ความรู้และทกัษะในการใช้
เคร่ืองจกัรกลซีเอน็ซี ( X =3.81) ความพร้อมความเอาใจใส่และตั้งใจเรียน ( X =3.73) ความร่วมมือของ
ผูเ้รียนต่อการเรียนการสอน ( X =3.72)    
 

5.2  อภปิรายผล 
จากผลการวจิยั มีประเด็นส าคญัสามารถน าอภิปรายผลได ้ดงัน้ี 
 

5.2.1 ข้อมูลสถานภาพทัว่ไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 
จากการวิจยั พบวา่ ครูช่างสาขาวิชาเทคนิคการผลิต ในวิทยาลยัเทคนิคเขตภาคตะวนัออกเฉียงเหนือ 
และภาคเหนือส่วนใหญ่เป็นเพศชาย จบการศึกษาระดับปริญญาตรีและส่วนมากท าหน้าท่ีเป็น
ครูผูส้อน มีประสบการณ์ในการท างานด้านการสอน 11-15   ปี ด้านประสบการณ์ในการสอนวิชา     
งานเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี พบว่าส่วนใหญ่มีประสบการณ์น้อยกว่า 1 ปี ดา้นอายุของครูผูส้อนวิชา     
งานเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี พบวา่ ส่วนใหญ่ มีอายุระหว่าง 31-35 ปี ซ่ึงสอดคลอ้งกบัผลการวิจยัของ    
พชัราภรณ์ [24] ท่ีวา่ครูท่ีมีอายุนอ้ยจะยอมรับเทคโนโลยีไดดี้กว่าครูท่ีมีอายุมาก และสอดคลอ้งกบั
ผลการวิจัยของวิชัย [25] ท่ีว่าครูอายุน้อยจะมีพฤติกรรมการยอมรับนวตักรรมทางวิชาชีพด้าน         
การแสวงหาความรู้สูงกวา่ครูท่ีมีอายุมาก ในดา้นภาระงานของครูพบว่าส่วนใหญ่ มีภาระงานสอน   
21-30 คาบ/สัปดาห์ ท าให้มีเวลานอ้ยในการผลิตส่ือการเรียนการสอน สอดคลอ้งกบัผลการวิจยัของ
ประสิทธ์ิ [26] ท่ีว่าอาจารยผ์ูส้อนส่วนมากไม่มีการคน้ควา้หาความรู้ความช านาญเพิ่มเติม เน่ืองจาก
ภาระงานสอนมาก และสอดคลอ้งกบัผลการวจิยัของสิทธิเดช [27] ท่ีวา่ครูส่วนใหญ่มีงานสอนวิชาอ่ืน
และมีหน้าท่ีอ่ืนนอกเหนือจากงานการสอนมาก ท าให้การจดัการเรียนการสอนไม่มีประสิทธิภาพ
เท่าท่ีควร ส่งผลให้นักศึกษาท่ีจบการศึกษาออกมาขาดความรู้และทกัษะในการปฏิบติังานเก่ียวกบั
เคร่ืองมือกลซีเอน็ซี 
 

5.2.2  สถานภาพปัจจุบันของการจัดการเรียนการสอนวชิางานเคร่ืองมอืกลซีเอน็ซี 
 
5.2.2.1 ด้านอุปกรณ์ประกอบการเรียนการสอน 
จากการวิจยั   พบว่าในการจดัการเรียนการสอนส่วนมากในห้องเรียนทฤษฎีใช้กระดานไวท์บอร์ด             
รองลงมาคือเคร่ืองฉายขา้มศรีษะและอุปกรณ์ประกอบการเรียนการสอนเหล่าน้ีส่วนใหญ่จดัซ้ือมาจาก
เงินงบประมาณ อีกทั้ งยงัมีจ  านวนท่ีไม่เหมาะสมและไม่พร้อมต่อการใช้งานซ่ึงสอดคล้องกับ
ผลการวิจยัของบรรเลงและคณะ [29] พบว่าสภาพและปัญหาการผลิตก าลงัคนดา้นอาชีวศึกษาและ
เทคโนโลยีของสถานศึกษาสังกดัส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษาคือขาดแคลนเคร่ืองมือ 
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เคร่ืองจกัร อุปกรณ์ท่ีมีอยูล่า้สมยั เส่ือมคุณภาพและไม่ทนักบัการเปล่ียนแปลงทางเทคโนโลยี อีกทั้งยงั
ขาดแคลนงบประมาณในการจดัซ้ือส่งผลต่อการเรียนและการฝึกทกัษะ ซ่ึงผูต้อบแบบสอบถามไดใ้ห้
ขอ้เสนอแนะวา่ส านกังานคณะกรรมการการอาชีวศึกษาหรือผูบ้ริหารสถานศึกษาควรเขา้มาดูแลและ
จดัสรรงบประมาณในการจัดหาอุปกรณ์ประกอบการเรียนการสอนต่างๆให้มีความพร้อมและ
เหมาะสม 
 
5.2.2.2  ด้านห้องเรียนและห้องปฏิบัติการ 
จากการวจิยั พบวา่ การจดัห้องเรียนและห้องปฏิบติัการซีเอน็ซี นั้นส่วนมาก จดัห้องเรียนเดียวกนัและ 
เวลาต่อเน่ือง ซ่ึงสอดคลอ้งกบัผลการวิจยัของประสิทธ์ิ [26] ท่ีวา่ในการจดัห้องเรียนภาคทฤษฎีและ
หอ้งเรียนภาคปฏิบติั ส่วนมากจดัหอ้งเรียนเดียวกนัและเวลาต่อเน่ืองกนั ดา้นขนาดของพื้นท่ีห้องเรียน
และพื้นท่ีห้องปฏิบติัการซีเอ็นซี ครูส่วนมากมีความเห็นว่าไม่เหมาะสมและไม่เพียงพอต่อผูเ้รียน
สอดคล้องกับผลการวิจัยของอ านาจ [38] ท่ีพบว่าจ านวนผู ้เ รียนต่อขนาดของห้องเรียนและ
ห้องปฏิบติัการไม่เหมาะสมและไม่เพียงพอต่อผูเ้รียน เช่นเดียวกบัผลการวิจยัของเชวง [20] พบว่า
นกัศึกษาแผนกช่างกลโรงงาน มีปัญหาและความตอ้งการเร่ืองขนาดของห้องเรียนท่ีเหมาะสมต่อ
จ านวนนักศึกษา ความสะอาด ความเป็นระเบียบเรียบร้อยของห้องเรียนและความเพียงพอของ
ห้องปฏิบติัการต่อการฝึกปฏิบติัในระดบัปานกลาง นอกจากน้ีผลการวิจยัของชัยยศ [28] ยงัพบว่า
ความไม่เหมาะสมของห้องปฏิบติัการ มีสาเหตุมาจากจ านวนนักศึกษาต่อกลุ่มเรียนมีมากเกินไป     
ดา้นสภาพอากาศ อุณหภูมิและแสงสวา่งของห้องเรียนและห้องปฏิบติัการ ครูส่วนมากมีความเห็นวา่
เหมาะสม สภาพอากาศ อุณหภูมิ ส่วนมากเหมาะสม ดา้นจ านวนคาบรวมของการใชห้้องปฏิบติัการ
ซีเอ็นซี/สัปดาห์ พบว่าส่วนมากมีจ านวนการใช้มากกว่า 30 คาบ/สัปดาห์ และเม่ือมาพิจารณาดา้น 
สภาพการใช้ห้องปฏิบติัการซีเอ็นซี พบว่าส่วนมากจะใช้ร่วมกับวิชาด้านเทคโนโลยีซีเอ็นซี ซ่ึง    
ผูต้อบแบบสอบถามได้ให้ขอ้เสนอแนะว่า ควรจะเน้นหลกัสูตรท่ีให้นักศึกษาได้ฝึกปฏิบติังานใน
สถานประกอบการจริงหรือระบบทวิภาคี ซ่ึงจะช่วยลดปริมาณและความไม่เหมาะสมของจ านวน
ผูเ้รียนต่อหอ้งเรียนได ้
 
5.2.2.3 ด้านเคร่ืองจักรกลซีเอ็นซี 
ความคิดเห็นของครูผูส้อน สาขาวิชาเทคนิคการผลิตต่อสภาพปัญหาดา้นเคร่ืองจกัรกลซีเอ็นซี พบว่า
ในวิทยาลยัเทคนิคเขตภาคตะวนัออกเฉียงเหนือและภาคเหนือเคร่ืองจกัรกลซีเอ็นซี นั้นมีจ านวนท่ี    
ไม่เหมาะสมต่อจ านวนผูเ้รียนและมีสภาพท่ีไม่พร้อมต่อการใช้งาน   รวมถึงเคร่ืองมือ/อุปกรณ์ท่ีใช้
ร่วมกบัเคร่ืองจกัรกลซีเอ็นซี ก็ไม่มีความเหมาะสมเช่นเดียวกนั    ซ่ึงเม่ือดูถึงการได้รับงบประมาณ      
ในการจัดหาเคร่ืองจักรกลซีเอ็นซี นั้ นก็จะพบว่า    ส่วนใหญ่จะได้รับงบประมาณในการจัดหา
เคร่ืองจกัรกลซีเอน็ซี นอ้ย สอดคลอ้งกบัผลการวจิยัของธนภณ [12] ท่ีวา่ปัญหาดา้นวสัดุเคร่ืองมือและ
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ครุภณัฑ์ของอาจารย์ผูส้อนสาขาวิชาช่างเทคนิคการผลิตมีปัญหามากโดยเฉพาะปัญหาเคร่ืองมือ
เคร่ืองจกัรมีคุณภาพและเหมาะสมกับวิชาท่ีสอน   และปัญหาเก่ียวกับความทนัสมยัของเคร่ืองมือ
เคร่ืองจักรท่ีมีใช้อยู่ในปัจจุบันปัจจัยท่ีส าคัญอย่างยิ่งต่อการเรียนการสอนด้านการอาชีวศึกษา             
ท่ีสถานศึกษาจะตอ้งให้ความส าคญัคือดา้นเคร่ืองมือ เคร่ืองจกัรวสัดุฝึกและอุปกรณ์ฝึกต่างๆ ตาม
ลกัษณะของแต่ละสาขาวชิา ดงันั้นจึงเป็นหนา้ท่ีของสถานศึกษาท่ีจะตอ้งจดัเตรียมความพร้อมในดา้น
ต่างๆให้เพียงพอ  สาเหตุของปัญหาดังกล่าวเป็นผลอันเน่ืองมาจากสถานศึกษาขาดงบประมาณ
สนบัสนุน ซ่ึงผูต้อบแบบสอบถามไดใ้ห้ขอ้เสนอแนะวา่ส านกังานคณะกรรมการการอาชีวศึกษาหรือ
ผูบ้ริหารสถานศึกษาควรเขา้มาดูแลและจดัสรรงบประมาณในการจดัหาเคร่ืองจกัรกลซีเอ็นซี ให้มี
ความพร้อมและเหมาะสม อีกทั้งยงัตอ้งพฒันาและส่งเสริมหลกัสูตรท่ีเน้นให้ผูเ้รียนได้ปฏิบติังาน     
ในสถานประกอบการจริงหรือระบบทวิภาคีซ่ึงจะช่วยลดปริมาณและความไม่เหมาะสมของ
เคร่ืองจกัรกลซีเอน็ซี ต่อจ านวนผูเ้รียนลงได ้
 

5.2.3  ปัญหาและความต้องการของการจัดการเรียนการสอนวิชางานเคร่ืองมือกลซีเอน็ซี  
สาขาวิชาเทคนิคการผลิตในวิทยาลัยเทคนิคเขตภาคตะวันออกเฉียงเหนือ เหนือและ
ภาคเหนือ 
 
5.2.3.1 ด้านสภาพแวดล้อม 
ความคิดเห็นของครูผูส้อน สาขาวิชาเทคนิคการผลิตในวิทยาลยัเทคนิคเขตภาคตะวนัออกเฉียงเหนือ 
และภาคเหนือ ต่อสภาพปัญหาด้านสภาพแวดล้อม พบว่าโดยรวมเกือบทุกขอ้มีปัญหาอยู่ในระดบั 
ปานกลาง แต่ข้อท่ีมีปัญหาอยู่ในระดับมากได้แก่ ปัญหาขนาดของห้องเรียนหรือห้องปฏิบติัการ       
ต่อจ านวนนักเรียนท่ีมีความไม่เหมาะสม อนัเน่ืองมาจากขนาดของห้องเรียนหรือห้องปฏิบติัการ        
มีขนาดเล็กและมีจ านวนนกัศึกษาในแต่ละหอ้งมากเกินไป เช่นเดียวกบัความตอ้งการของครูผูส้อนท่ีมี
ความต้องการในเร่ืองของขนาดของห้องเรียนหรือห้องปฏิบัติการท่ีเหมาะสมต่อจ านวนผูเ้รียน
สอดคลอ้งกบัผลการวจิยัของเชวง [20] พบวา่นกัศึกษาแผนกช่างกลโรงงานมีปัญหาและความตอ้งการ
เร่ืองขนาดของหอ้งเรียนท่ีเหมาะสมต่อจ านวนนกัศึกษา  ความสะอาด ความเป็นระเบียบเรียบร้อยของ
ห้องเรียนและความเพียงพอของห้องปฏิบติัการต่อการฝึกปฏิบติัในระดับปานกลาง นอกจากน้ี
ผลการวจิยัของชยัยศ [28] พบวา่ความไม่เหมาะสมของหอ้งปฏิบติัการมีสาเหตุมาจากจ านวนนกัศึกษา
ต่อกลุ่มเรียนมีมากเกินไป ดา้นสภาพอากาศ อุณหภูมิและแสงสวา่งของห้องเรียนและห้องปฏิบติัการ
ครูส่วนมากมีความเห็นวา่เหมาะสม สภาพอากาศ อุณหภูมิ ส่วนมากเหมาะสม ขดัแยง้กบัผลการวิจยั
ของประสิทธ์ิ [26] ท่ีวา่ดา้นขนาดและการจดัพื้นท่ีใช้งานของห้องปฏิบติัการรวมทั้งการใชห้้องเรียน
ทฤษฏีห้องเรียนปฏิบติั ส่วนมากใชห้้องเรียนเดียวกนัท่ีไม่เหมาะสม สาเหตุเน่ืองจากผูเ้รียนมีจ านวน
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มาก ท าใหอ้ากาศร้อน หอ้งอบั การระบายอากาศและปรับอากาศไดไ้ม่ทนัและมีแสงเขา้ได ้นอกจากน้ี
ผลการวิจยัยงัระบุถึงปัญหาท่ีพบมากคือ ขนาดของห้องเรียนเม่ือเขา้เรียนมาก อากาศปรับไม่ทนั ทั้งมี
ความร้อนจากเคร่ืองคอมพิวเตอร์ ยิ่งท าให้เคร่ืองปรับอากาศท างานหนกัมากข้ึน และในสภาพอากาศ 
ท่ีไม่เหมาะสมย่อมท าให้ผูเ้รียนขาดสมาธิด้วย โดยผูต้อบแบบสอบถามได้ให้ข้อเสนอแนะว่า
สภาพแวดลอ้มบริเวณหอ้งเรียนหรือพื้นท่ีปฏิบติังานควรจะมีการควบคุมดูแลอยา่งมีระบบเพื่อท่ีจะให้
เกิดความเหมาะสมต่อการจดัการเรียนการสอน 
 
5.2.3.2 ด้านเคร่ืองจักรกลซีเอ็นซี 
ความคิดเห็นของครูผูส้อน สาขาวิชาเทคนิคการผลิตในวิทยาลยัเทคนิคเขตภาคตะวนัออกเฉียงเหนือ 
และภาคเหนือ ท่ีมีต่อสภาพปัญหาด้านเคร่ืองจักรกลซีเอ็นซี ท่ีใช้ในการเรียนการสอนวิชา              
งานเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี พบว่าโดยรวมทุกขอ้มีปัญหาอยู่ในระดบัมาก โดยมีรายละเอียดของสภาพ
ปัญหาท่ีอยู่ในระดบัมากได้แก่ปัญหาของจ านวนของเคร่ืองจกัรกลซีเอ็นซี ต่อจ านวนนักศึกษาท่ีมี    
ไม่เพียงพอหรือมีจ านวนนอ้ย ความลา้หลงัหรือไม่ทนัสมยัของเคร่ืองจกัรกลซีเอ็นซี ท่ีมีอยูใ่นแผนก 
ความไม่พร้อมในการใช้งานของเคร่ืองจักรกลซีเอ็นซี ตลอดจนขาดการดูแลและบ ารุงรักษา
เคร่ืองจกัรกลซีเอน็ซี ท าใหไ้ม่สามารถใชง้านไดอ้ยา่งเต็มประสิทธิภาพ  สอดคลอ้งกบัผลการวิจยัของ
บรรเลงและคณะ [29]  พบว่าสภาพและปัญหาการผลิตก าลงัคนดา้นอาชีวศึกษาและเทคโนโลยีของ
สถานศึกษาสังกัดส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา คือขาดแคลนเคร่ืองมือและวสัดุฝึก 
เคร่ืองมือ เคร่ืองจกัร อุปกรณ์การฝึกเก่าลา้สมยั เส่ือมคุณภาพและส่ือการเรียนการสอนท่ีขาดแคลน 
สอดคลอ้งกบัผลการวิจยัของธนภณ [12] ท่ีวา่ปัญหาดา้นวสัดุฝึก เคร่ืองมืออุปกรณ์และครุภณัฑ์ของ
อาจารยผ์ูส้อนในสาขาวิชาช่างเทคนิคการผลิต มีปัญหามากโดยเฉพาะปัญหาเคร่ืองมือเคร่ืองจกัร       
มีคุณภาพและเหมาะสมกบัวิชาท่ีสอน และปัญหาเก่ียวกบัความทนัสมยัของเคร่ืองมือเคร่ืองจกัรท่ีมี   
ใชอ้ยู่ในปัจจุบนั ปัจจยัท่ีส าคญัอย่างยิ่งต่อการเรียนการสอนดา้นการอาชีวศึกษาท่ีสถานศึกษาจะตอ้ง
ให้ความส าคญัคือ ด้านเคร่ืองมือ เคร่ืองจกัร วสัดุฝึกและอุปกรณ์ฝึกต่างๆ ตามลกัษณะของแต่ละ
สาขาวิชา ดงันั้นจึงเป็นหนา้ท่ีของสถานศึกษาท่ีจะตอ้งจดัเตรียมความพร้อมในดา้นต่างๆให้เพียงพอ 
สาเหตุของปัญหาดงักล่าวเป็นผลอนัเน่ืองมาจากสถานศึกษาขาดงบประมาณสนบัสนุน ซ่ึงสอดคลอ้ง
กบัผลการวิจยัของสุรัตน์ [30] ท่ีวา่ปัญหาการสอนของครูช่างไฟฟ้าก าลงั สังกดักองวิทยาลยัเทคนิค
กรมอาชีวศึกษา มีปัญหามากเก่ียวกบังบประมาณในการจดัซ้ือเคร่ืองมือ เคร่ืองจกัร ส่วนในเร่ืองของ
ความตอ้งการของครูผูส้อนดา้นเคร่ืองจกัรกลซีเอ็นซี พบวา่มีความตอ้งการในระดบัมากไม่วา่จะเป็น
ในเร่ืองความพร้อมในการใชง้านของเคร่ืองจกัรกลซีเอน็ซี จ  านวนของเคร่ืองจกัรกลซีเอ็นซีต่อจ านวน
นักศึกษาท่ีเหมาะสม ความต้องการเคร่ืองจักรกลซีเอ็นซีท่ีทันสมัยและการ ดูแลบ ารุงรักษา
เคร่ืองจกัรกลซีเอ็นซี ซ่ึงสอดคล้องกบัผลการวิจยัของมณีวงศ์   [31]  พบว่าสถานภาพของบุคลากร
ทางการสอนและปัญหาการเรียนการสอน  สาขาวิชาช่างกลโรงงานในวิทยาลยัเทคนิคภาคเหนือ          
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มีปัญหาดา้นเคร่ืองมือ เคร่ืองจกัรกล อุปกรณ์และวสัดุฝึกเก่า ลา้สมยั สอดคลอ้งกบัผลการวิจยัของ    
จุมพล [32] ท่ีวา่จ  านวนเคร่ืองจกัรทุกประเภทในการเรียนการสอนภาคปฏิบติั สาขาวิชาช่างกลโรงาน 
แผนกวิชาช่างกลโรงงาน ในวิทยาลยัเทคนิคสังกดักรมอาชีวศึกษา มีจ านวนต ่ากว่าเกณฑ์มาตรฐาน 
ขั้นต ่าท่ีทางกรมอาชีวศึกษาก าหนด และครูผูส้อนส่วนใหญ่ประสบปัญหาเร่ืองเคร่ืองจกัรมีจ านวน    
ไม่เพียงพอกับนักศึกษาและช ารุดเสียหาย ซ่ึงผูต้อบแบบสอบถามได้ให้ข้อเสนอแนะในด้านน้ีว่า 
ส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษาหรือผู ้บริหารสถานศึกษาควรเข้ามาดูแลและจัดสรร
งบประมาณในการจดัหาเคร่ืองจกัรกลซีเอน็ซี ให้มีความพร้อมและเหมาะสม อีกทั้งยงัตอ้งพฒันาและ
ส่งเสริมหลกัสูตรท่ีเนน้ใหผู้เ้รียนไดป้ฏิบติังานในสถานประกอบการจริงหรือระบบทวิภาคี ซ่ึงจะช่วย
ลดปริมาณและความไม่เหมาะสมของเคร่ืองเคร่ืองจกัรกลซีเอน็ซี ต่อจ านวนผูเ้รียนลงไดอี้กทางหน่ึง   
 
5.2.3.3 ด้านส่ือการเรียนการสอน 
ความคิดเห็นของครูผูส้อน สาขาวิชาเทคนิคการผลิตในวิทยาลยัเทคนิคเขตภาคตะวนัออกเฉียงเหนือ 
และภาคเหนือต่อสภาพปัญหาดา้นส่ือการเรียนการสอนวิชางานเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี พบวา่มีปัญหาอยู่
ในระดบัมากโดยมีรายละเอียดของสภาพปัญหาท่ีอยูใ่นระดบัมาก คือปัญหาส่ือและอุปกรณ์การสอน
ในห้องเรียนและห้องปฏิบติัการปัญหา ส่ืออุปกรณ์การสอนท่ีทนัสมยัและเหมาะสมกบัเน้ือหาวิชา     
ท่ีสอน  ความทนัสมยัของส่ือการสอนและเหมาะสมกบัสภาพปัจจุบนั สอดคลอ้งกบัผลการวิจยัของ
บรรเลง [29] พบวา่ สภาพปัญหาการผลิตก าลงัคนดา้นอาชีวศึกษาและเทคโนโลยีของประเทศไทยใน
สถานศึกษาสังกัดส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา ในด้านของเคร่ืองมือคือขาดแคลน
เคร่ืองมือเคร่ืองจกัรและอุปกรณ์การฝึกเก่า ลา้สมยั เส่ือมคุณภาพ ส่ือการเรียนการสอนขาดแคลนและ
ไม่ทนักบัความเปล่ียนแปลงทางเทคโนโลยี ในเร่ืองจ านวนของส่ือการสอนต่อจ านวนของผูเ้รียนและ
เคร่ืองมือ อุปกรณ์ในการผลิตส่ือการสอน พบวา่มีจ านวนมีจ านวนไม่เพียงพอและเป็นปัญหาเพราะ
เคร่ืองมือและอุปกรณ์ในการผลิตส่ือการสอนมีจ านวนน้อย สอดคลอ้งกบัผลการวิจยัของพิทกัษ์[33] 
ท่ีว่า อาจารยแ์ผนกวิชาช่างไฟฟ้า ประสบปัญหามากท่ีสุดในดา้นการเลือกและใช้ส่ือการสอน  คือ      
ส่ือการสอนมีจ านวนจ ากดัไม่เพียงพอกบัความตอ้งการ และส่ือการสอนส่วนมากอยู่ในสภาพช ารุด  
ไม่พร้อมท่ีจะซ่อมแซมหรือมีการปรับปรุง สอดคลอ้งกบัค ากล่าวของชนะ [34] ท่ีวา่ในการสอนวิชา
ช่างอุตสาหกรรมนั้นส่ือการสอนจะมีส่วนช่วยในตวัผูเ้รียนไดเ้ป็นอยา่งมาก คือช่วยให้ผูเ้รียนไดเ้รียนรู้
ในเน้ือหาวิชาท่ีสลบัซบัซ้อนให้เกิดความเขา้ใจไดอ้ยา่งท่องแท ้  ดงันั้นผูเ้ก่ียวขอ้งควรให้ความส าคญั
กบัปัญหาดงักล่าวพร้อมทั้งหาแนวทางแกไ้ขให้ส่ือการสอนมีสภาพพร้อมใช้งาน อีกทั้งยงัตอ้งให้มี
ความทนัสมยัและสอดคลอ้งกบัการเปล่ียนแปลงของเทคโนโลยี ส่วนความตอ้งการดา้นส่ือการเรียน
การสอนพบวา่ มีความตอ้งการอยูใ่นระดบัมากโดยเฉพาะเร่ืองของส่ืออุปกรณ์การสอนท่ีทนัสมยั และ
เหมาะสมกบัเน้ือหาวชิาท่ีสอน จ านวนของส่ือการสอนต่อจ านวนของผูเ้รียน ซ่ึงสอดคลอ้งกบัการวิจยั
ของสุชาติ [35] ไดใ้ห้ขอ้เสนอแนะในการแกไ้ขปัญหาไวว้า่สถานศึกษาควรแสวงหาความร่วมมือกบั
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สถานประกอบการในการจดัการเรียนการสอน  ดา้นการถ่ายทอดเทคโนโลยีใหม่ๆเปิดโอกาสให ้    
ครู-อาจารย์และนักศึกษาไปศึกษาดูงาน รวมทั้ งให้สถานประกอบการมีบทบาทในการก าหนด
หลกัสูตรและมาตรฐานวชิาชีพ อีกทั้งรัฐควรก าหนดนโยบายและมาตรการจูงใจให้สถานประกอบการ
มีส่วนร่วมรับผิดชอบในการจดัการศึกษาระดับอาชีวศึกษาและเร่งส่งเสริมความร่วมมือระหว่าง
สถานศึกษากับสถานประกอบการในรูปแบบต่างๆ และผูต้อบแบบสอบถามได้ให้ข้อเสนอแนะ       
ในดา้นน้ีว่า ผูบ้ริหารสถานศึกษาควรจะส่งเสริมและสนบัสนุนงบประมาณให้ครูผูส้อนในการจดัหา
และจดัท าส่ือการเรียนการสอนท่ีมีความทนัสมยั และเหมาะสมกบัเน้ือหาวชิาท่ีสอน 
 
5.2.3.4 ด้านความพร้อมของครูผู้สอนสอน 
ความคิดเห็นของครูผูส้อน สาขาวิชาเทคนิคการผลิตในวิทยาลยัเทคนิคเขตภาคตะวนัออกเฉียงเหนือ 
และภาคเหนือต่อสภาพปัญหาดา้นความพร้อมของครูผูส้อน พบวา่มีปัญหาอยูใ่นระดบัปานกลางเกือบ
ทุกข้อ ยกเวน้ปัญหาด้านการสอนท่ีเน้นให้ผูเ้รียนลงมือปฏิบติัจริงสามารถน าไปสู่การใช้งานได ้       
อยูใ่นระดบัมาก เน่ืองจากครูผูส้อนส่วนใหญ่เม่ือท าการสอนในรายวิชางานเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี แลว้
พบวา่นกัศึกษาส่วนใหญ่ไม่สามารถลงมือปฏิบติังานจริงได ้ ส่วนในดา้นความตอ้งการของครูผูส้อน
พบว่ามีความตอ้งการอยู่ในระดบัมาก ไม่วา่จะเป็นในเร่ืองของการสอนท่ีเน้นให้ผูเ้รียนลงมือปฏิบติั
จริงสามารถน าไปสู่การใชง้านได ้ ตอ้งการลดหนา้ท่ีหรือภาระงานอ่ืนท่ีครูผูส้อนไดรั้บมอบหมายลง 
สอดคลอ้งกบัผลการวิจยัของพิทกัษ์ [33] ซ่ึงพบว่าปัญหาในดา้นการเตรียมและจดัหาส่ือการสอน      
ท่ีอาจารยแ์ผนกวิชาช่างไฟฟ้าในวิทยาลยัเทคนิคภาคใต ้ ประสบมากท่ีสุดคือมีภาระในการสอนและ
หนา้ท่ีงานอ่ืนมาก ท าให้ไม่มีเวลาในการผลิตส่ือการสอน สอดคลอ้งกบัผลการวิจยัของสมบูรณ์ [36]  
ท่ีว่า ดา้นความรู้และทกัษะของอาจารยผ์ูส้อนวิชาคอมพิวเตอร์ อาจารยผ์ูส้อนไม่ทนัเทคโนโลยีท่ี
เปล่ียนแปลงเร็วมาก สาเหตุมาจากภาระงานสอนของครู-อาจารยม์ากเกินไป นอกจากน้ีผลการวิจยั
ของบรรเลงและคณะ [29] ก็พบวา่สภาพปัญหาการผลิตก าลงัคนดา้นอาชีวศึกษาและเทคโนโลยีของ
ส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา คือครู-อาจารยบ์างสาขามีจ านวนน้อยและตอ้งรับภาระ     
งานสอนมาก สอดคลอ้งกบัผลการวิจยัของบรรเลง [16] ท่ีวา่จากการขยายจ านวนสถานศึกษาในช่วง 
ท่ีผ่านมาอย่างรวดเร็วของส านกังานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา จึงท าให้สถานศึกษาจ านวนมาก
ขาดแคลนครู-อาจารย ์ แมว้า่จะมีการจา้งครูสมทบแต่ก็มีลกัษณะเป็นการจา้งชัว่คราว จึงท าให้อตัรา
การเขา้-ออก ของครู-อาจารยเ์หล่านั้นอยูใ่นเกณฑสู์ง ท าให้ครูประจ าตอ้งรับภาระงานสอนมาก ดงันั้น
การพฒันาคุณภาพการเรียนการสอนด้านอาชีวศึกษาจะประสบผลส าเร็จได้ข้ึนอยู่กบัองค์ประกอบ
หลายประการท่ีส าคญั เช่น หลกัสูตร ครู-อาจารย ์ นกัศึกษา วิธีการสอน เคร่ืองมือเคร่ืองจกัรและ
อุปกรณ์การศึกษาโดยเฉพาะอย่างยิ่งครู-อาจารย ์ควรไดรั้บการการพฒันาเพิ่มเติมทั้งในดา้นความรู้  
ในวชิาชีพและทกัษะเฉพาะสาขาวิชาทั้งในเชิงปริมาณและเชิงคุณภาพ โดยผูต้อบแบบสอบถามไดใ้ห้
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ขอ้เสนอแนะในดา้นน้ีวา่ ควรจะลดหนา้ท่ีอ่ืนๆของครูผูส้อนลง จดัใหมี้การพฒันาหรืออบรมครูผูส้อน
อีกทั้งควรจะเพิ่มจ านวนครูผูส้อนใหเ้มาะสมกบัจ านวนผูเ้รียนดว้ย  
 
5.2.3.5 ด้านงบประมาณ 
ความคิดเห็นของครูผูส้อน สาขาวิชาเทคนิคการผลิตในวิทยาลยัเทคนิคเขตภาคตะวนัออกเฉียงเหนือ 
และภาคเหนือต่อสภาพปัญหาด้านงบประมาณพบว่าโดยรวมเกือบทุกขอ้ปัญหาด้านงบประมาณ       
อยูใ่นระดบัมาก เม่ือพิจารณาแลว้พบวา่ ปัญหาท่ีอยูใ่นระดบัมากไดแ้ก่ปัญหาการจดัสรรงบประมาณ
ในการจัดซ้ือจดัหาส่ือและอุปกรณ์การสอน ท่ีทางวิทยาลัยจดัสรรมาให้ยงัแผนกวิชารวมไปถึง             
การจัดสรรงบประมาณในการจัดซ้ือเคร่ืองจักรกลซีเอ็นซี วสัดุฝึกและปัญหาด้านงบประมาณ            
ในการจา้งครูผูส้อน ส่วนความต้องการของครูผูส้อนสาขาวิชาเทคนิคการผลิตในวิทยาลยัเทคนิค                
เขตภาคตะวนัออกเฉียงเหนือและภาคเหนือ ในดา้นของงบประมาณพบวา่มีความตอ้งการอยูใ่นระดบั
มาก ซ่ึงแสดงให้เห็นว่าการจัดสรรงบประมาณของสถานศึกษาในเร่ืองเหล่าน้ีมีน้อย ส่งผลให ้        
การจดัการเรียนการสอนไม่มีประสิทธิภาพเท่าท่ีควร ดงันั้นจึงเป็นหน้าท่ีของสถานศึกษาท่ีจะตอ้ง
จดัเตรียมความพร้อมในด้านต่างๆให้เพียงพอ สาเหตุของปัญหาและความตอ้งการดงักล่าวเป็น         
ผลอนัเน่ืองมาจาก สถานศึกษาขาดแคลนงบประมาณท่ีจะมาสนบัสนุนตรงจุดน้ี ซ่ึงทางส านกังาน
คณะกรรมการการอาชีวศึกษาจะต้องเพิ่มงบประมาณในการบริหารจัดการให้กับสถานศึกษา         
อยา่งเพียงพอ ซ่ึงสอดคลอ้งกบัผลการวิจยัของสุรัตน์ [30] ท่ีวา่ปัญหาการสอนของครูช่างไฟฟ้าก าลงั 
สังกดักองวิทยาลยัเทคนิค กรมอาชีวศึกษา มีปัญหามากเก่ียวกบังบประมาณในการจดัซ้ือเคร่ืองมือ
เคร่ืองจักรต่างๆ และในด้านน้ีผู ้ตอบแบบสอบถามได้ให้ข้อเสนอแนะเพิ่มเติมว่าส านักงาน
คณะกรรมการการอาชีวศึกษาและสถานศึกษาควรจดัสรรงบประมาณในการจดัซ้ือจดัหาวสัดุ อุปกรณ์ 
ครุภณัฑ ์ตลอดจนงบประมาณท่ีใชใ้นการจา้งครูผูส้อนใหเ้หมาะสมและเพียงพอ 
  
5.2.3.6 ด้านผู้เรียน 
ความคิดเห็นของครูผูส้อน สาขาวิชาเทคนิคการผลิตต่อสภาพปัญหาดา้นผูเ้รียนวิชางานเคร่ืองมือกล 
ซีเอ็นซี ในวิทยาลยัเทคนิคเขตภาคตะวนัออกเฉียงเหนือและภาคเหนือพบวา่มีปัญหาอยูใ่นระดบัมาก 
ไดแ้ก่ ความร่วมมือของผูเ้รียนต่อการเรียนการสอน การศึกษาคน้ควา้หาความรู้เพิ่มเติมดว้ยตนเอง 
สอดคลอ้งกบัจากผลการวิจยัของธนาศกัด์ิ [37] ท่ีวา่ความถนดัมีค่าสหสัมพนัธ์กบัความรู้เดิมกล่าวคือ 
ความถนดั เป็นความสามารถ หรือสมรรถภาพท่ีติดตวัมาตั้งแต่ก าเนิดและเป็นระดบัความสามารถของ
บุคคลท่ีเกิดจากการเรียนรู้ประสบการณ์หรือทกัษะท่ีมีอยูใ่นตวับุคคล ท าให้บุคคลมีแนวโน้มท่ีจะท า
กิจกรรมบางอยา่งไดส้ าเร็จ ความถนดัเป็นปัจจยัท่ีมีอิทธิพลต่อผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนโดยมีอิทธิพล
ทางออ้มผา่นทางความรู้เดิมและความรู้เดิม เป็นปัจจยัท่ีมีอิทธิพลทางตรงต่อผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
ส่วนปัญหาความรู้และทกัษะในการใช้เคร่ืองจกัรกลซีเอ็นซี และความพร้อมความเอาใจใส่และ     
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ตั้งใจเรียนนั้นสาเหตุของปัญหาอาจมาจากแต่ละสถานศึกษามีเคร่ืองมือกลซีเอ็นซีท่ีทนัสมยัน้อย      
ไม่เพียงพอต่อจ านวนผูเ้รียน ทั้งน้ีเพราะเน่ืองจากเคร่ืองมือกลเหล่าน้ีมีราคาแพงท าให้สถานศึกษา              
ไม่สามารถจดัหามาเพื่อใช้ในการเรียนการสอนได้ ส่วนความตอ้งการของครูผูส้อนในดา้นผูเ้รียน      
มีความต้องการในระดับมาก ในเร่ืองท่ีอยากให้ผูเ้รียนให้ความร่วมมือมีความพร้อมเอาใจใส่ต่อ      
การเรียนและยงัต้องการให้ผู ้เ รียนมีความรู้และทักษะในการใช้เคร่ืองจักรกลซีเอ็นซี รวมทั้ ง                
มีการศึกษาคน้ควา้หาความรู้เพิ่มเติมด้วยตนเอง ซ่ึงครูผูส้อนเองจะตอ้งหาวิธีการในการท่ีจะท าให้
ผูเ้รียนเกิดการเรียนรู้ หรือมีคุณลกัษณะตามท่ีตอ้งการ และผูต้อบแบบสอบถามไดใ้ห้ขอ้เสนอแนะ    
ในดา้นน้ีวา่สถานศึกษาควรคดักรองหรือคดัเลือกนกัศึกษาท่ีมีความตั้งใจจริงเขา้มาศึกษาต่อ เพื่อท่ีจะ
ช่วยลดปัญหาในดา้นผูเ้รียนเอง และยงัช่วยลดปัญหาการออกกลางครันของผูเ้รียนไดอี้กทางหน่ึงดว้ย 
 

5.2.4  เปรียบเทยีบระดับปัญหาและความต้องการของการจัดการเรียนการสอน                
ในรายวชิางานเคร่ืองมอืกลซีเอน็ซี สาขาวชิาเทคนิคการผลติในวทิยาลยัเทคนิคเขต                               
ภาคตะวนัออกเฉียงเหนือเหนือและภาคเหนือ 
จากการศึกษาระดับปัญหาและความต้องการของครูผู ้สอนวิชางานเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี สาขา           
วชิาเทคนิคการผลิต ในวิทยาลยัเทคนิคเขตภาคตะวนัออกเฉียงเหนือและภาคเหนือพบวา่ระดบัปัญหา
และความตอ้งการของครูผูส้อนในดา้นสภาพแวดลอ้ม  ดา้นเคร่ืองจกัรกลซีเอ็นซี ดา้นส่ือการเรียน   
การสอน ด้านความพร้อมของครูผูส้อน ด้านงบประมาณและด้านผูเ้รียน ไม่มีความแตกต่างกัน
กล่าวคือต่างก็ประสบปัญหาและมีความตอ้งการท่ีเหมือนกนั 
 

5.3  ข้อเสนอแนะ 
 

5.3.1 ข้อเสนอแนะในการน าผลการวจิัยไปใช้ 
 
5.3.1.1  ด้านสภาพแวดล้อม 
จากผลการวิจยั    พบว่าส่ิงท่ีเป็นปัญหาส าคญั    คือขนาดของห้องเรียนหรือห้องปฏิบติัการต่อจ านวน
นกัเรียนสาเหตุ เน่ืองจากผูเ้รียนมีจ านวนมาก ท าให้อากาศร้อน ห้องอบั การระบายอากาศและปรับ
อากาศไดไ้ม่ทนั ดงันั้นส านกังานคณะกรรมการการอาชีวศึกษาควรให้การสนบัสนุนดา้นงบประมาณ
กบัสาขาวิชาเทคนิคการผลิต เพื่อการปรับปรุงห้องเรียนและห้องปฏิบติัการให้เพียงพอต่อจ านวน
ผูเ้รียนและควรแยกหอ้งเรียนภาคทฤษฎีและห้องปฏิบติัออกจากกนั แลว้จดัหาส่ิงอ านวยความสะดวก 
เช่น เอกสาร ต ารา ส่ือการเรียนการสอนท่ีทนัสมยั มาใช้ในห้องเรียนและห้องปฏิบติัการเพื่อ
เสริมสร้างบรรยากาศท่ีจะส่งเสริมการเรียนการสอน 
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5.3.1.2  ด้านเคร่ืองจักรกลซีเอน็ซี   
จากผลการวิจยั พบว่าในดา้นเคร่ืองจกัรกลซีเอ็นซี ท่ีใช้ในการเรียนการสอนมีจ านวนไม่เพียงพอ          
ต่อจ านวนผูเ้รียนอีกทั้งยงัไม่ทนัสมยั มีสภาพไม่พร้อมท่ีจะใช้งาน การจดัซ้ือเคร่ืองจกัรกลซีเอ็นซี       
ก็ท  าไดล้  าบากและมีราคาแพง ท าให้สถานศึกษาไม่สามารถจดัหามาเพื่อใช้ในการเรียนการสอนได้
เพราะขาดงบแคลนประมาณ ดงันั้นส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษาควรให้การสนับสนุน 
ดา้นงบประมาณกบัสถานศึกษาและสาขาวิชาเทคนิคการผลิต เพื่อการจดัซ้ือเคร่ืองจกัรกลซีเอ็นซี     
มาใช้ในการเรียนการสอนให้เกิดประสิทธิภาพ ส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษาควร
มอบหมายให้แต่ละสถานศึกษาด าเนินการซ่อมบ ารุงเคร่ืองเคร่ืองจกัรกลซีเอ็นซี ข้ึนมา โดยจดัสรร
งบประมาณสนบัสนุน ซ่ึงจะสามารถแกไ้ขปัญหาดงักล่าวไดเ้ป็นอยา่งดี 
 
5.3.1.3  ด้านส่ือการเรียนการสอน 
จากผลการวิจยั พบวา่ครูผูส้อนมีปัญหาดา้นปัญหาส่ือการสอนส่วนมากมีสภาพเก่าไม่เหมาะสมกบั
สภาพปัจจุบนั ดา้นการเลือกใชส่ื้ออุปกรณ์การสอนท่ีทนัสมยัและเหมาะสมกบัเน้ือหาวิชาท่ีสอน และ
ปัญหาด้านส่ือการสอนมีจ านวนจ ากัดไม่เพียงพอกับความต้องการของผูเ้รียน ดังนั้ นส านักงาน
คณะกรรมการการอาชีวศึกษา ควรจดัสรรงบประมาณให้กบัสาขาวิชาเทคนิคการผลิตเพื่อการจดัซ้ือ
ส่ือการสอน มาใชเ้พื่อการเรียนการสอนทั้งน้ีเพราะการเรียนการสอนดา้นการอาชีวศึกษานั้นเป็นการ
จดัการศึกษาเพื่อเตรียมก าลงัคนระดบัตน้และระดบักลางดา้นเทคนิคในสาขาต่างๆให้ตรงกบัความ
ตอ้งการของสถานประกอบการ และตลาดแรงงาน ซ่ึงการจดัการเรียนการสอนให้มีประสิทธิภาพ     
ได้นั้ นผู ้บริหารสถานศึกษาจ าเป็นต้องจัดสภาพแวดล้อมของโรงฝึกงานและห้องปฏิบัติการ              
ในสถานศึกษาให้คลา้ยกบัสถานประกอบการ โดยค านึงถึงความพร้อมของทรัพยากรการผลิตต่างๆ
เช่น ครูผูส้อน เคร่ืองมือเคร่ืองจกัรและอุปกรณ์การสอนวสัดุฝึก งบประมาณ โรงฝึกงานและห้องสมุด
นอกจากน้ี ยงัตอ้งมีการจดัการเรียนการสอนให้เหมาะสมกบัจ านวนนกัศึกษาและมีความร่วมมือกบั
สถานประกอบการในการจดัการเรียนการสอน จึงจะท าให้สามารถผลิตก าลงัคนท่ีมีคุณภาพและ
ตอบสนองความตอ้งการของสถานประกอบการไดต้ามเป้าหมายท่ีวางไว ้
 
5.3.1.4  ด้านความพร้อมของครูผู้สอน  
 จากผลการวจิยั พบวา่ครูส่วนมากไดพ้ยายามแสวงหาความรู้และประสบการณ์เพิ่มเติมโดยการศึกษา          
ดว้ยตนเองจากส่ือต่างๆ  ดงันั้นส านกังานคณะกรรมการการอาชีวศึกษาควรสนบัสนุนให้ครู-อาจารย์
ได้รับการพฒันาเพิ่มเติมด้านความรู้ในวิชาชีพ และทกัษะเฉพาะสาขาวิชาทั้งในเชิงปริมาณและ        
เชิงคุณภาพ โดยจดัสรรงบประมาณสนบัสนุนด้านการศึกษาหรือการฝึกอบรมอย่างต่อเน่ือง ทั้งน้ี
เพื่อให้ครูผูส้อนไดมี้ความรู้ ทกัษะและความช านาญ สามารถท่ีจะน ามาถ่ายทอดให้กบัผูเ้รียนได ้         
อยา่งถูกตอ้งสมบูรณ์ ตรงกบัความตอ้งการของสถานประกอบการ นอกจากน้ีผลการศึกษายงัพบว่า
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สถานศึกษาจ านวนมากยงัขาดแคลนครู -อาจารย์ท่ีมีความรู้ด้านซีเอ็นซี ดังนั้ นทางส านักงาน
คณะกรรมการการอาชีวศึกษาควรด าเนินการบรรจุแต่งตั้งครู-อาจารยเ์พิ่มเติม หรือควรสนบัสนุนและ
ส่งเสริมให้ครูจา้งสอนสามารถเขา้รับการฝึกอบรมด้านเทคโนโลยีซีเอ็นซีได้มากข้ึน  เพราะจาก
การศึกษาพบว่าครูส่วนใหญ่ประสบปัญหาด้านความรู้ความช านาญและทกัษะในการใช้อุปกรณ์
เคร่ืองจกัรกลซีเอน็ซี เน่ืองจากมีประสบการณ์ในการสอนวชิางานเคร่ืองมือกลซีเอน็ซี นอ้ยกวา่ 1 ปี 
 
5.3.1.5  ด้านงบประมาณ 
จากผลการวจิยั พบวา่สถานศึกษาแผนกวชิาเทคนิคการผลิตหรือครูผูส้อนวิชางานเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
ประสบปัญหาด้านการจัดสรรงบประมาณ เพื่อใช้ในการจัดซ้ือจัดหาวสัดุฝึกส่ือและอุปกรณ์             
การสอนรวมถึงการจดัสรรงบประมาณในการจดัซ้ือเคร่ืองจกัรกลซีเอ็นซี ท าให้การจดัการเรียน      
การสอนไม่มีประสิทธิภาพเท่าท่ีควร สาเหตุเน่ืองมาจากการได้รับการจดัสรรงบประมาณ จาก
ส านกังานคณะกรรมการอาชีวศึกษาในจ านวนท่ีจ ากดั  ดงันั้นส านกังานคณะกรรมการอาชีวศึกษาควร
จะจดัสรรงบประมาณมาให้สถานศึกษาเพิ่มข้ึน เพื่อท่ีจะให้การจดัการเรียนการสอนดา้นอาชีวศึกษา   
มีคุณภาพมากยิง่ข้ึน 
 
5.3.1.6  ด้านผู้เรียน 
จากการวิจยั พบวา่ผูเ้รียนมีปัญหาดา้นความพร้อม ความถนดัและการศึกษาคน้ควา้หาความรู้เพิ่มเติม
ดว้ยตนเอง ดงันั้นส านกังานคณะกรรมการอาชีวศึกษาควรปรับความรู้พื้นฐานและเตรียมความพร้อม
ให้กบัผูเ้รียน เพื่อท่ีจะสามารถเรียนรู้เทคโนโลยีซีเอ็นซีได้อย่างมีประสิทธิภาพ นอกจากน้ีควรเร่ง
ส่งเสริมให้ผูเ้รียนได้แสวงหาความรู้เพิ่มเติมด้วยตนเอง ด้วยการจดัแหล่งเรียนรู้ท่ีเหมาะสม   เช่น
ห้องสมุดและการใช้เทคโนโลยีสารสนเทศ ทั้งน้ีเพื่อให้ผูเ้รียนสามารถเรียนรู้และพฒันาตนเองได ้ 
ตามธรรมชาติ และเต็มตามศกัยภาพ เนน้ความส าคญัทั้งดา้นความรู้ ทกัษะ คุณธรรม และเจตคติท่ีดี 
ต่ออาชีพ 
 

5.3.2  ข้อเสนอแนะในการวจิัยคร้ังต่อไป 

 
5.3.2.1 ควรมีการศึกษาวจิยัเก่ียวกบัการจดัการเรียนการสอนดา้นเทคโนโลยีซีเอ็นซี ตามความตอ้งการ
ของสถานประกอบการแต่ละประเภท ทั้ งน้ีเพื่อเป็นแนวทางในการพฒันาหลักสูตรวิธีการเรียน      
การสอนใหมี้ประสิทธิภาพมากยิง่ข้ึน 
 
5.3.2.2 ควรมีการศึกษาวิจยัเก่ียวกบัสถานภาพปัญหาและความตอ้งการในการจดัการเรียนการสอน 
วิชางานเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี ให้กวา้งขวางมากข้ึนกวา่เดิม ทั้งน้ีเพื่อศึกษาตวัแปรดา้นต่างๆท่ีเก่ียวขอ้ง
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กบัการเรียนการสอนวิชางานเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี อนัจะเป็นประโยชน์ต่อการจดัการเรียนการสอน
ต่อไป 
 
5.3.2.3 ควรท่ีจะมีการศึกษาและเปรียบเทียบการใชเ้คร่ืองจกัรกลซีเอ็นซี ในการจดัการเรียนการสอน              
ในสถานศึกษากับการใช้เคร่ืองจกัรกลซีเอ็นซี ในสถานประกอบการทั้งน้ีเพื่อน ามาปรับปรุงและ
พฒันาการเรียนการสอนให้สอดคล้องกัน อนัจะเป็นประโยชน์ทั้งในด้านการเรียนการสอนและ        
ในขณะเดียวกันสถานประกอบการเองก็จะได้บุคลากรด้านเคร่ืองจักรกลซีเอ็นซี ท่ีมีความรู้
ความสามารถ ตรงตามความตอ้งการ 
 
5.3.2.4 ควรมีการแบ่งกลุ่มวิทยาลยัเทคนิคขนาดใหญ่และขนาดเล็ก เพื่อจะไดเ้ห็นถึงความแตกต่าง 
ของระดบัสภาพปัญหาและความตอ้งการท่ีชดัเจนข้ึน 
 
5.3.2.5 ควรปรับเกณฑค์ะแนนค่าเฉล่ียของระดบัปัญหาและความตอ้งการให้สูงข้ึน เพื่อท่ีจะไดเ้ห็นถึง
ระดบัของปัญหาและความตอ้งการท่ีมากท่ีสุดหรือมีความส าคญัมากท่ีสุด เพื่อให้ง่ายต่อการพิจารณา
และน าไปก าหนดนโยบายแกไ้ขต่อไป 
 
 
 
 
 


