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สรุปผลการวิจัย อภิปรายผล และข้อเสนอแนะ 
 

สรุปและอภิปรายผล 

1. การศึกษาข้อมูลเบื้องต้น 
 จากผลการสํารวจข้อมูลเบื้องต้นของผู้ผลิตอิฐมอญพบว่าอิฐท่ีผลิตเป็นลักษณะอิฐ 2 รู และ
อิฐ 4 รู ท้ังนี้เนื่องจากเครื่องท่ีใช้ในการข้ึนรูปเป็นเครื่องท่ีมีลักษณะคล้ายกันคือเม่ือรีดออกมาแล้วจะ
ทําให้เกิดรูจํานวน 2 รู และ 4 รู กําลังผลิตของกลุ่มผู้ผลิตส่วนใหญ่มีกําลังการผลิตอยู่ท่ี 1,000 – 
10,000 ก้อนต่อวัน แหล่งผลิตกับแหล่งวัตถุดิบจะอยู่ไกลกันคือมีระยะห่างกันน้อยกว่า 15 กิโลเมตร  
ท้ังนี้เนื่องจากการท่ีแหล่งผลิตตั้งอยู่กับวัตถุดิบท่ีใช้ในการผลิตทําให้มีค่าขนส่งวัตถุดิบค่อยข้างสูง และ
ผลิตภัณฑ์จากทุกแหล่งผลิตยังได้มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมในเรื่องของขนาด ในส่วนของ
ปัญหาในการผลิตนั้นปัญหาหลักท่ีพบคือปัญหาในเรื่องค่าใช้จ่ายซื้อวัตถุดิบ และเชื้อเพลิงราคาแพง 
เนื่องจากการหาวัตถุดิบค่อยข้างหายากและอยู่ไกลแหล่งผลิต บางครั้งวัตถุดิบท่ีนํามาผลิตไม่มีความ
สมํ่าเสมอเรื่องคุณภาพ  ท้ังนี้เนื่องจากส่วนผสมของวัตถุดิบท่ีใช้ในการผลิตคือดินจากท้องนาและเถ้า
แกลบยังมีความไม่สมํ่าเสมอในการผลิตทําให้คุณสมบัติของอิฐมอญท่ีได้มีค่าไม่สมํ่าเสมอซึ่งส่งผลต่อ
คุณภาพของอิฐ ท้ังนี้เนื่องจากผู้ผลิตอาศัยวิธีการกะประมาณด้วยสายตาในเรื่องของปริมาณส่วนผสม
ของวัตถุดิบ รวมท้ังกระบวนการเผาในเตาเผาท่ีมีอุณหภูมิในการเผามีค่าไม่เท่ากันทําให้ผลิตภัณฑ์ท่ีได้
มีคุณภาพไม่ดีเท่าท่ีควรเม่ือวิเคราะห์ธาตุท่ีมีอยู่ในดินซึ่งเป็นวัตถุดิบท่ีสําคัญท่ีสุดสําหรับผลิตอิฐมอญ 
โดยการสุ่มตัวอย่างจากผู้ผลิตมาวิเคราะห์พบว่าวัตถุดิบมีส่วนประกอบของธาตุท่ีใกล้เคียงกันโดย
สารประกอบท่ีเป็นส่วนประกอบหลักซึ่งมีมากท่ีสุดคือซิลิกอนไดออกไซด์ซึ่งซิลิกอนไดออกไซด์จะเป็น
ส่วนประกอบสําคัญท่ีทําให้ผลิตภัณฑ์ท่ีได้สุกตัวได้เร็วและมีความแข็งแรง รองลงมาคืออะลูมิเนียม
ออกไซด์ท่ีทําให้มีความสามารถในการทนไฟ และออกไซด์ของธาตุเหล็กซึ่งเป็นธาตุท่ีทําให้อิฐมอญ
หลังการเผามีลักษณะสีแดง 
 เม่ือวิเคราะห์ความสามารถในการรับแรงอัดของชิ้นงานจากแหล่งผลิตพบว่ามีความสามารถ
ในการต้านรับแรงอัดท่ีแตกต่างกันโดยอิฐมอญท่ีจังหวัดนครพนมแหล่งท่ี 1  จะมีความสามารถในการ
รับแรงอัดได้มากท่ีสุด  เป็นท่ีน่าสังเกตว่าความหนาของอิฐมอญท่ีผลิตจากจังหวัดนครพนมแหล่งท่ี 1 
ถึงแม้จะมีความหนาน้อยกว่าท่ีอ่ืนแต่ก็มีความสามารถในการรับแรงอัดได้สูงกว่า ซึ่งเกิดจาก
กระบวนการผลิตของผู้ผลิตนั่นเอง ส่วนชิ้นงานจากจังหวัดนครพนมแหล่งท่ี 2 มีความสามารถในการ
รับแรงอัดน้อยท่ีสุด มี  เม่ือเปรียบเทียบความสามารถในการรับแรงอัดของอิฐมอญท่ีผลิตกับมาตรฐาน
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม พบว่าชิ้นงานจากแหล่งผลิตในจังหวัดนครพนมแหล่งท่ี 1 มีความสามารถใน
การรับแรงอัดท่ีผ่านมาตรฐานอุตสาหกรรมประเภท ค ส่วนชิ้นงานอิฐมอญจากจังหวัด นครพนมแหล่ง
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ท่ี 2 อุดรธานี หนองบัวลําภู, สกลนคร และหนองคาย มีความสามารถในการรับแรงอัดน้อยกว่าท่ี
มาตรฐานอุตสาหกรรม (มอก. 77 – 2545) กําหนดค่อนข้างมาก ผลการวิเคราะห์ค่าร้อยละของการ
ดูดซึมน้ํ าของชิ้นงานตัวอย่าง ท่ีผลิตจากแหล่งผู้ผลิต เ ม่ือเปรียบเทียบกับมาตรฐาน
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.77-2545) พบว่าชิ้นงานตัวอย่างจากผู้ผลิตท้ังหมดผ่านเกณฑ์มาตรฐาน
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมนี้  
 ท้ังนี้สาเหตุท่ีชิ้นงานจากกลุ่มผู้ผลิตมีคุณภาพไม่ดีเท่าท่ีควรเนื่องจากกระบวนการผลิตได้แก่ 
อัตราส่วนผสม แบบของการข้ึนรูป กระบวนการเผา ยังขาดความแน่นอนเนื่องจากกลุ่มผู้ผลิตใช้
วิธีการผลิตโดยอาศัยรูปแบบเก่าๆ ท่ีเคยทํามา และยังขาดแนวคิดในการพัฒนาผลิตภัณฑ์ 
 

2. การพัฒนา 
 การพัฒนาผลิตภัณฑ์เพ่ือให้ได้สมบัติท่ีดีตรงตามมาตรฐานอุตสาหกรรม ผลการวิจัยพบว่า
ลักษณะทางกายภาพของชิ้นงาน เม่ือเติมเถ้าแกลบลงไปพบว่าลักษณะของชิ้นงานมีความแกร่งมาก
ข้ึนและยังคงมีเถ้าแกลบบางส่วนสะสมอยู่ในชิ้นงานโดยสามารถมองเห็นได้ด้วยตาเปล่าและสีของ
ชิ้นงานจะมีสีแดง แต่เม่ือเพ่ิมปริมาณของเถ้าแกลบมากข้ึนชิ้นงานจะมีสีขาวกระจายตัวอยู่เป็นจุด
เล็กๆ เนื่องจากสีของเถ้าแกลบนั่นเอง 
 ท้ังนี้ท่ีอัตราส่วนนี้ทําให้คุณสมบัติของอิฐมอญดีท่ีสุดคือท่ีส่วนผสมของเถ้าแกลบร้อยละ2โดย
น้ําหนัก โดยชิ้นงานมีค่าความสามารถในการรับแรงอัดเท่ากับ 10.46 เมกกะพาสคาล ความหนาแน่น 
1.725 กรัมต่อตารางเซนติเมตร และค่าการดูดซึมน้ําอยู่ท่ีร้อยละ 8.83 ท้ังนี้เนื่องจากท่ีปริมาณของ
เถ้าแกลบร้อยละ 2 เป็นปริมาณส่วนผสมท่ีพอดีเพราะถ้าใช้เถ้าแกลบน้อยกว่านี้ก็จะทําให้อิฐมีความ
แข็งแรงน้อยเนื่องจากเถ้าแกลบมีซิลิกอนไดออกไซด์ (SiO2) เป็นส่วนประกอบหลัก ซึ่ง
ซิลิกอนไดออกไซดส์่งผลให้ปฏิกิริยาในกระบวนการเผาเกิดได้เร็วข้ึนเนื่องจากซิลิกอนไดออกไซด์ในเถ้า
แกลบจะอยู่ในรูปควอตซ์เม่ือให้ความร้อนจะเกิดปฏิกิริยาระหว่างของแข็งกับของแข็งเกิดเฟสของแข็ง
ขณะเผา (solid state sintering) ทําให้ผลึกโตได้เร็วข้ึน ส่งผลให้อิฐมีความหนาแน่นและ
ความสามารถในการรับแรงอัดได้ดี (Kingery,1991 ) แต่เม่ือเพ่ิมเถ้าแกลบมากกว่านี้ก็จะส่งผลให้อิฐ
มอญมีความพรุนตัวสูง เนื่องจากเกิดการสลายตัวของสารอินทรีย์ในเถ้าแกลบทําให้คุณสมบัติด้อยลง
ไปด้วย  

โดยผลท่ีได้เม่ือ เปรียบเทียบกับชิ้นงานจากกลุ่มผู้ผลิตและมาตรฐานผลิตภัณฑ์ได้ผลดังตาราง
ท่ี 5.1 จากผลการวิจัยเม่ือเปรียบเทียบกับชิ้นงานดีท่ีสุดท่ีมีการผลิตอยู่แล้วของแต่ละจังหวัดพบว่า
ชิ้นงานท่ีใช้ส่วนผสมของเถ้าแกลบร้อยละ 2  โดยน้ําหนักจะมีคุณสมบัติท่ีดีกว่าชิ้นงานท่ีมีการผลิตอยู่
แลว้ทุกแหล่งผลิต และเม่ือเปรียบเทียบกับมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมพบว่าชิ้นงานท่ีได้จากการ
วิจัยมีสมบัติตามท่ีมาตรฐานอุตสาหกรรมกําหนด ซึ่งส่งผลให้อิฐมอญท่ีได้มีมูลค่าเพ่ิมข้ึนตามไปด้วย 
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ตารางท่ี 5.1 เปรียบเทียบกับชิ้นงานจากการวิจัย กลุ่มผู้ผลิต และมาตรฐานผลิตภัณฑ์ 

 
 

ข้อเสนอแนะ 

 จาการวิจัยพบว่ามีข้อเสนอแนะดังนี้ 
1. ควรปรับปรุงกระบวนในการเผาอิฐเม่ือให้อุณหภูมิในเตาสูงและคงท่ี 

 2. ควรศึกษาการนําวัสดุชนิดอ่ืนมาเป็นวัตถุดิบในการผลิตอิฐเพ่ือทําให้อิฐมีมวลเบาแต่ความ
แข็งแรงไม่ลดลง 
 3. เนื่องจากแกลบท่ีใช้เป็นเชื้อเพลิงในการเผาอิฐมีความขาดแคลนควรมีการศึกษาการนํา
วัสดุอ่ืนท่ีใช้เป็นเชื้อเพลิงในการเผาอิฐ 
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จากการ
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601 - 
2547 
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77 - 
2545 

ความสามาร
ถในการรับ
แรงอัด 
(MPa) 

9.28 2.31 6.45 6.09 6.67 4.58 3.35 5.73 6.53 6.40 10.46 
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