
บทที่ 4 
ผลการวจัิย 

 
การสํารวจข้อมูลเบ้ืองต้น 
1.ข้อมูลกลุ่มตัวอย่างผู้ผลิต 

ผูผ้ลิตในจังหวัดอุดรธาน ี
 1. โรงอิฐเชียงพิณ (หจก.สุวรรณโณ)  เลขท่ี 755  หมู่ท่ี 1  ถนนอุดร – กุดจับ  ตําบลเชียง
พิณ อําเภอเมือง  จังหวัดอุดรธาน ี
 2. โรงอิฐศักดิ์มงคล   เลขท่ี 197  หมู่ท่ี 9  ถนนกุดจับ – สุวรรณคูหา  ตําบลเมืองเพีย  
อําเภอกุดจับ  จังหวัดอุดรธาน ี

ผู้ผลิตในจังหวัดหนองคาย 
 1. โรงงานอัญญารัตน์อิฐมอญ  หมู่ท่ี 6 ถนนหนองคาย – ท่าบ่อ ตําบลบ้านเดื่อ อําเภอท่าบ่อ 
จังหวัดหนองคาย 
 2. โรงอิฐเจษฎา  หมู่ท่ี 2  ถนนท่าบ่อ – หนองคาย  ตําบลบ้านถ่อน  อําเภอท่าบ่อ  จังหวัด
หนองคาย 

ผู้ผลิตในจังหวัดหนองบัวลําภ ู
 1. โรงอิฐ ป.ประจิตอิฐแดง  เลขท่ี 211  หมู่ท่ี 7  ถนนอุดร – เลย  ตําบลนาคําไฮ  อําเภอ
เมือง จงัหวัดหนองบัวลําภ ู
 2. โรงอิฐหนองบัวอิฐแดง  หมู่ท่ี 7  ถนนอุดร – เลย  ตําบลหนองภัยศูนย์  อําเภอเมือง  
จังหวัดหนองบัวลําภ ู

ผู้ผลิตในจังหวัดนครพนม 
 1.นายวิชัย  แสนทวีสุข (โรงอิฐแสนทวีสุข) เลขท่ี 76/1  หมู่ท่ี 1  ถนนนครพนม – ท่าอุเทน 
ตําบลเวินพระบาท  อําเภอท่าอุเทน  จังหวัดนครพนม 
 2. นายหนุ่ม  ถาวร  เลขท่ี 13/22  หมู่ 2  ถนนชยางกูร  ตําบลพระกลางทุ่ง  อําเภอธาตุ
พนมจังหวัดนครพนม 

ผู้ผลิตในจังหวัดสกลนคร 
 1. นายขวัญชัย  คําสุขุม  เลขท่ี 435  หมู่ท่ี 1  ตําบลนาแก้ว  อําเภอโพนนาแก้ว  จังหวัด
สกลนคร 
 2.โรงอิฐภัคอรอิฐมอญ  เลขท่ี  90 หมู่ท่ี 4  ถนนบายพาส  ตําบลดงมะไฟ  อําเภอเมือง  
จังหวัดสกลนคร 
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2.ระยะเวลาท่ีดําเนินธุรกิจ 
จากผลการสํารวจระยะเวลาท่ีดําเนินธุรกิจ จากแหล่งผลิตได้ผลดังตารางท่ี 4.1  
 

ตารางท่ี  4.1 ระยะเวลาท่ีดําเนินธุรกิจ 

ระยะเวลาท่ีดําเนินธุรกิจ ระยะเวลา/ปี ร้อยละ 

ระยะเวลาน้อยกว่า 5 ป ี 3 30 

ระยะเวลา 6 – 10 ป ี 0 0 

ระยะเวลา 10 – 15 ป ี 2 20 

ระยะเวลามากกว่า 15 ป ี 5 50 

รวม 10 100 

จากผลการสํารวจระยะเวลาท่ีดําเนินธุรกิจพบว่า  กลุ่มตัวอย่างส่วนใหญ่ใช้เวลาในการดําเนิน
ธุรกิจ  ระยะเวลามากกว่า 15 ปี  

 
3.ลักษณะของอิฐดินเผาท่ีผลิต 

จากการสํารวจลักษณะของอิฐดินเผาท่ีผลิต  จากแหล่งผลิตได้ผลดังตารางท่ี 4.2 
 

ตารางท่ี 4.2 ลักษณะของอิฐดินเผาท่ีผลิต 

ลักษณะอิฐท่ีผลิต จํานวนผู้ผลิต ร้อยละ 

อิฐตัน 0 0 

อิฐมีรูกลวง 2 ร ู 8 57 

อิฐมีรูกลวง 3 ร ู 0 0 

อิฐมีรูกลวง 4 ร ู 6 43 

รวม 14 100 

 
จากการสํารวจข้อมูลของแหล่งผู้ผลิตอิฐจะมีท้ัง 2 รูและ 4 รู จะมีบางแหล่งผู้ผลิตท่ีจะผลิต

เฉพาะอิฐ 2 รูหรือ 4 รู ส่วนใหญ่ผู้ผลิตจะผลิตอิฐมีรูชนิด 2  รู เนื่องจากเครื่องท่ีใช้ในการข้ึนรูปเป็น
เครื่องท่ีมีลักษณะคล้ายกัน  คือเม่ือรีดออกมาแล้วจะทําให้เกิดรูจํานวน 2 รแูละ 4 ร ู 

 
 



52 
 

4.ลักษณะของผิวและร่องอิฐ 
จากการสํารวจลักษณะของผิวและร่องอิฐ จากแหล่งผลิตได้ผลดังตารางท่ี  4.3 
 

ตารางท่ี 4.3 ลักษณะร่องของอิฐท่ีผลิต 

ลักษณะอิฐท่ีผลิต จํานวนผู้ผลิต ร้อยละ 
ผิวนอกเรียบ 1 8 

ผิวนอกมีร่อง 1 ร่อง 5 42 
ผิวนอกมีร่อง 2 ร่อง 6 50 
ผิวนอกมีร่อง 3 ร่องข้ึนไป  0 0 

รวม 12 100 

 
 เม่ือพิจารณาลักษณะของผิวอิฐและร่องอิฐ พบว่า ส่วนใหญ่มีผู้ผลิตท่ีผลิตอิฐ  2  ร่อง มาก
ท่ีสุด ส่วนผิวนอกท่ีมีร่อง 3 รอ่งข้ึนไป ไม่พบผู้ผลิตเลย 
 
5.กําลังการผลิตต่อวัน 

 จากผลการสํารวจกําลังการผลิตของอิฐท่ีผลิตจากแหล่งผลิตได้ผลดังตารางท่ี 4.4 
 
ตารางท่ี 4.4 กําลังการผลิต (ก้อนต่อวัน) 

กําลังการผลิตก้อนต่อวัน จํานวนผู้ผลิต ร้อยละ 

ต่ํากว่า 1,000 0 0 

1,000 – 10,000 8 80 
10,000 – 50,000 2 20 

มากกว่า 50,000  0 0 

รวม 10 100 

  
 จากผลการสํารวจข้อมูลกําลังผลิตของกลุ่มผู้ผลิตพบว่ามีกําลังการผลิตอยู่ท่ี 1,000 – 10,000 
ก้อนต่อวันจํานวน 8 แหล่งผลิตส่วนอีก 2 แหล่งผลิตเป็นแหล่งผลิตขนาดใหญ่คือมีกําลังการผลิต 
10,000 – 50,000 ก้อนต่อวัน 
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6.ราคาขายก้อนต่อบาท 
 จากผลการสํารวจราคาขายของอิฐท่ีผลิตจากแหล่งผลิตได้ผลดังตารางท่ี 4.5 
ตารางท่ี 4.5 ราคาขายของแต่แหล่งผลิต 

ราคาขายต่อก้อน (บาท) จํานวนผู้ผลิต ร้อยละ 

ต่ํากว่า 0.80 0 0 
0.80 – 1.20 10 100 

1.20 – 1.40 0 0 
มากกว่า 1.40 0 0 

รวม 10 100 

 
 เม่ือวิเคราะห์ราคาขายต่อก้อนพบว่ามีราคาขายต่อก้อนท่ี 0.80-1.20  สตางค์ และจะให้
ลูกค้าบวกราคาค่าขนส่งไปด้วย ซึ่งราคาจะข้ึนอยู่กับระยะทางในการขนส่งว่ามีความใกล้ไกลจากแหล่ง
ผลิตมากน้อยขนาดไหน 
 
7.วัตถุดิบท่ีใช้ผสมกับดิน 

 จากผลการสํารวจวัตถุดิบท่ีใช้ผสมกับดินจากแหล่งผลิตได้ผลดังตารางท่ี 4.6 
 
ตารางท่ี 4.6 วัตถุดิบท่ีใช้ผสมกับดิน 

วัตถุดิบท่ีใช้ผสมกับดิน จํานวนผู้ผลิต ร้อยละ 

แกลบ 0 0 

เถ้าแกลบ 7 70 
ทราย 0 0 
อ่ืนๆ  (ระบุ) 3 30 

รวม 10 100 

 
 จากผลการสํารวจข้อมูลวัตถุดิบท่ีใช้ผสมกับดินพบว่าผู้ผลิต 7 รายจะผสมเถ้าแกลบกับดิน 
และอีก 3 รายจะไม่ผสมอะไรลงในดิน 
 
8. ระยะห่างจากโรงงานของวัตถุดิบท่ีใช้ในการผลิต (กิโลเมตร) 

 จากผลการสํารวจระยะห่างของท่ีตั้งแหล่งผลิตกับวัตถุดิบท่ีใช้ผลิตได้ผลดังตารางท่ี 4.7 
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ตารางท่ี 4.7 ระยะห่างจากโรงงานของวัตถุดิบท่ีใช้ในการผลิต  

ระยะห่างของวัตถุดิบ(กิโลเมตร) จํานวนผู้ผลิต ร้อยละ 

น้อยกว่า 5 2 20 

5 - 10 2 20 

10 – 15 2 20 

มากกว่า 15 (ระบ)ุ  4 40 

รวม 10 100 

  
 เม่ือสํารวจท่ีตั้งของแหล่งผลิตกับดินท่ีเป็นวัตถุดิบหลักในการผลิตพบว่าแหล่งผลิตกับ
แหล่งวัตถุดิบจะอยู่ระยะมากกว่า 15 กิโลเมตร จํานวน 4 ราย เฉลี่ยระยะทาง 19 กิโลเมตร และ
ระยะทางอ่ืนๆ มีจํานวนแหล่งละ 2  ราย  ในอัตราส่วนผสมระหว่างดินกับวัตถุดิบอ่ืน   โดยปริมาตร
เฉลี่ยของผู้ผลิตท่ีใช้ผสม   คือใชท่ี้ดิน  4  ส่วน  เถ้าแกลบ 1 ส่วน และผู้ผลิตบางส่วนจะใช้เพียงแต่ดิน
เท่านั้น 
 
9.ระยะเวลาในการหมักวัตถุดบิ 

 จากผลการสํารวจระยะเวลาในการหมักวัตถุดิบ ได้ผลดังตารางท่ี 4.8 
 
ตารางท่ี 4.8 ระยะเวลาในการหมักวัตถุดิบ 

ระยะเวลาในการหมักวัตถุดิบ จํานวนผู้ผลิต ร้อยละ 
น้อยกว่า  1  วัน 0 0 

1  วัน 8 80 
2  วัน 1 10 

มากกว่า  2  วัน (ระบ)ุ  1 10 

รวม 10 100 

 จากการสํารวจระยะเวลาในการหมักวัตถุดิบ  พบว่าผู้ผลิตจํานวน  8  รายใช้ระยะเวลา
หมักวัตถุดิบ  1 วัน  มีผู้ผลิต 2 รายท่ีใช้ระยะเวลา 2 วันและมากกว่า 2 วันคือ 4  วัน 
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10. ระยะเวลาการนวดดิน 
 จากผลการสํารวจระยะเวลาในการนวดดิน  ได้ผลดังตารางท่ี 4.9 
 
ตารางท่ี  4.9 ระยะเวลาการนวดดนิ 

ระยะเวลาการนวดดิน จํานวนผู้ผลิต ร้อยละ 
ไม่มีการนวด 4 40 

20 – 30  นาที 3 30 
30 – 40  นาที 0 0 

มากกว่า  40  นาที (ระบุ)  3 30 

รวม 10 100 

 
 จากการสํารวจพบว่า  กลุ่มผู้ผลิตส่วนใหญ่จะไม่มีการนวดดิน โดยจะตักดินลงในเครื่องข้ึน
รูปเลย  อีกผู้ผลิตหลายรายอาศัยการนวดดินให้เข้ากันก่อนข้ึนรูปเพราะการมักดินท่ีไม่ได้ตามความ
ต้องการ  แล้วค่อยเอาดินลงเครื่องเพ่ือข้ึนรูปอิฐออกมา 
 
11. รูปแบบการข้ึนรูป 

 จากผลการสํารวจรูปแบบการข้ึนรูป  ได้ผลดังตารางท่ี 4.10 
 
ตารางท่ี 4.10 รูปแบบการข้ึนรูป 

ระยะเวลาในการหมักวัตถุดิบ จํานวนผู้ผลติ ร้อยละ 
ข้ึนรูปโดยใช้แม่พิมพ์ 0 0 

ข้ึนรูปโดยรีดเป็นท่อนยาวแล้วตัด 10 100 
อัดลงแม่พิมพ์โดยใช้มือ 0 0 

อ่ืนๆ  (ระบุ)  0 0 

รวม 10 100 

 
 จาการสํารวจข้อมูลของผู้ผลิตท้ังหมดพบว่า รูปแบบการข้ึนรูปของผู้ผลิตท้ังหมดอาศัย
การข้ึนรูปโดยใช้เครื่องรีดเป็นท่อนยาวใหข้ึ้นรูปแล้วตัดอิฐให้เป็นก้อน 
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12. การตากอิฐก่อนเผา 
จากการสํารวจข้อมูล การตากอิฐท่ีผลิตจากแหล่งผลิตได้ผลดังตารางท่ี 4.11 
 

ตารางท่ี 4.11 การตากอิฐก่อนเผา 

ระยะเวลา (วัน) จํานวนผู้ผลิต ร้อยละ 

ผึ่งในท่ีร่ม 4 40 
ผึ่งในเตาอบ 0 0 

ผึ่งกลางแจ้ง 6 60 
อ่ืนๆ (ระบ)ุ 0 0 

รวม 10 100 

 
 จากกลุ่มผู้ผลิตจะใช้วิธีผึ่งกลางแจ้งจํานวน 6 ราย และอีก 4 รายจะใช้วิธีผึ่งในท่ีร่ม 
ท้ังหมดใช้ระยะเวลาผึ่งข้ึนอยู่กับสถานท่ีตากและสภาพอากาศในขณะผึ่งด้วย 
 
  ระยะเวลาในการตากอิฐก่อนเผา 

จากการสํารวจข้อมูล ระยะเวลาในการเผาอิฐ จากแหล่งผลิตได้ผลดังตารางท่ี 4.12 
 

ตารางท่ี 4.12 ระยะเวลาในการตากอิฐก่อนเผา 

ระยะเวลา (วัน) จํานวนผู้ผลิต ร้อยละ 

น้อยกว่า 1 วัน 0 0 
1-2 วัน 4 40 

2-3 วัน 0 0 
มากกว่า 3 วัน 6 60 

รวม 10 100 

 
 เม่ือวิเคราะห์ระยะเวลาในการตากอิฐก่อนเผาพบว่ามี  6  แหล่งผลิตท่ีใช้ระยะเวลาตากอิฐ 
มากกว่า  3  วันคือประมาณ 7-10 วัน  ส่วนอีก 4  แหล่งผลิตจะใช้ระยะเวลาในการตากอิฐประมาณ 
1-2 วัน  
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 13. ระยะเวลาในการเผาอิฐ 
จากการสํารวจระยะเวลาท่ีใช้เผาอิฐท่ีผลิตจากแหล่งผลิตได้ผลดังตารางท่ี 4.13 
 

ตารางท่ี 4.13 ระยะเวลาในการเผาอิฐ 

ระยะเวลา (วัน) จํานวนผู้ผลติ ร้อยละ 

1-3 วัน 0 0 

3-5 วัน 0 0 
6-10 วัน 9 90 

มากกว่า 10 วัน 1 10 

รวม 10 100 

 
 จากกลุ่มตัวอย่างของผู้ผลิตส่วนใหญ่จะใช้เวลาในการเผาอิฐระยะเวลา  6-10 วัน  จํานวน    
9 แหล่งผู้ผลิต และอีก 1 รายใช้ระยะเวลาในการเผาอิฐมากกว่า 10 วัน คือ 14 วัน 
 
14.เช้ือเพลิงท่ีใช้ในการเผา 

จากการสํารวจเชื้อเพลิงท่ีใช้ในการเผาอิฐของแหล่งผู้ผลิตดังตารางท่ี 4.14 
 

ตารางท่ี 4.14 เชื้อเพลิงท่ีใช้ในการเผา 

เช้ือเพลิงท่ีใช้ในการเผา จํานวนผู้ผลิต ร้อยละ 

แกลบ 9 82 

ฟืน 2 18 

น้ํามัน 0 0 

อ่ืนๆ  0 0 

รวม 11 100 

  
จากแหล่งผู้ผลิตส่วนใหญ่ใช้แกลบเป็นเชื่อเพลิงในการเผาอิฐ  แต่จะมีบางแหล่งผลิตใช้แกลบและฟืน
เป็นเชื้อเพลิงในการเผาอิฐ 
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15. ร้อยละของอิฐท่ีไม่สุกหลังการเผา  
จากการสํารวจร้อยละของอิฐท่ีไม่สุกหลังการเผาของแหล่งผูผ้ลิตได้ผลดังตารางท่ี 4.15 
 

ตารางท่ี 4.15 ร้อยละของอิฐท่ีไม่สุกหลังการเผา 

ปัญหาของผลิตภัณฑ์ จํานวนผู้ผลิต ร้อยละ 
น้อยกว่า 5 9 90 
5-10 0 0 
10-20 1 10 
มากกว่า  20 (ระบ)ุ 0 0 
 10 100 

 
                  จากแหล่งผู้ผลิตส่วนใหญ่ร้อยละของการเผาอิฐ จะเกิดปัญหาอิฐไม่สุกหลังการเผา 
น้อยกว่า 5 % เป็นส่วนใหญ่ในการเผาอิฐ แต่จะมีบางแหลง่ท่ีพบปัญหาอิฐไม่สุกหลังการเผา 10-20 
% ในการเผาอิฐ 
 
16. ร้อยละของอิฐท่ีสูญเสียหลังการเผา  

จากการสํารวจร้อยละของอิฐท่ีสูญเสียหลังการเผาของแหล่งผู้ผลิตได้ผลดังตารางท่ี 4.16 
 

ตารางท่ี 4.16 ร้อยละของอิฐท่ีสูญเสียหลังการเผา 

ปัญหาของผลิตภัณฑ์ จํานวนผู้ผลิต ร้อยละ 
น้อยกว่า 5 9 90 
5-10 1 10 
10-20 0 0 
มากกว่า  20  0 0 
 10 100 

 
                จากแหล่งผู้ผลิตส่วนใหญ่ร้อยละของการเผาอิฐ จะเกิดปัญหาของอิฐท่ีสูญเสียหลังการ
เผา น้อยกว่า 5 % เป็นส่วนใหญ่ในการเผาอิฐ  แต่จะมีบางแหล่งท่ีพบปัญหาของอิฐท่ีสูญเสียหลังการ
เผา  5-10 % ในการเผาอิฐ 
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17.อุณหภูมิในการเผา 
การจากสํารวจอุณหภูมิในการเผาของแหล่งผู้ผลิต พบว่าผู้ผลิตไม่สามารถกําหนด

อุณหภูมิในการเผาได้ ส่วนมากจะใชป้ระสบการณ์ในการเผาและดูจากเชื้อเพลิงท่ีใช้ในการเผามากกว่า
การวัดอุณหภูมิ 
 
 18.แรงงาน 

หุ้นส่วนของโรงงาน 
จากการสํารวจรอ้ยละของหุ้นส่วนของโรงงาน ได้ผลดังตารางท่ี 4.17 
 

ตารางท่ี 4.17 ร้อยละของหุ้นส่วนของโรงงาน 

หุ้นส่วนของโรงงาน โรงงาน ร้อยละ 
1 10 100 
2 0 0 
3 0 0 
มากกว่า  3 0 0 
 10 100 

  
 จากการสํารวจของหุ้นส่วนของโรงงานผู้ผลิต  พบว่ามีโรงงานผู้ผลิตมีเจ้าของเพียงคนเดียว
เท่านั้น 
 

19. จํานวนพนักงานท้ังหมด 
 จากการสํารวจร้อยละของจํานวนพนักงานท้ังหมดของโรงงาน ได้ผลดังตารางท่ี 4.18 
 
ตารางท่ี 4.18 ร้อยละจํานวนพนักงานท้ังหมด 

จํานวนพนักงาน โรงงาน ร้อยละ 
น้อยกว่า 3 0 0 
3-5 2 20 
5-10 5 50 
มากกว่า  10 3 30 
 10 100 
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 จากผลการสํารวจจํานวนพนักงานท้ังหมด พบว่าส่วนใหญ่จํานวนพนักงานมีจํานวน 5-10 
คน จํานวน 5 โรงงาน จํานวนมากกว่า 10 คนคือประมาณ 13-15 คนจํานวน 3 โรงงานเป็นโรงงาน
ขนาดใหญ่ และจํานวน 3-5 คนจํานวน 2 โรงงาน เป็นโรงงานขนาดเล็กซึ่งใช้คนในครอบครัวช่วยกัน
ทํา 
 
20.ปัญหาและอุปสรรค 
ด้านวัตถุดิบ 

ปัญหาด้านวัตถุดิบแสดงดังตารางท่ี 4.19 – 4.21 
 

ตารางท่ี 4.19 ร้อยละของวัตถุดิบไม่เพียงพอต่อการผลิตอิฐ 

วัตถุดิบไม่เพียงพอ โรงงาน ร้อยละ 
มากท่ีสุด 1 10 
มาก 2 20 
น้อย 5 50 
ไม่มี 2 20 
รวม 10 100 

 
 จากผลการสํารวจวัตถุดิบจากแหล่งผู้ผลิต   พบว่าส่วนใหญ่แหล่งผู้ผลิตมีวัตถุดิบเพียงพอ
ต่อความต้องการของผู้ผลิต และมีเป็นบางแหล่งผู้ผลิตท่ีวัตถุดิบไม่เพียงพอต่อการผลิต 
 
ตารางท่ี 4.20 ร้อยละของคุณสมบัติไม่ตรงความต้องการ 

สมบัติไม่ตรงความต้องการ โรงงาน ร้อยละ 
มากท่ีสุด 0 0 
มาก 2 20 
น้อย 6 60 
ไม่มี 2 20 
รวม 10 100 

  
 จากผลการสํารวจคุณสมบัติไม่ตรงกับความต้องการจากแหล่งผู้ผลิต  พบว่าส่วนใหญ่แหล่ง
ผู้ผลิตพึงพอใจกับคุณสมบัติของวัตถุดิบท่ีนํามาใช้ ในการผลิตระดับมากและมีจํานวน 2 รายท่ีสมบัติ
ของชิ้นงานไม่ตรงกับความต้องการ 
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ตารางท่ี 4.21 ร้อยละของสมบัติไม่สมํ่าเสมอ 

คุณสมบัติไม่สมํ่าเสมอ โรงงาน ร้อยละ 
มากท่ีสุด 0 0 
มาก 1 10 
น้อย 8 80 
ไม่มี 1 10 
รวม 10 100 

  
 จากผลการสํารวจคุณสมบัติไม่สมํ่าเสมอจากแหล่งผู้ผลิต  พบว่าส่วนใหญ่พึงพอใจกับ
คุณภาพของวัตถุดิบ ท่ีมีคุณภาพสมํ่าเสมอ และมี 1 แหล่งผู้ผลิตท่ีไม่พึงพอใจพบว่าคุณสมบัติของ
วัตถุดิบไม่สมํ่าเสมอในการผลิต  
 

ด้านกระบวนการผลิต 
 
 ปัญหาด้านการผลิตแสดงดังตารางท่ี 4.21-4.27 
ตารางท่ี 4.22 ร้อยละของพ้ืนท่ีตากและเก็บไม่เพียงพอ 

พื้นท่ีตากและเก็บไม่เพียงพอ โรงงาน ร้อยละ 
มากท่ีสุด 0 0 
มาก 0 0 
น้อย 6 60 
ไม่มี 4 40 
รวม 10 100 

  
 จากผลการสํารวจพ้ืนท่ีตากจากแหล่งผู้ผลิตท้ังหมดมีพ้ืนท่ีตากและเก็บอิฐเพียงพอต่อกําลัง
การผลิต จะมีบางส่วนท่ีมีการผลิตเกินอัตราความต้องการหรือพ้ืนท่ีในการตากมีการปรับปรุงสถานท่ี
ในการตาก 
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ตารางท่ี 4.23 ร้อยละของเครื่องจักรกําลังผลิตไม่เพียงพอ 

เครื่องจักรกําลังผลิตไม่เพียงพอ โรงงาน ร้อยละ 
มากท่ีสุด 0 0 
มาก 1 10 
น้อย 4 40 
ไม่มี 5 50 
รวม 10                  100 

  
 จากผลการสํารวจเครื่องจักรจากแหล่งผู้ผลิตว่าส่วนใหญ่เครื่องจักรกําลังผลิตเพียงพอต่อ
การผลิต และมีเพียง 1 แหล่งผู้ผลิตท่ีเครื่องจักรกําลังการผลิตไม่เพียงพอต่อการผลิต  
 
ตารางท่ี 4.24 ร้อยละของการตากท่ีไม่เหมาะสมทําให้แห้งไม่ท่ัวถึง 

การตากท่ีไม่เหมาะสมทําให้แห้งไม่ท่ัวถึง โรงงาน ร้อยละ 
มากท่ีสุด 0 0 
มาก 1 10 
น้อย 4 40 
ไม่มี 5 50 
รวม 10 100 

  
 จากผลการสํารวจการตากท่ีไม่เหมาะสมจากแหล่งผู้ผลิต   พบว่าส่วนใหญ่แหล่งผู้ผลิตมี
วิธีการตากและพ้ืนท่ีการตากท่ีเหมาะสมทําให้อิฐแห้งท่ัวถึงและสมํ่าเสมอ และมี 1 แหล่งผู้ผลิตท่ีมี
พ้ืนท่ีการตากท่ีไม่เหมาะสม จึงทําให้อิฐแห้งสมํ่าเสมอ  
 
ตารางท่ี  4.25 ร้อยละของความเสียหายระหว่างการตาก 

ความเสียหายระหว่างการตาก โรงงาน ร้อยละ 
มากท่ีสุด 0 0 
มาก 0 0 
น้อย 10 100 
ไม่มี 0 0 
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รวม 10 100 

 
 จากผลการสํารวจความเสียหายระหว่างการตาก  พบว่าแหล่งผู้ผลิตท้ังหมดพบความ
เสียหายของอิฐในระหว่างการตากเป็นส่วนน้อย แต่จะมีในส่วนบริเวณฐานเวลาตั้งเรียงกันข้ึน 
 
ตารางท่ี 4.26 ร้อยละของความเสียหายระหว่างการเผา 

ความเสียหายระหว่างการเผา โรงงาน ร้อยละ 
มากท่ีสุด 0 0 
มาก 0 0 
น้อย 10 100 
ไม่มี 0 0 
รวม 10                  100 

 
 จากผลการสํารวจความเสียหายระหว่างการเผา  พบว่าแหล่งผู้ผลิตท้ังหมดพบความ
เสียหายของอิฐในระหว่างการเผาเป็นส่วนน้อยเหมือนกันกับการตากจะเสียหายในส่วนท่ีเป็นฐาน 
 

ตารางท่ี  4.27 ร้อยละของเตาเผามีอุณหภูมิไม่เหมาะสม 

เตาเผามีอุณหภูมิไม่เหมาะสม โรงงาน ร้อยละ 
มากท่ีสุด 0 0 
มาก 0 0 
น้อย 8 80 
ไม่มี 2 20 
รวม 10 100 

 จากผลการสํารวจเตาเผามีอุณหภูมิไม่เหมาะสม  พบว่าแหล่งผู้ผลิตท้ังหมด พบปัญหาของ
อุณหภูมิในเตาเผาเป็นส่วนน้อย   เพราะส่วนใหญ่ผู้ผลิตไม่จํากัดอุณหภูมิในเตาเผา จะใช้
ประสบการณ์  ในการเผาและดูวัตถุดิบในการเผามากกว่าการวัดอุณหภูมิ  จึงไม่ค่อยเกิดปัญหาด้าน
การเผา  
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21. ด้านแรงงาน 
 ปัญหาด้านแรงงานแสดงดังตารางท่ี 4.28-4.31 
ตารางท่ี  4.28 ร้อยละของแรงงานขาดทักษะและประสบการณ์ 

แรงงานขาดทักษะและประสบการณ ์ โรงงาน ร้อยละ 
มากท่ีสุด 0 0 
มาก 1 10 
น้อย 8 80 
ไม่มี 1 10 
รวม 10 100 

 
 จากผลการสํารวจแรงงานขาดทักษะและประสบการณ์ พบว่าแหล่งผู้ผลิตส่วนใหญ่ แรงงาน
มีประสบการณ์และมีทักษะในการทํางานเป็นอย่างดี และมี 1 แหล่งผู้ผลิตท่ีพบว่าแรงงานบางส่วนยัง
ขาดทักษะในการผลิต  
 
ตารางท่ี 4.29 ร้อยละของการขาดแคลนแรงงาน 

ขาดแคลนแรงงาน โรงงาน ร้อยละ 
มากท่ีสุด 2 20 
มาก 1 10 
น้อย 5 50 
ไม่มี 2 20 
รวม 10 100 

 
 จากผลการสํารวจการขาดแคลนแรงงาน   พบว่าแหล่งผู้ผลิตส่วนใหญ่แรงงานมีเพียงพอ 
และมีบางแหล่งแรงงานไม่เพียงพอต่อความต้องการของแหล่งผู้ผลิตเพราะในพ้ืนท่ีมีความต้องการอิฐ
เป็นจํานวนมาก 
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ตารางท่ี  4.30 ร้อยละของแรงงานทํางานไม่ต่อเนื่องหยุดงานบ่อย 

แรงงานทํางานไม่ต่อเนื่องหยุดงานบ่อย โรงงาน ร้อยละ 
มากท่ีสุด 1 10 
มาก 2 20 
น้อย 6 60 
ไม่มี 1 10 
รวม 10 100 

 
 จากผลการสํารวจแรงงานทํางานไม่ต่อเนื่อง พบว่าแหล่งผู้ผลิตส่วนใหญ่ไม่ค่อยมีแรงงานท่ี
ทํางานไม่ต่อเนื่องหยุดงานบ่อยๆ  และมีบางส่วนทํางานไม่ต่อเนื่องหยุดงานเป็นช่วงเพราะเป็นฤดูทํา
ไร่ทํานาของแรงงาน 
 
ตารางท่ี 4.31 ร้อยละของการขาดผู้ตรวจสอบและแก้ปัญหาคุณภาพ 

ขาดผูต้รวจสอบและแก้ปัญหาคุณภาพ โรงงาน ร้อยละ 
มากท่ีสุด 0 0 
มาก 1 10 
น้อย 3 30 
ไม่มี 6 60 
รวม 10 100 

 
 จากผลการสํารวจการขาดผู้ตรวจสอบและแก้ปัญหาคุณภาพ  พบว่าแหล่งผู้ผลิตส่วนใหญ่ มี
ประสบการณ์และชํานาญในการผลิตให้ได้ตามคุณสมบัติและมี 1 แหล่งผู้ผลิตท่ีต้องการบุคคลท่ีมีมี
ความรู้มาตรวจสอบคุณภาพและแก้ปัญหาให ้ 
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22 ด้านคุณภาพของผลิตภัณฑ์ 
ปัญหาด้านคุณภาพของผลิตภัณฑ์แสดงดังตารางท่ี 4.32-4.36 

ตารางท่ี 4.32 ร้อยละของการบิดงอของผลิตภัณฑ์ 

การบิดงอของผลิตภัณฑ์ โรงงาน ร้อยละ 
มากท่ีสุด 0 0 
มาก 0 0 
น้อย 8 80 
ไม่มี 2 20 
รวม 10 100 

 
 จากผลการสํารวจการบิดงอของผลิตภัณฑ์  พบว่าแหล่งผู้ผลิตท้ังหมดไม่ค่อยพบผลิตภัณฑ์
ท่ีบิดงอ ส่วนใหญ่ผลิตภัณฑ์จะออกมาในรูปแบบท่ีค่อนข้างสมบูรณ์  
 
ตารางท่ี 4.33 ร้อยละของผิวไม่สมํ่าเสมอของเนื้อผลิตภัณฑ์ 

ผิวไม่สมํ่าเสมอของเนื้อผลิตภัณฑ์ โรงงาน ร้อยละ 
มากท่ีสุด 0 0 
มาก 1 10 
น้อย 8 80 
ไม่มี 1 10 
รวม 10 100 

 
 จากผลการสํารวจผิวไม่สมํ่าเสมอของเนื้อผลิตภัณฑ์  พบว่าแหล่งผู้ผลิตส่วนใหญ่ผิวของ
ผลิตภัณฑ์ จะออกมาในรูปแบบท่ีผิวและเนื้อค่อนข้างสมบูรณ์และสมํ่าเสมอ และมี 1 แหล่งผู้ผลิต ท่ี
ผิวและเนื้อของผลิตภัณฑ์ไม่ค่อยสมํ่าเสมอ  
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ตารางท่ี 4.34 ร้อยละขนาดของผลิตภัณฑ์มีปัญหา 

ขนาดของผลิตภัณฑ์มีปัญหา โรงงาน ร้อยละ 
มากท่ีสุด 0 0 
มาก 0 0 
น้อย 8 8 
ไม่มี 2 2 
รวม 10 100 

 
 จากผลการสํารวจขนาดของผลิตภัณฑ์  พบว่าแหล่งผู้ผลิตท้ังหมด ไม่พบค่อยปัญหาของ
ขนาดของผลิตภัณฑ์  ผลิตภัณฑ์ จะออกมาในรูปแบบท่ีสมบูรณ์และสมํ่าเสมอ  
 
ตารางท่ี 4.35 ร้อยละของการแตกหักของผลิตภัณฑ์ 

การแตกหักของผลิตภัณฑ์ โรงงาน ร้อยละ 
มากท่ีสุด 0 0 
มาก 0 0 
น้อย 10 100 
ไม่มี 0 0 
รวม 10 100 

 
 จากผลการสํารวจการแตกหักของผลิตภัณฑ์  พบว่าแหล่งผู้ผลิตท้ังหมดมีปัญหาของการ
แตกหักของผลิตภัณฑ์ท่ีค่อยข้างน้อย  เพราะส่วนใหญ่ผลิตภัณฑ์จะออกมาในรูปแบบท่ีสมบูรณ์  
 
ตารางท่ี 4.36 ร้อยละของเนื้อผลิตภัณฑ์ไม่สุกสมบูรณ์ 

เนื้อผลิตภัณฑ์ไม่สุกสมบูรณ์ โรงงาน ร้อยละ 
มากท่ีสุด 0 0 
มาก 2 20 
น้อย 8 80 
ไม่มี 0 0 
รวม 10 100 
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 จากผลการสํารวจเนื้อของผลิตภัณฑ์ไม่สุกสมบูรณ์  พบว่าแหล่งผู้ผลิตท้ังหมด ไม่ค่อยพบ
ปัญหาของเนื้อผลิตภัณฑ์ท่ีไม่สุกสมบูรณ์โดยมีเพียง 2 รายท่ีมีปัญหาเนื่องจากจะมีบางส่วนท่ีไม่สุก
สมบูรณ์เท่าท่ีควรเพราะอยู่ด้านล่างเป็นฐานรองเวลาเรียงเพ่ือเข้าเตาเผา 
 
23.ด้านค่าใช้จ่าย 

ปัญหาด้านค่าใช้จ่ายแสดงดังตารางท่ี 4.37-4.41 
ตารางท่ี 4.37 ร้อยละของค่าใช้จ่ายแรงงานสูง 

ค่าใช้จ่ายแรงงานสูง โรงงาน ร้อยละ 
มากท่ีสุด 2 20 
มาก 8 80 
น้อย 0 0 
ไม่มี 0 0 
รวม 10 100 

 
 จากผลการสํารวจค่าใช้จ่ายแรงงาน  พบว่าแหล่งผู้ผลิตท้ังหมดมีปัญหาค่าใช้จ่ายในด้าน
แรงงานนีค่้อนข้างสงูท้ังนี้ข้ึนอยู่กับสภาวะทางเศรษฐกิจของประเทศ 
 
ตารางท่ี 4.38 ร้อยละของค่าใช้จ่ายการซื้อวัตถุดิบสูง 

ค่าใช้จ่ายซ้ือวัตถุดิบสูง โรงงาน ร้อยละ 
มากท่ีสุด 6 60 
มาก 3 30 
น้อย 0 0 
ไม่มี 1 10 
รวม 10 100 

  
 จากผลการสํารวจค่าใช้จ่ายการซื้อวัตถุดิบ   พบว่าแหล่งผู้ผลิตส่วนใหญ่มีปัญหาค่าใช้จ่าย
ในด้านการซื้อวัตถุดิบค่อนข้างสูงอ และมี 1แหล่งผู้ผลิตท่ีไม่พบปัญหาค่าใช้จ่ายในด้านการซื้อวัตถุดิบ
เพราะค่าใช้จ่ายในการซื้อไม่ค่อยสูงเนื่องจากวัตถุดิบอยู่ใกล้พ้ืนท่ีผลิต 
 
 
 



69 
 

ตารางท่ี 4.39 ร้อยละของค่าใช้จ่ายในการซื้อเครื่องมือ 

ค่าซ้ือเครื่องมือ โรงงาน ร้อยละ 
มากท่ีสุด 6 60 
มาก 1 10 
น้อย 2 20 
ไม่มี 1 10 
รวม 10 100 

 
 จากผลการสํารวจค่าใช้จ่ายการซื้อเครื่องมือ  พบว่าแหล่งผู้ผลิตส่วนใหญ่ มีปัญหาค่าใช้จ่าย
ในด้านการซื้อเครื่องมือค่อนข้างสูง และมีบางแหล่งผู้ผลิตท่ีไม่ค่อยพบปัญหาค่าใช้จ่ายในด้านการซื้อ
เครื่องมือ 
 
ตารางท่ี 4.40 ร้อยละของค่าใช้จ่ายในการซื้อเชื้อเพลิง 

ค่าใช้จ่ายเช้ือเพลิง โรงงาน ร้อยละ 
มากท่ีสุด 6 60 
มาก 3 30 
น้อย 1 10 
ไม่มี 0 0 
รวม 10 100 

 
 จากผลการสํารวจค่าใช้จ่ายการซื้อเชื้อเพลิง  พบว่าแหล่งผู้ผลิตส่วนใหญ่ มีปัญหาค่าใช้จ่าย
ในด้านการซื้อเชื้อเพลิงค่อนข้างสูง และมี 1แหล่งผู้ผลิตท่ีไม่พบปัญหาค่าใช้จ่ายในด้านการซื้อ
เชื้อเพลิงเพราะค่าใช้จ่ายในการซื้อไม่ค่อยสูง 
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ตารางท่ี 4.41 ร้อยละของค่าใช้จ่ายการขนส่ง 

ค่าใช้จ่ายการขนส่ง โรงงาน ร้อยละ 
มากท่ีสุด 1 10 
มาก 0 0 
น้อย 6 60 
ไม่มี 3 30 
รวม 10 100 

 
 จากผลการสํารวจค่าใช้จ่ายในการขนส่ง  พบว่าแหล่งผู้ผลิตส่วนใหญ่ไม่ค่อยพบปัญหาด้าน
ค่าใช้จ่ายในการขนส่ง  เพราะส่วนใหญ่จะมีรถเป็นของตนเอง จึงช่วยประหยัดค่าใช้จ่ายในการขนส่ง  
และมี 1แหล่งผู้ผลิตท่ีไม่พบปัญหาค่าใช้จ่ายในด้านการขนส่งเพราะมีรถไม่เพียงพอต่อการขนส่ง  
             เม่ือวิเคราะห์ปัญหาของกลุ่มผู้ผลิตส่วนใหญ่จะพบปัญหาหลักท่ีเหมือนกันคือปัญหาด้าน
ค่าใช้จ่ายซึ่งมีราคาสูง จึงทําให้ต้องใช้ต้นทุนในการผลิตสูง และปัญหาหลักอีกอย่างหนึ่งท่ีพบคือ
อุณหภูมิในการเผาของเตาท่ีเป็นระบบเปิดและไม่มีการวัดอุณหภูมิจึงทําให้อุณหภูมิในเตาแต่ละส่วนมี
ค่าไม่เท่ากันทําให้อิฐสุกตัวไม่สมํ่าเสมอตามไปด้วย 
 
ข้อมูลเฉพาะของแหล่งผลิต 
1.  ส่วนประกอบของวัตถุดิบ 

ผลการวิเคราะห์ธาตุท่ีเป็นองค์ประกอบท่ีมีอยู่ในวัตถุดิบสําหรับผลิตอิฐดินเผาของจังหวัด ใน
เขตจังหวัดภาคตะวันออกเฉียงเหนือตอนบนท้ัง 5 จังหวัดโดยเลือกมาจังหวัดละ1 แหล่ง เนื่องจากใน
แต่ละจังหวัดท่ีผลิตใช้ดินจากแหล่งเดียวกัน ได้ผลดังตารางท่ี 4.42 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



71 
 

ตารางท่ี  4.42 ผลการวิเคราะห์ธาตุท่ีมีอยู่ในวัตถุดิบท่ีใช้ในการผลิตอิฐ 

 
 
จากการวิเคราะห์พบว่าวัตถุดิบท่ีได้จากแหล่งผลิตมีปริมาณของแร่ธาตุท่ีอยู่ในวัตถุดิบมีค่าท่ี

ใกล้เคียงกันโดยพบว่าแร่ธาตุท่ีพบเป็นส่วนใหญ่คือซิลิกอนไดออกไซด์ ซึ่งเป็นส่วนประกอบท่ีสําคัญ
ในการทําให้อิฐสุกตัวได้เร็วและเกิดความแข็งแรง แร่ธาตุท่ีพบรองลงมาคืออลูมิเนียมออกไซด์ท่ีส่งผล
ให้ดินมีความสามารถในการทนไฟ และเหล็กออกไซด์ท่ีทําให้อิฐท่ีผ่านการเผาแล้วมีลักษณะเป็นสี
แดง  

 
 

ธาตุ
ประกอบ 

 ปริมาณของธาตุประกอบในตัวอย่าง  
(ร้อยละโดยน้ําหนัก) 

   

เถ้าแกลบ อุดร หนองบัวลําภ ู หนองคาย สกลนคร นครพนม 
SiO2  89.97 75.52 69.21 73.25 71.82  68.18 
Al2O3 0.71 7.70 7.42 9.42 9.46 9.02 
Fe2O3 0.80 4.48 6.11 6.50 5.93 3.93 
K2O 3.50 1.15 0.80 2.42 3.37 0.98 
MgO 0.55 0.77 0.45 0.93 1.49 0.43 
TiO2 0.09 0.83 0.88 0.84 0.67 0.75 
CaO 1.18 0.26 0.44 0.29 0.41 0.30 
Na2O 0.29 0.21 0.23 0.59 0.06 0.13 
P2O5 1.21 0.20 0.22 0.36 0.21 0.19 
MnO2 
Cr2O3 

SO2 

0.48 
0.00 
0.00 

0.53 
0.03 
0.04 

0.41 
0.03 
0.01 

0.16 
0.16 
0.05 

0.03 
0.03 
0.11 

0.03 
0.03 
0.06 

BaO 
ZrO2 

0.00 
0.00 

0.08 
0.02 

0.01 
0.04 

0.07 
0.02 

0.01 
0.02 

0.05 
0.02 

ZnO 
NiO 
CuO 

0.02 
0.00 
0.00 

0.01 
0.01 
0.01 

0.01 
0.01 
0.01 

0.01 
0.01 
0.01 

0.01 
0.02 
0.01 

0.01 
0.01 
0.00 
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2.  ผลการวิเคราะห์ลักษณะขนาด 
 ผลการวิเคราะห์ลักษณะขนาดของชิ้นงานตัวอย่าง โดยการวัดขนาดความกว้าง ความยาว และ
ความหนาของชิ้นงานตัวอย่าง ได้ผลดังตารางท่ี 4.43 
 
ตารางท่ี 4.43 แสดงลักษณะขนาดชิ้นงานตัวอย่าง 

ช้ินงาน ความยาว (มม.) ความกว้าง (มม.) ความหนา  (มม.) 

นครพนม 1 145.8 61.8 37.2 

นครพนม 2 139.9 61.2 35.8 
สกลนคร 1 158.8 62.9 37.9 
สกลนคร 2 133 63.6 53.7 

หนองบัวลําภ ู1 145.6 59.6 59.2 
หนองบัวลําภู 2 141.4 65.2 58.6 

หนองคาย 1 
หนองคาย 2 
อุดรธานี 1 
อุดรธานี 2 

137.8 
139.6 
154.6 
153.2 

63.8 
66.4 
61.8 
62.2 

63.4 
62.6 
60.4 
34.8 

 
  เม่ือเปรียบเทียบลักษณะขนาดของชิ้นงานตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม             
(มอก.77/2545)  ดังตารางท่ี 4.44 โดยกําหนดให้ความคลาดเคลื่อนของมิติไม่เกินตารางท่ี 4.45  
 
ตารางท่ี 4.44 ลักษณะการจัดแบ่งประเภทของชิ้นงานทดสอบตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม             

(มอก.77-2545) 

ชั้นคุณภาพ ขนาด 

ยาว (มม.) กว้าง (มม.) หนา (มม.) 
ก ข และ ค  140 65  40  

190 90  40 
190 
190 

90 
90 

65 
90 
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ตารางท่ี 4.45 เกณฑ์ความคลาดเคลื่อนของมิติ (มอก.77-2545) 

มิต ิ เกณฑ์ความคลาดเคลื่อน 

40 ± 2 
65 ถึง 90 
140 ถึง 190 

±  3 
±  5 

  
ผลการวิเคราะห์ลักษณะขนาดของอิฐมอญท่ีผลิตในจังหวัดภาคตะวันออกเฉียงเหนือตอนบนพบว่า
ขนาดของอิฐมอญท่ีผลิตส่วนใหญ่ยังไม่เป็นไปตามขนาดท่ีมาตรฐานอุตสาหกรรมกําหนด โดยอิฐมอญ
จากจังหวัดสกลนครแหล่งท่ี 1 มีขนาดความยาว และอิฐมอญจากจังหวัดหนองบัวลําภูแหล่งท่ี 1 มี
ความกว้างใกล้เคียงกับมาตรฐานอุตสาหกรรม และอิฐมอญจากแหล่งผลิตความหนาไม่เป็นไปตาม
มาตรฐานอุตสาหกรรม  
 
3.  ผลการวิเคราะห์ความสามารถในการรับแรงอัด 
 ผลการวิเคราะห์ความสามารถในการต้านทานแรงอัดของชิ้นงาน ได้ผลดังตารางท่ี 4.46 
 
ตารางท่ี 4.46 ผลการวิเคราะห์ค่าความสามารถรับแรงอัดของชิ้นงานตัวอย่าง 

ช้ินงาน แรงอัดเฉลี่ย  (เมกกะปาสคาล) 
นครพนม 1 9.28 
นครพนม 2 2.31 
สกลนคร 1 6.45 
สกลนคร 2 6.09 

หนองบัวลําภ ู1 6.67 
หนองบัวลําภู 2 4.58 
หนองคาย 1 
หนองคาย 2 
อุดรธานี 1 
อุดรธานี 2 

3.53 
5.73 
6.53 
6.40 

เฉลี่ยแรงอัด 5.76 

  
 ผลการวิเคราะห์ความสามารถรับแรงอัดของชิ้นงานจากแหล่งผลิตพบว่ามีความสามารถใน
การตา้นรับแรงอัดท่ีแตกต่างกันโดยอิฐมอญท่ีจังหวัดนครพนมแหล่งท่ี 1 จะมีความสามารถในการรับ
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แรงอัดได้มากท่ีสุดและแหล่งท่ี 2 มีความสามารถในการรับแรงอัดน้อยท่ีสุด ส่วนจังหวัดอ่ืนๆ มีค่าท่ี
แตกต่างกันไป ท้ังนี้เนื่องจากความสามารถในการรับแรงอัดข้ึนอยู่กับวัตถุดิบท่ีใช้ในการผลิต และการ
รีดข้ึนรูปของอิฐ ตลอดท้ังอิฐท่ีผลิตมีขนาดท่ีแตกต่างกัน 
 
ตารางท่ี 4.47 ค่าความความสามารถรับแรงอัดและค่าการดูดซึมน้ําตามมาตรฐาน 

ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.77 - 2545) 

ชั้นคุณภาพ ความต้านทานแรงอัดต่ําสุด MPa ร้อยละการดูดซึมน้ําสูงสุด  

 เฉลี่ย 5 ก้อน แต่ละก้อน เฉลี่ย 5 ก้อน แต่ละก้อน 
ก 21.0 17.0 17.0 20.0 
ข 
ค 

17.0 
10.0 

15.0 
9.0 

22.0 
ไม่กําหนด 

25.0 
ไม่กําหนด 

 
 เ ม่ือเปรียบ เ ทียบความสามารถในการรับแรง อัดของ อิฐมอญท่ีผลิต กับมาตรฐาน
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมตามตารางท่ี 4.47 พบว่าชิ้นงานจากแหล่งผลิตในจังหวัดนครพนมแหล่งท่ี 1 มี
ความสามารถในการรับแรงอัดท่ีผ่านมาตรฐานอุตสาหกรรมประเภท ค ส่วนชิ้นงานอิฐจากแหล่งผลิต
อ่ืนๆ มีความสามารถในการรับแรงอัดน้อยกว่าท่ีมาตรฐานอุตสาหกรรม (มอก. 77 – 2545) กําหนด
ค่อนข้างมาก 
  
4.  ผลการวิเคราะห์ค่าการดูดซึมน้ํา 
 ผลการวิเคราะห์ค่าการดูดซึมน้ําตามมาตรฐาน ASTM C373-88 ของชิ้นงานตัวอย่าง         
ได้ผลดังตารางท่ี 4.48 ผลการวิเคราะห์ค่าร้อยละของการดูดซึมน้ําของชิ้นงานตัวอย่างท่ีผลิตจาก
แหล่งผู้ผลิต เม่ือเปรียบเทียบกับมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.77-2545) ดังตารางท่ี 4.47 
พบว่าชิ้นงานตัวอย่างจากผู้ผลิตท้ังหมดผ่านเกณฑ์มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมนี้ และผ่านเกณฑ์
มาตรฐานผลิตภัณฑ์ชุมชน (มผช.601 – 2547) 
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ตารางท่ี 4.48 ผลการวิเคราะห์ค่าร้อยละของการดูดซึมน้ํา 

ช้ินงาน ร้อยละของการดูดซึมน้ํา 

นครพนม 1 18.61 

นครพนม 2 18.61 

สกลนคร 1 14.99 

สกลนคร 2 15.47 

หนองบัวลําภ ู1 15.87 
หนองบัวลําภู 2 14.00 

หนองคาย 1 
หนองคาย 2 
อุดรธานี 1 
อุดรธานี 2 

19.19 
20.10 
23.14 
17.11 

เฉลี่ยการดูดซึมน้ํา 17.71 

 
  
ตารางท่ี 4.49 ผลการวิเคราะห์ความหนาแน่น 

ช้ินงาน ความหนาแน่น ( กรัม/ลบ.ซม.) 
นครพนม 1 1.681 
นครพนม 2 1.452 
สกลนคร 1 1.501 
สกลนคร 2 1.435 

หนองบัวลําภ ู1 1.231 
หนองบัวลําภู 2 1.436 
หนองคาย 1 
หนองคาย 2 
อุดรธานี 1 
อุดรธานี 2 

1.334 
1.311 
1.422 
1.621 

เฉลี่ยความหนาแน่น 1.514 
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 เม่ือวิเคราะห์ความหนาแน่นพบว่าความหนาแน่นของอิฐท่ีผลิตในจังหวัดนครพนมแหล่งท่ี 1 มี
ความหนาแน่นมากท่ีสุดส่วนแหล่งผลิตท่ี 2 มีความหนาแน่นน้อยท่ีสุด ซึ่งสอดคล้องกับค่า
ความสามารถในการรับแรงอัด 
 
การทดลองและพัฒนาผลิตภัณฑ์ต้นแบบ 
 การทดลองเพ่ือพัฒนาผลิตภัณฑ์ต้นแบบโดยการศึกษาผลของเถ้าแกลบต่อสมบัติของอิฐมอญ
มีวัตถุประสงค์เพ่ือศึกษาถึงส่วนผสมท่ีทําให้ชิ้นงานอิฐมอญมีคุณสมบัติท่ีดีท่ีสุดตามท่ีมาตรฐาน
อุตสาหกรรมกําหนด คือความหนาแน่น ความสามารถในการรับแรงอัด และค่าร้อยละของการ
ดูดกลืนน้ํา  
 

1. ลักษณะทางกายภาพของช้ินงาน 
 ลักษณะกายภาพของชิ้นงานแสดงดังภาพท่ี 4.1 ถึงภาพท่ี 4.6 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 4.1 ชิ้นงานท่ีส่วนผสมแกลบและเถ้าแกลบร้อยละ 0 
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ภาพท่ี 4.2 แสดงภาพของชิ้นงานท่ีส่วนผสมเถ้าแกลบร้อยละ 1 

 
 
 
 
 
 
 
 
  
 

ภาพท่ี 4.3 แสดงภาพของชิ้นงานท่ีส่วนผสมเถ้าแกลบร้อยละ 2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 4.4 แสดงภาพของชิ้นงานท่ีส่วนผสมเถ้าแกลบร้อยละ 3 
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ภาพท่ี 4.5 แสดงภาพของชิ้นงานท่ีส่วนผสมเถ้าแกลบร้อยละ 4 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 4.6 แสดงภาพของชิ้นงานท่ีส่วนผสมเถ้าแกลบร้อยละ 5 
  

เม่ือวิเคราะห์ลักษณะทางกายภาพของชิ้นงาน ท่ีเติมเถ้าแกลบลงไปพบว่าลักษณะของ
ชิ้นงานมีความแกร่งมากข้ึนและยังคงมีเถ้าแกลบบางส่วนสะสมอยู่ในชิ้นงานโดยสามารถมองเห็นได้
ด้วยตาเปล่าและสีของชิ้นงานจะมีสีแดง แต่เม่ือเพ่ิมปริมาณของเถ้าแกลบมากข้ึนชิ้นงานจะมีสีขาว
กระจายตวัอยู่เป็นจุดเล็กๆ เนื่องจากสีของเถ้าแกลบนั่นเอง 
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2. ความหนาแน่น 
 การศึกษาการศึกษาผลของอัตราส่วนของเถ้าแกลบต่อดินท่ีส่งผลต่อความหนาแน่นของอิฐ
มอญ ได้ผลดังตารางท่ี 4.50 และเม่ือนําค่าท่ีได้มาพล็อตกราฟแสดงความสัมพันธ์ระหว่างร้อยละของ
น้ําหนักเถ้าแกลบต่อความหนาแน่นได้ผลดังภาพท่ี 4.7 
 
ตารางท่ี 4.50 อัตราส่วนระหว่างเถ้าแกลบท่ีส่งผลต่อค่าความหนาแน่นของอิฐมอญ 

ร้อยละของเถ้าแกลบ 
(โดยน้ําหนัก) 

ความหนาแน่น  
( กรัม/ลบ.ซม.) 

0 1.604 

1 1.652 

2 1.725 

3 1.559 

4 
5 

1.504 
1.473 

  
 การวิเคราะห์ผลพบว่าเม่ือเปรียบเทียบระหว่างชิ้นงานอิฐมอญท่ีเติมเถ้าแกลบกับท่ีไม่ได้เติม
พบว่า เม่ือเติมเถ้าแกลบลงไปท่ีร้อยละ 2 โดยน้ําหนัก จะทําให้ความหนาแน่นของอิฐมอญมีค่ามีค่า
สูงข้ึนท่ีสุดหลัง  จากนั้นความหนาแน่นจะลดลงถ้าเพ่ิมปริมาณเถ้าแกลบมากข้ึนเรื่อยๆ   สาเหตุท่ีเถ้า
แกลบมีผลต่อความหนาแน่นของอิฐมอญ ท้ังนี้ เนื่องจากในเถ้าแกลบจะประกอบไปด้วย
ซิลิกอนไดออกไซด์ ท่ีทําให้กระบวนการในการเผาอิฐเกิดได้ง่ายทําให้อิฐสุกตัวได้ เร็ว ข้ึน ใน
ขณะเดียวกันเม่ือ เพ่ิมปริมาณเถ้าแกลบมากเกินไป ในขณะเผาจะเกิดการสลายตัวของเถ้าแกลบซึ่งมี
ส่วนประกอบสว่นใหญ่เป็นสารอินทรีย์ ทําให้มีปริมาณรูพรุนเกิดข้ึนซึ่งจะส่งผลต่อความหนาแน่นของ
อิฐมอญ นั่นเอง จากผลการวิจัยพบว่าชิ้นงานอิฐมอญมีความหนาแน่นมากท่ีสุดท่ีปริมาณเถ้าแกลบ
ร้อยละ 2 คือ โดยมีความหนาแน่นเท่ากับ 1.725 กรัมต่อลูกบาศก์เซนติเมตร 
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ภาพท่ี 4.7 กราฟแสดงความสัมพันธ์ระหว่างส่วนผสมกับความหนาแน่นของอิฐมอญ 

 
3 ความสามารถในการรับแรงอัด 

 การศึกษาผลของอัตราส่วนของเถ้าแกลบต่อดินท่ีส่งผลต่อความสามารถในการรับแรงอัดของ
อิฐมอญ ได้ผลดังตาราง ท่ี 4.51  และเม่ือนําค่าท่ีได้มาเขียนกราฟแสดงความสัมพันธ์ระหว่างร้อยละ
ของน้ําหนักของเถ้าแกลบต่อความสามารถในการรับแรงอัดได้ผลดังภาพท่ี 4.8 
 
ตารางท่ี 4.51 อัตราส่วนระหว่างแกลบ เถ้าแกลบท่ีส่งผลต่อค่าความสามารถในการรับแรงอัด 

ร้อยละของเถ้าแกลบ 
(โดยน้ําหนัก) 

ความสามารถรับแรงอัด 
(Mpa) 

0 5.51 

1 5.73 

2 10.46 

3 4.88 

4 
5 

4.01 
4.75 
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ภาพท่ี 4.8 กราฟแสดงความสัมพันธ์ระหว่างส่วนผสมกับความสามารถในการรับแรงอัด              

   ของอิฐมอญ 
 

 จากกราฟพบว่าเม่ือเปรียบเทียบระหว่างชิ้นงานท่ีมีการเติมเถ้าแกลบกับไม่เติมพบว่าการเติม
เถ้าแกลบไม่เกินร้อยละ 2 ทําให้ชิ้นงานของอิฐมีความสามารถในการรับแรงอัดมากกว่าท่ีไม่ได้เติม 
นอกจากนี้ยังพบว่าท่ีปริมาณเถ้าแกลบร้อยละ 2 โดยน้ําหนักชิ้นงานจะมีความสามารถรับแรงอัด
ได้มากท่ีสุดเท่ากับ 10.46  เมกกะพาสคาล และเม่ือเพ่ิมปริมาณของเถ้าแกลบร้อยละ 3 ชิ้นงานอิฐ
มอญก็จะมีความสามารถในการรับแรงอัดลดลงซึ่งจะสอดคล้องกับลักษณะของความหนาแน่นของ
ชิ้นงานด้วย 

4. การดูดซึมน้ํา 
 การศึกษาการศึกษาผลของอัตราส่วนของเถ้าแกลบต่อดินท่ีส่งผลต่อค่าร้อยละของการดูดซึม
น้ําของอิฐมอญ ได้ผลดังตารางท่ี 4.52 และเม่ือนําค่าท่ีได้มาเขียนกราฟแสดงความสัมพันธ์ระหว่าง
อัตราส่วนผสมของเถ้าแกลบกับค่ารอ้ยละของการดูดซึมน้ําได้ผลดังภาพท่ี 4.9 
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ตารางท่ี 4.52 อัตราส่วนระหว่างเถ้าแกลบท่ีส่งผลต่อค่าร้อยละการดูดซึมน้ํา 
 

ร้อยละของเถ้าแกลบ     
   (โดยน้ําหนัก) 

ร้อยละการดูดซึมน้ํา 

0 15.39 
1 20.41 
2 8.83 
3 14.34 
4 
5 

14.99 
15.62 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพท่ี  4.9 กราฟแสดงความสัมพันธ์ระหว่างส่วนผสมกับค่าร้อยละของการดูดซึมน้ําของอิฐมอญ 

จากกราฟเม่ือเปรียบเทียบระหว่างชิ้นงานท่ีมีการเติมเถ้าแกลบกับชิ้นงานท่ีไม่ได้เติมพบว่า
การเติมเถ้าแกลบลงไปไม่เกินร้อยละ 2 จะทําให้ความสามารถในการดูดซึมน้ําลดลง และเม่ือเติมเถ้า
แกลบร้อยละ 2 โดยน้ําหนักชิ้นงานจะมีความสามารถในการดูดซึมน้ําได้น้อยท่ีสุด  แต่เม่ือเพ่ิมปริมาณ
ของเถ้าแกลบมากข้ึนชิ้นงานก็จะมีความสามารถในการดูดซึมน้ําเพ่ิมข้ึน  ซึ่งจะสอดคล้องกับความ
หนาแน่นและความสามารถในการรับแรงอัดของชิ้นงาน 
  


