
บทที่ 5  สรุปและข้อเสนอแนะ 

 

5.1  สรุปผลการวเิคราะห์ 

 

การศึกษาวิจยัคร้ังน้ีเป็นการศึกษาแนวทางการจดัการด้านพลงังานของโรงงานและจดัทาํรอยเท้า

คาร์บอนของผลิตภณัฑก์ุง้แช่เยอืกแขง็ โรงงานจะผลิตกุง้สดแช่เยอืกแขง็และกุง้ตม้สุกแช่เยอืกแขง็เป็น

ผลิตภณัฑ์หลกั ซ่ึงถือว่าเป็นบริษทัท่ีสําคญัในการส่งออกกุ้งแช่เยือกแข็งของประเทศ พลงังานและ

ทรัพยากรท่ีใชใ้นส่วนของการผลิตกุง้แช่เยือกแข็ง ดว้ยกาํลงัการผลิตประมาณ 15.8 ตนัต่อวนั เป็นกุง้

ดิบแช่เยือกแข็งจาํนวน 7.5 ตนัและกุง้สุกแช่เยือกแข็งจาํนวน 8.3 ตนั การใชพ้ลงังานของโรงงานแห่ง

น้ี ถูกแบ่งออกเป็น 3 ส่วนท่ีสําคญั ไดแ้ก่ (1) การใชพ้ลงังานไฟฟ้า เฉล่ียการใชพ้ลงังานไฟฟ้าในแต่ละ

วนัมีค่าประมาณ 6000 kWh  พลงังานส่วนใหญ่จะใชใ้นระบบทาํความเยน็ของกระบวนการแช่เยือก

แข็ง มากถึงร้อยละ 72 ของการใช้พลงังานไฟฟ้าทั้งหมด  (2) การใช้ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG)  ใน

แต่วนัมีการใชก้๊าซปิโตรเลียมเหลวประมาณ 356.4 กิโลกรัม เฉล่ียโดยประมาณ 0.044 กิโลกรัมต่อตนั

ผลิตภณัฑ์ (3) การใชน้ํ้ าประปา ทั้งโรงงานมีการใชเ้ฉล่ียท่ี 2300 ลูกบาศก์เมตรต่อเดือน มีปริมาณการ

ใช้นํ้ า 4..5 – 5.2 ลูกบาศก์เมตรต่อตันผลิตภัณฑ์และนํ้ าแข็ง 1.5 ลูกบาศก์เมตรต่อตนัผลิตภณัฑ์ มี

ปริมาณนํ้าทิ้ง 76.7 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั  

 

จากการสํารวจในส่วนของปัญหาการใช้ไฟฟ้าในโรงงานแช่เยือกแข็งกุง้พบวา่ มีหลายประเด็นท่ีเป็น

ปัญหาและอุปสรรคของการใชพ้ลงังาน เช่น (1) ระบบการบริหารการจดัการ เน่ืองเป็นอุตสาหกรรมท่ี

มีการลงทุนภายในครอบครัว ยงัขาดการนําวิทยาการสมัยใหม่มาใช้ เช่น ระบบการควบคุม การ

ตรวจวดั ตลอดจนการจดัการด้านพลังงาน (2) อุปกรณ์เคร่ืองจกัร ส่วนใหญ่จะมีอายุการใช้งาน

มากกว่า 10 ปี สภาพของเคร่ืองจักรส่วนใหญ่ท่ีใช้จึงไม่สมบูรณ์มากนัก (3) บุคลากรในโรงงาน

อุตสาหกรรม บุคลากรส่วนใหญ่ในโรงงานแช่เยือกแข็งกุง้ยงัพบวา่ ขาดความรู้ความเขา้ใจ และความ

ตระหนกัในการใชพ้ลงังาน (4) ปัญหาการจดัทาํขอ้มูลการใชพ้ลงังาน ไม่มีการแยกติดเคร่ืองมือวดัการ

ใชพ้ลงังานและทรัพยากรในแต่ละส่วนกระบวนการผลิตทาํให้ยากท่ีจะจดัเก็บขอ้มูลการใช้พลงังาน 

ข้อมูลท่ีสําคญัต่างๆ ของโรงงาน เพื่อให้ได้มาตรการท่ีเหมาะสมกับโรงงาน ต้องทาํการประเมิน

สถานการณ์เบ้ืองตน้ในการอนุรักษ์พลงังานเพื่อนาํมาวิเคราะห์และเสนอมาตรการแนวทางการจดั

การพลงังานในโรงงานต่อไป จากการวิเคราะห์ผลการประเมินสถานภาพการจดัการเบ้ืองตน้ พบว่า

โรงงานนโยบายด้านพลังงานได้มีการจดัทาํเอกสาร แต่ไม่มีระบบการจดัการอย่างชัดเจน มีการ

เผยแพร่นโยบายฯโดยท่ีพนกังานรับทราบไม่ทัว่ถึง ผูรั้บผิดชอบดา้นพลงังานมีขอบเขตหน้าท่ีความ

รับผิดชอบจาํกดัเพราะอาํนาจการตดัสินใจอยูท่ี่ผูบ้ริหารเท่านั้น จากนโยบายท่ีมีอยูข่องโรงงาน แมจ้ะ
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มีการกาํหนดนโยบายท่ีดีก็ตามแต่ ในประเด็นท่ีลา้หลงัอาจทาํใหร้ะบบการจดัการพลงังานไม่กา้วหนา้

เท่าท่ีควร  

 

จากการศึกษา มาตรการอนุรักษ์พลงังานท่ีเหมาะสมสําหรับโรงงานแช่เยือกแข็งควรมีแนวทางการ

ดาํเนินงาน ท่ีไม่สร้างภาระปัญหาแก่ผูป้ระกอบการ สามารถดาํเนินการไดด้ว้ยตนเองและเสียค่าใชจ่้าย

น้อย  ได้แก่  การบํารุงรักษาและการดูแลเบ้ืองต้นและการปรับปรุงขบวนการเดิมเพื่ อให้ได้

ประสิทธิภาพสูงข้ึน พลงังานท่ีใช้ในอุตสาหกรรมแห่งน้ี มี 2 ชนิดคือ พลงังานไฟฟ้า  และพลงังาน

ความร้อน อุปกรณ์ของโรงงานเป็นอุปกรณ์ไฟฟ้ามากกวา่ร้อยละ 90 ของอุปกรณ์ทั้งหมด มาตรการท่ี

เหมาะสมจึงควรเน้นการประหยดัพลงังานไฟฟ้าเป็นหลกั ซ่ึงไดแ้ก่ ระบบทาํความเยน็ กระบวนการ

แช่เยือกแข็ง มอเตอร์ ป๊ัมลม ป๊ัมนํ้ า อุปกรณ์หรือเคร่ืองจกัรท่ีใชพ้ลงังานไฟฟ้า เช่น (1)  มาตรการการ

ประหยดัพลงังานในระบบทาํความเย็น (2)  มาตรการการประหยดัพลังงานระบบปรับอากาศ (4)  

มาตรการการประหยดัพลงังานมอเตอร์และป๊ัม (5)  มาตรการการประหยดัพลงังานระบบแสงสว่าง 

(6)  มาตรการการประหยดัพลงังานท่ีหมอ้ไอนํ้า  

 

การคาํนวณรอยเทา้คาร์บอนโดยคาํนวณจากปริมาณก๊าซเรือนกระจกท่ีปล่อยออกมาพบวา่ มีปริมาณ

ก๊าซเรือนกระจกท่ีปล่อยจากกระบวนการผลิตกุง้แช่เยอืกแขง็ ท่ีเป็นกุง้สุกมีค่าประมาณ 9.56  กิโลกรัม

คาร์บอนไดออกไซด์เทียบเท่าต่อกิโลกรัมผลิตภัณฑ์และกุ้งดิบมีค่าประมาณ 8.88 กิโลกรัม

คาร์บอนไดออกไซด์เทียบเท่าต่อกิโลกรัมผลิตภณัฑ์ โดยการจดัหาวตัถุดิบเป็นกระบวนการท่ีมีการ

ปล่อยก๊าซเรือนกระจกมาท่ีสุดถึงร้อยละ 70 จากปริมาณการปล่อยก๊าซเรือนกระจกทั้ งหมดของ

ผลิตภณัฑ ์จากกระบวนการผลิตพบวา่กระบวนการแช่เยอืกแขง็มีการปล่อยก๊าซเรือนกระจากมากท่ีสุด

ถึงร้อยละ 82 เน่ืองมาจากการใชเ้คร่ืองแช่เยอืกแขง็ท่ีพน่สารทาํความเยน็สู่วตัถุดิบโดยตรง 

 

5.2  ข้อเสนอแนะ 

 

จากผลการวิเคราะห์ในกรณีศึกษาน้ีทาํให้ไดม้าตรการท่ีมีความเหมาะสมกบัโรงงาน ดาํเนินการดว้ย

มาตรการท่ีง่าย สะดวก และประหยดั ส่วนใหญ่จะเป็นมาตรการด้านการใช้พลงังานไฟฟ้า แต่ยงัมี

มาตรการอ่ืนๆ อีกมากท่ีจะสามารถประหยดัพลังงานได้ แต่อาจจะต้องมีการลงทุนในการติดตั้ ง

อุปกรณ์ท่ีช่วยประหยดัพลงังาน เช่น การปรับปรุงขบวนการเดิมเพื่อให้ไดป้ระสิทธิภาพสูงข้ึน โดย

เพิ่มอุปกรณ์บางส่วนเขา้ไปในขบวนการผลิต โดยใชร้ะบบแลกเปล่ียนความร้อน ช่วยลดความร้อนกบั

คอนเดนเซอร์ และการเปล่ียนแปลงอุปกรณ์หรือระบบเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการทาํงานให้มากข้ึน 

โดยการเปล่ียนหรือเพิ่มอุปกรณ์ท่ีใช้เทคโนโลยีสมัยใหม่ ทําให้มีการใช้พลังงานตํ่ า เข้าไปใน
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ขบวนการผลิต เช่น ใชอุ้ปกรณ์ท่ีมีประสิทธิภาพทางไฟฟ้าสูง เช่น ในระบบแสงสว่าง ให้ใช้หลอด

ผอมประหยดัไฟ เปล่ียนมอเตอร์ไฟฟ้าเป็นมอเตอร์ประสิทธิภาพสูง มาตรการเหล่าน้ีจะมีการลงทุน

ค่อนขา้งสูงซ่ึงอาจไม่เหมาะสมกบัโรงงานแช่เยือกแข็งแห่งน้ีในระยะเร่ิมแรก ท่ีจะตอ้งดาํเนินการ

มาตรการพื้นฐานท่ีโรงงานนั้นสามารถทาํไดก่้อนจึงจะพฒันาไปสู่มาตรการท่ีตอ้งใชก้ารลงทุนต่อไป 

จากการสาํรวจขอ้มูลทัว่ไป การใชพ้ลงังานของโรงงานพบปัญหาอุปสรรคในการพฒันาประสิทธิภาพ

การใช้พลงังาน ผูว้ิจยัเห็นว่าโรงานแช่เยือกแข็งกุ้งควรจะมีการนาํระบบการบริหารจดัการมาใช้ ซ่ึง

เป็นหลักการท่ีโรงงานโดยทั่วไปสามารถนําไปปฏิบัติได้ โดยอาจเรียกว่าการจดัการพลังงานใน

โรงงานอุตสาหกรรมซ่ึงประกอบดว้ย 8 ขั้นตอน ดงัน้ี 

(1) การแต่งตั้งคณะทาํงานดา้นการจดัการพลงังาน  

(2)  การประเมินสถานภาพการจดัการพลงังานเบ้ืองตน้  

(3)  การกาํหนดนโยบายอนุรักษพ์ลงังาน  

(4)  การประเมินศกัยภาพการอนุรักษพ์ลงังาน 

(5)  การกาํหนดเป้าหมายและแผนอนุรักษพ์ลงังาน และแผนการฝึกอบรมส่งเสริมการอนุรักษพ์ลงังาน 

(6)  การดาํเนินการตามแผนอนุรักษพ์ลงังาน และการตรวจสอบและวเิคราะห์การปฏิบติัตามเป้าหมาย 

(7)  การตรวจติดตามและประเมินการจดัการพลงังาน  

(8)  การทบทวน วเิคราะห์และแกไ้ขบ้กพร่องของการจดัการพลงังาน 

 

การลดคาร์บอนออกไซด์จากกระบวนการผลิตเป็นประเด็นหน่ึงท่ีน่าสนใจ จากการศึกษาพบวา่การไม่

เฉพาะการใชพ้ลงังานเท่านั้นท่ีก่อให้เกิดการปล่อยก๊าซเรือนกระจกข้ึนมา แต่พบวา่กระบวนการผลิต 

ใชส้ารทาํความเยน็เป็นขั้นตอนท่ีมีการปล่อยออกมามากท่ีสุด เช่นเดียวกบับรรจุภณัฑ์ของผลิตภณัฑ ์

จึงเป็นส่ิงท่ีน่าสนใจท่ีศึกษาคน้ควา้เพิ่มเติม เพื่อท่ีจะหาแนวทางลดการปล่อยก๊าซเรือนกระจกจาก

กระบวนการดงักล่าว   


