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บทคัดย่อ 
 
เนื่องจากกระบวนการทางความร้อนเพื่อลดการกัดกร่อนตามขอบเกรนของเหล็กกล้าไร้สนิม            
ออสเตนิติกชนิด AISI 304 (ASS304) และ AISI 430 (FSS430) มีความแตกต่างกัน ดังนั้นในการศึกษา
นี้จึงมีจุดประสงค์เพื่อศึกษากระบวนการทางความร้อนหลังการเชื่อม  เพื่อลดการกัดกร่อนตาม       
ขอบเกรนของรอยเชื่อมต่างชนิดกันของรอยเชื่อมระหว่าง ASS304 และ FSS430 จากการศึกษาพบว่า
การอบรอยเชื่อมที่อุณหภูมิ 900 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 24 และ 48 ชั่วโมงแล้วเย็นตัวในน้้า เป็นวิธีที่
สามารถน้ามาใช้เพื่อลดการกัดกร่อนตามขอบเกรนของรอยเชื่อมในการศึกษานี้ได้ โดยการกัดกร่อน
ตามขอบเกรนที่ลดลงนี้ มีการพิจารณาจากปริมาณการกัดกร่อนตามขอบเกรน (DOS) ที่ลดลงตลอด
ทั้งรอยเชื่อม โดยปริมาณการกัดกร่อนตามขอบเกรนจะลดลงมากที่สุดในบริเวณกระทบร้อน ทั้งนี้
เนื่องจากเมื่ออบรอยเชื่อมที่อุณหภูมิ 900 องศาเซลเซียส จะท้าให้โครเมียมสามารถแพร่ไปเติมเต็ม
บริเวณที่ขาดแคลนโครเมียมทั้งในบริเวณขอบเกรน และรอบอนุภาคคาร์ไบด์ นอกจากนี้การ           
เย็นตัวอย่างรวดเร็วในน้้ายังสามารถหลีกเลี่ยงการเกิดอนุภาคโครเมียมคาร์ไบด์ที่เป็นสาเหตุของการ       
กัดกร่อนตามขอบเกรนได้  
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Abstract 
 
Due to different heat treatment procedures being required to reduce intergranular corrosion (IGC) of 
austenitic stainless steel AISI 304 (ASS304) and ferritic stainless steel AISI430 (FSS430), this work 
is aimed to achieve post weld heat treatment procedure for the dissimilar weld between these 
metals. Heat treatment at a temperature of 900oC for 24 and 48 hours followed by water quenching 
was an appropriate post weld heat treatment in this study which indicated the reduction in Degree of 
Sensitization (DOS) throughout the weld. The extensive decrease in DOS was found at heat-
affected zone. It could be explained that ageing at 900oC helped promote chromium diffusion to 
replenish the chromium-depleted zone at grain boundaries and around carbide precipitates. 
Furthermore, rapid cooling by water quenching could avoid the formation of chromium carbides as 
the cause of intergranular corrosion.  
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