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โครงสร้างมหภาคของรอยเช่ือม 
 
โครงสร้างมหภาคของรอยเช่ือมทั้งสองชนิด เตรียมโดยสารละลายกรดตามมาตรฐาน ASTM E340-00 
(2006) ซ่ึงผลของการทดสอบโครงสร้างในแต่ละสภาวะเป็นดงัน้ี 
 

ฉ.1 รอยเช่ือม ER308 
 
 
 
 
 
 
 

98%Ar – 2%O2 
 

 
 
 
 
 
 

95%Ar – 5%O2 

 
 
 
 
 
 

90%Ar – 10%CO2 

 
 
 
 
 
 

80%Ar – 20%CO2 
 

 
 
 
 
 
 

70%Ar – 30%CO2 

 

 
 
 
 
 
 

60%Ar – 40%CO2 
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50%Ar – 50%CO2 
 

 
 
 
 

รูปที่ ฉ.1 โครงสร้างมหภาคของรอยเช่ือม ER308 ในสภาวะแก๊สปกคลุมต่างๆ 
 

ฉ.2 รอยเช่ือม ER308LSi 
 
 
 
 
 
 

 
98%Ar – 2%O2 

 

 
 
 
 
 

 
95%Ar – 5%O2 

 
 
 
 
 

 
90%Ar – 10%CO2 

 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
80%Ar – 20%CO2 
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70%Ar – 30%CO2 

 

 
 
 
 
 

 
60%Ar – 40%CO2 

 
 
 
 
 

 
50%Ar – 50%CO2 

 
 
 
 
 
 

 
รูปที่ ฉ.2 โครงสร้างมหภาคของรอยเช่ือม ER308LSi ในสภาวะแก๊สปกคลุมต่างๆ 

 
รูปท่ี ฉ.1 และ ฉ.2 เป็นรูปแสดงโครงสร้างมหภาคของรอยเช่ือม ER308 และ ER308LSi ในสภาวะท่ีมี
การปกคลุมดว้ยแก๊สผสมชนิดต่างๆ จะเห็นไดว้า่รูปร่างการซึมลึกของรอยเช่ือมท่ีแก๊สผสม 98%Ar – 
2%O2, 95%Ar – 5%O2  และ 90%Ar – 10%CO2 ของรอยเช่ือมทั้งสองชนิด มีลกัษณะท่ีคลา้ยคลึงกนั 
กล่าวคือ มีลกัษณะการซึมลึกเป็นล าท่ีแคบลงไป ซ่ึงแตกต่างจากลกัษณะการซึมลึกของรอยเช่ือมท่ีได้
จากแก๊สผสมท่ีเหลือท่ีมีลกัษณะการซึมลึกท่ีกวา้ง อย่างไรก็ตามลกัษณะรอยเช่ือมท่ีไดจ้ากแก๊สผสม
ของออกซิเจน 2%O2, 5%O2 และ 10%CO2 มีลกัษณะท่ีค่อนขา้งกวา้งกว่าสภาวะอ่ืนๆ ซ่ึงถือเป็นขอ้
ไดเ้ปรียบส าหรับงานเช่ือมในกลุ่มอุตสาหกรรมยานยนต ์เน่ืองจากการประกอบมีช่องวา่งของช้ินงาน
ท่ีหลากหลายและลกัษณะช้ินงานท่ีใชเ้ป็นชนิดแผน่บางดว้ย 
 
 
 


