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บทคดัยอ่ 

วิทยานิพนธน้ี์เป็นการศึกษาผลกระทบของแก๊สปกคลุมท่ีมีต่อความตา้นทานการกดักร่อนแบบหลุม
ของรอยเช่ือมเหล็กกลา้ไร้สนิม 2 ชนิด ประกอบดว้ย ER308 และ ER308LSi โดยใชก้ระบวนการ
เช่ือม GMAW-Pulse บนช้ินงานเหลก็กลา้ไร้สนิมชนิด AISI 304 หนา 2 มิลลิเมตร  แก๊สปกคลุมท่ีใช้
ประกอบดว้ยแก๊สผสมอาร์กอนกบัออกซิเจน และแก๊สผสมอาร์กอนกบัคาร์บอนไดออกไซด์ ในการ
เช่ือมทดลองไดท้ าการปรับสัดส่วนของออกซิเจนจาก 2% เป็น 5% โดยปริมาตร และปรับแก๊ส
คาร์บอนไดออกไซด์ในแก๊สผสมเป็น 10%, 20%, 30%, 40% และ 50% โดยปริมาตรตามล าดบั จาก
การทดลองพบว่าเมื่อท าการปรับเปล่ียนชนิดและสัดส่วนของแก๊สผสม มีผลท าให้ลกัษณะการเช่ือม
และรูปร่างแนวเช่ือมมีการเปล่ียนแปลงไป ธาตุผสมในรอยเช่ือมท่ีสามารถท าปฏิกิริยากับแก๊ส
ออกซิเจน เช่น ซิลิกอน แมงกานีส และโครเมียมมีแนวโนม้ลดลง ในทางตรงขา้มรอยเช่ือมกลบัมีธาตุ
คาร์บอนตกคา้งเพ่ิมข้ึน นอกจากน้ียงัพบว่าปริมาณเฟอร์ไรตใ์นรอยเช่ือมทั้งสองชนิดมีแนวโน้มลดลง 
และมีเฟสซิกม่าในลักษณะกระจายตัวอยู่ทั่วไป เมื่อรอยเช่ือมทั้งหมดถูกน าไปตรวจสอบและ
ประเมินผลการกดักร่อนแบบหลุมตามมาตรฐานการทดสอบ ASTM G48-03 Method A พบว่ารอย
เช่ือมท่ีมีการปรับสัดส่วนของแก๊สออกซิเจนและคาร์บอนไดออกไซด์เพ่ิมข้ึนมีแนวโน้มต่อการ
ตา้นทานการกดักร่อนแบบหลุมลดลง ในขณะท่ีความแข็งรอยเช่ือมสูงข้ึนเลก็นอ้ยเม่ือเพ่ิมปริมาณแก๊ส
คาร์บอนไดออกไซด ์ส าหรับผลการทดลองทั้งหมดไดถ้กูอภิปรายไวใ้นวิทยานิพนธฉ์บบัน้ีแลว้     
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Abstract 
This thesis is to study on the influence of various shielded gases on pitting corrosion resistance of 
stainless weld metal of ER308 and ER308LSi in GMAW-Pulse process. Applied base metal was 
austenitic stainless steel type AISI 304 with 2 millimeter in thickness. Two types of mixed shielding 
gases were applied including with (1) Ar + (2%-5%) O2 and (2) Ar + (10%-50%) CO2. Test results 
showed on characteristic changing of arc welding and those of bead profile. Alloying elements in 
weld metal were also affected, for instance Si, Mn and Cr were reduced but remaining of carbon in 
weld metal was increased. Ferrite content was decreased and there were some sigma phase in weld 
metal. Pitting corrosion resistance was investigated and evaluated using ASTM G48-03 Method A. 
Tendency of pitting corrosion resistance reduced when increasing ratio of O2 and CO2 in mixed 
shielding gases. On the other hand, hardness of weld metal was little increased as increasing ratio of 
CO2 in mixed gases. Effect of increasing O2 and CO2 in mixed shielding gases on bead profile, 
chemical composition, ferrite content, hardness and pitting corrosion resistance of weld metal were 
discussed in this thesis.  
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