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ภาคผนวก ง  
ขั้นตอนการประเมินราคาแมพิมพ 

 

1. ขั้นตอนการประเมินราคาแมพิมพจากลักษณะแมพิมพ 
 

 
 
 

 
2. ขั้นตอนการประเมินราคาแมพิมพจากสถิติราคาแมพิมพของโรงงานตัวอยาง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

การจัดวาง Guide Post

B C D F

ราคาจาก Guide Post
เปดตารางท่ี 3.16

น้ําหนัก Die Set (กก.)

ความหนาแนนเหล็ก (กก./ลบ.มม)

ปริมาตรแผน Plate  (ตร.มม)

ราคาจาก น้ําหนัก Die Set
เปดตารางท่ีตาราง 3.14

ราคาชุด Die Set
ราคาจาก Guide Post + ราคาจากน้ําหนัก Die Set

ราคาชุดวัตถุดิบแมพิมพ
ราคาชุด Die Set = 70% ราคาวัตถุดิบแมพิมพ

ราคาแมพิมพ (บาท)
ราคาวัตดิบแมพิมพ = 38% ของราคาแมพิมพ

ประเภทแมพิมพ

Compound Blanking Piercing Perforating Finish Blanking Fine Blanking

ความหนาแนนเหล็ก = 7,850 (กก./ลบ.มม)

ขนาด กวาง x  ยาว x หนา x 2 (ตร.มม) 
( x 2 เนื่องจาก plate มีแผนบนและลาง)
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 ประเภทแมพิมพ

ประเภทเครื่องจักร

Compound Blanking Piercing Perforating Finish Blanking

ไฮดรอลิกเพลาขอเหว่ียง

ขนาดเครื่องจักรมาตรฐาน
(ตัน) เปดตารางท่ี 3.2

แรงเฉือนท่ีวัสดุเสียหาย (นิวตัน/ตร.มม.)

พ้ืนท่ีตัดเฉือน (ตร.มม)

การจัดวาง Guide Post

B C D F

(a) เปดตาราง 3.7 - 3.11
เพ่ือพิจารณาราคาท่ีเง่ือนไขใกลเคียงมากท่ีสุด

(b) ตนทุนคาแรงท่ีเปล่ียนแปลง เปดตารางท่ี 3.13
โดยคาแรงคิดเปน 24% ของคาแมพิมพ

( c) ตนทุนวัตถุดิบท่ีเปล่ียนแปลง เปดตารางท่ี 3.13
โดยคาวัตถุดิบคิดเปน 38% ของคาแมพิมพ

ราคาแมพิมพ (บาท)
ผลรวมของ (a), (b), ( c), (d)

(d) ตนทุนอื่นๆ ท่ีเปล่ียนแปลง เปดตารางท่ี 3.13
โดยตนทุนอื่นๆคิดเปน 38% ของคาแมพิมพ

Fine Blanking

น้ําหนัก Die Set (กก.)

ความหนาแนนเหล็ก  (กก./ลบ.มม)

ปริมาตรแผน Plate (ตร.มม)

ความหนาแนนเหล็ก = 7,850 (กก./ลบ.มม)

Shear Load (นิวตัน/ตร.มม.) อางอิง JIS

ขนาด กวาง x  ยาว x หนา x 2 (ตร.มม) 
( x 2 เนื่องจาก plate มีแผนบนและลาง)

2. ขั้นตอนการประเมินราคาแมพิมพจากสถิติราคาแมพิมพของโรงงานตัวอยาง 


