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ภาคผนวก ก 
ขอมูลราคาแมพิมพของโรงงานตัวอยาง 

 

1. Compound Die 
 

การจดัวาง
นําหนกั 
Die Set

ความหนา
ช้ินงาน

ลําดบัที่ ชนิดของแมพิมพ Guid Post Set (Kg) (mm)
เวลาท่ี
อนมัุตริาคา Type Material Guid Post Set

1         Compound Die Hydralic 200 F 277 3 175,000          1/6/50 เหลก็เหนียว SS400 F 600 x 350
2         Compound Die Hydralic 400 F 31 3 200,000          22/5/50 เหลก็เหนียว SS400 F 200 x 125
3         Compound Die Hydralic 250 F 130 1.2 175,000          1/12/43 เหลก็เหนียว SS400 F 450 x 250
4         Compound Die Hydralic 250 F 223 1.2 270,000          1/3/44 เหลก็เหนียว SS400 F 500 x 300
5         Compound Die Hydralic 250 F 130 1.2 175,000          1/12/43 เหลก็เหนียว SS400 F 450 x 250
6         Compound Die Hydralic 250 F 223 1.2 270,000          1/3/44 เหลก็เหนียว SS400 F 500 x 300
7         Compound Die Hydralic 150 B 20 1.2 120,000          1/12/43 เหลก็เหนียว SS400 B 160 x 100
8         Compound Die Hydralic 100 F 12 1.2 350,000          11/9/49 เหลก็เหนียว SS400 F 125 x 80
9         Compound Die Crank 80 C 8 3 18,000            1/12/42 เหลก็เหนียว SS400 C 80 x 80

10       Compound Die Crank 80 C 8 3 18,000            1/12/42 เหลก็เหนียว SS400 C 80 x 80
11       Compound Die Hydralic 250 F 49 6 450,000          15/7/40 เหลก็เหนียว S55C F 250 x 200
12       Compound Die Crank 80 B 10 3 25,000            11/9/43 เหลก็เหนียว SS400 B 80 x 80
13       Compound Die Hydralic 250 F 49 9 480,000          1/6/40 เหลก็เหนียว S55C F 250 x 200
14       Compound Die Crank 100 B 10 1.2 55,000            20/6/37 เหลก็เหนียว SS400 B 80 x 80
15       Compound Die Crank 100 B 10 1 60,000            1/4/41 เหลก็เหนียว SS400 B 80 x 80
16       Compound Die Crank 100 C 12 4.5 95,000            15/7/40 เหลก็เหนียว SS400 C 125 x 100
17       Compound Die Crank 100 B 12 6 95,000            1/6/40 เหลก็เหนียว SS400 B 100 x 100
18       Compound Die Hydralic 300 C 25 2.6 150,000          1/7/48 เหลก็เหนียว SS400 C 250 x 100
19       Compound Die Hydralic 200 F 232 0.8 285,000          1/2/45 เหลก็เหนียว SS400 F 500 x 350
20       Compound Die Hydralic 200 F 130 0.8 224,000          15/1/45 เหลก็เหนียว SS400 F 450 x 250
21       Compound Die Hydralic 200 F 209 0.8 320,000          1/2/45 เหลก็เหนียว SS400 F 450 x 350
22       Compound Die Hydralic 200 F 320 0.8 290,500          15/1/45 เหลก็เหนียว SS400 F 600 x 400
23       Compound Die Hydralic 150 B 118 3 50,000            1/1/45 เหลก็เหนียว SS400 B 300 x 30
24       Compound Die Hydralic 150 B 118 3 60,000            1/6/45 เหลก็เหนียว SS400 B 300 x 300
25       Compound Die Crank 150 C 163 3 95,000            15/4/40 เหลก็เหนียว SS400 C 450 x 300
26       Compound Die Crank 150 B 201 3 112,000          1/6/40 เหลก็เหนียว S55C B 500 x 300
27       Compound Die Hydralic 300 F 282 1 151,800          11/11/39 เหลก็เหนียว S55C F 700 x 300
28       Compound Die Hydralic 300 B 32 1 110,400          11/11/39 เหลก็หลอ FC25 B 450 x 500
29       Compound Die Hydralic 300 F 265 1 150,000          10/6/40 เหลก็เหนียว S55C F 700 x 250
30       Compound Die Hydralic 300 B 11 1 136,000          10/6/40 เหลก็หลอ FC25 B 450 x 450
31       Compound Die Crank 250 B 25 9 140,000          1/5/51 เหลก็เหนียว SS400 B 160 x 125
32       Compound Die Hydralic 250 F 320 0.8 263,000          1/4/49 เหลก็เหนียว S55C F 600 x 400
33       Compound Die Hydralic 200 F 209 0.8 195,000          1/4/49 เหลก็เหนียว S55C F 450 x 350
34       Compound Die Hydralic 200 B 14 6 70,000            15/6/51 เหลก็เหนียว SS400 B 125 x 100
35       Compound Die Hydralic 250 B 27 4.5 85,000            15/6/51 เหลก็เหนียว SS400 B 160 x 160
36       Compound Die Hydralic 100 C 11 1 40,000            15/6/51 เหลก็เหนียว SS400 C 100 x 100
37       Compound Die Hydralic 100 C 27 1 40,000            15/6/51 เหลก็เหนียว SS400 C 160 x 160
38       Compound Die Hydralic 200 B 23 4.5 65,000            15/6/51 เหลก็เหนียว SS400 B 200 x 80
39       Compound Die Hydralic 200 B 27 3.2 70,000            15/6/51 เหลก็เหนียว SS400 B 160 x 160

Compound Die

ชนิดเคร่ืองจกัร

ขนาด
เคร่ืองจกัร 

(Ton)
ราคาแมพิมพ 
(บาท/หนวย)

Die set

Plate Size (WxL)

 
 

2. Piercing  Die 

นําหนกั 
Die Set การจัดวาง

ความหนา
ช้ินงาน

ลาํดบัที่
ชนดิของ
แมพิมพ (Kg) Guid Post Set (mm)

เวลาที่
อนมัุติราคา Type Material Guid Post Set

Weight 
(Kg)

1        Piercing Die Crank 45 12 C 6 50,000            1/1/48 เหลก็เหนยีว SS400 C 160 x 80 12
2        Piercing Die Crank 80 12 C 4.5 20,000            1/1/50 เหลก็เหนยีว SS400 C 160 x 80 12
3        Piercing Die Hydralic 200 23 B 1.2 55,000            28/6/33 เหลก็เหนยีว SS400 B 300 x 80 23
4        Piercing Die Crank 110 8 C 4.5 50,000            22/5/50 เหลก็เหนยีว SS400 C 80 x 80 8
5        Piercing Die Hydralic 300 27 B 1.2 60,000            1/6/50 เหลก็เหนยีว SS400 B 350 x 80 27
6        Piercing Die Hydralic 300 34 B 1.2 75,000            1/6/50 เหลก็เหนยีว SS400 B 450 x 80 34
7        Piercing Die Crank 80 8 C 0.8 20,000            20/6/37 เหลก็เหนยีว SS400 C 80 x 80 8
8        Piercing Die Crank 80 8 C 0.8 12,700            20/3/42 เหลก็เหนยีว SS400 C 80 x 80 8
9        Piercing Die Crank 80 9 C 0.8 22,500            21/3/42 เหลก็เหนยีว SS400 C 100 x 80 9

10      Piercing Die Crank 80 8 C 0.8 50,600            11/11/39 เหลก็เหนยีว SS400 C 80 x 80 8
11      Piercing Die Crank 80 40 F 0.8 11,000            10/6/40 เหลก็เหนยีว SS400 F 160 x 80 40
12      Piercing Die Crank 80 16 F 3.2 41,500            1/5/51 เหลก็เหนยีว SS400 F 125 x 125 16
13      Piercing Die Crank 80 13 F 6 28,500            1/5/51 เหลก็เหนยีว SS400 F 125 x 80 13
14      Piercing Die Crank 80 47 B 0.8 45,000            1/4/49 เหลก็เหนยีว SS400 B 500 x 100 47
15      Piercing Die Crank 200 26 F 4.5 45,000            1/7/50 เหลก็เหนยีว SS400 F 250 x 80 26
16      Piercing Die Crank 150 13 F 4.5 5,000              15/6/51 เหลก็เหนยีว SS400 F 125 x 80 13
17      Piercing Die Crank 200 21 F 6 25,000            15/6/51 เหลก็เหนยีว SS400 F 200 x 80 21
18      Piercing Die Crank 200 17 F 6 20,000            15/6/51 เหลก็เหนยีว SS400 F 160 x 80 17
19      Piercing Die Crank 150 8 C 4.5 20,000            15/6/51 เหลก็เหนยีว SS400 C 80 x 80 8

Die

ราคาแมพิมพ 
(บาท/หนวย)

ชนดิ
เครือ่งจกัร

ขนาด
เครือ่งจกัร 

(Ton)

Die set

Plate Size (WxL)
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3. Perforating  Die 
นําหนัก 
Die Set การจัดวาง

ความหนา
ช้ินงาน

ลําดับท่ี
ชนิดของ
แมพมิพ (Kg) Guid Post Set (mm)

เวลาที่
อนุมัติราคา Type Material Guid Post Set

Weight 
(Kg)

1        Perforating Die Hydralic 250 61 F 3 60,000            1/5/34 เหล็กหลอ FC25 F 850 x 500 61
2        Perforating Die Crank 30 28 B 4.5 10,000            25/7/51 เหล็กเหนียว SS400 B 250 x 80 28
3        Perforating Die Crank 30 28 B 4.5 10,000            25/7/51 เหล็กเหนียว SS400 B 250 x 80 28
4        Perforating Die Hydralic 250 61 B 4.5 46,000            15/7/40 เหล็กเหนียว SS400 B 350 x 125 61
5        Perforating Die Hydralic 200 138 D 1.2 256,000          1/7/48 เหล็กเหนียว S55C D 350 x 300 138
6        Perforating Die Crank 80 12 F 6 33,900            15/6/51 เหล็กเหนียว SS400 F 125 x 40 12
7        Perforating Die Crank 80 32 F 6 88,000            15/6/51 เหล็กเหนียว SS400 F 180 x 160 32
8        Perforating Die Hydralic 80 77 F 0.8 35,000            20/7/51 เหล็กเหนียว SS400 F 300 x 200 77
9        Perforating Die Hydralic 150 51 F 1.2 70,000            15/6/51 เหล็กเหนียว SS400 F 300 x 60 51

Plate Size (WxL)
ชนิด
เคร่ืองจักร

ขนาด
เคร่ืองจักร 

(Ton)
ราคาแมพมิพ 
(บาท/หนวย)

Die set

 
 

 
4. Blanking  Die 

การจัดวาง
นําหนัก 
Die Set

ความหนา
ช้ินงาน

ลําดบัท่ี ชนิดของแมพิมพ Guid Post Set (Kg) (mm)
เวลาที่
อนมัุตริาคา Type Material Guid Post Set

Weight 
(Kg)

1         Blanking Die Hydralic 150 B 12 6 140,000       1/1/48 เหล็กเหนียว S55C B 125 x 80 12
2         Blanking Die Hydralic 250 C 147 1.2 66,000         28/6/33 เหล็กเหนียว SS400 C 500 x 250 147
3         Blanking Die Hydralic 250 F 61 3 128,000       1/5/34 เหล็กเหนียว SS400 F 850 x 500 61
4         Blanking Die Hydralic 250 F 61 3 128,000       1/5/34 เหล็กเหนียว SS400 F 850 x 500 61
5         Blanking Die Hydralic 110 C 19 4.5 40,000         25/7/51 เหล็กเหนียว SS400 C 250 x 80 19
6         Blanking Die Hydralic 110 C 19 4.5 35,000         25/7/51 เหล็กเหนียว SS400 C 250 x 80 19
7         Blanking Die Hydralic 300 B 34 6 170,000       15/7/40 เหล็กเหนียว S55C B 300 x 100 34
8         Blanking Die Hydralic 250 C 176 0.8 85,000         15/8/35 เหล็กเหนียว SS400 C 500 x 300 176
9         Blanking Die Hydralic 200 F 529 1 215,000       1/7/48 เหล็กเหนียว SS400 F 800 x 500 529

10       Blanking Die Hydralic 200 B 141 1.2 120,000       1/7/48 เหล็กเหนียว S55C B 350 x 300 141
11       Blanking Die Crank 80 C 8 0.8 37,000         1/7/51 เหล็กเหนียว SS400 C 80 x 80 8
12       Blanking Die Crank 80 B 27 0.8 115,000       11/11/39 เหล็กเหนียว SS400 B 160 x 160 27
13       Blanking Die Crank 80 F 40 0.8 250,000       10/6/40 เหล็กเหนียว SS400 F 200 x 200 40
14       Blanking Die Crank 80 C 17 6 39,500         15/6/51 เหล็กเหนียว SS400 C 160 x 100 17
15       Blanking Die Crank 80 C 31 6 45,200         15/6/51 เหล็กเหนียว SS400 C 200 x 160 31
16       Blanking Die Crank 80 C 22 3.2 45,000         1/5/51 เหล็กเหนียว SS400 C 160 x 125 22
17       Blanking Die Crank 80 C 12 6 34,500         1/5/51 เหล็กเหนียว SS400 C 160 x 80 12
18       Blanking Die Hydralic 200 B 61 0.8 125,000       20/7/51 เหล็กเหนียว SS400 B 250 x 200 61
19       Blanking Die Crank 200 C 26 4.5 47,000         1/7/50 เหล็กเหนียว SS400 C 300 x 100 26
20       Blanking Die Crank 150 C 16 4.5 20,000         15/6/51 เหล็กเหนียว SS400 C 200 x 80 16
21       Blanking Die Crank 100 C 19 3 35,000         15/6/51 เหล็กเหนียว SS400 C 250 x 80 19
22       Blanking Die Crank 150 C 19 3 30,000         15/6/51 เหล็กเหนียว SS400 C 250 x 80 19

Die

ชนดิ
เครือ่งจั
กร

Die set

Plate Size (WxL)

ราคา
แมพิมพ 

(บาท/หนวย)

ขนาด
เครือ่งจั
กร 

(Ton)

 
 

 
5. Fine Blanking  Die 

การจดัวาง
นําหนัก 
Die Set

ความหนา
ชิน้งาน

ลาํดบัที่ ชนิดของแมพมิพ Guid Post Set (Kg) (mm)
เวลาที่
อนมุตัริาคา Type Material Guid Post Set

Weight 
(Kg)

1         Fine Blanking Die Hydralic 250 B 71 6 128,500       15/7/40 เหลก็เหนยีว SS400 B 300 x 200 71
2         Fine Blanking Die Hydralic 250 B 71 9 145,000       1/6/40 เหลก็เหนยีว SS400 B 300 x 200 71
3         Fine Blanking Die Crank 100 C 19 4.5 24,000         1/1/45 เหลก็เหนยีว SS400 C 250 x 80 19
4         Fine Blanking Die Crank 100 C 19 4.5 30,000         1/6/45 เหลก็เหนยีว SS400 C 250 x 80 19

Die set

Plate Size (WxL)

ชนดิ
เครือ่งจั
กร

ขนาด
เครือ่งจั
กร 

(Ton)

ราคา
แมพมิพ 

(บาท/หนวย)
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6. Finish Blanking  Die 

การจดัวาง
นาํหนกั 
Die Set

ความหนา
ชิน้งาน

ลําดบัที่ ชนดิของแมพมิพ Guid Post Set (Kg) (mm)
เวลาที่
อนมุตัริาคา Type Material Guid Post Set

Weight 
(Kg)

1         Finish blanking Die Crank 100 C 16 1 80,000         1/1/48 เหลก็เหนียว SS400 C 200 x 80 16
2         Finish blanking Die Crank 80 B 10 0.8 47,500         1/7/48 เหลก็เหนียว SS400 B 80 x 80 10
3         Finish blanking Die Crank 80 B 10 1.2 57,600         1/1/43 เหลก็เหนียว SS400 B 80 x 80 10

Plate Size (WxL)

ชนดิ
เคร่ืองจั
กร

ขนาด
เคร่ืองจั
กร 

(Ton)

ราคา
แมพมิพ 

(บาท/หนวย)

Die set

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


