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บทที่ 4 
 

บทสรุปและขอเสนอแนะ 

4.1 บทสรุป 

การศึกษานี้เปนการวิเคราะหถึงปจจัยที่ผลตอราคาแมพิมพ ตัดและเจาะ โลหะแผนใน

งานชิ้นสวนเครื่องจักรกลการเกษตรของโรงงานตัวอยาง โดยการรวบรวมขอมูลในอดีตที่มีการซื้อ

ขายทั้งหมดมาวิเคราะหถึงปจจัยที่มีผลตอราคา เพื่อใชในการประมาณราคาแมพิมพตัดและเจาะ

โลหะแผนของโรงงานตัวอยาง และนําปจจัยทางดานเศรษฐศาสตรมาวิเคราะหเพิ่มเติมเพื่อให

สามารถประมาณราคาแมพิมพชิ้นสวนใหมเพื่อศึกษาความเปนไปไดของโครงการการผลิตใหมที่

จะเกิดขึ้นและใชเปนขอมูลในงานจัดซื้อวาจางของโรงงานตัวอยางได 
ในการหาปจจัยที่ผลตอราคาแมพิมพงานตัดและเจาะโลหะแผนของโรงงานตัวอยาง 

ผูจัดทําไดรวบรวมขอมูลราคาแมพิมพตัดและเจาะโลหะแผนของโรงงานตัวอยางมาทําการ

วิเคราะหโดยศึกษาและเก็บขอมูลจากผูผลิตแมพิมพตัดและเจาะชิ้นสวนโลหะแผนใหกับโรงงาน

ตัวอยาง และปจจัยที่มีผลอ่ืนๆทางดานเศรษฐศาสตรตามวัตถุประสงคของการศึกษาเพื่อหาวธิกีาร

ในการคํานวณเพื่อประเมินราคาแมพิมพของโรงงานตัวอยางออกมา  
ในขั้นตอนแรก ผูจัดทําไดรวบรวมขอมูลราคาแมพิมพตัดและเจาะโลหะแผนของ

โรงงานตัวอยาง ที่มีการอนุมัติทําการซื้อขายตั้งแตเร่ิมทําการจัดหาชิ้นสวนโลหะแผนขึ้นรูป

ภายในประเทศจนถึงปจจุบัน (พ.ศ. 2533 - 2551) ที่นําขอมูลตัวอยางที่เก็บรวบรวมมาไดมี 97 

ขอมูล และสามารถแบงแยกตามชนิดยอยของแมพิมพงานตัดและเจาะ ไดเปน 6 ชนิด ซึ่ง

ครอบคลุมการผลิตชิ้นสวนเครื่องจักรกลการเกษตรของโรงงานตัวอยาง ไดแกแมพิมพแบบ 

compound die, แมพิมพแบบ blanking die, แมพิมพแบบ piercing die, แมพิมพแบบ 

perforating die, fine Blanking die และแมพิมพแบบ finish blanking die  

จากนั้นทําการศึกษาถึงปจจัยดานลักษณะของแมพิมพและชิ้นสวนโลหะแผนที่การ

ตัด/ เจาะที่มีผลตอราคาแมพิมพของโรงงานตัวอยางจากการศึกษาขอมูลยอนหลังมี 5 ปจจัยหลัก

เรียงตามลําดับความสําคัญที่สงผลตอราคาแมพิมพดังนี้ 

ปจจัยที ่1: ชนดิของเครื่องจักรที่ใชกับแมพิมพ (machine type) 

ปจจัยที ่2: ขนาดของเครื่องจักร (ตัน) 
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ปจจัยที ่3: น้ําหนกัของชุด die set มาตรฐาน 

ปจจัยที ่4: รูปแบบการจัดวาง guide post ในชุด die set มาตรฐาน 
ปจจัยที ่5: ความหนาของโลหะแผนชิน้งานที่ทาํการตัดและเจาะ 

ซึ่งการศึกษาดานปจจัยที่เกี่ยวกับแมพิมพอยางเดียวยังไมเพียงพอที่จะใชในการ

ประเมินราคาแมพิมพของโรงงานตัวอยาง ผูวิจัยจึงไดทําการศึกษาถึงปจจัยทางเศรษฐศาสตรดาน

ตนทุนตามคาบเวลาที่สงผลตอราคาจากการนําขอมูลราคาในอดีตมาประมาณการราคาแมพิมพ 

ตัดและเจาะ โลหะแผนในงานชิ้นสวนเครื่องจักรกลการเกษตรของโรงงานตัวอยางมี 3 ปจจัย ไดแก 
ปจจัยที ่1: ตนทนุคาแรงงานตามชวงเวลา 
ปจจัยที ่2: ตนทนุคาแรงงานตามชวงเวลา 
ปจจัยที ่3: ตนทนุอื่นๆ 
 การวิเคราะหลักษณะราคาในองคประกอบของแมพิมพงานตัดและเจาะโลหะแผน

ของโรงงานตัวอยางเปรียบเทียบกับฐานขอมูลของสํานักสํานักดัชนีเศรษฐกิจและการคาพบวา

ปจจัยทางเศรษฐศาสตรทั้ง 3 ปจจัยสามารถใชการประมาณการดวยขอมูลสถิติคาแรงขั้นต่ําใน

ประเทศสําหรับราคาคาแรง, ดัชนีราคาผูผลิตหมวดเหล็กและเหล็กกลาสําหรับราคาวัตถุดิบ และ

ดัชนีราคาผูผลิตหมวดผลิตภัณฑอุตสาหกรรมสําหรับคาใชจายอื่นๆในการผลิต ตามลําดับ 
เมื่อทําการศึกษาถงึปจจัยทีผ่ลตอราคาแมพิมพงานตัดและเจาะโลหะแผนของโรงงาน

ตัวอยางแลว ในการศึกษานีจ้ึงสามารถสรางเปนมาตรฐานในการประเมินราคาแมพมิพได 2 แบบ 

คือการประมาณราคาแมพิมพตามลักษณะหรือองคประกอบของแมพมิพเอง และการประมาณ

ราคาแมพิมพตามดัชนทีางศาสตรโดยอางอิงราคาแมพมิพชนิดเดียวกันของโรงงานตัวอยางที่เคยมี

การอนุมัติราคาในอดีตเพื่อทาํการทดสอบความถกูตองในการประเมินราคาแมพิมพงานตัดและ

เจาะโลหะแผนของโรงงานตัวอยาง ในการศึกษานี้ จงึไดทําการทดสอบการประเมนิราคาแมพิมพที่
มีการซื้อขายจริงของโรงงานตัวอยางในการออกแบบผลิตภัณฑใหม  ไดแกเครื่องยนตดีเซลสูบนอน

เอนกประสงครุนใหม ในชวงเวลาทีท่ําการศึกษาคือต้ังแตเดือนกรกฎาคมถึงธันวาคม ปพ.ศ. 2551 

ซึ่งพบวามีการสั่งผลิตและจัดซื้อแมพิมพงานตัดและเจาะโลหะแผนทัง้หมด 7 แมพิมพ โดยการ

ทดสอบไดใชวิธีการประเมนิราคาทัง้ 2 วิธีทาํการประเมินราคาแมพมิพเปรียบเทียบกัน เมื่อนาํ

ปจจัยทางดานลักษณะหรือองคประกอบของชุดแมพิมพมาทําการทดสอบการประมาณราคา

แมพิมพและทดลองใชในการประมาณราคาแมพิมพชิ้นสวนใหมของโรงงานตัวอยางสําหรับ

แมพิมพ จํานวน 7 แมพมิพพบวาราคาทีป่ระมาณการไดจากลักษณะแมพิมพเปรียบเทียบกับราคา

ที่ประมาณการไดจากขอมูลที่มีการอนุมัติราคาในอดีตเทียบมีคาแตกตางกนั โดยเมือ่ทําการ
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เปรียบเทยีบกบัราคาแมพิมพที่โรงงานตวัอยางจัดซื้อไดจริงพบวามีความแตกตางตาํสุดที่ 1%

สําหรับแมพมิพลําดับที่ 6 โดยเปนการประมาณราคาไดสูงกวาราคาซือ้ขาย และความแตกตางสงู

ที่สุดคือ 27% สําหรับแมพมิพลําดับที ่ 4 โดยเปนการประมาณราคาไดสูงกวาราคาซื้อขาย ซึ่งเมื่อ

วิเคราะหเพิม่เติมพบวาแมพมิพลําดับที่ 3 มีลักษณะใกลเคียงกับแมพิมพลําดับที่ 4 จึงควรมีราคา

ใกลเคียงกนัและใกลเคียงกบัราคาที่ประเมินได แตราคาที่โรงงานตวัอยางอนมุัติตํ่ากวาเนื่องจาก

ผูผลิตตองการผลิตชิ้นงานทัง้จากแมพิมพลําดับที ่ 3 และ 4 ให จงึเสนอราคาสวนลดให ทําให

ผูผลิตรายนี้เสนอราคาต่ําสุด และไดรับการอนุมัติ ราคาแมพิมพที่ไดจากการประมาณโดยวิธนีี้ จงึ

ยังมีคาในชวงที่ใกลเคียงกับราคาตลาดและโรงงานตวัอยางยอมรับไดในการใชคํานวณเพื่อ

ประมาณราคาแมพิมพงานตัดและเจาะโลหะแผนได 

เมื่อใชการประมาณราคาแมพิมพตามดัชนีทางศาสตรโดยอางอิงราคาแมพิมพที่มี

ลักษณะใกลเคียงกันของโรงงานตัวอยางที่เคยมีการอนุมัติราคาในอดีตมาทําการทดสอบการ

ประมาณราคาแมพิมพและทดลองใชในการประมาณราคาแมพิมพชิ้นสวนใหมของโรงงาน

ตัวอยางสําหรับ จํานวน 7 แมพิมพเชนกัน พบวาราคาที่ประมาณการไดจากเปรียบเทียบกับราคา

แมพิมพที่โรงงานตัวอยางจัดซื้อไดจริงพบวามีความแตกตางต่ําสุดที่ 19% สําหรับแมพิมพลําดับที่ 

6 โดยเปนการประมาณราคาไดตํ่ากวาราคาซื้อขายและความแตกตางสูงที่สุดคือ 273% สําหรับ

แมพิมพลําดับที่ 5 โดยเปนการประมาณราคาไดสูงกวาราคาซื้อขาย ซึ่งเมื่อวิเคราะหความ

แตกตางที่เกิดขึ้นพบวามีสาเหตุมาจากฐานราคาในอดีตที่นํามาใชต้ังตนกอนที่จะวิเคราะหความ

เปลี่ยนแปลงของปจจัยทางดานตนทุนที่เปนองคประกอบที่มีการเปลี่ยนแปลงราคาตามชวงเวลา 

โดยที่เมื่อราคาแมพิมพของโรงงานตัวอยางมีคาสูงเกินกวาราคาตลาดที่ราคาที่ผูผลิตควรจะทําได

ในชวงเวลาที่มีการซื้อขายและโรงงานตัวอยางยอมรับราคานั้นๆ อันเนื่องมาจากสาเหตุทางดาน

ปจจัยใดๆก็ตามเชน เวลาการผลิตแมพิมพมีจํากัด ตองใหผูผลิตเรงทํา หรือมีผูผลิตเสนอราคา

เพียงรายเดียว เปนตน ก็ตาม ทําใหฐานราคาที่ใชมีความผิดพลาด เมื่อผูประเมินใชราคาดังกลาว

มาประเมินราคาตอ จึงเกิดความแตกตางกับราคาตลาดมาก ทําใหวิธีการประเมินราคานี้เกิดคา

ความแตกตางของราคามากกวาวิธีการประมาณตามลักษณะของแมพิมพ  
อยางไรก็ตาม เมื่อสามารถสรางมาตรฐานในการประเมินราคาแมพิมพไดแลว จะตอง

มีการเก็บขอมูลราคาแมพิมพไวเปนฐานขอมูลใหมและเมื่อมีขอมูลมากพอ จึงทําการประเมินดวย

วิธีการวิเคราะหปจจัยทางดัชนีราคามีที่การเปลี่ยนแปลงตามเวลาอีกครั้งเพื่อพิสูจนความถูกตอง

ของวิธีการประเมินนี้ตอไป เพื่อใชเปนทางเลือกเพิ่มเติมในการประเมินราคาแมพิมพตัดและเจาะ

โลหะแผน หรือประยุกตใชกับแมพิมพอ่ืนๆ ของโรงงานตัวอยางตอไป 
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จากผลขางตนจะพบวา การศึกษาปจจัยที่มีผลตอราคาสามารถนํามาสรางเปน

มาตรฐานในการประมาณราคาแมพิมพและชิ้นสวนโลหะแผนที่การตัดและเจาะที่มีผลตอราคา

แมพิมพของโรงงานตัวอยางไดอยางอยางมีประสิทธิภาพ โดยวิธีการประมาณราคาที่มีความ

แมนยํามากที่สุด คือการประมาณราคาตามลักษณะแมพิมพ  

มาตรฐานการประมาณราคาแมพิมพตัดและเจาะโลหะแผนที่ไดมีประโยชนตอโรงงาน

ตัวอยางในการศึกษาความเปนไปไดของโครงการการผลิตใหมที่จะเกิดขึ้นและใชเปนขอมูลในงาน

จัดซื้อวาจางของโรงงานตัวอยางไดอยางมีประสิทธิภาพ เมื่อมีการเปลี่ยนรูปแบบของผลิตภัณฑ

หรือชิ้นสวนที่แตกตางไปในแตละโครงการ ตลอดจนสามารถใชเปนขอมูลเพื่อการจัดซื้อชิ้นสวน

และวาวาจางผูผลิตชิ้นสวนไดอยางเหมาะสม และมีตนทุนที่แขงขันได 

โดยที่ในการการประมาณราคาแมพิมพตัดและเจาะโลหะแผนในงานชิ้นสวน

เครื่องจักรกลการเกษตรของโรงงานตัวอยางดวยมาตรฐานดังกลาวตองอาศัยการรวบรวมขอมูลที่

สงผลตอราคาตามที่ไดทําการศึกษาไวในฐานขอมูล เพื่อใหมีความสะดวกในการเปลี่ยนแปลง 

แกไขหรือเพิ่มเติมขอมูลใหมลงไปเพื่อการวิเคราะหไดอยางตอเนื่องตามชวงเวลาที่เปลี่ยนไป ซึ่ง

โรงงานตัวอยางไดมีความสนใจและมีการสรางขั้นตอนการทํางานเพื่อเก็บขอมูลดังกลาว และนํา

มาตรฐานที่ไดนี้ไปใชในการประเมินราคาแมพิมพตัดและเจาะโลหะแผนที่มีการศึกษาหรือตองการ

ลงทุนใหมแลว 

นอกจากนี้มาตรฐานเพื่อการประมาณราคาแมพิมพ นี้จึงสามารถนํามาประยุกตใชได

กับแนวทางในการประมาณราคาแมพิมพอ่ืนๆ ซึ่งตองการศึกษาความเปนไปไดและหาขอมูลเพื่อ

การจัดซื้อและวาวาจางเพื่อใหผูบริหารใชเปนขอมูลในการตัดสินใจกอนพิจารณาดําเนินโครงการ

ผลิตภัณฑใหมของโรงงานตัวอยางไดตอไป 

4.2 ขอเสนอแนะ 

1.  การรวบรวมขอมูลที่อาจเกี่ยวของกับราคาแมพิมพงานตัดและเจาะโลหะแผนมี

ความละเอียดซับซอนนั้นทําไดยาก จําเปนจะตองมีความเขาใจในองคประกอบของแมพิมพที่

ทําการศึกษาอยางดีเสียกอน และสิ่งที่สําคัญที่สุด คือกอนที่จะนํารูปแบบการประมาณราคา

แมพิมพมาใชงานนั้น จะตองมีทําการทดสอบความถูกตองของวิธีการประมาณราคาใหครอบคลุม

แมพิมพในกลุมงานตัดและเจาะทุกชนิดซึ่งตองใชขอมูลของโรงงานตัวอยางในโครงการผลิตภัณฑ

ใหมๆเพิ่มเติม เพื่อใหผลลัพธที่ไดจากประมาณราคาแมพิมพสามารถที่จะนํามาวิเคราะหและ

ตัดสินใจในการลงทุน หรือใชเปนขอมูลในการตอรองราคากับผูผลิตได 
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2.  เมื่อเวลาที่ทําการประเมินราคาแมพิมพเปลี่ยนแปลงไป จะตองทําการแกไข

ปรับปรุงระบบฐานขอมูลราคาที่ทําการอนุมัติ และดัชนีทางเศรษฐศาสตรตามไปดวยดวย 

เนื่องจากขอมูลที่เก็บจนถึงชวงเวลาปจจุบันไมสามารถใชประเมินราคาแมพิมพตัดและเจาะ

ชิ้นสวนโลหะแผนไดตลอดไป 

3.  เนื่องจากจํานวนแมพิมพที่ไดทําการทดสอบการประเมินราคามีเพียง 7 แมพิมพ

เนื่องจากระยะเวลาอันจํากัด จึงควรเพิ่มกลุมตัวอยางที่ทําการทองลองประเมินทั้ง 2 วิธีตอ เพื่อ

ศึกษาเพิ่มเติมถึงสาเหตุของความผันแปรที่ไดจากการประเมินราคาทั้ง 2 แบบ 

4.  ในการศึกษาปจจัยที่มีผลตอราคาแมพิมพชิ้นสวนโลหะแผนควรขยายผล

การศึกษาตอไปยังแมพิมพข้ึนรูป เนื่องจากสวนใหญจะตองใชแมพิมพข้ึนรูปในข้ันตอนตอการการ

ตัดและเจาะ เพื่อใหการประเมินโครงการใหมที่ชิ้นสวนมีการวิเคราะหถึงการลงทุนแมพิมพใหม

ใหม จะสามารถประมาณมูลคาการลงทุนของพิมพทั้งหมดได 

 


